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注意： 

每次订购替换零件和/或配套用品时，请务必注明您施胶系统的序列

号，以帮助我们提供您所需的正确产品。  

 

注意： 

手册中提到最常见的螺丝、螺母和垫圈是非卖品，您可以在当地的五

金店购买。专用紧固件则需通过依工玳纳特的客服部门获取。 
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第2章 
安全说明 

 
2.1 一般注意事项 
 

 

 所有操作人员和维修人员在使用或修理本设备前都必须阅读并理解本手册的内容。  
 本设备的所有维修和保养都必须由受过培训的技术人员进行。 
 

 

 

请阅读本手册并遵守其中的各项规定！  

 

1. 请阅读本说明并遵守其中的各项规定。 
如果不按上述要求执行，则会造成严重的人员伤亡。 
 

2. 请遵守您所在国家和安装地点所适用的现行事故预防条例， 同时遵守经核准的合格技

术条例，并确保工作符合安全及专业的标准。 
 

3. 本手册中还会出现其他安全说明和/或符号。 其目的是要提醒维修人员和操作人员可能

会出现的潜在危险状况。 
 

4. 每天都必须检查机器是否存在不安全因素，更换所有已磨损或有失效的零件。 
 

5. 请确保工作区域整洁有序、光线充足，并将所有与生产无关的材料或物品全部搬出本设

备的工作区！ 
 

6. 使用本设备前必须将所有护盖和防护装置全都准备到位。  
 

7. 本公司随时会对设备进行技术改造，就此不做另行通知！ 
 

8. 为了确保设备正常运转，必须使用指定的电力和/或空气供应源。 
  

9. 未经依工玳纳特书面许可，不得试图改变设备的现有设计。 
 

10. 确保所有手册均可随时调取查阅，经常翻看手册，让您设备的性能得到最好的发挥。 
 
 
2.2 警示标记 
 

1. 阅读并遵守设备上的所有警示标记、标志和警告声明。 
 
2. 不要取下或损坏设备上的任何警示标记、标志和警告声明。  
 
3. 如有任何警示标记、标志和警告声明出现脱落或损坏的情况，则应重新更换补全。 依

工玳纳特可以提供用于重新更换的警示标记、标志和警告声明。 
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2.3 本手册中的安全符号 
 
强制标志 
 

 

 
一般强制标志 

 

 

 
必须穿安全鞋！ 

 

 
阅读并遵守说明文档！ 

 

 

 
必须戴防护手套！ 

 

关闭设备电源后再开展工

作！ 
主开关断路！ 
 

 

 

 
必须穿防护服！ 

 

必须佩戴头盔、护目镜和护

耳装置！ 
   

 
警告标志 
 

注：如果不遵守相应的说明且未采取预防措施，则存在危险和风险！ 
 

 
 

 
 

小心，危险点！ 
此标志表示存在可能危及生命和身

体健康的危险，或危及机器和物料

或环境的风险。 
 
“危险”一词此标志结合表示可能危

及生命。 
 
“警告”和“小心”与此标志结合表示

存在可能导致人身受伤的风险。 
 
“建议”一词与此标志结合表示存在

可能危害机器、物料或环境的风

险。 
 

 

 

高电压，危险！ 
此标志表示存在可能危及生命和身

体健康的高电压危险。 
存在受伤风险，有致命危险！ 

 

 

小心，高温表面！ 
此标志表示存在可能造成烫伤的风

险。 
烫伤风险！ 

 

 

高压，小心！ 
此标志表示存可能因高压造成受伤

的风险。 
受伤风险！ 

 

 

小心，旋转辊！ 
此标志表示存在运转夹辊造成受伤

的风险。 
受伤风险！ 

 
禁止标志 

 

 
火灾危险！ 
 
严禁吸烟！ 

 

 

 
火灾危险！ 
严禁烟火和明火！ 
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2.4 安全的安装和操作方式 
 

 

 

请阅读本手册并遵守其中的各项规定！  

 

1. 给设备通电前请先阅读本手册。 不正确的电气连接可能会损坏设备。 
 
2. 为了避免可能发生的喉管故障，请在布置喉管线路时避免出现任何扭结、弯曲半径过小

（8 英寸或更小）以及接触面反复摩擦的情况。 热熔胶管不得与吸热面（比如冷的地面

和金属槽）长时间接触。 这些吸热面会影响胶粘剂的流量而且会导致不正确的校准。 
不得用任何可妨碍散热的材料覆盖喉管（如绝缘材料或护套）。 喉管与喉管之间应该

留有空隙，不得直接接触。 
 
3. 不要使用已弄脏的或者可能受到过化学污染的胶粘剂； 否则便会堵塞设备系统并使泵

损坏。  
 
4. 在使用胶粘剂手动胶枪或其他移动式施胶机时，不得将它们指向自己或他人。 无需使

用手动胶枪时，请务必将安全扣锁上。 
 

5. 熔缸或其他系统组件中没有胶粘剂时，如果工作温度在 150℃（300℉）或以上，则操

作时间不得超过 15 分钟， 否则就会造成剩余胶粘剂的炭化。 
 
6. 在胶粘剂尚未达到操作温度之前，切勿启动喷头、手动胶枪和/或其他施胶装置， 以免

对内部零件和密封件造成严重损坏。  
 
7. 如果系统内的胶粘剂仍然处于高温熔化状态，则千万不要尝试举起或搬动本设备。 
 
8. 如果发生紧急情况或异常事故，请按熔炉的电源按钮以停止设备。 
 
9. 只得将本设备用于它原本规定的用途。  
 
10. 本设备运行时必须要有人值守。 
 
11. 必须在完全没有故障且各项功能一切正常的情况下使用本设备。 检查并确保所有安全

装置全都运转正常！ 
 
 

 
 

严禁吸烟、烟火和明火！火灾危险！ 
 
绝对确保工作区域内禁止吸烟和生火！ 
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2.5 爆炸/火灾隐患 
 

1. 禁止在爆炸性环境中操作本设备。 
 
2. 只可使用依工玳纳特或您的胶粘剂供应商推荐的清洁剂。  

 
3. 清洁剂的闪点随成分的不同而异，您需要就此咨询供应商，确定最高加热温度和安全预

防措施。 
 
 
2.6 PUR（聚氨酯）胶粘剂的使用 
 

1. PUR 胶粘剂会产生烟气（MDI 和 TDI），对暴露于其中的人员都会造成危害。 人的嗅

觉无法察觉到这些烟气。 依工玳纳特强烈建议在使用 PUR 的系统上安装通风排气罩或

排气系统。 
 
2. 请咨询您的胶粘剂制造商，以便详细了解所要求的通风条件。 

 

 

 

小心  

由于 PUR 胶粘剂在有水分的环境中会有很强的粘结性，因此必须十分小心，防止胶粘剂

在依工玳纳特设备中固化。  
 
如果 PUR 胶粘剂在某个装置中凝固，则必须更换该装置。 应按照胶粘剂制造商提供的

说明和时间表，随时清除系统中已使用过的 PUR 胶粘剂。  
 
如果用户某个装置中的 PUR 胶粘剂出现了固化，依工玳纳特将不承担保修责任。 

 
 
2.7 眼部保护和防护服 
 

 

 

 

 

警告  
必须采取眼部保护并穿戴防护服 
 
1. 在热熔胶设备周围工作时，必须保护好眼睛，这一点非常重要！ 
 
2. 请佩戴符合 ANSI Z87.1 要求的防护面罩或者符合 ANSI Z87.1 或 EN166

要求同时配有侧护板的护目镜。  

 
3. 如果不佩戴防护面罩或护目镜，就可能造成严重的眼部伤害。 

 
4. 在热熔胶设备周围工作时，必须注意防范烫伤，这一点也很重要。 

 
5. 工作时请务必戴上耐热防护手套、穿上长袖防护服，以避免因直接接触高温材料或高温

组件而被烫伤。 
 

6. 请务必穿上钢头安全鞋。 
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2.8 电气安全 
 

 

 

危险 高电压  
 
1. 本设备内多处都有危险电压。 为避免人员伤害，不要在设备处于通电状态时，触摸暴

露的连接线和组件。 
 
2. 在卸下防护板之前，请断开并锁定外部电源，同时做好标签。 
 
3. 为确保操作安全，请将设备妥善接地。 
 
4. 在设备前端的线路中，必须安装带有锁定功能的电源隔离开关。 电源供应线路必须由

合格的专业电工安装。 
 
5. 如果电缆出现损坏，必须立刻通知维修人员。 同时马上做好更换受损组件的准备工

作。 
 
 
2.9 上锁/挂牌 
 

 

 

开始工作前，请先关闭设备，确保已完全断电！ 
务必关掉主开关！  
 
1. 设备的锁定程序请遵循 OSHA 1910.147（《上锁/挂牌规章》）的要求以及其他重要的

上锁/挂牌指导方针。 
 
2. 必须熟悉设备上的所有锁定源。  
 
3. 即便设备已被锁定，施胶系统（特别是配电箱内的电容器）中仍然可能存有能量。 为

了确保所有残存的能量已被完全释放，在断开电源之后、维修电容器之前应至少等待一

分钟。 
 
 
2.10 高温 
 

 

警告 高温表面 
 

 
1. 如果在没有采取保护措施的情况下直接接触熔化状态的胶粘剂或施胶系统的发热零件的

话，就可能导致皮肤严重烫伤。 
 
2. 无论是直接操作胶粘剂施胶系统还是在它周围工作，都请务必戴好防护面罩（首选）或

护目镜（最低保障）、耐热防护手套并穿上长袖服装。 
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2.11 高压 
 

 

警告 存在高压 
 

 
1. 为了避免人员伤害，在所有护盖、护板和安全防护装置全都安装到位之前，请不要操作

设备。 
 
2. 为了避免在设备维修过程中出现熔态胶粘剂受压后给相关人员带来伤害的情况，在打开

任何液压配件或连接装置前，都必须首先关闭泵同时释放胶粘剂系统内的液压（亦即：

打开喷头、手动胶枪和/或其它施胶装置，将余胶倒进废料容器中）。 
 
3. 重要提示： 即便系统的压力表读数为“0”磅/平方英寸，系统中仍然会有余压和滞留空

气；所以，在松开或卸下过滤器盖、喉管或液压连接装置时，高温胶粘剂和压力也将随

之释放出来，而不会预先发出警告。 因此，请持续戴好护目用具，穿好防护服。 
 
4. 依工玳纳特设备上可能会用到两种高压警示符号中的任何一种。  
 
5. 保持指定的操作压力。 
 
6. 如果喉管或相关组件出现损坏，必须立刻通知维修人员。 同时马上做好更换受损组件

的准备工作。 
 
 
 
2.12 防护盖 
 

 

警告  
请不要在尚未备齐防护装置的情况下操作设备 
 

 
1. 务必将所有防护装置全都准备到位！  
 
2. 为了避免人员伤害，在所有护盖、护板和安全防护装置全都安装到位之前，请不要操作

施胶系统。 
 
3. 切勿将您的四肢和/或其他身体部位放入本设备的危险区域。 不要让您的手靠近本设备

的转动零件（泵、发动机、辊轮或其他部件）。 
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2.13 维修、保养 
 

1. 只有受过相关训练且具有相关资质的专业人员才能承担本设备的操作和维修任务。 
 
2. 在进行任何维修工作之前，都请首先切断外部电源和压缩空气供应！  
 
3. 切勿在设备运行过程中对其进行维修或清洗。在尝试进行任何维修工作之前，都请首先

关掉设备同时从源头处将所有输入电源全部锁定。  
 
4. 务必遵守本手册中的关于保养和维修工作的各项说明。 
 
5. 保证本文件中的指定维修频率！ 
 
6. 设备上任何影响安全操作的缺损和瑕疵都必须立即加以修理。 
 
7. 对于修理或保养过程中松开的螺丝，必须检查它们是否都已重新拧紧。 
 
8. 空气喉管必须要在预防性维修时定期更换，即便它们并无明显损坏！ 务必遵守制造商

提供的使用说明！ 
 
9. 切勿使用喷水器清洗控制柜或其他电气设备的罩壳！ 

 
10. 如需使用有害物质（清洗剂等），请参照制造商提供的现行安全资料表认真执行！ 

 
 
2.14 安全运输 

1. 收货后请立即对整台设备进行全面检查，确保设备在配送过程中完好无损。 
 
2. 如果发现设备在运输途中受到损坏，则请同承运人当面确认并且立即通知 依工玳纳

特。 
 
3. 只可选用与设备重量和尺寸（参见设备图纸）相匹配的起重装置。 
 
4. 运输过程中设备必须保持直立和水平状态！ 
 
5. 在包装和运输之前，必须先让设备温度降至与室温持平。 
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2.15 热熔胶烫伤后的治疗 
 

烫伤后的治疗措施： 
 

1. 被热熔胶烫伤后，必须到烫伤医疗中心接受治疗。 为了加快治疗进度，请准备一份胶

粘剂的材料安全资料表（M.S.D.S.）交予烫伤中心的医护人员。 
 
2. 立即为烫伤部位降温！ 
 
3. 切勿强行清理皮肤上的胶粘剂！ 
 
4. 热熔胶处于熔化状态时，必须小心操作。 此时胶粘剂会快速凝固，因而尤其危险。 即

便胶粘剂刚刚凝固，可是它的温度却依然很高，仍会造成严重烫伤。 
 
5. 在热熔胶施胶系统附近工作时，请务必戴上耐热防护手套和安全眼罩，穿好安全鞋以及

可将全身所有容易受伤的部位全都遮住的防护服装。 
 
6. 确保随时都能获得急救服务信息和相关用品。 
 
7. 立即致电医师和/或医疗专业人员。  

 
 
2.16 火灾应对措施 
 

1. 请注意，组件当中露出的热部件和热熔体可能会导致严重烫伤。烫伤危险！ 
 
2. 处理热熔胶时务必格外小心。 请记住，即便热熔胶已经凝固，它的温度可能依然很

高。 
 
3. 在热熔胶施胶系统附近工作时，请务必戴上耐热防护手套和安全眼罩，穿好安全鞋以及

可将全身所有容易受伤的部位全都遮住的防护服装！ 
 
火灾应对措施： 
 
请务必戴上耐热防护手套和安全眼罩，穿好安全鞋以及可将全身所有容易受伤的部位全都

遮住的防护服装。 
 
消防 - 热熔胶起火： 
 
请留意胶粘剂制造商提供的安全资料表。 

 

 

灭火 
恰当的灭火剂： 
泡沫灭火器、干粉灭火剂、喷雾灭火器、二氧化碳（CO2）、干砂。 
 
出于安全考虑，不恰当的灭火剂： 无。 
 
消防 - 电气设备起火： 
恰当的灭火剂： 
二氧化碳（CO2）、干砂。 
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2.17 请关注相关环境保护标准 
 

 

1. 操作本设备时，请务必认真履行有关废料减排和正确回收/处理的各项法律义务。  
 
2. 请注意，安装、修理或维修操作过程可能会危害水源，像胶粘剂/胶粘剂废料、润滑

脂或油、液压油、冷却剂，以及含有溶剂的清洁剂等，均不得污染地面或渗入水系

统！ 
 

3. 必须将这些物质进行收集、存放、运输以及把它们处置在适当的水库里。 
 
4. 请依照国际、国内和地区性的有关法规妥善处理这类物质。 
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第3章 
说明和技术规格 

 
3.1适用的安全条例 
 
3.1.1 预定用途 

UltraLink 胶枪平台（Ultra 胶枪）只能用于应用合适的物料，例如胶粘剂。如有疑问，可向

ITW Dynatec 请示。 
 

 

如果本设备未能按照本规则合理使用，则无法保证安全操作。 
 
如果操作人员将设备用于超出预定用途的场合，则由此产生的所有人员伤害或财产损失 
均须由操作人员 - 而非 ITW Dynatec - 负责！ 

 

 

您的如下行为也包含在预定用途的范围之内： 
• 阅读本文件，  
• 留意给出的所有警告和安全说明，以及  
• 按照指定的维修频率安排所有维修工作。 
 
任何其他用途均非预定用途。 
 

 
3.1.2 超出预定用途，示例 

 Ultra 胶枪 不得在以下条件使用： 
• 设备状况失效。 
• 周围环境具有潜在爆炸性。 
• 操作/加工物料不匹配。 
• 未达到说明书中规定的相关数值。 

 
Ultra 胶枪不得用于处理以下物料： 
• 有毒物质、爆炸物和易燃物料。 
• 具有腐蚀性和侵蚀性的物料。 
• 食品。 

 
 
3.1.3 残余风险 

Ultra 胶枪的设计已采取了避免人员遭受潜在危险的全部措施。然而，仍然存在一些无法避

免的残余风险。 
 
相关人员应当留意下列各项危险： 

 
 

 

• 被高温物料烫伤的危险。 
• 被高温胶枪零件烫伤的风险。 
• 在执行必须将系统加热以便正常进行的维护和修理任务时被烫伤的危险。 
• 在高温喉管的安装与拆卸过程中被烫伤的危险。 
• 物料散发的烟气可能具有危害性。避免将其吸入体内。如有需要，应将物料挥发产生

的气体全部排出和/或让系统所在的场地具备良好的通风条件。 
• 身体某部位夹入设备转动零件（泵、发动机、辊轮或其他零件）的危险。  
• 某些坚硬或烧焦物质可能会使安全阀出现故障。 
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3.1.4 技术变更 
会对系统安全或操作责任产生影响的任何类型的技术变更都应当由 ITW Dynatec 以书面协

议的形式进行确认。如果尚未取得相应书面协议即对设备进行此类技术变更的话，那么对

于由此产生的所有直接和间接损害，ITW Dynatec 绝不会承担任何责任。 
 
 
3.1.5 使用外来组件 

如使用并非由 ITW Dynatec 提供或安装的外来组件或控制器，那么对于由此产生的间接损

害，ITW Dynatec 不会承担任何责任。 
 
ITW Dynatec 无法保证设备操作公司所使用的外来组件或控制器一定能与 ITW Dynatec 系

统兼容。 
 
 
3.1.6 启动操作 

我们建议要求 ITW Dynatec 服务技术人员实施启动操作，以确保系统运行正常。您和本系

统的相关工作人员也可借此机会熟悉一下本系统。 
对于由未经训练的人员造成的任何损坏或故障，ITW Dynatec 不会承担任何责任。 
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3.2 UltraLink胶枪平台描述 
 
3.2.1 描述 

ITW Dynatec 的 UltraLink 胶枪平台（Ultra 胶枪）是一款模块化的热熔胶胶枪，设计旨在

最高产线速度下都可高精度沉积胶粘剂。一种 UltraLink 胶枪可用于所有应用胶型，例如使

用合适喷嘴进行刮涂、刮涂和橡筋包覆。 可选多模块结构，用于灵活设置施胶宽度。作为

一种关键零件，Ultra 模块采用通用设计，让所有应用胶型和喷嘴都可使用相同模块。可拼

接 Ultra 胶枪是模块化的，可以组合起来用于生产分段型产品的热熔胶枪。其是以公制尺寸

来设计的。 
 

兼容 UltraLink 胶枪的喷嘴包括： 
• Ultra SCS 橡筋包覆系统、Ultra Stitch（提供空气支持）和 Ultra Touch（无空气支持） 
• Ultra HS Elite 高速喷嘴 
• Ultra HS UFD 高速喷嘴（Omega 和乱纤胶型） 
• Ultra HSI 高速间断喷嘴 
• Ultra 刮唇 
 
Ultra 胶枪是气动型单模块或多模块热熔胶胶枪组件，装有集成的篮式过滤网，可避免颗粒

物质堵塞流经胶枪的流体。 
 
Ultra 胶枪采用可更换圆柱式加热管加热，加热元件由集成的传感器和电子控制装置控制。  
 
每款 Ultra 胶枪都可配置使用 ITW Dynatec DynaControl (DCL)、MTX-PT100 或 NOR-
Ni120 控制装置。  
 
可选支持多达 12 种模块（12 匹）的 8 种标准 Ultra 胶枪型号，宽度从 50mm 到 300mm 不

等。  
 

每款 Ultra 胶枪都包含单一枪体中安装的一个或多个模块。所有模块均由气动电磁阀开关。 
可以选配使用一个电磁阀控制所有模块的分歧块。 相关安装指导，请参见第 3.2 章/相关图

纸，请参见第 8.20 章。 
 
受热胶粘剂供应喉管将被连接至胶枪尾部或者右侧或左侧。胶粘剂从喉管流入枪体，流经

过滤网，然后到达模块。气压（电磁阀）打开模块（胶粘剂阀），使胶粘剂流经模块喷

嘴。  
 
系统中的胶粘剂压力受到以下参数影响： 
• 胶粘剂温度和粘度 
• 胶缸（ASU）泵的尺寸和速度 
• 胶粘剂喉管的横截面和长度 
• 应将泄压阀调至工作压力以上。 
• 喷嘴类型和孔口尺寸。 
 
可使用安装在胶枪侧的泄压阀手动释放胶粘剂压力。 
 
可以选配安装刮唇翼。相关描述与安装指导，请参见第 3.2 章/相关图纸，请参见第 8.13
章。 
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3.2.2 可堆叠胶枪部分 
 

Ultra 胶枪的各个部分可以根据需要堆叠在一起，无任何缝隙，这样可以将其扩展成适用于

所有喷嘴的胶枪；只有刮唇的配置被限制为最大 500 毫米的宽度。每个部分仍然需要自己

的胶粘剂供应喉管。有关适用套件，请参见“8.17 Ultra 可堆叠胶枪的连接套件”一节。 
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3.2.3 兼容Ultra胶枪的喷嘴 
 

1. Ultra SCS（橡筋包覆系统）。 
 
Ultra SCS 喷嘴可在弹性橡筋上准确和高效地涂抹胶粘剂，可减少胶水涂抹量，产生最佳蠕

变性能，提高收缩力和柔软度。 
 

可选两种不同技术，以满足多种应用要求： 
ULTRA-Stitch 提供空气支持。 
ULTRA-Touch 用于需要避免工艺空气的应用。 
 

 

 
装有 4 个 SCS 喷嘴的 Ultra 胶枪 

 
 
 
Ultra SCS 的技术规格： 
 
每喷嘴橡筋数  25 毫米喷嘴最多 8 条橡筋数其它可用选项 

喷嘴孔径  0.012 到 0.040 英寸（0.31 到 1mm） 

典型胶粘剂流量  15 到 100 mg/lm/s 

最短周期关闭时间  3ms 

最短周期打开时间  3ms 

胶粘剂粘度范围  高达 30,000 mPas （cps） 

工作气压范围 Ultra stitch 喷嘴  0.3 - 1.7 巴（5-25 psi）* 
*取决于胶粘剂类型和应用参数。 

 
 

还可参见第 5.2 章“启动操作”中的“SCS 喷嘴实现最佳蠕变量和性能的建议”。 
 
 
  

   
SCS 1 条橡筋          SCS 3 条橡筋 

 

   
开始胶型             结束胶型 
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2. Ultra HS Elite 高速喷嘴 
 

Ultra HS Elite 喷嘴提高高粘度胶粘剂的可刮涂能力，减少堵塞并产生优异的胶型稳定性。

由于孔口尺寸增加达 50%以及板更少和更厚，流道明显增大，使得喷嘴内可更均匀地分布

胶粘剂。 
 

              
Ultra HS Elite 喷嘴                喷胶胶型 

 

 
安装 4 个 HS Elite 喷嘴的 Ultra 胶枪。 

 
Ultra HS Elite 的技术规格： 
 
每个喷嘴的胶条数  1 到 7 
流体孔口尺寸  0.012 到 0.024 英寸（0.31 到 0.61 mm） 
中心间距  3mm、4mm、4.2mm、5mm 和其它 
胶粘剂粘度范围  高达 6000mPas（cps） 
工作气压  0.15 到 1.4 巴 (2 到 20psi)* 
建议与基材距离  10-25mm 
侧边清晰度  1mm 内 
胶粘剂施胶宽度/喷嘴 3-25mm 
典型胶粘剂流量  0.5 - 20 g/分钟/孔口 
生产速度能力  高达 700m/分钟 

*取决于胶粘剂类型和应用参数。  
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3. Ultra HS UFD 喷嘴（Omega 和乱纤胶型） 
 

可选两种不同的高速 UFD 喷嘴（Omega 和随机）， 使胶粘剂流流线化且维持或提高粘合

强度。喷嘴可涂布各种涂布克重的胶粘剂，胶型不受线速限制。 
 

 
 

   

Ultra HS UFD Omega 喷嘴和喷胶胶型 
 

 

 
 

Ultra HS UFD 随机喷嘴和喷胶胶型 
 

 
 
 

Ultra HS UFD 的技术规格： 
 
 Ultra HS UFD Omega Ultra HS UFD 随机 

胶粘剂施胶宽度/喷嘴 3-25mm 10-30mm 

建议与基材距离  10-25mm 15-35mm 

流体孔口尺寸  0.012 到 0.024 英寸（0.31
到 0.61 mm） 

0.012 到 0.024 英寸

（0.31 到 0.61 mm） 
典型胶粘剂流量  0.5 - 20 g/分钟/孔口 0.1 - 40 g/分钟/孔口 

胶粘剂粘度范围  1,000-6,000 mPas（cps） 1,000-6,000 mPas
（cps） 

工作气压  0.15 到 1.4 巴 (2 到 20psi)* 0.7 到 2.4 巴 (10 到 35 
psi)* 

*取决于胶粘剂类型和应用参数。 
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4. Ultra HSI 高速间断喷嘴 

 
Ultra HSI 喷嘴最适合高度间歇式喷胶应用，可产生高精度的开始/停止和侧边清晰度。  
 
HSI 喷嘴通常用于“固定胶”和“环腰”应用。其隔板孔口的设计具有气刀功能，能够产生更精

密的阻隔性能。由于 Ultra™ HSI 喷嘴的 胶型间歇工作时间缩短，从而减少了每个产品所

需的胶粘剂量，因此产线效率提高，终端产品质量也得到改善。 
 

   
Ultras HSI 喷嘴     喷胶胶型 
 
 

 
 

隔板孔口设计具有气刀功能 
，提供完美的阻隔性能。 

 
 
 

Ultra HS Elite 的技术规格： 
 
胶粘剂粘度范围  高达 6000mPas（cps） 
气压范围  1 – 3 巴* 
建议与基材距离  5 - 7 mm 
侧边清晰度  1mm 内 
开始和停止区域内  3 到 6mm 内** 
涂布宽度/喷嘴  10 -25 mm 
喷嘴孔径  0.010“ (0.25 mm) 

*取决于胶粘剂类型和应用参数。 
**取决于线速和应用参数。 
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5. Ultra 刮唇 
 
Ultra 刮唇是高速间歇缝式应用或需要连续和间歇胶粘剂胶型的理想应用解决方案，运行线

速可高达 700m/分钟。刮唇在最高线速时可提供高精度的胶粘剂阻隔性能，产生±10%的最

佳跨网精度。 
 

 
配备胶型刮片的 Ultra 刮唇（样品） 

 

 
配备刮唇的 Ultra 胶枪 

 
 

Ultra 刮唇的技术规格： 
 
最短关闭周期时间  3ms 

最短打开周期时间  3ms 

最小涂布重量  5gsm 

均匀度  +/- 10% 

涂布宽度范围  25 - 300 mm 
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插图：典型的 ULTRA 胶枪零件 
  

O 型圈 

过滤网套件 

过滤网和过滤网堵头组件 

枪体组件 

过滤网堵头 

密封圈 

模块分歧座组件 

模块 

喉管连接 

（也可在右侧或者左侧） 

泄压阀 

（一侧） 
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3.2.4 技术数据 

系统 1 匹 2 匹 3 匹 4 匹 6 匹 8 匹 10 匹 12 匹 

模块数量 1 2 3 4 6 8 10 12 

安装接口 2 x M8-
1.25 * 

2 x M8-
1.25 * 

2 x M8-
1.25 * 

2 x M8-
1.25 * # 

4 x M8-
1.25 * 

4 x M8-
1.25 * 

4 x M8-
1.25 * 

4 x M8-
1.25 * 

高度  
带 HS Elite、HSI、HS UFD 喷嘴：140 毫米（5.51 英寸） 

带 SCS 喷嘴：146 毫米（5.75 英寸） 
带刮唇：149 毫米（5.87 英寸） 

深度 235 mm (9.25 英寸) 

宽度  
50 mm 
(1.97 英

寸) 

50 mm 
(1.97 英

寸) 

75 mm 
(2.95 英

寸) 

100 mm 
(3.94 英

寸) 

150 mm 
(5.91 英

寸) 

200 mm 
(7.87 英寸) 

250 mm 
(9.84 英

寸) 

300 mm 
(11.81 英

寸) 

分歧座功率 450 W 450 W 625 W 800 W 1200 W 1600 W 2000 W 2400 W 

枪体功率 200 W 200 W 400 W 400 W 800 W 800 W 1200 W 1200 W 

重量 2.1 kg 2.2 kg 3.2 kg 4.2 kg 6.1 kg 8.4 kg 9.8 kg 11.2 kg 

电源电压设置 200 - 240 V、单相、50 - 60 Hz 

工作温度范围 25°到 200°C (77°到 392°F) 

预热时间 冷启动时为 15 分钟，更换模块时为 5 分钟 

电磁阀工作气压范围 4.5 – 6 巴(65 - 88 psi) 

胶粘剂最大压力 68 巴（1000 psi） 

噪声发射 70 dB(A) 

储存/运输温度 -40°到 70°C (-40°到 158°F) 

工作环境温度 -7° 到 50°C (20°到 122°F) 

*螺纹孔 
** Ultra 刮唇的宽度比胶枪宽度多 10 毫米（每边 5 毫米）。 
＃4 模块枪体有两个安装选项：顶面为 2xM8 螺纹孔，背面为 4xM8 螺纹孔。 
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3.2.5. 型号命名指南 
 

 ULTRAX X X X X X X - X 
 

示例： ULTRA3 U 3 C D 2 P - Q 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
模块分歧座和枪体组件（相关子组件，请参阅第 8 章）： 
组件 ULTRA1 ULTRA2 ULTRA3 ULTRA4 ULTRA6 ULTRA8 ULTRA10 ULTRA12 

模块分歧

座: 122796 122595 122587 121668 122802 121161 121162 121163 

枪体: 122592 122592 122584 123003 122799 121164 121165 121166 
 

模块分歧座的线束组件： 
接头类型 ULTRA1 ULTRA2 ULTRA3 ULTRA4 ULTRA6 ULTRA8 ULTRA10 ULTRA12 

D 103467 103467 103467 103467 112134 112134 112134 112134 
N 104528 104528 104528 104528 804719 804719 804719 804719 
P 110145 110145 110145 110145 110145 110145 110145 110145 

 

枪体的线束组件 
接头类型 ULTRA1 ULTRA2 ULTRA3 ULTRA4 ULTRA6 ULTRA8 ULTRA10 ULTRA12 

D 112134 112134 112134 112134 112134 112134 112134 112134 
N 804719 804719 804719 804719 804719 804719 804719 804719 
P 110143 110143 110143 110143 110143 110143 110143 110143 

 

线束选项： 
• PN 103467 线束组件，DCL-PT100，10 英寸（25 厘米）长 
• PN 112134 线束组件，DCL-PT100，10 英寸（25 厘米）长 
• PN 104528 线束组件，NOR-Ni120，21 英寸（53 厘米）长 
• PN 804719 线束组件，NOR-Ni120，21 英寸（53 厘米）长 
• PN 110143 线束组件，MTX-PT100，21 英寸（53 厘米）长 
• PN 110145 线束组件，MTX-PT100，10 英寸（25 厘米）长 
  

胶枪尺寸： 

ULTRA1 = 1 匹 (50mm) 

ULTRA2 = 2 匹(50mm) 

ULTRA3 = 3 匹(75mm) 

ULTRA4 = 4 匹(100mm) 

ULTRA6 = 6 匹 (150mm) 

ULTRA8 = 8 匹(200mm) 

ULTRA10 = 10匹(250mm) 

ULTRA12 = 12匹(300mm) 
 
 

模块类型: 

U = Ultra 模块 119990 

控制类型: 

D = DynaControl 

P = 升级, MTX PT100 

N = 升级, NOR NI120 

 

选项： 
Q =带有单个螺线管的普通热风

分歧座 
 

喷嘴类型： 
P = Spray 喷嘴 
S = Slot 刮唇 
T = Strand 橡筋 
 

过滤网选项: 

C = 150 目、旋入式 116246 
 

安装模块数量: 

1、2、3、4、5、6、8, 10 或 12 
 

电压： 

2 = 240VAC 
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3.2.6 导轮与升降气缸（选配项） 
 

可选导轮和可卸载汽缸将确保橡筋的正确位置和稳定性，以实现最佳涂布。 
 

 
 

导轮和卸载汽缸（可选） 
 
  

图示为 120727 组件，包含

120723 支架组件。 
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3.2.7 单电磁阀气路座的描述和安装 

 
 
 
 
 
 
描述： 

可选的单个电磁阀气路座允许所有模块通过一个电磁阀控制。 对于多个电磁阀都需要同时

打开但运行速度不高的应用，这可以为客户降低成本和安装复杂性。 这些可以是连续应

用，部分连续应用或低速间断应用。 
 
气路座套件有三种规格： 
6 头：PN 123157 
8 头：PN 123158 
10 头：PN 123159 

 
气路座组件包括电磁阀固定销 113348，并且便于完全快速安装的接头。   

 

 
 
  

电磁阀 
一个电磁阀的气路座 

控制胶枪上的所有现有模块 
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M6 堵头（PN 123156）也可以选用，主要是在需要空白模块的位置使用。 这些必须根据

需要单独购买。 每个 PN 123156 包括两个堵头。 拆下现有的模块接头和 O 型圈，并用堵

头代替。 M6 堵头包括 氟碳橡胶的 O 型圈密封。 
  

 
  

插图：6 通气路座的插头安装示例 
 
 
安装： 

 

警告 

• 这些气路座也可以安装在现有的喷头上。 
 

• 这是正在使用的现有胶枪的一般安装过程。 
 

• 单电磁阀气路座可安装在冷或热的胶枪上。 
 

• 请注意第 6.1、6.2 和 6.3 章中给出的所有安全建议。 
 

• 请参阅第 8 章中的图纸。 
 

1. 停止所有电机。 
 
2. 关掉胶机电压，并释放压力。 

 
3. 防止未经授权的重启设备。 
 
4. 遵循第 6.3 章“释放胶压”中的说明并使用泄压阀释放胶压。 
 
5. 从电磁阀上拆下气管，然后拆下电磁阀。 保留电磁阀固定销，为新电磁阀使用。 

 
安装 M6 头堵头， 
部件号 123156 

卸下现有的模块接头

和 O 型圈 

空白模块 
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6. 对于每个 Ultra 模块，松开（不要卸下）两颗 M4 安装螺钉 1/2 到 1 圈，以便可以从左

到右拆下模块。 
注意：不要跳过此步骤； 否则可能会损坏 O 型圈。 

 
7. 用适当的油脂（001U002 或同等等级）润滑电磁阀上的 O 型圈，然后安装到气路座

上。 
 
8. 安装先前卸下的电磁阀固定销。 
 
9. 拧紧 Ultra 模块安装螺钉，从胶枪内侧开始，向外拧紧 
 
10.  将电磁阀安装在气路座上。 
 
11.  将气压管连接到电磁阀。 
 
12.  关闭泄压阀 
 
13.  给电磁阀通气 
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3.2.8 侧翼套件，说明和安装 
 

作为可选项，可在胶枪的左侧和右侧安装侧翼，以消除宽幅基材上的网状卷曲。 侧翼有 50、100 和

150mm 三种规格可选。 
 

所需零件： 
 

1.侧翼套件（两侧各需要 2 个套件）： 
• 侧翼套件 50mm，单个，PN 122962 
• 侧翼套件 100mm，单个，PN 122963 
• 侧翼套件 150mm，单个，PN 122964 

 

2 velocity 胶枪：适合所有尺寸 

所需工具： 
 

1.蓝线螺纹紧固液 
2.公制＃5 六角扳手 
3.梅花螺丝刀 T10 
 

 
2 个侧翼套件，左右侧 50mm，PN 122962： 

 
2 个侧翼套件，左右侧 100mm，PN 122963： 

 
2 个侧翼套件，左右侧 150mm，PN 122964： 
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安装： 
 

 

警告 

• 这些侧翼套件也可以安装在现有的胶枪上。 
 

• 这是正在使用的现有胶枪的一般安装过程。 
 

• 侧翼可以安装在冷的或热的胶枪上。 
 

• 请注意第 6.1、6.2 和 6.3 章中给出的所有安全建议。 
 

• 请参阅第 8 章中的图纸。 
 

1. 停止所有电机。 
2. 关掉电压并释放胶压 
3. 防止未经授权的重启设备。 
4. 按照第 6.3 节“释放胶压”中的说明释放设备内的胶压 
5. 用绝缘垫，防松垫圈和 2 个长 M6 螺钉等部件放在胶枪的左右两侧。 参见图 1 和第 8 章

中的图。 
 

 
图 1-显示了右侧套件 

 
 
注意：要使用的侧翼孔会根据机翼尺寸而有所不同。 可以参考安装插图和图 2 下的图表进

行安装。 

侧支架 

M6 螺钉 

对准支架 

绝缘垫 

锁紧垫圈 

梅花螺钉 
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 ULTRA 

 剩下 对 

50
毫
米
侧
翼

 

B → 2 A → 1 
D → 4 C → 3 
III → b IV → a 
IV → c III → b 

10
0
毫
米
侧
翼

 

B → 5 A → 1 
D → 6 C → 2 
III → b IV → a 
IV → c III → b 

15
0
毫
米
侧
翼

 

B → 5 A → 1 
D → 6 C → 2 
III → b IV → a 
IV → c III → b 

 
 

图 2-安装示意图和图表 
 
  

侧支架 

对准支架 

侧翼 

梅花螺钉 
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6. 在胶枪的右侧和左侧： 
•在 M3x8mm 梅花螺钉上涂上螺纹锁固剂，并将两个对齐支架固定在侧支架上（使用

图 2 中的插图和图表所示的适当孔位）。 

 
图 3-左侧视图 

 

• 在 M3x8mm 梅花螺钉上涂上螺纹锁固剂，并将两个对齐支架都安装到胶枪上。  

7. 完成拧紧两个 M6 长螺钉。 参见图 1。 
 

8. 使用 M6 螺钉在左右两侧的侧支架上固定翼板（使用图 2 中的插图和图表中所示的适当

孔位）。 
按图示到此就装好了侧翼。 

 
 

图 4 –侧翼安装视图 
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第4章 
安装 

 
 

 

小心  

• 安装前，请仔细阅读本文档。  
• 务必认真对待所有与安装及连接操作相关的建议。 
• 注意遵守第 2 章提到的所有安全说明。 

 
 
4.1 安装和固定条件 
 
 
位置要求 

将 ULTRA 胶枪装入机器，使操作人员能够从各个方向操作，进行调整、准备、维护、维

修和清洗等。装置尺寸参见图纸。 
 
 
安装和校准 

• 整台设备都必须安装在稳固的平坦地面上。 
• 必须考虑到整个系统高度的校准。 
• 必须考虑到机器的校准。 

 
 
电气连接 

• 必须提供必要的电气连接。参见电气原理图。 
• 切勿在通电状态下连接或断开堵头插座！ 

 
 
气动连接 

 

• 空气无论如何必须清洁、干燥！参考第 4.3 条“压缩空气质量”中的相关建议。 
• 请注意，耗气量较高的多台设备不可同时使用相同的空气供应源。 

 
 

 

建议： 
• 检查设备上的所有螺丝连接，如有松动，将它们重新上紧。 
• 妥善布置电缆和发热喉管，杜绝或减小绊倒危险。 
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4.2 安装  
 

 

小心  

• 针对本设备的所有操作都必须由专门的技术人员来完成！ 
• 请注意参考电路图！ 
• 要求空气清洁、干燥且胶枪电磁阀气压为 6 巴。 
• 所有加热元件必须安装牢固和操作可靠，并且符合适用法规要求。 

 

 

警告  

• 安装胶枪时要使用合适的防护装置，以避免意外碰触热零件和热熔胶喷出。防护设备

必须既能避免操作人员触碰胶粘剂施胶应用又能避免受伤。 
• 烫伤危险和受伤危险！ 

 
 
ULTRA 胶枪的典型安装： 
 

1. 将胶枪安装到机器的预定位置。 
 
遵守 Ultra 胶枪的正确切入和退出角。 
 

 
 
英语 翻译 
EXIT ANGLE 退出角 
ENTRY ANGLE 切入角 
STRAND DIRECTION 橡筋方向 
HIGH VOLTAGE 高电压 
HOT SURFACE 热表面 
HIGH PRESSURE 高压 
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2. 将主要供气管连接至过滤减压器，然后将受控滤后空气连接至电磁阀。按照要求连接所

有电磁阀和空气喉管。 
 

 

要求气压为 6 巴（88psi）。 
原因： 
• 气压下降导致胶粘剂应用不均匀。 
• 如果供气不均匀，模块会无法开关或者延迟开关以及再次开关。 
• 只有恒压和足够气流能够重现位置和数量相关的应用精度。 

 
 

3. 使用所需的受热喉管连接胶机和胶枪。 
 

 

安装受热喉管时注意以下事项： 
• 如果未能正确布置发热喉管，它们可能会过热而损坏。 
• 不得将受热喉管重叠在一起！ 
• 不得将受热喉管压合和/或捆绑在一起。 
• 将喉管互相分开并立！  
• 不得将供应喉管和回流喉管连接混杂在一起。 
• 铺设喉管时务必避免扭曲！ 
• 不得用胶水等固定受热喉管。 
• 受热喉管不得碰触锋利边缘。 
• 使用平衡器时，必须安装 400mm 半径的喉管支架。 

原因：会损坏喉管内的传感器线缆和发热线缆。因为无法修理，因此必须更换整条喉

管。 
• 请参阅加热软管手册。 

 
4. 根据电气原理图连接所有设备零件线缆（例如胶机、控制柜、控制器和胶枪等）。 

 
胶枪供电和温度控制通过在胶粘剂供应喉管接头处退出的柔性电缆或通过从胶机引出的

延长线提供。 
 

5. 使用预定的 Profibus（或以太网等）接口电缆（若适用）将各个组件连在一起。 
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4.3 压缩空气质量 
 

 

小心  

• 空气必须清洁、干燥！  
• 对供应到控制自动胶枪的电磁阀的压缩空气，最低要求是需要满足 ISO 8573-1:2010 

2:4:3 类别标准。 
我们建议安装 ITW Dynatec 的空气控制组件 PN 100055（参见附录）。 

 
压缩空气质量等级符合以下要求：ISO 8573-1:2010 2:4:3 类别: 
 

ISO 8573-
1:2010 固体颗粒 水 油 

等级 
每立方米单位的最大颗粒数 质量浓度 蒸汽压力

露点 液体 
总含油量  
（液体、悬浮微粒和

雾气） 
0.1-0.5 µm 0.5-1 µm 1-5 µm mg/m³ °C g/m³ mg/m³ 

0 按照设备用户的要求，比 1 类别要求更严格。 
1 ≤ 20,000 ≤    400 ≤     10 - ≤  -70 - 0.01 
2 ≤ 400,000 ≤  6,000 ≤    100 - ≤  -40 - 0.1 
3 - ≤ 90,000 ≤  1,000 - ≤  -20 - 1 
4 - - ≤ 10,000 - ≤  +3 - 5 
5 - - ≤ 100,000 - ≤  +7 - - 
6 - - - ≤ 5 ≤  +10 - - 
7 - - - 5-10 - ≤  0.5 - 
8 - - - - - 0.5 – 5 - 
9 - - - - - 5 – 10 - 
X - - - > 10 - > 10 > 10 
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第5章 
启动操作、日常操作 

 
5.1 启动操作建议 
 

 

警告  

开始设置操作之前必须首先达到以下要求： 
• 已对设备的功能有所了解，并且 
• 根据上一章的详细规定安装了启动操作装置。即，所有设备组件均可正常

工作。 
 
请仔细阅读本文件，避免因错误操作而引起的设备故障。 
 
我们建议要求 ITW Dynatec 服务技术人员实施启动操作，以确保装置功能

正常。您和本设备的相关工作人员也可借此机会熟悉一下本设备。 
 
对于由未经训练的人员造成的任何损坏或故障，ITW Dynatec 不会承担任何

责任。 
 

 

 

 

 

 

注意遵守第 2 章提到的所有安全说明。 
 
只有熟练的专业员工才能进行启动操作！ 
 
 
操作本设备或使用本设备进行工作时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，

穿好安全鞋和防护服。烫伤危险和受伤危险！ 
 
 
 
 
触电危险！受伤危险、生命危险！ 
 
 
 
设备组件会在运行过程中达到非常高的温度！烫伤危险！ 
 
 
胶粘剂的温度非常高，压力也非常大！烫伤危险和受伤危险！ 
达到工作温度的热熔胶可以造成严重烫伤。切勿急于清理溢溅出来的胶粘

剂，必须等它的温度降下来之后再做处理！ 
 
 

 

小心 

操作装置时，要注意以下情况： 
• 注意遵守第 2 章提到的所有安全说明。 
• 安装合适的防护设备，避免意外碰触受热零件和喷出的热熔胶。防护设备

必须既能避免操作人员触碰胶粘剂施胶应用又能避免受伤。 
• 设置工作温度时，务必将其严格控制在胶粘剂制造商所指定的温度范围之

内。切勿超出这一温度范围。 
• 如果生产中断的时间较长，则应事先关闭设备。 
• 如果生产中断的时间较短，则应将设备调到待机状态。 
• 尽量避免电压波动。 
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• 必须提供清洁干燥的空气。 
• 遇到紧急或异常情况时，请按紧急停止按钮，迅速停止本设备。 

 
 

 

小心 

满足以下条件时，设备即可随时开始工作： 
• 所有温度都在界值范围之内， 
• 所有发动机都已打开。 
 
 

 

 

 
被电缆和发热喉管绊倒的危险！ 
 
 
手要远离装置的移动零件（泵、电机、转轮或其它）。 
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5.2 一般启动操作 
 

这是通用启动和清洗流程。  
 

1. 对整台设备及其可能覆盖的所有运行路径进行全面检查，确保操作安全。如果存在明显

损伤，则应立即加以修理。 
 

2. 在打开设备之前，必须确保即将启动的这台设备不会对任何人造成伤害！ 
 

3. 将所有与生产无关的物料或其他物品全部搬出本设备工作区！  
 

4. 检查并确保所有安全装置全都运转正常！  
 

5. 如要打开主电源，打开零件的所有主开关。  
 

6. 设置控制器内的温度。 
 
遵循以下建议： 

• 最大工作温度范围为 25°到 200°C （77°到 392°F）。 
 

• 只能使用胶粘剂生产商建议的胶粘剂！更换不同胶粘剂（即使同一生产商在同一生产线

生产）前，必须分别清洗和冲洗装置，避免发生化学反应。 
 

• 根据正在使用的胶粘剂，设置控制器内的特定加热区温度。务必保持胶粘剂生产商规定

的温度范围。温度设置错误可导致胶粘剂在系统内燃烧和粘接效果不良。 
 

• 胶粘剂熔缸要始终保持关闭，从而使污垢颗粒（箔残留物和灰尘等）不会通过开放的熔

缸盖进入胶粘剂系统。  
混入污垢的后果是： 
• 故障，  
• 胶粘剂过滤网内的污染物增多， 
• 胶粘剂膜无法生成， 
• 胶粘剂膜内含有污垢颗粒， 
• 胶粘剂膜容易撕裂。 

 
• 开始生产前，要按照要求的加热时间对胶粘剂和胶机进行预热，使胶粘剂能够充分熔化

并供至胶枪。 
 

 

小心 

满足以下条件时，设备即可随时开始工作： 
• 所有温度都在界值范围之内， 
• 胶机熔缸内的胶粘剂完全熔化。 
 
只有在胶粘剂完全熔化后才能启动电机/泵!  
过早启动电机会导致以下风险：  
• 泵内胶粘剂供应不足，泵会吸入空气。空气导致胶粘剂系统内产生泡沫并与 PUR 胶

粘剂发生反应。 
• 泵变干，可能会堵塞。 
• 固体胶粘剂会堵塞进气匹。泵和电机可能过热甚至毁坏。 
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7. 使用调压器调节胶粘剂压力（如适用）。 
 

 

小心！烫伤和受伤危险！ 

• 设备运行时会产生非常高的温度，胶粘剂的压力也会变得很大。 
• 热熔胶流出胶枪！  
• 务必戴上耐热防护手套和护目镜！工作温度下的热熔胶可以造成严重烫

伤。 
• 如果没有戴好耐热防护手套，千万不要触碰高温表面或发热零件！ 

 
8. 在喷嘴下方放置耐热胶粘剂容器（例如纸箱），接收胶粘剂。  

 
如要按照说明书操作，需要客户生产线控制配置安装 PLC，使用胶枪附近的操作员控制

台。 
 
9. 启动胶机的电机/泵。  
 
10. 将控制器切换为手动模式。  

 
11. 启动（激活）模块电磁阀，将胶粘剂推出喷嘴。 

 
12. 检查胶粘剂涂层。 

 
13. 关闭（停用）模块电磁阀。  

 
14. 清洗喷嘴处的残留胶粘剂。  

 
15. 移走耐热容器（纸箱）。 

 
16. 将控制器切换至自动模式。  

 
17. 设置装置参数，并检查是否设置正确。  

 
18. 穿过橡筋或网状物料（如适用）。  

 

 

警告 

穿过网状物料前，确保转轮（如适用）上未残留胶粘剂或其它污染！ 
 

避免碰撞! 
如果碰撞转轮，涂布站和胶枪的某些零件会损坏! 
 

务必确保胶枪和转轮之间无法出现机械接触。 
 

 

 

正确涂布的基本要求是要绷紧网状物料。 
 
物料张力变化会导致网状物料内出现褶皱。  
 
手部、胶枪等身体部位严禁靠近转轮！会夹伤手脚。夹碎风险！ 
 

 

19. 启动装置线（网状物料）。确保网状物料移动均匀。  
 

20. 激活模块的胶粘剂以便应用于电磁阀。将应用胶粘剂！  
 

21. 正在生产中。 
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日常操作： 

 

每班生产开始前，先冲洗胶枪，使胶粘剂流出，直至效果令人满意。  
 
然后关闭胶粘剂，清洗喷嘴处的胶粘剂。 
 
将胶枪置于作业位置，继续生产。 

 
 
5.2.1 SCS喷嘴的最佳蠕变量和性能建议 
 

1. 进行样品杯试验，确保使用正确数量的胶粘剂。  
以下是建议的样品杯试验步骤： 
a. 准备两个尺寸足以容纳机器全速运行几分钟所产出胶粘剂量的耐热容器。 
b. 将一个耐热容器放在喷嘴下方。 
c. 对于 Ultra Stitch，要确保打开工艺空气。如果因安全限制而无法使用工艺空气进行

样品杯试验，试验时应该取下 Ultra Stitch 喷嘴。 
d. 启动胶枪，以机器全速对应的正常周期速率运行。 
e. 记录第二个耐热容器的空重。使用秒表控制空容器接收挤出的胶粘剂 2 分钟。 
f. 称量并记录接收的胶粘剂重量。与预测量进行对比，根据需要进行调节。 
 

2. 检查压力阀功能是否正常，且控制胶水不会出现再循环。样品杯试验应该确认此问题。 
 

3. 仅限 Ultra Stitch：检查气压是否调节正确；气压需要为 1-1.3 巴。 
 

4. 检查 lycra 角度是否正确。 
参见手册中的图纸 120474。 
 

5. 确保橡筋角度设置比供气分歧座小 5 度。 
参见手册中的图纸 120474。 
 

6. 检查夹点距离。 
我们建议安装胶枪时要尽可能靠近夹点。该距离最终取决于机器限制，我们无法完全控

制。 
 

7. 检查在工作温度下的胶粘剂粘度，确保其在 5000 到 9000cps 之间。  
 

8. 如果使用伸展率非常高但粘度较低的胶粘剂，确保自己在涂布后非常靠近夹入点，例如

75 到 100mm，也很重要。可能需要施加更大挤压压力，确保与胶粘剂的机械结合。 
 

9. 仔细检查蠕变结果。检查弹性滑移的位置（开始、结束或整个橡筋）。如果所有地方出

现蠕变，则胶水重量过轻，胶粘剂粘度低。如果总是出现在特定区域，则靠近夹入点和

增加压力会有所帮助，因为挤压压力过低并且在跳动。 
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5.3 关闭装置 
 

 

 

 

小心！烫伤和受伤危险！  

• 即便已经断电很长时间，设备零件可能依然很烫。 
• 务必戴上耐热防护手套和护目镜！ 

工作温度下的热熔胶可以造成严重烫伤。 
• 如果没有戴好耐热防护手套，千万不要触碰高温表面或发热零件！ 
 

 

 

 
如果必须每周以计时器操作装置，则禁止关闭控制器和主开关。 

 
 
如需关闭装置，请执行以下步骤： 

1. 关闭所有泵和电机。 
2. 关闭主开关！ 

 
 
去除污垢： 
 

 

立即将所有设备组件上的污垢全都去除。  
 
只可使用蘸有稀释剂或清洁剂的木质刮板和无绒布料进行清洗。 
 
在任何情况下切勿使用金属刮板或其他铁质工具（例如刀或刀片）。 
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第6章 
维护和修理工作须知 

 

6.1 关于维护和修理工作的安全建议 
 

 
 

 

 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 
 

 
 

注意遵守第 2 章提到的所有安全建议。 
 

用户只可使用 ITW Dynatec 提供的原装零件，否则 ITW Dynatec 将不会承

担保修责任！ 
 
维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或严重烫伤的危险！ 
 
高电压！受伤危险与生命危险！ 
• 所有电气连接操作必须由具备相关资质的电气从业人员来完成。  
• 在进行任何拆卸工作之前，都必须仔细确认设备是否已妥善接地。  
• 根据需要闭锁电源，同时做好标牌。  
• 务必确保您所要连接的引线上并不带电。  
• 当护盖被拆下时，存在高压电源导致人员触电身亡的隐患。  
• 如果相关操作涉及高压电源，则请务必配备合适的安全设备。 
 

设备零件及设备表面的温度非常高。高温！严重烫伤的危险！  
 
胶粘剂处于高温高压状态！受伤或严重烫伤的危险！ 
务必始终假设系统正处于高压状态，因此在操作过程中必须十分小心。  
 

请在工作区域附近准备一个冷敷包或一桶干净的水。 
 

请在相关组件下面放置一个耐热集水容器/衬垫物。可能会有高温胶粘剂溢

漏出来。 
 
小心：达到适宜温度的热熔胶可造成严重烫伤。切勿急于清理溢溅出来的胶

粘剂，必须等它的温度降下来之后再做处理！ 
 
小心：只可使用干净的无绒布料，以及恰当的清洁剂进行清洗！不要造成表

面磨损！严禁使用锋利的工具在设备上刮擦，否则相关组件将会因渗漏而无

法正常运行！ 
 
除非另有说明，所有维护与修理工作都必须在工作温度下进行，否则就可

能造成设备组件受损！ 
 
在进行任何维修工作之前，务必先切断外部电源同时保证设备上绝对没有

电压： 
1. 关掉主开关和控制器。  
2. 拔下堵头/电缆，切断电源。  
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备！ 
 
在开始任何维修工作之前，必须首先在整个系统范围内将所有胶粘剂上的

压力完全释放掉。无压开关装置： 
1. 切断压缩空气供应。  
2. 如有必要，应将调压器调到零巴。等待大概 1 分钟，直到压力完全被释

放为止。 
3. 手动打开泄压阀，直至释放了压力。 
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6.2 重装程序和一般注意事项 
 
除非另有说明，否则零件重装只需倒序实施拆卸程序即可。不过，用户在重装过程中必须

参照如下注明为“小心”的提示（若适用）： 
 

 

小心 
通常情况下，只要是对热熔胶设备进行重装，就必须更换所有的O型圈和密封件。所有

新换的O型圈（PN N07588）都必须使用O型圈润滑油加以润滑。 
 
在热熔胶设备上的胶粘剂有一些配件具有直螺纹和O型圈密封件。这类零件无需使用螺

纹密封剂，但是O型圈密封件必须事先进行清洗和润滑。拧紧圆柱螺纹零件和配件，确

保它们的台肩已牢牢固定在底座上。扭矩不宜过大，否则会损坏圆柱螺纹零件；不推荐

使用机械扳手。 
 
重装零件（尤其是螺纹零件）之前必须将零件上的残留热熔胶清洗干净。必须在工作温

度的条件下重新固定螺纹零件，以免出现残留胶粘剂妨碍正常重装操作的情况。 
 
 
6.3 释放胶粘剂压力 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

许多维护和故障排除程序可能会使维护技术人员暴露于危险的高压热熔胶。进行此类维护

前，要按照此程序先释放胶枪中的胶粘剂压力。 
 
1. 胶枪温度应为工作温度。  

 

2. 关闭 ASU 泵/电机。  
 

3. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。 
 

4. 使用 5mm 的六角扳手，手动慢慢松开（禁止拆下）泄压阀的泄压螺钉，直至压力泄放

完毕。然后拧紧泄压螺钉。务必保持距离，因为热熔胶会因受压而从胶枪中喷出。  
 

或者，按下泄压按钮，打开电磁阀。 
 

或者，根据需要将调压器调为 0 巴。等待大概 1 分钟，直到压力完全被释放为止。 
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6.4 更换旋入式过滤网 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 
1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 

 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 
4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可能会有高温胶粘剂溢漏出来！ 
 
5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说明释放胶粘剂压力。 
 
6. 拧出并取下过滤网堵头。 

 
7. 拧下过滤网堵头上的过滤网。  

 
8. 取下并废弃旧密封垫圈和 O 型圈。 

 
9. 确保过滤网堵头配合面干净。  

 
10. 装上新密封垫圈、过滤网和 O 型圈。将过滤网的过滤网堵头拧紧至 40-50 英寸-磅

（4.5 -5.5Nm）。  
 

11. 在过滤网堵头螺纹上涂抹一层防卡胶。 
 

12. 重新安装过滤网和过滤网堵头。拧紧过滤网堵头，直至牢固定位，注意不要 割破 O 型

圈。 
 

13. 关闭泄压阀，恢复设备工作，检查有无泄漏。 
 
14. 如出现泄漏，可能需要更换过滤网堵头的 O 型圈。 

 
完成维护和修理工作之后： 

 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。  
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6.5 更换电磁阀 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖全

身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 

1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 
 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 
4. 将电磁阀的供气压力降至 0 巴！ 

 
5. 拆去电磁阀的电气连接器和压气喉管。 
 
6. 松开电磁阀定位销，拔出电磁阀并更换新

阀。 
 
7. 倒序安装新电磁阀，将其装到模块上。  

 
 

完成维护和修理工作之后： 
 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全

都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等

待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。  
 

 

    
 
 

 
 
 

    
 

 
  

电磁阀的定位销 

不同电磁阀 

 

 

模块 
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6.6 更换模块 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 

1. 停止所有电机。 
 

2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 
 

3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 

4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可能会

有高温胶粘剂溢漏出来！ 
 

5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说明释

放胶粘剂压力。 
 

6. 拆去电磁阀的电气连接器和压气喉管。 
 
7. 松开电磁阀的定位销，拉出电磁阀。参见第

6.5 章 更换电磁阀。 
 
8. 拧松模块上的两个安装螺钉，拆下分歧座上

的模块。 
 

9. 倒序安装新模块，使用 20-25 英寸/磅（2.3-
2.8 Nm）的扭矩将其固定到分歧座上。  
 

完成维护和修理工作之后： 
 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全

都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等

待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。 

    
 
 

  

电磁阀的定位销 

模块的 2 个安装螺

钉 

 

模块 
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6.7 更换 SCS喷嘴或喷嘴 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 
喷嘴有时会被焦粒、残渣或其它异物堵塞。这会导致胶水流量下降或甚至停止。按照以下

程序更换喷嘴： 
 

喷嘴必须在工作温度时清洗。  
 

1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 
 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 
4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可能会有

高温胶粘剂溢漏出来！ 
 
5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说明释放胶

粘剂压力。 
 
6. 拧松两个安装螺钉，拆下模块上的喷嘴。 
 
7. 倒序安装喷嘴，使用 20-25 英寸/磅（2.3-2.8 

Nm）的扭矩将其安装到模块上。 
 

完成维护和修理工作之后： 
 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都

带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等待

所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有胶粘

剂都完全熔化。 

 继续生产。 

 
 
 
 

 
6.8 清洁喷嘴 
 

喷嘴的两个安装螺钉 
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警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 
喷嘴有时会被焦粒、残渣或其它异物堵塞。这会导致胶水流量下降或甚至停止。在这种情

况下，必须在高温烘箱中清洁喷嘴或更换喷嘴。 
 

 

警告 
 

请勿拆卸喷嘴进行清洁！ 这会损坏喷嘴板，这将使保修失效！ 
 
请勿使用不锈钢、黄铜或铜制成的合金刷清洁喷嘴； 它们可能会严重损坏喷嘴！ 

 
在高温烘箱（炉）中清洁喷嘴 

喷嘴清洁炉（炉）（PN 80.80000.103）可从 ITW Dynatec 获得。 
喷嘴将在 750-800°F (400-425°C) 的烤箱中“烘烤”大约 4 到 6 小时； 喷嘴中的残留粘合剂

会变成灰烬/灰尘，可以用压缩空气吹走。 烤箱随附完整的清洁说明。 
 

更换喷嘴 
更换时喷嘴必须处于工作温度。 

 
1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸

压。 
 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设

备。 
 
4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可

能会有高温胶粘剂溢漏出来！ 
 
5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说

明释放胶粘剂压力。 
 
6. 拧松两个安装螺钉，拆下模块上的喷

嘴。 
 

    
 
   
 

 
 

7. 倒序安装喷嘴，将其安装到模块上。  
 
 

喷嘴的两个安装螺钉 
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完成维护和修理工作之后： 
 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。 
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6.9 更换刮唇 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 

更多信息参考第 8 章的图纸。 
 
喷嘴有时会被焦粒、残渣或其它异物堵塞。这会导致胶水流量下降或甚至停止。  
按照以下通用程序更换喷嘴： 

 
喷嘴必须在工作温度时更换或清洗。  

 
1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 
 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 
4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可能会

有高温胶粘剂溢漏出来！ 
 
5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说明释放

胶粘剂压力。 
 
6. 拧松安装螺钉，拆下模块上的喷嘴。  

 建议： 
拆下最后一个螺钉时，要避免刮唇掉下。 
在拆卸/安装过程中，小心避免损坏刮唇或出

口凸缘，否则将不可能产生合适的涂层！ 
 

 
 

喷嘴的安装螺钉 
 
 

 
带隔片的喷嘴 
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7. 在胶枪上安装新刮唇：  

 
• 确保喷嘴上的两个柱销与胶枪上的凹槽啮合。如果柱销啮合不当，O 型圈将密封不

严，导致喷嘴泄漏。 
 

  
 
 

 
• 由于刮唇在清洗时会进行冷却，因此其长度会发生轻微变化。 
 
• 安装时，注意先安装中间的紧固螺钉并轻轻拧紧。等待约 10 分钟后（刮唇受热时

间，及其适度膨胀），安装其它螺钉并轻轻拧紧。  
 
• 只有当刮唇都充分受热后，才能以 20-25 英寸/磅(2.3-2.8 Nm)的拧紧扭矩从内向外

拧紧螺钉。 
 
 
完成维护和修理工作之后： 

 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。 
 
  

胶枪上的。 

喷嘴上的柱销 
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6.10 清洗刮唇内部并更换隔片 
 

 

警告 
注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 

 

 

维护和维修工作只能由专业技术人员来完成！ 
 
操作发热设备时，请务必戴上耐热防护手套和护目镜，穿好安全鞋以及遮盖

全身所有可受伤部位的防护服！受伤或重度烫伤的危险！  
 
相关组件和胶粘剂的温度较高。请采取一切预防措施禁止皮肤接触到此类物料

和高温表面。  
 

在冲洗过程中，热熔胶会因高压而从胶枪中喷出。穿戴护目镜、手套和防护

服。 
 
 

维护: 按照要求清洗刮唇；例如每周一次。 
 
更多信息参考第 8 章的图纸。 
 
喷嘴有时会被焦粒、残渣或其它异物堵塞。这会导致胶水流量下降或甚至停止。  
 
按照以下通用程序清洗喷嘴或更换胶型刮片： 

 
喷嘴必须在工作温度时更换或清洗。  

 
1. 停止所有电机。 
 
2. 关闭设备，确保设备已完全断电且卸压。 
 
3. 防止他人在未经授权的情况下重启设备。 
 
4. 将耐热收集容器/垫板放在胶枪下方。可能会

有高温胶粘剂溢漏出来！ 
 
5. 按照第 6.3 章“释放胶粘剂压力”中的说明释放

胶粘剂压力。 
 
6. 拧松安装螺钉，拆下模块上的喷嘴。  

 建议： 
拆下最后一个螺钉时，要避免刮唇掉下。 
在拆下/安装过程中，小心避免损坏刮唇或出

口凸缘，否则将不可能产生涂膜！ 
 
 
7. 取出整个刮唇，将其放到木桌上。  

 
 

喷嘴的安装螺钉 
 
 

 
带隔片的喷嘴 
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8. 拧下将刮唇两个零件固定到一起的所有紧固螺钉。 
 

 
 

9. 刮唇包含两部分，应该拆开。  
 
拆开刮唇的两部分:  
2 个紧固螺钉可用于帮助拆开喷嘴。前板有 2 个 M4 孔（如下所示）。可将两个紧固螺

钉拧入这些孔中，分开前和后模板。 分开两部分后，拧下两个螺钉。 
 
 

 
 

10. 取下并清洗胶型刮片，其松动位于刮唇中。 

 注意:  
注意隔片的安装方向，因为其必须与安装方向同向组装。 

 
11. 清洗刮唇内部和外部。 

 
只能使用木铲或布条蘸取稀释剂或清洗剂进行清洗。  

 小心：禁止使用有锋利边缘或金属物体或工具损坏刮唇。否则将不可能产生涂

膜！ 
 

12. 将刮唇两部分纵向（而不是在出口凸缘侧）放到平桌面上。这确保隔片与出口凸缘齐

平。 
 

13. 将清洗过的隔片或新隔片夹在刮唇两部分中间。 

 注意：插入隔片时要注意安装方向。 
 

14. 使用紧固螺钉拧紧两部分刮唇。 
 
注意隔片与出口凸缘齐平。 
 

15. 将刮唇安装到胶枪上：  
 
由于刮唇在清洗时会进行冷却，因此其长度会发生轻微变化。 
 
安装时，注意先安装中间的紧固螺钉并轻轻拧紧。等待约 10 分钟后（刮唇受热时间，

及其适度膨胀），安装其它螺钉并轻轻拧紧。  
 
只有当刮唇都充分受热后，才能以 20-25 英寸/磅(2.3-2.8 Nm)的拧紧扭矩从内向外拧紧

螺钉。 
 

 
完成维护和修理工作之后： 

M4 螺孔 
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 将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都带离设备工作区。 

 接上电源和压缩空气供应。让设备升温。等待所有温度都调至公差范围内且熔缸内所有

胶粘剂都完全熔化。 

 继续生产。 
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6.11 维护计划 
 

 

小心 
 
• 注意第 6.1 章的所有安全建议。 
 
• 用户只可使用 ITW Dynatec 提供的原装零件，否则 ITW Dynatec 将不会承担保修责

任！ 
 
• 请务必使用指定的润滑剂，同时遵循规定的维修间隔期。另外，考虑内附的生产法规

（如适用）。 
 
• 按时认真地进行设备维护不仅能保证设备各项功能一切正常，同时还能避免产生高昂

的修理成本。 
 
• 维护作业后，将所有用于修理或维护的相关物料和工具全都带离设备工作区。 
 
• 请在相关组件下面放置一个耐热集水容器/衬垫物。可能会有高温胶粘剂溢漏出来。 
 
• 只可使用干净的无绒布料和恰当的清洁剂进行清洗！不要造成表面磨损！严禁使用锋

利的工具在设备上刮擦，否则相关组件将会因渗漏而无法正常运行！ 
 
 
维护计划： 
操作时间/频率 检测点/维护注意事项 
不间断 • 清理脱落和废弃的胶粘剂，查找出现这种情况的原因，并排除此原因。 
每天一次 • 清洗胶枪和零件上的脏污。 
每周一次 • 检查过滤网有无堵塞，如需要则更换。 

• 检查胶枪上的模块有无泄漏，如需要则更换。 
• 检查喷嘴有无磨损或堵塞，如需要则清洗或更换。 
• 根据需要清洗刮唇内部。 
• 检查胶粘剂供应喉管连接，如松动则紧固好。 
• 检查空气供应连接装置是否存在泄漏现象，如有松动，应当重新上紧或者根

据实际需求直接予以更换。 
• 检查电磁阀是否运转正常，如有需要，立即予以更换。 

每三个月一次 • 温度差可能会导致螺纹处（螺纹连接）出现松动。检查所有带螺纹的零件、

所有螺丝配件和紧固件是否牢固，如有需要，将它们全都上紧。 
• 检查空气预热器电缆组件的电线绝缘层是否硬化，破裂或其他热磨损迹象。 

如有必要，请更换。 
每年一次 • 清洗胶枪。 

• 针对磨损问题进行全面的检查。 
每两年一次 • 全面维护。 
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第7章 
故障排除 

 

7.1 一般故障排除 
 

 

建议：  
排除故障前，请重新阅读第 2 章的所有安全建议。 
所有故障排除或维修程序必须由合格和经过培训的技术人员实施。 
 

外表面 上 测量的 温度可能 与设置 和显示的 温度出现明显 偏 差。用户可能会因此 得出

错误的结论（例如：加热功能失效）。存在这种温度差实属正常现象，它在很大程度上

取决于所使用的物料。 
 

一般情况下: 如果出现故障，首先:  
• 检查所有电路和气动连接。  
• 确认装置的主电源开关已打开。 
• 确认泵正在工作，胶枪气压符合要求。 
• 确认温度控制器正在工作，并且胶机、受热喉管、胶枪和装置连接的其它所有零件的

设置点都正确。  
• 检查所有零件是否都正确加热。 

 
7.2 电阻表、温度传感器 
 

温度传感器 PT 100 欧姆     温度传感器 Ni 120 欧姆 
控制选项: DCL      控制选项: NOR 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
7.3 故障排除指南 ULTRA胶枪 
 
问题 可能的原因 解决方案 

温度 电阻 

（欧姆） °F °C 

32 0 100 

50 10 104 

68 20 108 

86 30 112 

104 40 116 

122 50 119 

140 60 123 

158 70 127 

176 80 131 

194 90 135 

212 100 139 

230 110 142 

248 120 146 

268 130 150 

284 140 154 

302 150 157 

320 160 161 

338 170 164 

356 180 168 

374 190 172 

392 200 176 

410 210 180 

428 220 183 

 

温度 电阻 

（欧姆） °F °C 

32 0 120 

50 10 127 

68 20 135 

86 30 142 

104 40 150 

122 50 158 

140 60 166 

158 70 174 

176 80 183 

194 90 192 

212 100 201 

230 110 210 

248 120 219 

268 130 229 

284 140 239 

302 150 249 

320 160 259 

338 170 270 

356 180 284 

374 190 292 

392 200 303 

410 210 315 

428 220 328 
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模块未打开。 1. 胶枪温度调节过低。 
 
2. 电磁阀失效。 

 
 
 
 

3. 电磁阀气压过低或无气

压。 

1. 检查温度调节。 
 
2. 按下电磁阀手动按钮。如果打

开，则为电气问题。检查和/或
更换电磁阀。 
 
 

3. 纠正问题并对电磁阀重新施加

气压。 
模块未流出胶粘剂。 1. 喷嘴堵塞。 

 
2. 过滤网元件脏污。  
 
 
3. 模块密封件（O 型圈）失

效。 
 
 
4. ASU 的熔缸为空。  
 
5. 胶粘剂过冷。  
 
 
6. 电磁阀未打开。 

1. 清洗或更换喷嘴。 
 
2. 更换过滤网，参见维护章节中

的说明。 
 
3. 检查模块 O 型圈，参见维护章

节中的说明。 
 
 
4. 重新填装熔缸。 
 
5. 调节温度，参见 ASU 手册。 
 
 
6. 检查电磁阀。 

热熔胶流出模块的“排水”孔。 1. 模块密封件损坏。 1. 更换模块， 参见维护章节中的

说明。 
胶枪未到达工作温度。 1. 胶枪温度设置点过低。  

 
2. 加热管失效。 
 
 
 
3. 温度传感器失效。 
 

1. 更换设置点，参见 ASU 手册。 
 

2. 检查/更换加热管，参见维护章

节中的说明。 
 
 

3. 检查/更换传感器，参见维护章

节中的说明。 
胶枪过热 1. 胶枪温度设置点过高。  

 
2. 温度传感器失效。 
 

1. 更换设置点，参见 ASU 手册。  
 
2. 检查/更换传感器，参见维护章

节中的说明。 
空气从模块逸出。 1. 活塞 O 型圈失效。 

 
2. 连接模块的电磁阀上的 O

型圈失效。 
 

1. 更换 O 型圈，参见维护章节中

的说明。 
2. 拆下模块上的电磁阀（参见维

护章节中的说明），更换 O 型

圈。 
应用胶型不稳定 1. 胶粘剂压力过低。  

 
 
 
 
 

2. 调节胶型控制器。 

1. a.对于无速度控制的装置：提

高 ASU 处的胶粘剂压力。 
 

b.对于有速度控制（转速计）
的装置：调节泵速控制。 

 

2. 正确调节请参见胶型控制器手

册。 
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第8章 
图纸和物料清单 

 
 

 

警告 
所有零件必须进行定期检查，如有磨损或破裂，应当及时予以更换，否则不但会影响到

设备的正常运行，而且还会造成人员伤害。 
 
本章含有各组件的零件插图（爆炸图）。这些示意图对于部件号的查找以及设备的维护

或维修操作来说非常有用。 
 
注：手册中提到最常见的螺丝、螺母和垫圈是非卖品，您可以在当地的五金店购买。专

用紧固件则需通过 ITW Dynatec 的客服部门获取。 
 
 
 
 
8.1 1模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120474 
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8.1.1 模块分歧座组件，1模块，ULTRA可拼接，PN 122796 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122797 模块分歧座，1 模块，ULTRA 可拼接 1 
2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 
3 119988 85mm 螺旋管 2 
4 N00181 017 O 型圈 2 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 2 
6 106444 10x40mm 加热管、150W、240V 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 048G016 6 号环型端子 1 
9 101627 M3x6mm 螺钉 2 
10 N07430 6 号环型端子 1 
11 122597 后线盖 1 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 101692 M4x35mm 螺钉 2 
14 121122 侧面线盖 1 
15 106239 M3x5mm 螺钉 2 
16 122598 空气歧管 1 
17 N00175 008 O 型圈 2 
18 106328 M4x16mm 螺钉 3 
19 N00187 020 O 型圈 1 
20 119015 M5x16mm 螺钉 2 
21 100908 M4x25mm 螺钉 3 
22 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 
23 803579 垫片 1 
24 048J271 软管，热缩，PTFE，ID 0.15” 0.2ft 
25 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
26 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 
27 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

A / R * =根据需要。 
 
注意：线束组件取决于传感器/接头型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指

南。 
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插图：模块分歧块组件，1 模块，ULTRA 可拼接，PN 122796 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 
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8.1.2 枪体组件, 2模块（也适用于1模块），ULTRA可拼接，PN 122592 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122591 枪体, 2 模块, ULTRA 可拼接, （也用于 1 模块） 1 
2 101625 G1/4 堵头 4 
3 101624 1/4 BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 
4 107820 泄压阀组件 1 
5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 1 
6 N07430 6 号环型端子 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 101627 M3x6mm 螺钉 2 
9 048G016 6 号环型端子 1 
10 121683 侧盖 1 
11 106239 M3x5mm 螺钉 2 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 122593 电线盖 1 
14 102446 M4x10mm 螺钉 2 
15 121130 端盖 2 
16 107161 M4x8mm 螺钉 4 
17 120719 M6x12mm 螺钉 4 
18 120115 M6xM8 适配器 2 
19 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
20 048J271 软管，热缩，PTFE，ID 0.15” 0.2ft 
21 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.2ft 

 
注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
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插图：枪体组件, 2 模块（也适用于 1 模块），ULTRA 可拼接，PN 122592 

  

 

 
 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示

仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.2 2模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120475 
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8.2.1 模块分歧座组件，2模块，ULTRA可拼接，PN 122595 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122596 模块分歧座，2 模块，ULTRA 可拼接 1 
2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 
3 119988 85mm 螺旋管 2 
4 N00181 017 O 型圈 2 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 2 
6 106444 10x40mm 加热管、150W、240V 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 048G016 6 号环型端子 1 
9 101627 M3x6mm 螺钉 2 
10 N07430 6 号环型端子 1 
11 122597 后线盖 1 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 101692 M4x35mm 螺钉 2 
14 121122 侧面线盖 1 
15 106239 M3x5mm 螺钉 2 
16 122598 空气歧管 1 
17 N00175 008 O 型圈 2 
18 106328 M4x16mm 螺钉 3 
19 N00187 020 O 型圈 2 
20 119015 M5x16mm 螺钉 2 
21 100908 M4x25mm 螺钉 5 
22 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 
23 803579 垫片 1 
24 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.2ft 
25 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
26 048J271 软管，热缩，PTFE，ID 0.15” 0.2ft 
27 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

A / R * =根据需要。 
 
注意：线束组件取决于传感器/接头型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指

南。 
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插图：模块分歧座组件，2 模块，ULTRA 可拼接，PN 122595 

 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.2.2 枪体组件, 2模块，ULTRA可拼接，PN 122592 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122591 枪体, 2 模块, ULTRA 可拼接, （也用于 1 模块） 1 
2 101625 G1/4 堵头 4 
3 101624 1/4 BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 
4 107820 泄压阀组件 1 
5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 1 
6 N07430 6 号环型端子 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 101627 M3x6mm 螺钉 2 
9 048G016 6 号环型端子 1 
10 121683 侧盖 1 
11 106239 M3x5mm 螺钉 2 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 122593 电线盖 1 
14 102446 M4x10mm 螺钉 2 
15 121130 端盖 2 
16 107161 M4x8mm 螺钉 4 
17 120719 M6x12mm 螺钉 4 
18 120115 M6xM8 适配器 2 
19 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
20 048J271 软管，热缩，PTFE，ID 0.15” 0.2ft 
21 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.2ft 

 
注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
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插图：枪体组件, 2 模块（也适用于 1 模块），ULTRA 可拼接，PN 122592 

  

 

 
 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示

仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.3 3模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120476 
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8.3.1 模块分歧座组件，3模块，ULTRA可拼接，PN 122587 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122588 模块分歧座，3 模块，ULTRA 可拼接 1 
2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 
3 119988 85mm 螺旋管 3 
4 N00181 017 O 型圈 3 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 3 
6 106548 10x65mm 加热管、175W、240V 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 048G016 6 号环型端子 1 
9 101627 M3x6mm 螺钉 2 
10 N07430 6 号环型端子 1 
11 122589 后线盖 1 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 101692 M4x35mm 螺钉 2 
14 121122 侧面线盖 1 
15 106239 M3x5mm 螺钉 2 
16 122590 空气歧管 1 
17 N00175 008 O 型圈 3 
18 106328 M4x16mm 螺钉 4 
19 N00178 011 O 型圈 3 
20 119015 M5x16mm 螺钉 4 
21 100908 M4x25mm 螺钉 8 
22 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 
23 803579 垫片 2 
24 A48J164 软管，热缩，PTFE，ID 0.19” 0.2ft 
25 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
26 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 
27 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

A / R * =根据需要。 
 
注意：线束组件取决于传感器/接头型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指

南。 
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插图：模块分歧座组件，3 模块，ULTRA 可拼接，PN 122587 

 
温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.3.2 枪体组件, 3模块，ULTRA可拼接，PN 122584 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122583 枪体, 3 模块, ULTRA 可拼接 1 
2 101625 G1/4 堵头 4 
3 101624 1/4 BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 
4 107820 泄压阀组件 1 
5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 2 
6 N07430 6 号环型端子 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 101627 M3x6mm 螺钉 2 
9 048G016 6 号环型端子 1 
10 121683 侧盖 1 
11 106239 M3x5mm 螺钉 2 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 122585 电线盖 1 
14 102446 M4x10mm 螺钉 2 
15 121130 端盖 2 
16 107161 M4x8mm 螺钉 4 
17 120719 M6x12mm 螺钉 4 
18 120115 M6xM8 适配器 2 
19 N07541 接线端子，陶瓷，2 芯 2 
20 104227 套圈 18AWG 1 
21 104229 套圈 14AWG 1 
22 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 

 
注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
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插图： 枪体组件, 3 模块，ULTRA 可拼接，PN 122584 

 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示

仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.4 4模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120477 
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8.4.1 模块分歧座组件，4模块，ULTRA可拼接，PN 121668 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 121669 模块分歧座，4 模块，ULTRA 可拼接 1 
2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 
3 119988 85mm 螺旋管 4 
4 N00181 017 O 型圈 4 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 4 
6 106325 10x65mm 加热管、200W、240V 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 N07430 6 号环型端子 1 
9 048G016 6 号环型端子 1 
10 101627 M3x6mm 螺钉 2 
11 121670 后线盖 1 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 101692 M4x35mm 螺钉 2 
14 121122 侧面线盖 1 
15 106239 M3x5mm 螺钉 2 
16 121671 空气歧管 1 
17 N00175 008 O 型圈 4 
18 106328 M4x16mm 螺钉 4 
19 N00178 011 O 型圈 4 
20 119015 M5x16mm 螺钉 4 
21 100908 M4x25mm 螺钉 10 
22 803579 垫片 2 
23 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 
24 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 
25 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
26 A48J164 软管，热缩，PTFE，ID 0.19” 0.2ft 
27 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

A / R * =根据需要。 
 
注意：线束组件取决于传感器/接头型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指

南。 
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插图：模块分歧座组件，4 模块，ULTRA 可拼接，PN 121668 
  

 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 
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8.4.2 枪体组件, 4模块，ULTRA可拼接，PN 123003 

项目号 部件号 描述 数量 

1 123002 枪体, 4 模块, ULTRA 可拼接 1 
2 101625 G1/4 堵头 4 
3 101624 1/4 BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 
4 107820 泄压阀组件 1 
5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 2 
6 N07430 6 号环型端子 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 101627 M3x6mm 螺钉 2 
9 048G016 6 号环型端子 1 
10 121683 侧盖 1 
11 106239 M3x5mm 螺钉 2 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 121665 电线盖 1 
14 102446 M4x10mm 螺钉 2 
15 121130 端盖 2 
16 107161 M4x8mm 螺钉 4 
17 120719 M6x12mm 螺钉 4 
18 120115 M6xM8 适配器 2 
19 107536 M8x60mm 螺钉 4 
20 106321 M8 平垫圈 4 
21 105060 M8 六角螺母 4 
22 L00006 绝缘体 5/16“ ID x 3/4“ OD x 1/4” 厚 4 
23 N07541 接线端子，陶瓷，2 芯 2 
24 104227 套圈 18AWG 2 
25 104229 套圈 14AWG 2 
22 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 

 
注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
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插图： 枪体组件, 4 模块，ULTRA 可拼接，PN 123003 

 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 

 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.5 6模块ULTRALINK胶枪、布局、 PN 120478 
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8.5.1 模块分歧座组件，6模块，ULTRA可拼接，PN 122802 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122803 模块分歧座，4 模块，ULTRA 可拼接 1 
2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 1 
3 119988 85mm 螺旋管 6 
4 N00181 017 O 型圈 6 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 6 
6 106715 10x140mm 加热管、300W、240V 1 
7 078C088 锁紧垫圈 2 
8 048G016 6 号环型端子 1 
9 101627 M3x6mm 螺钉 2 
10 N07430 6 号环型端子 1 
11 122804 后线盖 1 
12 103470 M3x5mm 螺钉 1 
13 101692 M4x35mm 螺钉 4 
14 121122 侧面线盖 1 
15 106239 M3x5mm 螺钉 2 
16 122805 空气歧管 1 
17 N00175 008 O 型圈 6 
18 106328 M4x16mm 螺钉 6 
19 N00178 011 O 型圈 6 
20 119015 M5x16mm 螺钉 6 
21 100908 M4x25mm 螺钉 14 
22 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 
23 803579 垫片 2 
24 N00753 1/8NPT 平头管堵头 2 
25 A48J164 软管，热缩，PTFE，ID 0.19” 0.2ft 
26 N01756 并行 16-14 GA 终端 2 
27 N06989 电线，NPC / PTFE，18GA，1000V，绿/黄 0.5ft 
28 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

A / R * =根据需要。 
 
注意：线束组件取决于传感器/接头型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指

南。 
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插图：模块分歧座组件，6 模块，ULTRA 可拼接，PN 122802 

  

 

 

 

 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 

温度感应器 
（线束组件的一部分，显示仅供参考） 
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8.5.2 枪体组件, 6模块，ULTRA可拼接，PN 122799 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122798 枪体, 6 模块, ULTRA 可拼接 1 
2 120774 单过滤网分歧座 1 
3 N06160 029 O 型圈 1 
4 121275 M5x45 mm 螺钉 4 
5 101624 1/4 BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 
6 101625 G1/4 堵头 3 
7 107820 泄压阀组件 1 
8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 4 
9 103470 M3x5mm 螺钉 1 
10 N04302 10 号锁紧垫圈 1 
11 N04268 22-16 环型端子 1 
12 107161 M4x8mm 螺钉 5 
13 122800 电线盖 1 
14 102446 M4x10mm 螺钉 5 
15 121130 端盖 2 
16 120719 M6x12mm 螺钉 4 
17 804466 绝缘体  2 
18 107536 M8x60mm 螺钉 4 
19 106321 M8 平垫圈 4 
20 105060 M8 六角螺母 4 
21 107881 接线端子，陶瓷，2 芯 1 
22 104227 套圈 18AWG 2 
23 104229 套圈 14AWG 2 

 
注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
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插图： 枪体组件, 4 模块，ULTRA 可拼接，PN 123003 

 

 

 

 

 

温度感应器 
（线束组件的一部

分，显示仅供参考） 

原理图仅供参考。 

最终连接在下一个装配中。 
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8.6 8模块ULTRALINK胶枪、布局、 PN 121158 
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8.6.1 模块分歧座组件，8模块，ULTRA可拼接、 PN 121161 
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121144 8 匹模块分歧座 1 

2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 

3 119988 85mm 螺旋管 8 

4 N00181 017 O 型圈 8 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 8 

6 078C088 锁紧垫圈 2 

7 N07430 6 号环型端子 1 

8 101627 M3x6mm 螺钉 2 

9 120751 后线盖 1 

10 103470 M3x5mm 螺钉 1 

11 119664 10x190mm 加热管、400W、240V 1 

12 048G016 6 号环型端子 1 

13 101692 M4x35mm 螺钉 5 

14 121122 侧面线盖 1 

15 106239 M3x5mm 螺钉 2 

16 120754 空气分歧座 1 

17 N00175 008 O 型圈 8 

18 106328 M4x16mm 螺钉 8 

19 N00753 1/8NPT 平头管堵头 2 

20 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 

21 N00178 -011 O 型圈 8 

22 803579 垫片 4 

23 100908 M4x25mm 螺钉 20 

24 119015 M5x16mm 螺钉 8 

25 * 电缆组件 1 
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插图：模块分歧座组件，8 模块，ULTRA 可拼接、 PN 121161 
 

 
 
  

温度传感器（电缆组件零件） 
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8.6.2 枪体组件, 8模块，ULTRA可拼接、 PN 121164  
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121141 8 匹枪体 1 

2 120774 单过滤网分歧座 1 

3 N06160 029 O 型圈 1 

4 121275 M5x45 mm 螺钉 4 

5 101624 1/4BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 

6 101625 G1/4 BSPP 堵头 3 

7 107820 泄压阀组件 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 4 

9 103470 M3x5mm 螺钉 1 

10 N04302 10 号锁紧垫圈 1 

11 N04268 22-16 环型端子 1 

12 107161 M4x8mm 螺钉 5 

13 121142 线盖 1 

14 102446 M4x10mm 螺钉 5 

15 121143 电磁阀盖 1 

16 116876 M5x12mm 螺钉 4 

17 121130 端盖  2 

18 120719 M6x12mm 螺钉 4 

19 804466 绝缘体  2 

20 107536 M8x60mm 螺钉 4 

21 106321 M8 平垫圈 4 

22 105060 M8 六角螺母 4 

23 * 电缆组件 1 
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插图：枪体组件, 8 模块，ULTRA 可拼接、 PN 121164 
 
  

温度传感器 

（电缆组件零件） 
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8.7 10模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 121159 
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8.7.1 模块分歧座组件，10模块，ULTRA可拼接、PN 121162 
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121134 10 匹模块分歧座 1 

2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 

3 119988 85mm 螺旋管 10 

4 N00181 017 O 型圈 10 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 10 

6 078C088 锁紧垫圈 2 

7 N07430 6 号环型端子 1 

8 101627 M3x6mm 螺钉 2 

9 120752 后线盖 1 

10 103470 M3x5mm 螺钉 1 

11 120820 10x235mm 加热管、500W、240V 1 

12 048G016 6 号环型端子 1 

13 101692 M4x35mm 螺钉 6 

14 121122 侧面线盖 1 

15 106239 M3x5mm 螺钉 2 

16 120755 空气分歧座 1 

17 N00175 -008 O 型圈 10 

18 106328 M4x16mm 螺钉 9 

19 N00753 1/8NPT 平头管堵头 2 

20 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 

21 N00178 -011 O 型圈 10 

22 803579 垫片 4 

23 100908 M4x25mm 螺钉 24 

24 119015 M5x16mm 螺钉 10 

25 * 电缆组件 1 
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插图：模块分歧座组件，10 模块，ULTRA 可拼接、PN 121162 
 

 
 
  

温度传感器（电缆组件零件） 
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8.7.2 枪体组件, 10模块，ULTRA可拼接、PN 121165 
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121131 10 匹枪体 1 

2 120774 单过滤网分歧座 1 

3 N06160 029 O 型圈 1 

4 121275 M5x45 mm 螺钉 4 

5 101624 1/4BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 

6 101625 G1/4 BSPP 堵头 3 

7 107820 泄压阀组件 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 6 

9 103470 M3x5mm 螺钉 1 

10 N04302 10 号锁紧垫圈 1 

11 N04268 22-16 环型端子 1 

12 107161 M4x8mm 螺钉 5 

13 121132 线盖 1 

14 102446 M4x10mm 螺钉 5 

15 121133 电磁阀盖 1 

16 116876 M5x12mm 螺钉 5 

17 121130 端盖  2 

18 120719 M6x12mm 螺钉 4 

19 804466 绝缘体  2 

20 107536 M8x60mm 螺钉 4 

21 106321 M8 平垫圈 4 

22 105060 M8 六角螺母 4 

23 * 电缆组件 1 
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插图：枪体组件, 10 模块，ULTRA 可拼接、PN 121165 
  

温度传感器（电缆组件零件） 
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8.8 12模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 121160 
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ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 第 101 

 
8.8.1 模块分歧座组件，12模块，ULTRA可拼接、PN 121163 
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
 
 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121121 12 匹模块分歧座 1 

2 N01124 1/16-27 NPT 堵头配件 2 

3 119988 85mm 螺旋管 12 

4 N00181 017 O 型圈 12 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 12 

6 078C088 锁紧垫圈 2 

7 N07430 6 号环型端子 1 

8 101627 M3x6mm 螺钉 2 

9 120753 后线盖 1 

10 103470 M3x5mm 螺钉 1 

11 120775 10x285mm 加热管、600W、240V 1 

12 048G016 6 号环型端子 1 

13 101692 M4x35mm 螺钉 7 

14 121122 侧面线盖 1 

15 106239 M3x5mm 螺钉 2 

16 120756 空气分歧座 1 

17 N00175 -008 O 型圈 12 

18 106328 M4x16mm 螺钉 12 

19 N00753 1/8NPT 平头管堵头 2 

20 120109 连接器配件、5/16 管 x 1/8 NPT 1 

21 N00178 -011 O 型圈 12 

22 803579 垫片 6 

23 100908 M4x25mm 螺钉 30 

24 119015 M5x16mm 螺钉 12 

25 * DCL 电缆组件 1 
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第102  ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 

 
 

 
 
 

插图：模块分歧座组件，12 模块，ULTRA 可拼接、PN 121163 
 

 
 
  

温度传感器（电缆组件零件） 
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ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 第 103 

8.8.2 枪体组件, 12模块，ULTRA可拼接、PN 121166 
 

 
* 注意：线束组件取决于型号，并且不包含在该组件 PN 中。 请参阅第 3.2 章中的型号指定指南。 
 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 121118 12 匹枪体 1 

2 120774 单过滤网分歧座 1 

3 N06160 029 O 型圈 1 

4 121275 M5x45 mm 螺钉 4 

5 101624 1/4BSPP 配件 x #6 JIC 公头 1 

6 101625 G1/4 BSPP 堵头 3 

7 107820 泄压阀组件 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 6 

9 103470 M3x5mm 螺钉 1 

10 N04302 10 号锁紧垫圈 1 

11 N04268 22-16 环型端子 1 

12 107161 M4x8mm 螺钉 5 

13 121119 线盖 1 

14 102446 M4x10mm 螺钉 5 

15 121120 电磁阀盖 1 

16 116876 M5x12mm 螺钉 6 

17 121130 端盖  2 

18 120719 M6x12mm 螺钉 4 

19 804466 绝缘体  2 

20 107536 M8x60mm 螺钉 4 

21 106321 M8 平垫圈 4 

22 105060 M8 六角螺母 4 

23 * 电缆组件 1 
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插图：枪体组件, 12 模块，ULTRA 可拼接、PN 121166 
 
  

温度传感器（电缆组件零件） 
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ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 第 105 

 
8.9 标准刮唇 
 
 
8.9.1 刮唇50mm，1模块，25mm胶型，PN 121039 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121040 喷嘴、入口板、50mm、1 匹、25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121055 刮片、50mm、1 匹、25mm 胶型 1 

5 121041 喷嘴、出口板、50mm、1 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 4 

7 N00174 007 O 型圈 1 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 

 
 
 

插图：刮唇 50mm，1 模块，25mm 胶型，PN 121039 
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8.9.2 刮唇50mm，1模块，50mm胶型，PN 825862 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 825864 喷嘴、入口板、50mm、1 匹、50mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 825865 刮片、50mm、1 匹、50mm 胶型 1 

5 121041 喷嘴、出口板、50mm、1 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 4 

7 N00174 007 O 型圈 1 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 

 
 
 

插图：刮唇 50mm，1 模块，50mm 胶型，PN 825862 
 
  

 

 



第 8 章 
图纸和物料清单 

ITW Dynatec 

 

ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 第 107 

8.9.3 刮唇50mm，2模块，50mm胶型，PN 121042 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121043 喷嘴、入口板、50mm、2 匹 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121056 刮片、50mm、2 匹、50mm 胶型 1 

5 121044 喷嘴、出口板、50mm、2 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 3 

7 N00174 007 O 型圈 2 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 

 
 
 

插图：刮唇 50mm，2 模块，50mm 胶型，PN 121042 
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8.9.4 刮唇50mm，2模块，2x25mm胶型，PN 121045 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121046 喷嘴、入口板、50mm、2 匹、2x25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121057 刮片、50mm、2 匹、2x25mm 胶型 1 

5 121044 喷嘴、出口板、50mm、2 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 3 

7 N00174 007 O 型圈 2 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 

 
 
 

插图：刮唇 50mm，2 模块，2x25mm 胶型，PN 121045 
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ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 第 109 

8.9.5 刮唇75mm，3模块，75mm胶型，PN 121047 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121048 喷嘴、入口板、75mm、3 匹、75mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121058 刮片、75mm、3 匹 1 

5 121049 喷嘴、出口板、75mm、3 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 4 

7 N00174 007 O 型圈 3 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 75mm，3 模块，75mm 胶型，PN 121047 
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8.9.6 刮唇75mm，3模块，3x25mm胶型，PN 121050 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121051 喷嘴、入口板、75mm、3 匹、3x25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121059 刮片、75mm、3 匹、3x25mm 胶型 1 

5 121049 喷嘴、出口板、75mm、3 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 4 

7 N00174 007 O 型圈 3 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 

 
 
 

插图：刮唇 75mm，3 模块，3x25mm 胶型，PN 121050 
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8.9.7 刮唇100mm，4模块，100mm胶型，PN 121177 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121178 喷嘴、入口板、100mm、4 匹、100mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121061 刮片、100mm、4 匹 1 

5 120744 喷嘴、出口板、100mm、4 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 5 

7 N00174 007 O 型圈 4 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 

 
 
 

插图：刮唇 100mm，4 模块，100mm 胶型，PN 121177 
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8.9.8 刮唇100mm，4模块，4x25mm胶型，PN 121179 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121180 喷嘴、入口板、100mm、4 匹、4x25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121061 刮片、100mm、4 匹、4x25mm 胶型 1 

5 120744 喷嘴、出口板、100mm、4 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 5 

7 N00174 007 O 型圈 4 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 

 
 
 
 

插图：刮唇 100mm，4 模块，4x25mm 胶型，PN 121179 
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8.9.9 刮唇150mm，6模块，150mm胶型，PN 121063 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121064 喷嘴、入口板、150mm、6 匹、150mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121067 刮片、150mm、6 匹 1 

5 121065 喷嘴、出口板、150mm、6 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 7 

7 N00174 007 O 型圈 6 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 150mm，6 模块，150mm 胶型，PN 121063 
 
  

 

 



ITW Dynatec 第 8 章 
图纸和物料清单 

 

第114  ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 

8.9.10 刮唇150mm，6模块，6x25mm胶型，PN 121068 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121069 喷嘴、入口板、150mm、6 匹、6x25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121070 刮片、150mm、6 匹、6x25mm 胶型 1 

5 121065 喷嘴、出口板、150mm、6 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 7 

7 N00174 007 O 型圈 6 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 150mm，6 模块，6x25mm 胶型，PN 121068 
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8.9.11 刮唇200mm，8模块，200mm胶型，PN 121169 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121170 喷嘴、入口板、200mm、8 匹、200mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121173 刮片、200mm、8 匹、200mm 胶型 1 

5 121171 喷嘴、出口板、200mm、8 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 9 

7 N00174 007 O 型圈 8 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 200mm，8 模块，200mm 胶型，PN 121169 
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8.9.12 刮唇200mm，8模块，8x25mmmm胶型，PN 121174 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121175 喷嘴、入口板、200mm、8 匹、8x25mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121176 刮片、200mm、8 匹、8x25mm 胶型 1 

5 121171 喷嘴、出口板、200mm、8 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 9 

7 N00174 007 O 型圈 8 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 200mm，8 模块，8x25mmmm 胶型，PN 121174 
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8.9.13 刮唇250mm，10模块，5x50mm胶型，PN 121206 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121202 喷嘴、入口板、250mm、10 匹、5x50mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121204 刮片、250mm、10 匹、5x50mm 胶型 1 

5 121203 喷嘴、出口板、250mm、10 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 11 

7 N00174 007 O 型圈 10 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 250mm，10 模块，5x50mm 胶型，PN 121206 
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8.9.14 刮唇300mm，12模块，6x50mm胶型，PN 121210 
 
项目号 部件号 描述 数量 

1 121209 喷嘴、入口板、300mm、12 匹、6x50mm 胶型 1 

2 112282 销钉，M4x10mm 1 

3 822543 销钉，M3x8mm 3 

4 121205 刮片、300mm、12 匹、6x50mm 胶型 1 

5 121208 喷嘴、出口板、300mm、12 匹 1 

6 102446 M4x10mm 螺钉 13 

7 N00174 007 O 型圈 12 

8 001U002 润滑剂，硅酮，DOW112 A/R* 

9 107324 高温防锈剂 A/R* 
A / R * =根据需要。 
 
 

 
 
 

插图：刮唇 300mm，12 模块，6x50mm 胶型，PN 121210 
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8.10 标准 HS Elite Omega 喷嘴 
 

部件号 描述 孔口数量 孔口间距 
毫米 

孔口尺寸 
毫米 

120918 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 5 5 19x20 

121000 HS Elite Omega - 4/5LH* 4 5 19x20 

121001 HS Elite Omega - 4/5RH* 4 5 19x20 

121002 HS Elite Omega - 3/5LH* 3 5 19x20 

121003 HS Elite Omega - 3/5RH* 3 5 19x20 

121004 HS Elite Omega - 2/5LH* 2 5 19x20 

121005 HS Elite Omega - 2/5RH* 2 5 19x20 

121006 HS Elite Omega - 1/5LH* 1 5 19x20 

121007 HS Elite Omega - 1/5RH* 1 5 19x20 

       

121480 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 8.4 19x20 

       

120832 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 6 4.2 16x16 

121077 HS Elite Omega - 5/6LH* 5 4.2 16x16 

121078 HS Elite Omega - 5/6RH* 5 4.2 16x16 

121079 HS Elite Omega - 4/6LH* 4 4.2 16x16 

121080 HS Elite Omega - 4/6RH* 4 4.2 16x16 

121081 HS Elite Omega - 3/6LH* 3 4.2 16x16 

121082 HS Elite Omega - 3/6RH* 3 4.2 16x16 

121083 HS Elite Omega - 2/6LH* 2 4.2 16x16 

121084 HS Elite Omega - 2/6RH* 2 4.2 16x16 

121085 HS Elite Omega - 1/6LH* 1 4.2 16x16 

121086 HS Elite Omega - 1/6RH* 1 4.2 16x16 

       

120845 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 5 5 16x16 

121023 HS Elite Omega - 4/5LH* 4 5 16x16 

121024 HS Elite Omega - 4/5RH* 4 5 16x16 

121025 HS Elite Omega - 3/5LH* 3 5 16x16 

121026 HS Elite Omega - 3/5RH* 3 5 16x16 

121027 HS Elite Omega - 2/5LH* 2 5 16x16 

121028 HS Elite Omega - 2/5RH* 2 5 16x16 

121029 HS Elite Omega - 1/5LH* 1 5 16x16 

121030 HS Elite Omega - 1/5RH* 1 5 16x16 
*RH = 右侧/ LH = 左侧 
 

下一页继续。-> 
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部件号 描述 孔口数量 孔口间距 
毫米 

孔口尺寸 
毫米 

121329 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 9 16x16 

121330 HS Elite Omega - 2/3LH* 2 9 16x16 

121331 HS Elite Omega - 2/3RH* 2 9 16x16 

121332 HS Elite Omega - 1/3LH* 1 9 16x16 

121333 HS Elite Omega - 1/3RH* 1 9 16x16 

       

121018 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 2 5 16x16 

120944 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 4 16x16 

120949 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 5 16x16 

121282 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 3 16x16 

       

120913 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 5 5 12x12 

121315 HS Elite Omega - 4/5LH* 4 5 12x12 

121316 HS Elite Omega - 4/5RH* 4 5 12x12 

121317 HS Elite Omega - 3/5LH* 3 5 12x12 

121318 HS Elite Omega - 3/5RH* 3 5 12x12 

121319 HS Elite Omega - 2/5LH* 2 5 12x12 

121320 HS Elite Omega - 2/5RH* 2 5 12x12 

121321 HS Elite Omega - 1/5LH* 1 5 12x12 

121322 HS Elite Omega - 1/5RH* 1 5 12x12 

       

121013 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 6 4.2 12x12 

121301 HS Elite Omega - 5/6LH* 5 4.2 12x12 

121302 HS Elite Omega - 5/6RH* 5 4.2 12x12 

121303 HS Elite Omega - 4/6LH* 4 4.2 12x12 

121304 HS Elite Omega - 4/6RH* 4 4.2 12x12 

121305 HS Elite Omega - 3/6LH* 3 4.2 12x12 

121306 HS Elite Omega - 3/6RH* 3 4.2 12x12 

121307 HS Elite Omega - 2/6LH* 2 4.2 12x12 

121308 HS Elite Omega - 2/6RH* 2 4.2 12x12 

121309 HS Elite Omega - 1/6LH* 1 4.2 12x12 

121310 HS Elite Omega - 1/6RH* 1 4.2 12x12 

       

121291 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 2 4 12x12 

121286 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 2 5 12x12 

121295 HS Elite Omega - 全通径喷嘴 3 4 12x12 
*RH = 右侧/ LH = 左侧 
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8.11 标准 HSI 喷嘴 
 

部件号 描述 孔口尺寸 孔口数量 孔口间距 
毫米 

119852 HSI 全通径喷嘴 - 17 随机 

119854 HSI 1/2LH* - 9 随机 

119855 HSI 1/2RH* - 9 随机 
*RH = 右侧/ LH = 左侧 
 
 
 
8.12 标准 ULTRA SCS 喷嘴 
 

部件号 描述 类型 孔口数量 孔口间距 
毫米 

119789 Ultra SCS Stitch 1 - 

       

120521 Ultra SCS Stitch 2 3 

120522 Ultra SCS Touch 2 3 

120529 Ultra SCS Stitch 2 4 

120530 Ultra SCS Touch 2 4 

119639 Ultra SCS Stitch 2 5 

119748 Ultra SCS Touch 2 5 

120852 Ultra SCS Stitch 2 10 

       

120537 Ultra SCS Stitch 3 3 

120538 Ultra SCS Touch 3 3 

119362 Ultra SCS Stitch 3 4 

119746 Ultra SCS Touch 3 4 

120472 Ultra SCS Stitch 3 5 

120473 Ultra SCS Touch 3 5 

120880 Ultra SCS Stitch 3 8.4 

       

119699 Ultra SCS Stitch 4 5 

121353 Ultra SCS Stitch 4 6.35 

121354 Ultra SCS Touch 4 6.35 

       

120894 Ultra SCS Stitch 5 5 
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8.13 侧翼套件（选配件） 
 
8.13.1 侧翼组件，25mm, PN 120593 （选配件） 
两侧都需要 2 个侧翼。 
 

 
 
注意：侧翼可左侧或右侧安装。 
 

 
 

插图: 侧翼组件、25mm、PN 120593 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 120594 25mm 侧翼 1 

2 120595 M3 陶瓷垫片 2 

3 810031 M3x30mm 螺钉 2 
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8.13.2 侧翼套件，50mm，PN 122962（可选） 
 
两侧都需要 2 个套件。 
 

 

 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 122757 翼 50mm 1 

2 L00006 绝缘垫片.25 2 

3 122754 侧支架 1 

4 102602 螺钉 M6x60mm 2 

5 122755 对准支架 1 

6 122996 螺钉 M3x8mm 4 

7 808349 螺钉 M6x20mm 2 

8 117042 锁紧垫圈 M6 2 

 

 

 



ITW Dynatec 第 8 章 
图纸和物料清单 

 

第124  ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 

 
8.13.3 侧翼套件，100mm，PN 122963（可选） 
 
两侧都需要 2 个套件。 
 

 

 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 122758 翼 100mm 1 

2 L00006 绝缘垫片.25 2 

3 122754 侧支架 1 

4 102602 螺钉 M6x60mm 2 

5 122755 对准支架 1 

6 122996 螺钉 M3x8mm 4 

7 808349 螺钉 M6x20mm 2 

8 117042 锁紧垫圈 M6 2 
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8.13.4 侧翼套件，150mm，PN 122964（可选） 
 

两侧都需要 2 个套件。 
 

 

 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 122759 翼 150mm 1 

2 L00006 绝缘垫片.25 2 

3 122754 侧支架 1 

4 102602 螺钉 M6x60mm 2 

5 122755 对准支架 1 

6 122996 螺钉 M3x8mm 4 

7 808349 螺钉 M6x20mm 2 

8 117042 锁紧垫圈 M6 2 
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8.14 模块 
 
8.14.1. ULTRA 模块、PN 119990 
 

 
 
可用零件： 

项目号 部件号 描述 数量 

1 N00176 2-009 O 型圈、Viton 1 

2 808269 14x2mm O 型圈、Viton 1 

3 113348 M4 电磁阀定位销 1 

4 8401 M4x70mm 螺钉 2 
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8.14.2 空模块、PN 120108 
 

 
 
可用零件： 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 N00176 2-009 O 型圈、Viton 1 

2 808269 14x2mm O 型圈、Viton 1 

3 8401 M4x70mm 螺钉 2 
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8.15 电磁阀 
 
8.15.1 电磁阀、MAC44系列、QC 

 
 
英语 翻译 
WIRING SCHEMATIC 布线原理图 
1=POS(+) 1=正极(+) 
4=NEG(-) 4=负极(-) 
3=NOT USED 3=未使用 
LED LED 
SOLENOID 电磁阀 
VOLTAGE: 24 VDC 电压： 24 VDC 
WATTAGE: 4.2W 功率: 4.2W 

 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 119270 1x6mm ID O 型圈、Viton 2 

2 119268 QC SOL 配件、M5x0.8mm 2 

3 N00175 008 O 型圈、Viton 2 

4 参见表格* 回转弯头配件 1 

5 117077 M5 消声器 2 

6 119625 M5 适配器 1 
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*部件号表： 
电磁阀组

件 第 4 项 入口管尺寸（OD） 

120116 819975 6mm 

119784 115438 1/4” 
 
可用控制电缆： 
电缆 PN 控制类型 
117532 3m 长电缆、带引线 

118507 3m 延长线、两头带连接器 

150110 10m 长电缆、带引线 
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8.15.2 电磁阀、Festo、QC 
 

 
 

       
 
 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 113350 4 路气动电磁阀、Festo 1 

2 参见表格* M7 快插接头 1 

3 118390 M7 青铜消音器 2 

4 119731 1x7mm ID O 型圈、Viton 2 

5 113351 QC SOL 配件、M7x1mm 2 

6 N00175 -008 O 型圈、Viton、70 Duro 2 
 
*部件号表： 
电磁阀组

件  第 2 项 入口管尺寸（OD） 

115055 113362 6mm 

115056 113363 1/4” 
 
可用控制电缆： 
电缆 
部件号 控制类型 

113361 2.5m 长电缆、带引线 

114557 10m 长电缆、带引线 
 
  

 

连接： 
第 1 匹 = 入口 
第 2 匹 = 模块封闭侧 
第 3 匹 = 排气 
第 4 匹 = 模块开放侧 
第 5 匹 = 排气 

 

布线原理图 气动原理图 
黑色 

黑色 
LED 电磁阀 

电压： 24 VDC 

功率:最大 6.5W 
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8.16 过滤网 

 

 
 

 
过滤网部件号图: 
 

过滤网代码 过滤网和过滤网堵头组件 过滤网套件 密封圈 O 型圈 

C (150 目) 116246 116245 116243 N03812 
 
  

O 型圈 

过滤网套件 

过滤网和过滤网堵头组件 

过滤网堵头 

密封圈 
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8.17 Ultra堆叠胶枪用连接套件、PN 121215 （可选） 
 

 

 
 
 

 
 

 
 
 
备注： 

1. 各堆叠 Ultra 胶枪接头使用 1 个 121215 套件（所需套件数=段数减 1） 
2. 如图所示，将柱销装入胶枪。 
3. 拆去绝缘体，将支架直接装入胶枪。 
4. 使用 M10 螺母将 M10 螺纹杆（单独提供）固定到堆叠胶枪各端部。每个堆叠胶枪只需 2 个螺

母。 
5. 对于 M10 螺纹杆，使用堆叠胶枪总长度减 3mm。 

 
插图：Ultra 堆叠胶枪用连接套件、PN 121215 

 

项目号 部件号 描述 数量 

1 121213 支架 1 

2 121214 M6x16mm 柱销 2 

3 104158 M10 六角螺母 2 

4 804377 M10x1.5 螺纹杆 参见备注 

在胶枪端部安装柱销。 

堆叠组件各端部使用 1 个 M10 螺

母。 

拆下绝缘体，将支架直接安装到胶枪

体上。 
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8.18 转轮和支架组件、PN 120723（可选） 
 

 
 

 
 
 
 
备注： 

1. 零件可倒序安装到 Ultra 胶枪的每一侧，但 M6 垫圈必须放置在支架和胶枪中间，而不是安装

在 M6 螺钉胶枪下。 
2. 开始时轴在中间位置，根据需要上下调节。 
3. 每只转轮 3mm 宽，每个黄铜垫圈增加 1mm。根据需要调节应用。 

 
 

插图：转轮和支架组件、PN 120723 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 120717 支架 1 

2 114175 M6 平垫圈 2 

3 120719 M6x12mm 螺钉 2 

4 120718 转轮轴 1 

5 120720 M6 凸缘螺母 1 

6 120721 6mm 轴环 2 

7 120722 0.25x0.31x0.04 黄铜平垫圈 10 

8 120586 3mm 宽、6mm ID 橡筋转轮组件 5 

 

 



ITW Dynatec 第 8 章 
图纸和物料清单 

 

第134  ULTRALINK 胶枪、手册 40-69， 第 7.24 版 

 
8.19 橡筋卸载汽缸组件、PN 120727（可选） 
 

 
 
 

    
  
 
 
 
备注： 

1. 安装和正确操作本汽缸组件需要使用 120723 支架组件。参见上图。 
2. 汽缸为单动，通常情况下展开（卸载位置）。运行时施加气压，缩回活塞杆。 
3. 所需气压最低为 1.7 巴（25psi）。 

 
 

插图: 橡筋卸载汽缸组件、PN 120727 
 
  

项目号 部件号 描述 数量 

1 120724 单汽缸、3/4 孔 x 5/8 冲程 1 

2 120587 销 1 

3 106156 M4x6mm 螺钉 1 

4 120726 盖形锁六角螺母、1/4-28UNF 1 

5 120725 垫片 1 

6 808054 #10-32x1”螺钉 2 

7 072X098 1/8” NPT 内外螺纹弯头配件 1 

图示为 120727 组件，包含

120723 支架组件。 
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8.20 单电磁阀气路座套件（可选） 
 
 
8.20.1 单电磁歧管6头套件，PN 123157 
 

项目号 部件号 描述 数量 

2 122905 连接件 M6x1mm 12 

3 119731 O 型圈 7mm，IDx1mm 12 

4 N00175 O 型圈 2-008 12 

5 113348 电磁阀固定销 M4 1 
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8.20.2 单电磁歧管8头套件，PN 123158 
 

项目号 部件号 描述 数量 

2 122905 连接件 M6x1mm 16 

3 119731 O 型圈 7mm，IDx1mm 16 

4 N00175 O 型圈 2-008 16 

5 113348 电磁阀固定销 M4 1 
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8.20.3 单电磁歧管10头套件，PN 123159 
 

项目号 部件号 描述 数量 

2 122905 连接件 M6x1mm 20 

3 119731 O 型圈 7mm，IDx1mm 20 

4 N00175 O 型圈 2-008 20 

5 113348 电磁阀固定销 M4 1 
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第9章 
建议备件 

 
9.1 1模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120474 
 
9.1.1 模块分歧座组件，1模块，ULTRA可拼接，PN 122796 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 2 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 2 
6 106444 10x40mm 加热管、150W、240V 1 
17 N00175 008 O 型圈 2 
19 N00187 020 O 型圈 1 

 
9.1.2 枪体组件, 2模块（也适用于1模块），ULTRA可拼接，PN 122592 

项目号 部件号 描述 数量 

5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 1 
 
 
9.2 2模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120475 
 
9.2.1 模块分歧座组件，2模块，ULTRA可拼接，PN 122595 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 2 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 2 
6 106444 10x40mm 加热管、150W、240V 1 
17 N00175 008 O 型圈 2 
19 N00187 020 O 型圈 2 

 
9.2.2 枪体组件, 2模块，ULTRA可拼接，PN 122592 

项目号 部件号 描述 数量 

5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 1 
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9.3 3模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120476 
 

9.3.1 模块分歧座组件，3模块，ULTRA可拼接，PN 122587 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 3 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 3 
6 106548 10x65mm 加热管、175W、240V 1 
17 N00175 008 O 型圈 3 
19 N00178 011 O 型圈 3 

 
9.3.2 枪体组件, 3模块，ULTRA可拼接，PN 122584 

项目号 部件号 描述 数量 

5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 2 
 
9.4 4模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 120477 
 

9.4.1 模块分歧座组件，4模块，ULTRA可拼接，PN 121668 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 4 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 4 
6 106325 10x65mm 加热管、200W、240V 1 
17 N00175 008 O 型圈 4 
19 N00178 011 O 型圈 4 

 
9.4.2 枪体组件, 4模块，ULTRA可拼接，PN 123003 

项目号 部件号 描述 数量 

5 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 2 
 
9.5 6模块ULTRALINK胶枪、布局、 PN 120478 
 

9.5.1 模块分歧座组件，6模块，ULTRA可拼接，PN 122802 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 6 
5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 6 
6 106715 10x140mm 加热管、300W、240V 1 
17 N00175 008 O 型圈 6 
19 N00178 011 O 型圈 6 

 
9.5.2 枪体组件, 6模块，ULTRA可拼接，PN 122799 

项目号 部件号 描述 数量 

3 N06160 029 O 型圈 1 
8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 4 
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9.6 8模块ULTRALINK胶枪、布局、 PN 121158 
 
9.6.1 模块分歧座组件，8模块，ULTRA可拼接、 PN 121161 

 

9.6.2 枪体组件, 8模块，ULTRA可拼接、 PN 121164  

 
 
9.7 10模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 121159 
 
9.7.1 模块分歧座组件，10模块，ULTRA可拼接、PN 121162 

 
9.7.2 枪体组件, 10模块，ULTRA可拼接、PN 121165 

 
  

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 8 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 8 

11 119664 10x190mm 加热管、400W、240V 1 

17 N00175 -008 O 型圈 8 

21 N00178 -011 O 型圈 8 

项目号 部件号 描述 数量 

3 N06160 029 O 型圈 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 4 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 10 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 10 

11 120820 10x235mm 加热管、500W、240V 1 

17 N00175 -008 O 型圈 10 

21 N00178 -011 O 型圈 10 

项目号 部件号 描述 数量 

3 N06160 029 O 型圈 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 6 
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9.8 12模块ULTRALINK胶枪、布局、PN 121160 
 

9.8.1 模块分歧座组件，12模块，ULTRA可拼接、PN 121163 

 

9.8.2 枪体组件, 12模块，ULTRA可拼接、PN 121166 

 
9.9 标准刮唇 
 

所有 O 型圈和隔片都是建议备件。  
标准刮唇参见第 8.9 章下的相应图纸。 

 
9.10 标准喷嘴 
 

所有 HS Elite、HSI 和 SCS 喷嘴都针对该应用使用。每种类型至少 1 个喷嘴，最好是胶枪

上的喷嘴编号是推荐备件。 
 
9.11 ULTRA 模块、PN 119990 

 
至少储备 1 种模块，最好储备 Ultra 胶枪模块数量的备件。  

 

各模块可用的 O 型圈: 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 N00176 2-009 O 型圈、Viton 1 

2 808269 14x12mm O 型圈、Viton 1 
 
9.12 电磁阀 
 

• MAC44 系列 QC、入口管尺寸 (OD) 6mm、PN 120116 
• MAC44 系列 QC、入口管尺寸(OD) 1/4”、PN 119784 
• Festo QC、入口管尺寸(OD) 6mm、PN 115055 
• Festo QC、入口管尺寸(OD) 1/4”、PN 115056 

 
9.13 过滤网 
 

过滤网代码 过滤网和过滤网堵头组件 过滤网套件 密封圈 O 型圈 

C (150 目) 116246 116245 116243 N03812 
 

项目号 部件号 描述 数量 

4 N00181 017 O 型圈 12 

5 119989 10x80mm 加热管、150W、240V 12 

11 120775 10x285mm 加热管、600W、240V 1 

17 N00175 -008 O 型圈 12 

21 N00178 -011 O 型圈 12 

项目号 部件号 描述 数量 

3 N06160 029 O 型圈 1 

8 803960 10x40mm 加热管、200W、240V 6 
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10.1 模块分歧座原理图 
 

 
 

英语 翻译 
SCHEMATIC-DCL DCL 原理图 
SCHEMATIC-MEL-PT MEL-PT 原理图 
SCHEMATIC-NOR NOR 原理图 
BROWN 棕色 
RED 红色 
ORANGE 橙色 
GREEN/YELLOW 绿色/黄色 
BLACK 黑色 
SENSOR 传感器 
HEATERS 加热器 
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10.2 枪体原理图 
 

 
 
英语 翻译 
SCHEMATIC-DCL DCL 原理图 
SCHEMATIC-MTX-PT MTX-PT 原理图 
SCHEMATIC-NOR NOR 原理图 
BROWN 棕色 
RED 红色 
ORANGE 橙色 
GREEN/YELLOW 绿色/黄色 
BLACK 黑色 
SENSOR 传感器 
HEATERS 加热器 
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11.1 空气控制套件PN 100055 
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11.2 用于工艺（预热器）空气控制的过滤器和调节器套件，PN 115601 
 

PN 115601 过滤器和调节器套件可用于精确控制工艺喷雾空气。它包括一个聚结过滤器和

调节器、一个充满液体的仪表、安装支架和 8 毫米 (5/16”) 外径快速断开接头。 
 
安装说明 

1. 将过滤器放置在碗状排水管易于维修且调节器旋钮易于调节的位置。 
 

2. 为确保精确的工艺空气控制，不建议使用单个过滤器和调节器操作两个以上的喷涂器。 
 
 

 
 

项目号 部件号 描述 数量 

1 100991 过滤器和调节器 1 
2 100992 压力表 0-60psi (0-4 bar) 1 
5 112319 接头，六角夹，3/8 NPT 1 
6 107403 聚结过滤器 1 
7 066X028 接头，衬套，3/8NPTx1/4NPT 2 
8 806641 接头 5/16 管 x 1/4 NPT 2 
9 809471 三通接头 5/16 管 1 

10 108000 接头，红色，1/4F 至 1/8M NPT 1 
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修订更新 
 
修订版 第 # 页 更新说明 
修订版
3.18 20 新的子章节“可堆叠胶枪部分” 

  21 胶粘剂粘度范围改为“高达 20,000 cps” 
  22 “喷胶胶型图片”变更 
  25 胶粘剂粘度范围改为“高达 20,000 cps” 
  27 更新“高度”尺寸，添加“宽度”注释。 

  47 附注：“我们建议在 425°（800°）的烘箱中加热（或烘热）喷嘴 8 小时。”  

  49 变更建议：“在拆卸/安装过程中，小心避免损坏刮唇或出口凸缘，否则将不可能

产生合适的涂层！” 

  50 拧紧扭矩改为“20-25 英寸/磅 (2.3-2.8 Nm)。” 
  52 拧紧扭矩改为“20-25 英寸/磅 (2.3-2.8 Nm)。” 

  59 第 8 章 - 更换以下图纸：120474, 120475, 120476, 120477, 120478, 121158, 
121159, 121160 - ULTRA Slot 布局增加。 

  112 新的子章节：8.10, 8.11, 8.12 
修订版 
5.20 

 过滤网 200 目选项已删除。 

 第 8.9 节 标准刮唇（第 8.9 节）已更新。 
 第 3.2 节&第 8 节 新的“所有端口可拼接”版本。 

 第 3.2 节&第 8.20
节 具有单螺线管的分歧块已添加。 

 第 3.2 节&第 8.13
节 刮唇翼套件已添加。 

 第 3.2 节&第 8.18
节 新转轮和支架组件 120723. 

 第 3.2 节&第 8.19
节 新橡筋卸载汽缸组件 120727. 

 第 8 节 更新了超布局图 120474、120475、120476、120477 和 120478。 
 第 6.11 节 已添加维护说明“检查电缆绝缘”。 
修订版 
5.21 第 3.2 节 型号命名指南已更新。 

修订版 
7.22 第 6.8 节 清洁喷嘴已更新。 

烤箱 PN 107306+107307 替换为 80.80000.103。 
修订版 
5.23 第 8.20 节 这些部分被删除： 

单电磁歧管 4 头套件，PN 122906 和单电磁歧管 12 头套件，PN 122907。 
修订版 
7.23 1 添加了手册语言。 

修订版 
7.24 第 11.2 节 添加了工艺（预热器）空气控制的过滤器/调节器套件，PN 115601。 
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依工玳纳特维修件和技术服务： 

 

美洲 
 

欧洲、中东和非洲  
 

亚太地区 
 
ITW Dynatec 
31 Volunteer Drive 
Hendersonville, TN 37075 
美国 
电话+1.615.824.3634 
info@itwdynatec.com 
service@itwdynatec.com 
 

 
ITW Dynatec 
Industriestrasse 28 
40822 Mettmann 
德国 
电话+49.2104.915.0 
info@itwdynatec.de 
service@itwdynatec.de 
 

 
ITW Dynatec  
中国苏州 
岸芷街2号 
邮编：215122  
中国 
电话+86.512.6289.0620 
info@itwdynatec.cn 
service@itwdynatec.cn 
 

 
ITW Dynatec  
144-0051 
东京都大田区西蒲田7-26-11 
月村大楼，5楼  
日本 
电话+81.3.5703.5501 
info@itwdynatec.co.jp 
service@itwdynatec.co.jp 
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