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Kapitel 1 ITW Dynatec
Einbau- und Konformitétserkldrung

Kapitel 1
Einbau- und Konformitatserklarung

EC declaration of conformity
according to the Machinery Directive 2006/42/EC, Annex 1l 1. A
Original

The manufacturer bears the sole responsibility for
issuing this declaration of conformity
ITW Dynatec

31 Volunteer Drive

7075 Hendersonville, TN

Person established in the Community authorised to compile the relevant technical documentation
Andreas Pahl

ITW Dynatec GmbH
Industriestrafie 28
40822 Mettmann

Description and identification of the machinery

Product / Articie Adhesive supply unit

Project number Dynamelt 5R

Commercial name Dynamelt SR

Model SROS5, SR10, SR22, SR45; 400V and 480V transformer units included
Function Melting and delivery of hot melt adhesives

It is expressly declared that the machinery fulfils all relevant provisions of the following EU Directives or
Regulations:

2014/30/EL Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member Stales relating to electromagnetic compatibility (recast)
Published in 2014/L 96/79 of 3/29/2014

2014735V Directive 2014/35/EU of the European Parliament and of the Council of 26 February 2014 on the
harmonisation of the laws of the Mamber States relating to the making available on the market of electrical
aquipmeant designed for use within cerain voltage limits
Published in 2014/L 96/357 of 3/28/2014

2006/42/EC Directive 2006/42/EC of the European Parliament and of the Councll of 17 May 2008 on machinery, and
amending Directive 85/16/EC (recast) (1)
Published in L 157/24 of 6/9/2006

2011/65/EU Direclive 201185/ EU of the European Parliament and of the Council of 8 June 2011 on the restriction of the
use of certain hazardous substances in elecirical and electronic equipment

Published in 2011/L 174/88 of TH/2011

Reference to the harmonised standards used, as referred to in Article 7 (2):

EN ISO 13850:2015 Safety of machinery — Emergency stop function — Principles for design (IS0 13850:2015)
EN ISO 12100:2010-11 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction (150 12100:2010)
ENM ISO 13854:2019 Safety of machinery - Minimum gaps (o avoid crushing of parts of the human body (IS0 13854:2017)
EN 60204-1:2018 s:fet'meadﬂnery- Electrical equipmant of machines - Part 1: General requirements (IEC 60204-1.2016,
maodified)
Hendersonville, TN, 3/6/2023 A7 I
.................... R .. 2.2 == S /6?/
Place, Date Signature Signature
Heidi Rushion Michael Wallner
VRIGM Oparabions Manager EMEA & Asia
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Kapitel 2

ITW Dynatec

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeines

> Diese Bedienungsanleitung ist vor dem Betrieb und der Wartung der

> Samtliche Instandhaltungs- und WartungsmaBnahmen an dieser Ausriistung

Ausriistung von allen Betreibern und dem gesamten Bedienungspersonal zu
lesen und zur Kenntnis zu nehmen.

diirfen nur von geschulten Technikern ausgefiihrt werden.

Lesen und beachten Sie diese Bedienungsanleitung!

. Lesen und befolgen Sie diese Hinweise.

Die Nichtbeachtung kénnte zu einer ernsthaften Verletzung oder zum Tod einer
Person fihren.

. Beachten Sie die fir Ihr Land und den Aufstellort geltenden, verbindlichen

Unfallverhitungsvorschriften. Befolgen Sie aulRerdem die anerkannten qualifizierten
technischen Regeln fiir sicherheitsbewusstes und fachgerechtes Arbeiten.

Zusatzliche Sicherheitshinweise und/ oder Symbole befinden sich in der gesamten
Bedienungsanleitung. Sie dienen dazu, Wartungs- und Bedienpersonal vor méglichen
Gefahrensituationen zu warnen.

Prufen Sie die Maschine taglich auf Sicherheitsmangel und ersetzen Sie alle
abgenutzten oder fehlerhaften Teile.

Sorgen Sie stets fiir einen ordentlichen und gut beleuchteten Arbeitsbereich.
Entfernen Sie alles, was nicht fir die Produktion benétigt wird, aus dem Arbeitsbereich
des Gerates!

Alle Abdeckungen und Schutzvorrichtungen mussen vor dem Betrieb dieses Gerates
angebracht sein.

Technische Anderungen jederzeit ohne Ankiindigung vorbehalten!

Verwenden Sie nur vorgegebene Strom- und/oder Luftzufuhrquellen, um den
ordnungsgemalen Betrieb des Gerates zu gewahrleisten.

Nehmen Sie keine Veranderungen am Gerat vor, sofern nicht eine schriftliche
Genehmigung von ITW Dynatec erteilt wurde.

10. Sorgen Sie dafiir, dass alle Handbucher problemlos zuganglich sind, und greifen Sie

fur eine optimale Leistung lhres Gerates haufig auf sie zuriick.

2.2 Warnungssymbole

1.

Lesen und beachten Sie samtliche Sicherheits-Symbole, -Zeichen und -Warnungen
am System.

Die Sicherheits-Symbole, -Zeichen und -Warnungen dirfen weder beschadigt noch
entfernt werden.

Ersetzen Sie sofort alle beschadigten und fehlenden Sicherheits-Symbole, -Zeichen
und -Warnungen am System. Ersatzsymbole sind bei ITW Dynatec erhaltlich.
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Kapitel 2
Sicherheitshinweise

2.3 Sicherheitssymbole dieser Bedienungsanleitung

Gebotssymbole

Allgemeines Gebotszeichen

FuRschutz benutzen!

Dokumentation /
Bedienungsanleitung lesen
und beachten!

\ | Handschutz benutzen!

Vor Arbeiten freischalten!
Hauptschalter ausschalten!

SIS

Schutzkleidung benutzen!

Augen-, Gehor- und
Kopfschutz benutzen!

Warnsymbole

HINWEIS: Die Gefahren und Risiken bestehen, wenn die entsprechenden Anweisungen
nicht beachtet und die Vorsichtmalinahmen nicht getroffen werden!

Vorsicht, Warnung vor einer
Gefahrstelle!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass mogliche Gefahren oder
Risiken fir Leib und Leben oder
fur Gerat und Material oder
Umwelt vorhanden sind.

Durch das Wort ,, GEFAHR* wird
auf mégliche Gefahren fir das
Leben von Personen gesondert
hingewiesen.

Durch die Woérter ,,WARNUNG*
und ,,VORSICHT* wird auf
mogliche Risiken fiir die
Gesundheit und Unversehrtheit
von Personen gesondert
hingewiesen.

Durch das Wort ,,HINWEIS* wird
auf mégliche Risiken flr das
Gerat, Material und/oder Umwelt
gesondert hingewiesen.

Warnung, Gefahr durch
elektrischen Strom!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass mogliche Gefahren fir Leib
und Leben aufgrund elektrischer
Spannungen vorhanden sind.

Verletzungsrisiko, Lebensgefahr!

Warnung vor heier Oberflache!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein mdgliches
Verbrennungsrisiko fir Personen
vorhanden ist.
Verbrennungsrisiko!

Warnung vor Uberdruck!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein mogliches
Verletzungsrisiko durch Uberdruck
fur Personen vorhanden ist.
Verletzungsrisiko!

> D> B D

Warnung vor Einzugs- und
Quetschgefahr an den
rotierenden Walzen!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein mdgliches Einzugs- und
Quetschrisiko vorhanden ist.
Verletzungsrisiko!

Verbotssymbole

Feuergefahr!

Rauchen verboten!

Feuergefahr!
Feuer und offenes
Licht verboten!

Seite 12
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Kapitel 2 ITW Dynatec
Sicherheitshinweise

2.4 Sichere Installation und Betrieb

Lesen und beachten Sie diese Bedienungsanleitung!

1. Bitte lesen Sie diese Bedienungsanleitung, bevor Sie die Ausristung an die
Stromversorgung anschlieen. Fehlerhafte elektrische Anschliisse kdnnen Schaden
an der Ausristung verursachen.

2. Um ein mogliches Versagen der Schlauche zu vermeiden, gewahrleisten Sie, dass
alle Schlauche so verlegt sind, dass Abknickungen, enge Radien (8” oder geringer)
und Schleifkontakte ausgeschlossen sind. Bei Schlauchen fir HeiRschmelzklebstoff
ist ein l&ngerer Kontakt mit warmeabsorbierenden Oberflachen wie kalten Fluren oder
Metallwannen zu vermeiden. Diese warmeabsorbierenden Oberflaichen kénnen den
Klebstofffluss verandern und zu einer fehlerhaften Kalibrierung fihren. Schlduche
sollten niemals mit Materialien wie einer Isolierung oder Abschirmung abgedeckt
werden, die die Warmeabfuhr verhindern. Zwischen den Schlauchen sind Abstande
vorzusehen, um ihren direkten Kontakt miteinander zu vermeiden.

3. Verwenden Sie keinen Klebstoff, der verschmutzt oder chemisch verunreinigt ist.
Anderenfalls kann es zu Verklebungen bzw. Verstopfungen des Systems und zur
Beschadigung der Pumpen kommen.

4. Bei der Verwendung von Handklebepistolen oder anderen transportablen
Auftragsképfen richten Sie die Gerate nie auf sich selbst oder eine andere Person.
Verriegeln Sie den Ausldser von manuellen Handpistolen, wenn sie nicht in Gebrauch
sind.

5. Betreiben Sie den Tank oder andere Systemkomponenten bei einer Temperatur von
150 °C (300 °F) oder héher nicht langer als 15 Minuten ohne Klebstoff. Anderenfalls
kommt es zur Verkohlung des restlichen Klebstoffs.

6. Betatigen Sie die Auftragskodpfe, Handpistolen und/oder anderen Auftragsgeréate erst,
wenn die Klebstofftemperatur den Betriebsbereich erreicht hat. Ansonsten kénnten die
inneren Teile und Dichtungen beschadigt werden.

7. Das Gerat darf niemals angehoben oder bewegt werden, wenn sich geschmolzener
Klebstoff im System befindet.

8. Dricken Sie im Notfall oder bei aulergewdhnlichen Vorfallen den An-/Aus-Schalter
des Schmelzgerates, um das Gerat zum Stillstand zu bringen.

9. Nutzen Sie das Gerat nur wie vorgesehen.
10. Betreiben Sie das Gerat nie unbeaufsichtigt.
11. Betreiben Sie das Gerat nur in einwandfreiem und funktionstiichtigem Zustand.

Prifen und gewahrleisten Sie, dass sich alle Sicherheitsvorrichtungen in
ordnungsgemalem Zustand befinden!

Rauchen, Feuer und offenes Licht verboten! Feuergefahr!

Stellen Sie unbedingt sicher, dass im Arbeitsbereich nicht geraucht und
kein Feuer angezindet wird!
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ITW Dynatec Kapitel 2
Sicherheitshinweise

2.5 Explosions-/Brandgefahr
1. Betreiben Sie dieses Gerat unter keinen Umstanden in einer explosiven Umgebung.

2. Verwenden Sie nur die von ITW Dynatec oder lhrem Klebstofflieferanten empfohlenen
Reinigungsmittel.

3. Die Flammpunkte von Reinigungsmitteln sind in Abhangigkeit von der

Zusammensetzung der Mittel unterschiedlich. Wenden Sie sich an lhren Lieferanten,
um die maximalen Erhitzungstemperaturen und Sicherheitsvorkehrungen zu erfahren.

2.6 Auswahl von Klebstoffen

GEFAHR! SCHADLICHE DAMPFE!

Die von der ITW Anlage verarbeiteten (z.B. geschmolzen, gepumpt, aufgetragen)
Materialien liegen im Ermessen des Anwenders und auf3erhalb der Kontrolle von ITW
Dynatec. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, alle gesundheitliche
Auswirkungen oder andere sicherheitstechnische Angelegenheiten, die sich aus
dem Schmelzen dieser bestimmten Materialien (z.B. gefahrliche Dampfe) auftreten,
zu ermitteln und zu minimieren.

2.7 Augenschutz und Schutzkleidung

WARNUNG
AUGENSCHUTZ UND SCHUTZKLEIDUNG

1. Es ist duRerst wichtig, dass Sie IHRE AUGEN SCHUTZEN, wenn Sie in
der Nahe der HeilRschmelzklebstoff-Ausristungen arbeiten!

2. Tragen Sie ein Gesichtsschutzschild gemafly ANSI Z87.1 oder eine
Schutzbrille mit Seitenschutz, die ANSI Z87.1 oder EN166 entspricht.

3. Bei Nichttragen eines Gesichtsschutzschildes oder einer Schutzbrille
kann es zu ernsten Augenverletzungen kommen.

4. Wichtig ist, dass Sie sich vor moglichen Verbrennungen schiitzen, wenn Sie in Nahe
der HeilRschmelzklebstoff-Ausriistungen arbeiten.

5. Tragen Sie hitzebestandige Schutzhandschuhe und Schutzkleidung mit langen
Armeln, um Verbrennungen durch Kontakt mit dem hei3en Material oder heif3en
Komponenten zu vermeiden.

6. Tragen Sie immer stahlverstarkte Sicherheitsschuhe.
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Kapitel 2 ITW Dynatec
Sicherheitshinweise

2.8 Elektrik

Vorsicht Hochspannung

1. An mehreren Stellen der Ausriistung treten gefahrliche Spannungen auf. Bertihren
Sie keine freiliegenden Anschliisse und Komponenten, wenn Eingangsspannung
anliegt.

2. Die externe Stromzufuhr muss unterbrochen, vor dem Wiedereinschalten gesichert
und gekennzeichnet sein, bevor Schutzbleche entfernt werden.

3. Eine sichere Verbindung mit einem zuverlassigen Erdleiter ist fiir einen sicheren
Betrieb wesentlich.

4. In der Anlage im technologischen Fluss vor dem Gerat ist ein elektrischer
Trennschalter mit Verriegelungsmdglichkeit vorzusehen. Die
Verkabelung/Verdrahtung zur Stromversorgung ist von einem qualifizierten Elektriker
auszufihren.

5. Benachrichtigen Sie unverziglich das Wartungspersonal, wenn Kabel beschadigt
sind. Sorgen Sie fur den unverziglichen Austausch fehlerhafter Komponenten.

2.9 Verriegelung/Markierung

Schalten Sie das Gerat vor Beginn der Arbeit spannungsfrei!
Bringen Sie den Hauptschalter in die Stellung AUS (OFF)!

1. Befolgen Sie die Vorschriften von OSHA 1910.147 (Verriegelung/Kennzeichnung) zu
Verriegelungsverfahren bei Ausristungen sowie andere Verriegelungs-/
Markierungsvorschriften.

2. Sorgen Sie dafir, dass alle verriegelbaren Zuleitungen an der Ausristung bekannt
sind.

3. Selbst nach Verriegelung der Ausriistung kann noch Strom im Auftragssystem
vorhanden sein, besonders in den Kondensatoren im Schaltkasten. Um zu
gewabhrleisten, dass die Ausristung vollstandig stromlos ist, warten Sie mindestens
eine Minute nach Abschalten der Stromversorgung, bevor Sie elektrische
Kondensatoren warten.

2.10 Hohe Temperaturen

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

1. Es kbénnen schwere Verbrennungen auftreten, wenn ungeschutzte Haut mit
geschmolzenem Klebstoff oder heilen Teilen des Auftragssystems in Kontakt kommt.

2. Bei Arbeiten mit oder in Nahe von Klebstoffauftragssystemen missen

Gesichtsschutzschilde (bevorzugt) oder Schutzbrillen (als Mindestschutz),
hitzebestandige Schutzhandschuhe und langarmelige Kleidung getragen werden.
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2.11 Hohe Driicke

) WARNUNG: HIER HERRSCHT HOHER DRUCK
@ .«‘/¢

1. Zur Vermeidung von Personenschaden ist die Ausrtstung nur zu betreiben, wenn alle
Abdeckungen, Bleche und Schutzvorrichtungen ordnungsgemaf montiert sind.

2. Zur Vermeidung von schweren Verletzungen durch geschmolzenen Klebstoff unter
Druck bei der Wartung der Ausristung sind die Pumpen abzuschalten und der
Hydraulikdruck des Klebstoffsystems zu entlasten (z. B. durch Betatigung der
Auftragsképfe, Handpistolen und/oder anderer Auftragsgerate in einen Abfallbehalter),
bevor eine Armatur oder ein Anschlussstick des Hydrauliksystems geéffnet wird.

3. WICHTIGER HINWEIS: Auch wenn das Manometer eines Systems "0" Bar anzeigt,
kdénnen sich noch Restdruck und Lufteinschlisse darin befinden, die dazu fuhren
kénnen, dass plotzlich heiler Klebstoff und Druck austreten, wenn ein Filterdeckel, ein
Schlauch oder eine Hydraulikverbindung gel6st oder entfernt werden. Aus diesem
Grund ist stets Augenschutz und Schutzkleidung zu tragen.

4. An den Ausriustungen von ITW Dynatec kann eines der beiden Symbole fur
Hochdruck angebracht sein.

5. Halten Sie den vorgegebenen Betriebsdruck aufrecht.
6. Benachrichtigen Sie unverzuiglich das Wartungspersonal, sollten Schlduche oder

Komponenten beschadigt sein. Sorgen Sie fur den unverziglichen Austausch
fehlerhafter Komponenten.

2.12 Schutzabdeckungen
WARNUNG

BETREIBEN SIE DIE AUSRUSTUNG NICHT OHNE
MONTIERTE SCHUTZVORRICHTUNGEN

1. Sorgen Sie daflr, dass alle Schutzvorrichtungen vorhanden und entsprechend
montiert sind!

2. Zur Vermeidung von Personenschaden ist das Auftragssystem nur zu betreiben, wenn
alle Abdeckungen, Bleche und Schutzvorrichtungen ordnungsgemaf montiert sind.

3. Halten Sie lhre GliedmaRen sowie Gegenstande von der Gefahrenzone des Gerates

fern. Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen des Gerates fern (Pumpen,
Motoren, Rollen oder sonstiges).
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2.13 Instandhaltung, Wartung

1.

Die Bedienung und Wartung dieses Gerates ist nur geschultem und qualifiziertem
Personal gestattet.

Trennen Sie vor Instandhaltungsarbeiten den externen Netz- wie auch den
Druckluftanschluss!

Warten oder reinigen Sie das Gerat nie, wahrend es sich in Betrieb befindet. Trennen
Sie das Gerat von der Stromversorgung und verriegeln Sie die gesamte
Stromversorgung an der Quelle, bevor Sie mit der Wartung beginnen.

Befolgen Sie die Wartungs- und Serviceanweisungen dieser Bedienungsanleitung.

Halten Sie die in dieser Dokumentation vorgegebenen Wartungsintervalle ein!

Alle Geratefehler, welche den sicheren Betrieb beeintrachtigen, sind unverziglich zu
reparieren.

Kontrollieren Sie, ob Schrauben, die sich wahrend der Reparatur oder Wartung geldst
hatten, wieder festgezogen wurden.

Ersetzen Sie die Luftschlduche regelmaRig in vorbeugender Wartung, selbst wenn
keine Schaden sichtbar sind! Beachten Sie die Anweisungen des Herstellers!

Reinigen Sie Steuerschranke oder andere Gehause elektrischer Gerate nie mit einem
Wasserstrahl!

10. Bei Verwendung gefahrlicher Stoffe (Reinigungsmittel usw.) beachten Sie das

aktuelle Sicherheitsdatenblatt des Herstellers!

2.14 Reinigungsempfehlung

>

>

Filter sind Einwegartikel und missen regelmafig ersetzt werden. Kochen Sie sie
NICHT in Mineraldl, Lésungsmitteln oder Wasser; das in der Filterpatrone verwendete
Dichtungsmittel kann briichig werden und sehr wahrscheinlich beim Kochen zerfallen.

Wenn Sie andere Komponenten in Mineraldl reinigen, entfernen Sie alle
nichtmetallischen Gegenstande (O-Ringe, Dichtungen, Filterpatronen, usw.) von
Chemikalien, bevor die Komponenten einer heilen Mineraldlreinigung unterzogen
werden.

Wenn kein spezielles Reparatur-Kit oder eine Anleitung zum Reinigen eines Teils
verfugbar ist, behandeln Sie es bitte als Austauschartikel und versuchen Sie nicht, es
zu reinigen / zu reparieren.
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2.15 Sicherer Transport

1.

Kontrollieren Sie unverzuglich nach Erhalt, ob das gesamte Gerat in einwandfreiem
Zustand geliefert wurde.

Lassen Sie sich Transportschdden vom Transportunternehmer bescheinigen und
melden Sie diese unverziglich ITW Dynatec.

Verwenden Sie nur Hebevorrichtungen, die fiir das Gewicht und die
Gerateabmessungen geeignet sind (siehe Geratezeichnung).

Das Gerat muss in aufrechter und waagerechter Lage transportiert werden!

Das Gerat muss auf Raumtemperatur herunterkiihlen, bevor es verpackt und
transportiert wird.

2.16 Behandlung von Verbrennungen durch HeiBschmelzklebstoffe

MaBnahmen nach einer Verbrennung:

1.

Seite 18

Durch HeiRschmelzklebstoff verursachte Verbrennungen missen in einer Spezialklinik
fur Verbrennungen behandelt werden. Ubergeben Sie dem Personal in dieser
Spezialklinik zur Beschleunigung und Unterstlitzung der Behandlung eine Kopie des
Materialsicherheitsdatenblatts des Klebstoffs.

Kihlen Sie Verbrennungen unverziglich!
Entfernen Sie Klebstoff nicht gewaltsam von der Haut!

Vorsicht ist beim Arbeiten mit HeiRschmelzklebstoffen im geschmolzenen Zustand
geboten. Da diese Klebstoffe schnell fest werden, bedeuten sie eine besondere
Gefahr. Auch wenn sie fest werden, sind sie noch heil und kdnnen schwere
Verbrennungen verursachen.

Tragen Sie bei Arbeiten in der Nahe eines Heillschmelzklebstoff-Auftragssystems
immer Sicherheitsschuhe, hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille
und Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Korperteile bedeckt.

Sorgen Sie dafiir, dass stets Informationen zur Ersten Hilfe und entsprechende
Materialien zur Hand sind.

. Rufen Sie unverzuglich einen Arzt und/oder eine medizinische Fachkraft.
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2.17 MaBnahmen im Falle eines Brandes
1. Bitte beachten Sie, dass nicht abgedeckte heille Maschinenteile und geschmolzener
HeilRschmelzklebstoff schwere Verbrennungen verursachen kénnen.
Verbrennungsgefahr!

2. Arbeiten Sie sehr vorsichtig mit geschmolzenem Heill3schmelzklebstoff. Beachten Sie,
dass bereits gelierter HeilRschmelzklebstoff auch sehr heill sein kann.

3. Tragen Sie bei Arbeiten in der Nahe eines HeiRschmelzklebstoff-Auftragssystems
immer Sicherheitsschuhe, hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille
und Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Korperteile bedeckt!

MaBnahmen im Falle eines Brandes:

Tragen Sie Sicherheitsschuhe, hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille
und Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Korperteile bedeckt.

Brandbekdmpfung - brennender Heilschmelzklebstoff:
Bitte beachten Sie das vom Klebstoffhersteller mitgelieferte Sicherheitsdatenblatt.

LOSCHEN VON BRANDEN

Geeignete Léschmittel:
Schaumléscher, Léschpulver, Sprihwasser, Kohlendioxid (CO2), trockener Sand.

Aus Sicherheitsgriinden unangemessene Léschmittel: Keine.

Brandbekdmpfung - brennende elektrische Gerite:

Geeignete Léschmittel:
Kohlendioxid (CO2), Léschpulver.

2.18 Beachten Sie Umweltschutzstandards

1. Bei der Arbeit an oder mit dem Gerat sind die gesetzlichen Auflagen zur
agl Abfallvermeidung und zum ordnungsgemafen Recycling / Entsorgung zu erfillen.

2. Achten Sie darauf, dass bei Montage-, Reparatur- oder Wartungsarbeiten
wassergefahrdende Stoffe wie Klebstoff / Klebstoffabfall, Schmierfett oder -4,
Hydraulikdl, Kihimittel und I6sungsmittelhaltige Reiniger nicht den Boden
verschmutzen oder in die Kanalisation/Wasserkreislauf gelangen!

3. Solche Stoffe missen in entsprechenden Vorratsbehaltern aufgefangen,
aufbewabhrt, transportiert und entsorgt werden!

4. Entsorgen Sie diese Stoffe entsprechend der internationalen, nationalen und
regionalen Vorschriften.
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Beschreibung und technische Spezifikationen

3.1 Anwendbare Sicherheitsvorschriften

3.1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Dynamelt SR Klebstoff-Schmelzgerat darf nur zum Schmelzen und zur Bereitstellung
geeigneter Materialien, z. B. Klebstoffe, eingesetzt werden. Lassen Sie sich die Eignung
im Zweifelsfall von ITW Dynatec bestatigen.

Sollte das Gerat nicht entsprechend diesen Vorschriften verwendet werden, ist ein
sicherer Betrieb nicht gewahrleistet.

Der Betreiber - und nicht ITW Dynatec - ist fiir alle Personen- oder Sachschaden
verantwortlich, die sich aus einer nicht bestimmungsgemafien Verwendung ergeben!

Zur bestimmungsgemalen Verwendung gehort, dass Sie

o diese Dokumentation lesen,

o alle vorgegebenen Warnungen und Sicherheitsanweisungen beachten und

o alle Wartungsarbeiten innerhalb der vorgegebenen Wartungsintervalle ausfihren.

Jegliche andere Nutzung wird als nicht bestimmungsgeman erachtet.

3.1.2 Nicht bestimmungsgeméBe Verwendung, Beispiele

Das Dynamelt SR Klebstoff-Schmelzgerat darf unter folgenden Umsténden nicht
verwendet werden:

In fehlerhaftem Zustand.

In einem explosionsgefahrdeten Bereich.

Mit ungeeigneten Betriebs-/Verarbeitungsmaterialien.

Wenn die in den Spezifikationen aufgefihrten Werte nicht eingehalten werden.

Das Dynamelt SR Klebstoff-Schmelzgerat darf nicht zur Verarbeitung folgender
Materialien verwendet werden:

e Toxische, explosive und leicht entflammbare Stoffe.

e Erosive und korrosive Stoffe.

e Lebensmittel.

3.1.3 Restrisiken

Bei der Auslegung des Dynamelt SR Klebstoff-Schmelzgerates wurden alle
Vorkehrungen zum Schutz des Bedienungspersonals vor moglichen Gefahren getroffen.
Restrisiken kénnen jedoch nicht vermieden werden.

Das Personal sollte sich der folgenden Risiken bewusst sein:

o Verbrennungsgefahr aufgrund heiler Materialien.

o Verbrennungsgefahr an heillen Komponenten des Klebstoff-Schmelzgerates.

e Verbrennungsgefahr bei der Durchfiihrung der Wartungs- und Reparaturarbeiten,
fur die das System erhitzt werden muss.

o Verbrennungsgefahr bei der Befestigung und Entfernung erhitzter Schlauche.

o Materialddmpfe kdnnen gefahrlich sein. Vermeiden Sie deren Einatmung. Leiten

Aﬁ) Sie die Materialddmpfe gegebenenfalls ab und/oder sorgen Sie fiir eine

ausreichende Beliiftung am Aufstellungsort.

e An beweglichen Teilen des Gerates (Pumpen, Motoren, Rollen oder sonstiges)
besteht Quetschgefahr fir Korperteile.

o Gehartetes oder verkohltes Material kann zu einer Fehlfunktion der
Sicherheitsventile fihren.
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3.1.4 Technische Anderungen

Jegliche technische Anderung, die sich auf die Sicherheit oder die betriebliche Haftung
fur das System auswirkt, sollte nur mit schriftlicher Genehmigung von ITW Dynatec
erfolgen. Derartige Anderungen ohne eine entsprechende schriftliche Genehmigung
fihren zu einem unverziglichen Ausschluss der von ITW Dynatec gewahrten Haftung fur
alle direkten und indirekten Folgeschaden.

3.1.5 Verwendung externer Komponenten

ITW Dynatec Ubernimmt keine Verantwortung fir Folgeschaden, die sich aus der
Verwendung externer Komponenten oder Steuerungen ergeben, die nicht von ITW
Dynatec bereitgestellt wurden.

ITW Dynatec gewahrleistet nicht, dass externe Komponenten oder Steuerungen, die von
der Betreibergesellschaft verwendet werden, dem ITW Dynatec-System entsprechen.

3.1.6 Inbetriebnahme

Seite 22

Wir empfehlen, zum Anfahren einen ITW Dynatec Kundendiensttechniker anzufordern
und so ein funktionierendes System sicherzustellen. Lassen Sie sich und die Mitarbeiter,
die mit oder an dem System arbeiten, bei dieser Gelegenheit in die Geratebedienung
einweisen.

ITW Dynatec ubernimmt keine Verantwortung fir Schaden oder Fehler, die von
ungeschultem Personal verursacht werden.
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3.2 Beschreibung Dynamelt SR
3.2.1 Beschreibung

Das Dynamelt SR Klebstoff-Schmelzgerat ist ein computergesteuertes Befiillsystem fiir
Schmelzklebstoffe, das nach metrischen Standards konzipiert ist. Das vollstandig mit
Symbolen arbeitende Bedienfeld, fiir das verschiedene Anzeigesprachen ausgewahlt
werden kénnen, sorgt fir die internationale Bedienerfreundlichkeit des Systems. Es ist
verfugbar fur eine Versorgung mit 230/240V (1 Ph), 240V (3 Ph Delta) oder 400 V (3 Ph
Wye). Ein Transformatorsatz ist fiir 400V (3Ph Delta) und 480V (3Ph Delta) verfiigbar.

Die Schmelzgerate der Dynamelt SR Serie werden in vier Tankgré3en und mit
verschiedenen Kolben- oder Zahnradpumpen angeboten. lhre mikroprozessorgesteuerte
Temperaturregelung sorgt fiir eine exakte Temperatur des Schmelzklebstoffs fur bis zu
sechs Schlauche und sechs Auftragskopfe. Die Temperatursollwerte kbnnen vom
Bediener fir bis zu 16 Bereiche ausgewahlt werden, und das System gibt bei
Bedienungsfehlern oder Stérungen des Systems automatisch Warn- und
Alarmmeldungen aus.

Das Dynamelt System bietet eine exakte Proportionaltemperaturregelung fir den Tank,
Filterverteiler, die Schlauche und die Auftragskopfe. Fur das Aktivieren von Schlauchen
und Auftragsképfen kdnnen sequenzielle Aufheizverzégerungen programmiert werden.
AuRerdem besteht die Mdglichkeit, eine ,Standby-Temperatur zu programmieren, um die
Temperaturbereiche auf einer niedrigeren Temperatur zu halten, wenn das Tanksystem
nicht aktiv in Betrieb ist, und um gleichzeitig eine schnelle Rickkehr in den Normalbetrieb
zu ermoglichen. Bei der Wochenzeitschaltuhr und dem Sensor fiir den Klebstofffullstand
handelt es sich um Standardfunktionen.

Das Dynamelt System erhéht mittels dieser flexiblen Programmierfunktionen fiir die
Temperatureinstellung die Lebensdauer des Klebstoffs, da hohe Klebstofftemperaturen
Uber einen langeren Zeitraum hinweg entfallen. Hierdurch wird der Energieverbrauch
herabgesetzt, und das System wird innerhalb kiirzester Zeit auf die normale
Betriebstemperatur gefahren.

Das System verfligt auBerdem Uber die Mdglichkeit, Systemzustande digital auszulesen.
Optionale extern wahrnehmbare akustische oder optische Signale oder Lampen, die den
Bediener bei Alarmzustanden warnen, kénnen vorgesehen werden. Der Zugriff auf die
Systemprogrammierung und -parameter kann durch einen Sicherheitscode eingeschrankt
werden. Die CPU Uberwacht den elektronischen Schaltungskomplex und gibt bei
Fehlerzustanden Warnmeldungen aus.

Die Temperaturregelung kann von einer Hauptmaschine verriegelt werden, indem
vorgewahlten Klebstofftemperaturen verwendet werden, so dass die Produktion
automatisch beginnt, wenn die Klebstofftemperaturen fiir die Anwendung erreicht
werden. Alle Systemtemperaturwerte kénnen einfach und schnell programmiert werden.

Das System verflugt auRerdem Uber die Moglichkeit, Systemzustande digital auszulesen.
Optionale extern wahrnehmbare akustische oder optische Signale oder Lampen, die den
Bediener bei Alarmzustanden warnen, kdnnen vorgesehen werden. Der Zugriff auf die
Systemprogrammierung und -parameter kann durch einen Sicherheitscode eingeschrankt
werden. Die CPU Uberwacht den elektronischen Schaltungskomplex und gibt bei
Fehlerzustdnden Warnmeldungen aus.

Die Zahnradpumpe des Dynamelt SR Schmelzgerates gewahrleistet einen
gleichmafigen und prazisen Klebstofffluss. Die Einfach- oder Doppelpumpe wird mittels
Einzelantrieb angetrieben.

Der Tank des Dynamelt Systems ist fiir die Aufnahme von Klebstoffen aller gangigen
Arten einschliellich Granulat sowie Strang- und Blockmaterialien geeignet. Das
Tanksystem lasst sich an druckluftbetriebene automatische Auftragskdpfe, elektrische
Auftragskopfe, handgefiihrte Auftragskdpfe (Handpistolen) und/oder
Spezialauftragskdpfe anschlieen. Die verfligbaren Optionen umfassen ein Druck-
Manometer, eine Hangesteuerung, eine Signallampe und eine
Geschwindigkeitsiberwachung der Linienfihrung.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 23



ITW Dynatec Kapitel 3
Beschreibung und technische Spezifikationen

3.2.2 Technische Daten

Umgebungsdaten:
Lager-/Transporttemperatur ..........cccceeeeecciviieeeeeeeeccciiieeee e e e -40°C bis 70°C (-40°F bis 158°F)
Umgebungstemperatur (Betrieb) ..., -7°C bis 50°C (20°F bis 122°F)
GErauSCheMISSION. ......uviiiiieee i e ittt e e e e e e e < 60 dbA (in 1 Meter Entfernung)

Physikalische Daten:

ADMESSUNGEN ... siehe Bemalungsplane auf den folgenden Seiten
Anzahl der Auftragskdpfe/Schlauche..........ccccceviiiiiniinen, 2, 4, oder 6 Auftragskopfe/Schlauche
Anzahl der TanktemperaturZONEN...........cooii i e e e e e e e 1 oder 2
F N g o] B0 L= o U o o] o =T o PP 1
ZahnNradpUmPEN ...........coiiiiiiieieee e 1,5 cm?/U oder 4,5 cm?3/U Standard
Gehause.............. formschon, aus stabilem Metall und hochtemperaturfestem Kunststoff, staub- und spritzbestandig
Schlauchanschlisse...........cc.c.......... Standard = Amphenolstecker mit 15-Stiften am Tanksystem

verwindungssichere Flissigkeitsanschlisse (Nr. 6 JIC)

optional NDSN = rechteckige Steckverbindung mit 12 Stiften

TanNKKAPAZItAL ........eeeeiiieeee e DM SRO05 = 4.7 kg (10 Ibs)
DM SR10 = 9.5 kg (20 Ibs)

DM SR22 = 22 kg (48 Ibs)

DM SR45 =45 kg (100 Ibs)

Tankdeckeldffnungen ... DM SR05/ SR10 = 135.6 mm x 135.6 mm
DM SR22 / SR45 = 235.6 mm x 235.6 mm

Tankkonstruktion ... geschweildtes Aluminium, eingegossene Heizung
TankbeschiChtuNng ... Keramik-Nanokomposite
FIF@IUNG . Tank: Filter- und Absperreinheit
Filterverteiler: groRer Pumpenausgangsfilter (plissiert)

LEEIgEWICHT ....cii i DM SRO05 = 58.5 kg (129 Ibs)

DM SR10 = 62.6 kg (138 Ibs)
DM SR22 = 80 kg (177 Ib)
DM SR45 = 90 kg (198 Ibs)

(Dies sind ungefahre Werte, da das Gewicht von der Anzahl der Schmelzgitter, der Gr6Re der Pumpe usw. abhangt.
Jedes Schmelzgitter wiegt ca. 5kg.)

=Y o153 (0] 1Y/ JS SRR fur die meisten Typen geeignet

Elektrik:
Erforderliche Stromversorgung ...... 230-240 VAC, 1ph, Gerate = 50-60 Hz, s. a. Leistungstabelle
240/ 400 VAC, 3ph, Gerate = 50-60 Hz, s. a. Leistungstabelle
Stromverbrauch des Systems, Maximal............coovoi i
1-Phasig 230-240 VAC System: DM SR5/10/22/45 = 7200 W
3-Phasig 240/400 VAC System: DM SR5/10 = 9650 W
3-Phasig 240/400 VAC System: DM SR22/45 = 12200 W

TaNKh@IZUNGSIYP - eingegossen, rohrenformig

Temperaturregelung.........cccueiiiieieniii e mikroprozessorgesteuerte PID-Regelung

Temperaturflhler..........coooviiiiii e 100 Ohm Platin RTD Standard

120 Ohm Nickel RTD optional

SteckverbiNndUNGEN..........oviiii e haltbare Stecker mit Rastung

11/ [o] (o] RSO 1/4 hp, Wechselstrommotor,

mit Frequenzumrichterantrieb, horizontale Ausrichtung

Maximal empfohlene Pumpendrehzahl..............cccooooiiiiiiiins 90 Umdrehungen pro Minute

Druckluft:

Druckluftversorgung (pneumatisches Uberdruckventil optional) ...0.7 bis 7.0 bar (10 bis 100 psi)
Leistungsdaten:

Maximale BetriebStemMPeratur ............cooiciiiiiiiiiie e 218°C (425°F)

Ubertemperaturschutz (Thermostat) fir den TanK...........ccccooeeeeveeeeeeeceeeceeeeens 232°C (450°F)

Temperaturregelbereich des Klebstoffs ..........ccccoieeiiiienenee 10°C bis 232°C (50°F bis 450°F)

Genauigkeit der Klebstofftemperaturregelung ..........ccccoeviiiiiiiee e +1°C (1°F)

Standby-Temperaturbereich Klebstoff .............ccccciiiiiis bis 80°C (150°F) unter dem Sollwert
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Grenzwerte fur Tankbereitschaftstemperatur (Werkseinstellung/vor Ort einstellbar)........... + 20°C (36°F)

bezogen auf den Sollwert
KIebstOffViSKOSItAL ........coviiieiiie e 500 bis 50.000 mPas
Aufheizzeit voller Tank ... ca. 30-40 Minuten
Klebstofffordermenge, gedffnete Leitung * ... bis zu 0,38 kg/min (0,83 Ib/min) (4,5 cm?® Zahnradpumpe)
Typische Klebstoffschmelzmenge *................... DM SRS & SR10 = bis zu 10.7 kg/h (23.6 Ibs/h)

DM SR10 mit Vorschmelzgitter = bis zu 15.4 kg/h (34 Ibs/h)

DM SR22 = bis zu 22.6 kg/h (50 Ib/h)

DM SR22 mit Vorschmelzgitter = bis zu 41.3 kg/h (91 Ib/h)

DM SR45 = bis zu 23.1 kg/h (50.9 Ib/h)

SR45 mit Vorschmelzgitter = bis zu 45.6 kg/h (100.4 Ib/h)

KIEbSOffArUCK. ... bis 68 bar (1000 psi) maximal

* abhangig vom verwendeten Klebstoff

DynaControl V6 Temperaturregelung

Leistungsplatine ........ccoooeeieieieiiieeeeeee e, 5 Bereiche pro Platine, Modularbauweise
Zusatzplatine (AUX) ....ooveiiiiiiieeeeee e 5 Bereiche pro Platine, Modularbauweise
ANZEIGELYD e Flussigkristallanzeige (LCD)
TemperaturregelbereiChe ....... ..o 5-15 Triac-Ausgang
Sicherungen....... 13 auf der Hauptleistungsplatine, 10 auf jeder Zusatzplatine: 10/12AF / 6.3 AT
Andere

Sprachen der Anzeige.........ccccoecvveeeennennn. Englisch, Deutsch, Spanisch, Franzdsisch, Japanisch,

Chinesisch, Ungarisch
Bedienerschnittstelle. .................. LCD grafische Anzeige mit Drehregler, mit einfachen Symbolen
TempPeratur-STandDY ...........ooooii e a e e e e e e ja
Unter- und Ubertemperatur-WarnmeldUngen ...............ccoeeveeeueueeeeeeeeeeeeeeee e ja
Verriegelung/BereitschaftSfunKtion ............ooooiiiiiiii e ja
PaSSWOMSCNULZ ... s ja
Sequenzielle Auftheizung.........ccoeeciiiiieiei e, ja (Aufheizprioritat Tank, Schlauch, Kopf)
Sensor Warnmeldung OffEn ..........ooo e ja
EtherNet/ IP-Kommunikation geeignet....... ..o e ja
WOCheNZEItSChaltUNT ... e ee e ja
KlebStoffflllStandSENSOr ......cco i ja
L0 =R (o] g1 {014 1011 = | RSP PP P PR ja
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3.2.3 Abmessungen

3.2.3.1 DM SR5

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedriickt.
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Einbau- und AbstandsmalBe: DM SR5: 5 kg (10 Ib) Tankkapazitat
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DM SR5

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedriickt.
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Einbau- und Abstandsmal3e: DM SR5: 5 kg (10 Ib) Tankkapazitét
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3.2.3.2 DM SR10

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedruckt.
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Einbau- und Abstandsmal3e: DM SR10: 10 kg (20 Ib) Tankkapazitéat
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DM SR10

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedriickt.
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Einbau- und Abstandsmal3e: DM SR10: 10 kg (20 Ib) Tankkapazitéat

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 29



ITW Dynatec Kapitel 3
Beschreibung und technische Spezifikationen

3.2.3.3 DM SR22 & SR45

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedrtickt.
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DM SR22 & SR45

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedrtickt.
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DM SR22 & SR45

Abmessungen in “mm [inch]” ausgedriickt.

Kapitel 3
Beschreibung und technische Spezifikationen

Tabelle
Grole MalR “A” Mal “B”
SR22 | 918 mm [36.1 in] 642 mm [25.3 in]
SR45 | 1324 mm [52.1in] | 1048 mm [41.3 in]
=
P
5
) ® | f——
B8
l——181 [?.1]4‘
1032 [40.6]
756 [29.8]
457 [18.0]
286 [11.2]
51[2.00
P* o
/N =/ ]
N 2
=) e L g
é 2 @ —, 8
8 L
3 (0 A
5 Lﬁ P
o || =
851 [33.5]
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3.2.4 Berechnung der Stromstérke

Die Berechnungstabelle der Stromstarke geht von einem ITW Dynatec Standardgerat
aus. Die Breite des Auftragskopfes/ Lufterhitzers entspricht normalerweise der
Wartungsblockbreite des Auftragssystems. Lesen Sie fir Gerate, die nicht der Norm
entsprechen, die Stromstarke vom Datenanhanger des Gerates ab oder wenden Sie sich
an die Kundendienstabteilung von ITW Dynatec. Die Berechnung der Drahtstarke geht
von einem Nennbetrieb der Drahte bei 75 °C aus.

ITW Dynatec

R

5 Der Kunde ist fiir die Bereitstellung des angemessenen Uberstromschutzes

VORSICHT

verantwortlich.

Art.Nr. 117249

Berechnungstabelle der Stromstarke DM-SR (V6) Rev. B
TankgroRe Ampere [SCHRITT 1
Modell SR5/10 SR 22/45 1 Vorschmelzgitter 2 Vorschmelzgitter )
Amp |9.5 (mit Vorschmelzgitter 12.6) 104 20.8 31.2 (A swihlen Eingabe
Ampere
Gesamtlange aller Schlauche +
FuR | 12 | 24 36 P8 0 [r2 B4 o6 [108 [120 [132 |44 15 [168 | 180 sSch%!::IhEITTZ
m 37| 73[11 146 |183 |22 256 | 203[33 [36.6 [40.3 [43.9 476512 | 54.9 insgesamt
Amp [ 15 3 |45 6 |75 9 [105][ 12 [135] 15 [165] 18 [195[ 21 [ 225 mem) Eingabe Ampere
mtbrei ller Auftr kopf +
Gesamtbreite aller Auftragskopfe SCHRITT 3
Zoll 8 12 | 16 | 20 [ 24 [ 28 [ 32 [ 36 | 40 | 44 | 48 [ 52 | 56 | 60 e frmgekipto
mm | 102| 203[305 [406 [508 [610 | 711 | 813| 914 [1016 [1118 [1219 | 1320[1422 | 1524 insgesamt
Amp 4 6 8 0 [ 12 [ 14 [ 16 [ 18 | 20 [ 22 | 24 | 26 | 28 | 30 mep ingabe Ampere
. . +
Gesamtbreite aller Lufterhitzer SCHRITT 4
Zoll | © 2 4 6 8 10 [ 12 [ 14 ] 16 [ 18 [ 20 [ 22 [ 24 | 26 | 28
mm [ 0 51 [ 102 | 152 | 203 | 256 | 305 | 356 | 406 | 457 | 508 | 559 | 610 | 660 | 711 iLnusfgt;ZTaitrﬁr
Amp | 0 [ 25 ] 5 [ 75| 10 [125] 15 [175] 20 [225| 25 [275] 30 [ 325 35 e
Eingabe Ampere
Ges. Stromstarke fiir EINPHASIGE AC-Eingangsspannung = [SCHRITT 5
. [Eingabe Amp.
l | insgesamt
Empfohlene Werte fiir die Drahtstirke und den Uberstromschutz Ihrer Stromquelle SCHRITT 6
TECHNISCHE DATEN DER EINPHASIGEN AC-EINGANGSSPANNUNG S
Amp @ gesamten
Amp | 20| 23|26 |29 [32 |35 |38 |41 |44 | 47 | 50 | 53 | 56 | 59 62 [ | T1pH | CMPhasigen
240V | der Tabelle links
AWG 10| 10| 8 8 8 8 8 8 6 6 6 6
Kontakt Dynatec s | prangstarke |[SCHRITT 7
mm? | 25| 25| 4 4 4 6 6 10 | 10 | 10 | 10 | 10
TECHNISCHE DATEN DER DREIPHASIGEN 230V-AC-EINGANGSSPANNUNG \Wahlen Sie lhre
IAC-Eingangs-
Amp @ |spannung
Amp 12 13[15 [17 [18 [20 |22 24|25 |27 |29 |31 32 (34 36 —>3PH24OV
AWG 12 12|12 |10 |10 |10 |10 10 | 10 8 8 8 8|8 R
2 V' | Drahtstarke
mm 25| 25|25 |25 |25 |25 |25 25(25 | 40 |40 | 40 | 40|60 | 60 Finden Sie die
TECHNISCHE DATEN DER DREIPHASIGEN 400V-AC-EINGANGSSPANNUNG erisprechende
Amp @ |[Stromstarke und
Amp 7 8| 9 10 | 11 12 |13 14115 [16 |17 | 18 19 20 21 [™== | 3PH 400V|Drahtstérke
AWG | 12| 12]12 |12 |12 |12 |12 1212 |12 10 |10 10 |10 10 .
7| Drahtstarke
mm? | 25| 25|25 |25 |25 |25 |25 25|25 |25 |25 |25 25|25 25
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3.2.5 Maximale Leistungs-Tabelle

Der Stromverbrauch eines Systems ist maximal:
e 230-240 VAC, 1ph, DM SR5/ SR10 = 7200 W,
e 230/ 400 VAC, 3ph, DM SR5/ SR10 = 9650 W.

Die folgende Leistungstabelle geht von der maximalen Last aus. Falls die tatsachlichen Lasten
niedriger sind, siehe Berechnung auf der vorherigen Seite.

Die folgende Leistungstabelle zeigt den maximalen Strom der Stromversorgung an. Verwenden Sie
die Tabelle, um die passende maximale Stromversorgung fir Ilhr Gerat zu bestimmen.

Erforderliche

Verfiigbare Stromversorgung fiir Schlauche / Képfe

Spanungsversorgung
Einzel- Drei- Drei- 2 Schlauche 2 Schlduche 2 Schlauche Ges__amtwert
Modell Phase Phasen Phasen & & & UL
2 Kopfe 2 Kopfe 2 Kopfe Schlduche
230V 240V 400V @#1&2) #38&4) (#58&6) und Kopfe
SR5/10 m. 2
Schlsuche & 5330AW 5‘330AW 56§0AW 2400 W * n.v. nv. 2400 W
2 Kopfe
SR5/10 m. 4
. 7200 W 8000 W | 8000 W * . 1PH: 4000 W
SCZI%Che & 32 A 20 A 12 A 2400 W 2400 W n.v. 3PH: 4800 W
pfe
SR10 m.
" 7200 W | 9650 W | 9650 W . . « s+« | 1PH: 4000 W
6 &Sgh}léu?he 30 A 26 A 15 A 2400 W 2400 W 2400 W 3PH: 7200 W
pfe
SR22/45 m.
2 Schiauche 5230AW 5‘230AW 56§%W 2400 W * n.v. n.v. 2400 W
& 2 Kopfe
SR22/45 m.
. 7200 W | 7600 W | 7600 W . . 1PH: 4000 W
4&S‘c‘h}l<aéuc1>:he 30 A 18 A 11 A 2400 W 2400 W n.v. 3PH- 4800 W
pfe
SR22/45 m.
. 7200 W | 10000 W {10000 W . . « «« | TPH: 4000 W
6&Sgh}l<%uche 30 A o4 A 14 A 2400 W 2400 W 2400 W 3PH: 7200 W
pfe
DM SR22/45 mit 1 Vorschmelzgitter:
SR22/45 m.
i 7200 W 5600 W | 5600 W 1PH: 2200 W
2 Schlauche 2400 W * n.v. n.v. )
& 2 Kopfe 32 A 14 A 8A 3PH: 2400 W
SR22/45 m.
. 7200 W | 10000 W |10000 W " " 1PH: 2200 W
4&Szh}l<%uc1::he 32 A 24 A 14 A 2400 W 2400 W n.v. 3PH: 4800 W
pfe
SR22/45 m.
B 7200 W | 12200 W {12200 W . . « «« | TPH: 2200 W
G&Sgh}lgjuche 30 A 30 A 17 A 2400 W 2400 W 2400 W 3PH- 7200 W
pfe
DM SR45 mit 2 Vorschmelzgitter:
SR45 m.
. 10000 W {10000 W 1PH: n.v.
2 Schlauche n.v. 2400 W * n.v. n.v. .
& 2 Kopfe 24 A 14 A 3PH: 2400 W
SR45 m.
. 12200 W ({12200 W 1PH: n.v.
4 Schlauche n.v. 2400 W * 2400 W * n.v. :
8 4 Kopfe 30 A 17 A 3PH: 4800 W
6 somauehe | nv, | 14600W (14600 W o 0 b o0 e | 2a00wr e | TPHIY.
& 6 Kopfe o 36 A 21A 3PH: 7200 W

n.v.. = nicht vorhanden.

* Die 2400 W ist die max. verfugbare Leistung fur 2 Schlduche und 2 Auftragskdpfe; die Leistung fiir 1 Schlauch
und 1 Auftragskopf betragt im Durchschnitt 1200 W.

** Falls ein Vorschmelzgitter (750 W) in einem SR10 mit 6 Schlauchen und 6 Auftragskdpfen montiert ist,
reduziert dies die verfuigbare Leistung an den Schlduchen Nr. 5 & 6 von 2400 W auf 1650 W.
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3.2.6 Kalkulationstabelle fiir Effektive Leistung lhres Systems

Geben Sie die Leistungswerte der Komponenten ein und rechnen Sie die effektive Leistung lhres
Systems zusammen.

HINWEISE:

e Die Leistung und Menge des Tanks, Filterblocks, Motors und Vorschmelzgitters sind fix.

e Die Leistung der Schlauche kann sich entsprechend der Lange, GréRe und Menge variieren.
Siehe die Bedienungsanleitung und das Typenschild des Schlauches, um die spezifische Leistung
zu ermitteln.

e Die Leistung der Auftragskopfe und Aux-Zonen (z.B. Lufterhitzer) kann sich entsprechend der
Grolte und Menge variieren. Siehe die Bedienungsanleitung und das Typenschild des
Auftragskopfes, um die spezifische Leistung zu ermitteln.

Komponente Menge L.elstlfng Leistung Gesamt
jeweils
. SR5/10: 1 1500 W

Tank (Behalter) 1500 W

SR22/45: 1 2500 W
Filterblock (nur am SR5/10 0 oder 1 775 W 775 W
Motor
(nur am SR Zahnradpumpengerat) ! 200W

SR10: 0 oder 1 750 W
Vorschmelzgitter | SR22: 0 oder 1 2500 W

SR45: 0, 1 oder 2 2500 W
Schlauch 1
Schlauch 2
Schlauch 3
Schlauch 4
Schlauch 5
Schlauch 6
Auftragskopf 1
Auftragskopf 2
Auftragskopf 3
Auftragskopf 4
Auftragskopf 5
Auftragskopf 6

Gesamt-Leistung

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 35
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3.2.7 Matrix fiir die Modellbezeichnung

Dynamelt

Kapitel 3

Beschreibung und technische Spezifikationen

Beispiel: SR 1 N 2

GAS

-1 A

TankgroRe:

5 = 5kg (10 Ibs)

1 = 10kg (20 Ibs)
2 =22kg (50 Ibs)
4 = 45kg (100 Ibs)

Vorschmelzgitter:

N = Kein Vorschmelzgitter

G = Vorschmelzgitter 1. Stufe (unten)
(nur bei SR10 SR22, SR45) #

X = Vorschmelzgitter 2. Stufe (oben)
(nur bei SR45) ##

Anzahl der Schlauche:
2 = 2 Schlauche
4 = 4 Schlauche
6 = 6 Schlauche

Pumpe:
P12 = Kolbenpumpe 12:1
PL12 = Kolbenpumpe 12:1 (Ol oder Flissigkeit)

GAS = Zahnradpumpe 1.5cc Einfach - 100860

GBS = Zahnradpumpe 3.2cc Einfach - 100861

GCS = Zahnradpumpe 4.5cc Einfach - 100862

GDS = Zahnradpumpe 0.55cc Einfach - 109908

GES = Zahnradpumpe 10cc Einfach - 109690

GFS = Zahnradpumpe 20cc Einfach - 109694

GGS = Zahnradpumpe 0.15cc Einfach - 111253

GDD = Zahnradpumpe 0.55cc Doppel - 109909

GAD = Zahnradpumpe 1.55cc Doppel - 100863

GBD = Zahnradpumpe 3.2cc Doppel - 100864

SHS = Zahnradpumpe 8.5 Einfach H.G.* - 108875
ZDS = Zahnradpumpe 0.297 Einfach H.G.* - 084E428
ZES = Zahnradpumpe 0.584 Einfach H.G.* - 084E374
ZFS = Zahnradpumpe 1.168 Einfach H.G.* - 084E430
ZGS = Zahnradpumpe 2.92 Einfach H.G.* - 084E434
ZLS = Zahnradpumpe .160 Einfach H.G.* - 084E372
SGD = Zahnradpumpe 2.92 Doppel H.G.* - 108874
ZED = Zahnradpumpe 0.584 Doppel H.G.* - 084E389
ZFD = Zahnradpumpe 1.168 Doppel H.G.* - 084E432
ZLD = Zahnradpumpe 0.160 Doppel H.G.* - 084E387
ZDD = Zahnradpumpe 0.297 Doppel H.G.* - 084E388

Optionales Zubehor:
Display:
A = Steuerung V6 LCD stationares Display
115719
P = Hange-Steuerung 117237 **
Q = Kein stationares Display — kompatibel mit
Hange-Steuerung 825853
Feldbus-Konnektivitat:
M = Ethernet I/P Schnittstelle 117381
R = Profibus Schnittstelle 117485
S = ProfiNet Schnittstelle 121436
T = CC-Link Schnittstelle 825749
Uberdruckventil-Kit:
E = Pneumatisches Uberdruckventil Kit 116946 *
-- Mechanisches Uberdruckventil 101840 +
Z = Tankzirkulations-Kit 116945 (nur bei
Zahnradpumpenmodellen)
Weiteres:
B = Multisystemabhangig
F = Liniengeschwindigkeits-Tracking-Kit-117144
D = Druckmessumformer - 116878
K = Signalisolator 117143
L = Niveausensor 150020
O = Von Handpistole gesteuerter Pumpenausloser
117374 (Motorfreigabe) (nur bei
Zahnradpumpenmodellen)
N = NDSN Schlauchstecker
W = Zwei-Schlauche Swirl Kit 117245

* Standard fiir Kolbenpumpenoption
+ Standard fiir Zahnradpumpenversion.
** Feldbus-Schnittstelle muss ausgewéahlt werden.

Spannung:
2 =230 - 240V/ 1 phasig 115759

\ 4

3 =400V/ 3 phasig, WYE 115765

4 =230 - 240V/ 3 phasig, DELTA 115763

5 =480V/ 3 phasig, DELTA 115759 (fir 2
Schlauche), 115765 (fir 4 und 6
Schlauche)

6 = 400V/ 3 phasig, DELTA, ohne
Nullleiter 115759 (fir 2 Schlauche),
115765 (fiir 4 und 6 Schlauche)

H.G.* = Version mit hoher Genauigkeit.

»| Filter:
1 = 100-mesh 814009 *

# Wahlen Sie diese Option flir Anwendungen mit héherer Schmelzmenge. Je nach Klebstoff wird die
Schmelzmenge auf ca. 5 kg / h erhdht. Beachten Sie, dass die Tankkapazitat reduziert wird, wenn dieses

Vorschmelzgitter eingebaut wird.

## Wahlen Sie diese Option flir Anwendungen mit héherer Schmelzmenge. Das untere Vorschmelzgitter (1.
Stufe) ist erforderlich. Je nach Klebstoff wird die Schmelzmenge auf ca. 5 kg / h erhéht. Beachten Sie, dass
die Tankkapazitat reduziert wird, wenn dieses Vorschmelzgitter eingebaut wird. Die angegebenen Kapazitaten
und Schmelzmengen schlielen den Effekt des unteren Vorschmelzgitters (1. Stufe) nicht ein. Addieren Sie
diese Zahlen zu den Werten aus dem unteren Vorschmelzgitter (1. Stufe), um die Gesamtwirkung zu sehen.

BEISPIEL: SR1N2GAS12-A = Dynamelt SR Schmelzgerét mit 10-Liter-Tank, kein Vorschmelzgitter, 2 Schlduche,
Zahnradpumpe 1,5cm%U Einfach, 100-mesh Filter, Spannung 240VAC 1 PH, Steuerung V6 mit stationdrem LCD-

Display und mit mechanischem Uberdruckventil.

Seite 36
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Installation

4.1 Typische Installation

VORSICHT

¢ Lesen Sie dieses Dokument bitte vor der Installation und Inbetriebnahme
aufmerksam durch.

e Beachten Sie alle Installations- und Anschlusshinweise.

e Befolgen Sie alle in Kapitel 2 gegebenen Sicherheitsanweisungen.

¢ Alle Arbeiten fir die Installation und Inbetriebnahme missen von qualifiziertem und
geschultem Fachpersonal durchgeflihrt werden.

4.1.1 Montieren des Schmelzgerdtes DYNAMELT SR

Das Schmelzgerat Dynamelt SR kann auf den meisten ebenen Flachen auf einem offenen
oder massiven Rahmen (wie unten gezeigt) aufgestellt werden. Die Grundplatte verfugt
Uber vier Montageldcher.

Storm- und serielle Kommunikationsleitungen kénnen entweder an der linken oder rechten
Seite des Systems durch den Kabelkanal unter dem System gefiihrt werden.

Installationsabmessungen und erforderliche Abstande entnehmen Sie bitte den
Abbildungen in Kapitel 3.

4.1.2 Anheben des Schmelzgeriétes

WARNUNG

Zum Anheben des Schmelzgerates sind zwei Personen erforderlich, die das Gerat an
jeweils einem Ende sicher unter seiner Grundplatte fassen und dabei eine geeignete
Hebetechnik anwenden. Die Verwendung von Gurten oder Haken sowie das Stehen
auf dem Gerat sind nicht zuldssig.

4.1.3 Vor-Installation

VORSICHT

\. Ein angemessenes Stromkabel und ein Uberlastschutz miissen durch den Kunden als
(—=2 Teil der Installation des Schmelzgerates beigestellt werden.

Bevor Sie fortfahren, prufen Sie bitte anhand der Berechnungstabelle der Stromstérke in
Kap. 3, ob Ihr elektrisches System mit einem Leistungsschalter und einer Verkabelung in
der entsprechenden Stérke fur die Installation dieses Schmelzklebstoffsystems,
einschliellich Schmelzgerat, Schlauchen, Auftragskdpfen und Lufterhitzer, ausgeristet
ist.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 37
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Installation
4.1.4 Komponenten des Dynamelt Schmelzgerates
SR5/10/22/45 Ansicht von vorn:
Tankabdeckung

Pumpen- und

Elektronikabdeckung

mit Scharnier

Zugangsabdeckung
Montagepunkt

Steuerungs-
Bedienpanel

Zugangstir zum Elektronikgehause
Zugang zum
Leitungskanal Montagepunkt
Hauptnetzschalter
(ON/OFF)
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SR5/10 Riickansicht:

Regelbares
Uberdruckventil

]

Filtermutter/
Filterpatrone

Schlauch/Kopf
elektrische Anschllisse

Zugang zum
Kabelkanal hinten

Manometeranschluss
(Vorfilter)

Isoliermaterial des
Verteilers

Auffangbehalter
Mon
(1

Anschlusse zu Klebstoffschlauch/-kopf

SR22/45 Rickansicht:

Montagepun};L
(1 von 4)

Abdeckung
Filterverteiler

Ablassschraube ‘I

elektrische Anschliisse

ITW Dynatec

Motorzugangsdeckel

Motorfiihrungsschiene

Kupplung
\\ ' Zahnradpumpe
\
tagepunkt Auslauf
von 4)

Schlauch/Kopf

Motor [=— Montagepunkte

\ \ (2 von 4)

\ Motorhalterung

\ Kuppl Regelbares
\ upplung Uberdruckventil
Zahnradpumpe Entliftungsventil . .
Pumpenzugangsblech Filtermutter und Filter
Motorzugangsdeckel Schlauchanschliisse
Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 39
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4.1.5 Installation

HINWEIS: Lesen Sie vor Aufnahme von Installationsarbeiten nochmals Kapitel 2
»Sicherheitshinweise®. Alle Installationsarbeiten missen von qualifiziertem und
geschultem technischem Personal durchgefihrt werden.

Nachdem das Schmelzgerat DYNAMELT SR korrekt aufgestellt wurde, muss folgende
allgemeine Installationsreihenfolge eingehalten werden. Entnehmen Sie die Ausrichtung
und Lage der beschriebenen Punkte den Einzelteilzeichnungen auf voriger Seite.

1. Stellen Sie sicher, dass am Schmelzgerat kein Strom anliegt und sich der
Hauptnetzschalter des Schmelzgerates in der Stellung OFF befindet.

GEFAHR ELEKTRISCHER HOCHSPANNUNG

Trennen Sie die Eingangsstromversorgung zum Auftragssystem und schalten Sie sie
aus, bevor Sie mit Installationsarbeiten beginnen. Stellen Sie sicher, dass die
Leitungen, die Sie anschliel3en, keinen Strom fiihren.

2. Loésen Sie die Arretierungsschrauben oben und unten an der Zugangstur des
Elektronikgehduses. Wahlen Sie ein zu der Stromstarke lhres Tanksystems
passendes Netzkabel. Fiihren Sie das Netzkabel durch den Kabelkanal auf der
Unterseite der Grundplatte hindurch. Verbinden Sie das Netzkabel mit den
Anschlissen am Hauptschalter. Sichern Sie das Kabel mit einer Zugentlastung.
Verbinden Sie die Erdungsleitung mit der hierzu in der Grundplatte vorgesehenen
Erdungsose.

Elektrischer Stecker
fur Motorstrom

7 24 VDC Netzteil
: ;"I‘I Frequenz- ‘.-""‘I V6 Temperaturmodul
| umrichter )
L ,-‘"V6 Basis- ‘,."" ."": ® ®

/ Modul

il

[]

Signalisolator (optional)

2. Verbinden Sie die Kabelleitungen mit
den Steckverbindungen

3. Verbinden Sie die Masseleitung des Kabels mit
den Erdungstsen

1. Fuhren Sie das Kabel durch den Zugang des
Kabelkanals

Hauptnetzschalter ON/OFF
Hauptleistungsmodul

Zusétzliches Leistungsmodul /

Obere Lésevorrichtung

Installation des Netzstroms & Interne Komponenten
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VORSICHT

Erdungsleiter dirfen niemals stromfihrend sein. Die Verwendung eines Neutralleiters
als Erdungsanschluss ist unzulé@ssig und kann zu einer Beschadigung der DYNAMELT
Steuerung flhren.

3. Ein Anschluss der Spannungskonfiguration (Stecker), Ihrer Bestellung entsprechend,
wurde in Ihrem Schmelzgerat installiert. Priifen Sie, bevor Sie fortfahren, dass dieser
Stecker Ihrer Betriebsspannung entspricht.

VORSICHT

A\ Wird ein Anschluss mit falscher Spannungskonfiguration verwendet, kann dies das
AN System ernsthaft beschadigen.

Der Anschluss der Spannungskonfiguration ist auf dem Leistungsmodul DynaControl V6
installiert (siehe Steckplatzposition unten). Fir die Steckplatzposition siehe Installation
des Netzstroms & interne Einzelteilzeichnungen auf der vorhergehenden Seite.

Es sind Anschliisse mit drei unterschiedlichen Spannungskonfigurationen verfligbar:
e Art. Nr. 115724 (schwarz) fir 240VAC einphasig und 400/480VAC dreiphasig A (2

Schlauche)

o P/N 115725 (violett) fur 240VAC dreiphasig
e P/N 115726 (gelb) fir 400VAC dreiphasig + N und 400/480VAC dreiphasig A (4/6

Schlauche)

Die Anschlussdiagramme jeder Spannungskonfiguration sind auf der nachsten Seite

dargestellt.

[ J0AF] |
ZONE 7
10AF

10AF
ZONE 6
10AF |

10AF |
ZONE 5
[10AF|

10AF |
ZONE 4
10AF |

12AF|
ZONE 2
o 112AF |
5 10AF

MOTOR DR
10AF|

—

[ &3AT
| POWER SUPPLY

X8

X9

V6-POWER
PN # 115732
REV.D

J1

X10| |

L1 L2 L3 NJ

AL &

Jl | | Ir |

DynaControl V6 Leistungsmodul

Uberpriifen Sie die
Steckverbindung der
Spannungskonfiguration lhrer
Spannung (siehe oben).

Schielten Sie den Hauptschalter
gemaR Ihrer Spannung an (siehe
nachste Seite).
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4.1.6 Schema der Anschliisse der Spannungskonfiguration
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4. Bei der Installation hat der Kunde die folgenden Klemmen-Anschliisse zu dem
Hauptnetzschalter und den Modulen des Schmelzgerates durchzufiihren. Die Module
mussen fur diese Anschliusse nicht aus dem Schmelzgerat entfernt werden.
Die detaillierte Ubersichtszeichnung dieser Komponenten finden Sie in Kapitel 7, falls
bendtigt.
) Stromkreis Position/Lage
Anschluss

Erforderliche Verbindungen fiir Schmelzgerat Standard 230/240VAC, 1-phasig:

Eingangsstromversorgung vom Netz
230/240VAC

Hauptnetzschalter ON/OFF/ L1, L2

PE

Erdung

Erdungsése

Erforderliche Verbindungen fiir Schmelzgeréat 240VAC, 3-phasig Delta:

Eingangsstromversorgung vom Netz
240VAC

Hauptnetzschalter ON/OFF/ L1, L2, L3

PE

Erdung

Erdungsése

Erforderliche Verbindungen fiir Schmelzgeréat 400VAC, 3-phasig, WYE:

Eingangsstromversorgung vom Netz,
400VAC

Hauptnetzschalter ON/OFF/ L1, L2, L3

N

Neutralleiter, 400VAC

Klemme/Anschluss am Hauptschalter

PE

Erdung

Erdungsése

Keine erforderlichen Verbindungen; Verbindung herstellen, wenn die Funktion installiert ist:

Ausgangssignal - betriebsbereit

iEé'giNG .| (Kontakt schiieBt bei V V6 Basis-Modul, obere Seite:
Betriebsbereitschaft)
QOO Q
Ausgangssignal — Warnmeldung
RELAIS (Alarm)
AUSGANG 2 | (Kontakt 6ffnet sich bei Warnmeldung) RELAY OUTPUT
1 a1 T3l
RELAIS Fallstandsignal — Tankfullung niedrig
AUSGANG 3 (Kontakt schlief3t bei niedrigem
Klebstofffillstand)
ST.BY Standby Eingang V6 BASIS-Module, untere Seite:
IN2 Rezept-Auswahl 1 [ pe
IN3 Rezept-Auswahl 2 @ | |ST.BY
IN4 Reserviert @ IN2
PU.ST. Externer Pumpen-Start/Stop @| | IN3
(aktivieren, um Pumpe zu starten) @| | IN4
IN-C. Gemeinsamer Anschluss der Eingange % F;x'?'
| ot
V6 BASIS-Module, untere Seite:
LINE Maschinengeschwindigkeit @ | IOINE
COM Leitspannungseingang (0-10V) | @ |com
Geschwindigkeitsiiberwachungssignal Auf der linken Seite des Basis-Moduls
G+l oder L+| | der LinienfGhrung mit Signalisolator installiert. Details entnehmen Sie bitte

(Option)

dem Schaltplan.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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5. An dem Filterkopf befinden sich neun Anschlisse fur Hydraulikschlauche. Diese

Anschlisse sind so positioniert, dass sie die Verbindung von bis zu sechs Schlauchen
entweder vom hinteren Teil des Systems oder von dessen rechter Seite gestatten. Bei
Nutzung der drei Anschlisse auf der Ecke des Filterkopfs wird der Einsatz einer 45er-
Armatur empfohlen (erhaltlich bei ITW Dynatec). ITW Dynatec empfiehlt, Schlduche
zuerst mit den unteren, dann mit den mittleren und erst zum Schluss mit den oberen
Anschliussen zu verbinden.

6. Das hydraulische Manometer kann entweder in einem der Schlauchanschliisse oder

in dem speziellen Messanschluss installiert werden. Der Messanschluss wird nicht
durch den Sekundarfilter des Systems gefiltert.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE, HEISSER
KLEBSTOFF

Entfernen Sie nicht die hoch isolierende Hartschaumabdeckung vom
Filterverteiler. Diese Abdeckung sollte sich zur Vermeidung von
Verbrennungen und der Aufrechterhaltung der Temperatur des
Filterverteilers wahrend des Betriebs an ihrer Stelle befinden. Ersetzen Sie
die Hartschaumabdeckung, wenn sie beschadigt oder verschmutzt sein
sollte.

4.1.7 Zugeben von Klebstoff

VORSICHT

Die Verwendung von Klebstoff mit einer Viskositat iiber 50.000 mPas kénnte zu einem
Abwiirgen des Motors oder einem Pumpenversagen fiihren.

Der Klebstofffullstand im Schmelztank muss auf einem Wert zwischen 25 mm bis 100
mm (1" bis 4"), gemessen von der Tankoberkante, gehalten werden. Erfordert eine
Anwendung eine grofle Klebstoffabgabemenge, missen wiederholt kleine
Klebstoffmengen zugegeben werden. Durch das Zugeben groRer Mengen von Klebstoff
in einen fast leeren Tank wird die Temperatur des Klebstoffs im Tank herabgesetzt, was
dazu fuhren kann, dass das Tanksystem seinen Sollwert fir ,READY* (Bereitschaft)
unterschreitet.

4.1.8 Andern der Klebstoffrezeptur

Seite 44

Wenn eine andere Klebstoffrezeptur als die gegenwartig verwendete bendtigt wird, muss
das System gespult werden, wenn die beiden Rezepturen unvertraglich sind. Das
korrekte Spulverfahren wird in Kapitel 6 dieser Betriebsanleitung beschrieben. Falls Sie
sich hinsichtlich der Vertraglichkeit von Klebstoffen nicht sicher sind, sollten Sie das
System spiilen.
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4.1.9 Druckluftqualitit

ITW Dynatec

VORSICHT

¢ Die Luft muss unbedingt sauber und trocken sein!

¢ Die min. Anforderung an die Druckluftversorgung von Magnetventilen zur
Steuerung von automatischen Auftragskopfen betragt ISO 8573-1: 2010
Klasse 2:4:3. Wir empfehlen, die Luftkontrolleinheit, Art. Nr. 100055, von ITW

Dynatec zu installieren.

e Die min. Anforderung an die Druckluftversorgung von Magnetventilen zur
Steuerung von Schmelzgeréten betrégt ISO 8573-1: 2010 Klasse 7:4:3.

Druckluft-Qualitdtsklassen nach ISO 8573-1:2010 Klasse 7:4:3:

1ISO 8573-1:
2010

Feststoffpartikel

_ _ Masse- Druck- Fliissig- Gesamtanteil o]
Maximale Anzahl Partikel pro m* . taupunkt . (flussig, Aerosol und
Klasse konzentration Dampf keit Nebel)
0,1-0,5 ym | 0,5-1 ym 1-5 ym mg/m? °C g/m? mg/m?
0 GemalR Festlegung durch den Geratenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1.
1 <20.000 < 400 | < 10 | - < -70 - 0,01
2 £400.000 | = 6.000 | = 100 | - < -40 - 0,1
3 - < 90.000 | = 1.000 | - < -20 - 1
4 - - < 10.000 | - < +3 - 5
5) - < 100.000 < +7 - -
6 - - - <5 < +10 - -
7 = - - 5-10 <05 -
8 - - - - - 05-5 -
9 - - - - - 5-10 -
X - - - >10 - >10 >10

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26

Seite 45



ITW Dynatec Kapitel 4
Installation

4.1.10 Neueinstellung des HMI Bedienpanel (Steuerung)

Das Bedienpanel (HMI) kann fiir einen besseren Zugriff des Bedieners um 90° von seiner
normalen Position gedreht werden.

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Trennen Sie die Eingangsstromversorgung zum Auftragssystem und schalten Sie sie
aus, bevor Sie mit dem Neueinstellungsverfahren beginnen.

Verfahren:
1. Entfernen Sie die obere Abdeckung des Systems:

a. Offnen Sie die Tiir zum Elektronikgehause.
b. Losen Sie die obere Verriegelung und 6ffnen Sie die obere Abdeckung.
c. Loésen und entfernen Sie die vier Schrauben, die die obere Abdeckung mit den
Scharnieren verbinden (siehe Abbildung).
2. Entfernen Sie das HMI, indem Sie die vier Schrauben entfernen, die es festhalten.

3. Bohren Sie vier 1/4”-Lécher an die unten dargestellten Stellen und befestigen Sie das
HMI wieder in diesen Lochern.

4. Installieren Sie die obere Abdeckung wieder und schlieen Sie die Gehausetr.

5. Verschliel3en Sie die drei sichtbaren Bohrlécher auf der oberen Abdeckung mit
Abdeckkappen.

Scharnierschrauben (1 von 4)

HMI-Schrauben

«———— Obere
Abdeckung

X

Bohren Sie 1/4”-Locher in
diese vier Aussparungen
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4.1.11 Funktion und Kalibrierung des Fiillstandsensors

Der Klebstoffflllstand im Tank wird durch einen Sensor Giberwacht, der in der Tankwand
installiert ist, auf den im Elektronikgehause zugegriffen werden kann und der den
Bediener via Zustandsmeldung (Abbildung unten) auf dem Ubersichtsbildschirm der
Steuerung Uber eine niedrige Klebstofffiillung informiert.

HOPPER EMPTY PRESS <)

(TANK LEER — DUCKEN SIE...)

Nachdem eine Tank-Leer-Mitteilung angezeigt wurde, muss der Bediener durch Driicken
der EINGABE-Taste der Steuerung die Meldung quittieren und dann den Klebstoff im
Tank auffiillen. Der Alarm wird wiederholt, falls der Tank mit Klebstoff nicht aufgefllt
wird.

Kalibrierung:

1.

Offnen Sie die Elektroschranktiir wie im Kapitel 8 beschrieben. Lokalisieren Sie an der
Tankseite das Niveausensorgehduse mit dem Kalibrierungsknopf.

Fillen Sie den Tank mit Klebstoff, falls der Tank leer ist.

OPTION fiir Schmelzgeréate mit Vorschmelzgitter: Falls der Tank leer ist, fiillen Sie
den Tank mit Klebstoff bis zum Vorschmelzgitter.

Schalten Sie das Gerat ein. Warten Sie bis der Klebstoff geschmolzen ist.

Pumpen Sie so viel Klebstoff aus dem Tank bis der geschmolzene Klebstoff ein
Niveau zwischen der oberen Kante und die Mitte des Niveausensors erreicht. Dies ist
das Niveau, das die Tank-Leer-Meldung aktivieren wird.

OPTION fiir Schmelzgeréte mit Vorschmelzgitter (falls die Sicht zum Niveausensor
durch das Vorschmelzgitter im Tank gesperrt ist): Pumpen Sie so viel Klebstoff aus
dem Tank bis der geschmolzene Klebstoff ein Niveau zwischen der oberen Kante und
die Mitte des Niveausensors erreicht. Da der Sensor nicht sichtbar ist, legen Sie ein
Richtlineal auf die flache Oberflache des Tankkragens tber die Tankéffnung und
stellen Sie die Klebstoffhohe auf unterhalb des Richtlineals ein (siehe Tabelle auf der
nachsten Seite). Dies ist das Niveau, das die Tank-Leer-Meldung aktivieren wird.

Am Niveausensorgehause, driicken und halten Sie den Kalibrierungsknopf 5
Sekunden lang.

Schalten Sie das Schmelzgerat aus und wieder ein. Schlieen Sie die
Elektroschranktir und befiillen Sie den Tank neu.

HINWEIS: Wenn der Sensor aus- und wiedereingebaut wird, muss der Sensor jedes Mal
neu kalibriert werden.

Siehe Abbildung auf der nachsten Seite.
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Tank ——p
< Sensorgehaduse (an
| der TankauRenseite)
[ - Kalibrierungsknopf
(versenkt)
Niveausensor Niveausensor

(im Tank) \ r)/
Aktivierungsniveau der

Fir Kalibrierung
bendtigtes
Klebstoffniveau

@ } Meldung

SR10 14.25* (362 mm)
SR22 14.6" (372 mm)
SR45 30.6" (778 mm)

4.1.12 Funktion und Einstellung der Option Tankzirkulation

Die Option Tankzirkulation ermdglicht es dem Bediener, den Klebstoffdruck wahrend
intermittierenden Applikationen mit langsamer Geschwindigkeit auszugleichen. Diese
Option verhindert den Druckaufbau, der in Zahnradpumpensystemen auftritt, wenn
Auftragsképfe geschlossen (Stellung Off) und dann gedffnet (Stellung On) werden und
den daraus resultierenden Klebstoffanstieg. Die Option Tankzirkulation wird wegen der
begrenzten Reaktionszeit des optionalen pneumatischen Uberdruckventils im Vergleich
zu einem Auftragskopf nicht fur intermittierenden Applikationen mit schnellen Zyklen
empfohlen.

Die Option Tankzirkulation funktioniert, in dem der zu einem pneumatischen
Uberdruckventil zugefiihrte Luftdruck zwischen dem vollen Leitungsdruck (in der Regel 5-
6 bar oder 72-87 psi) und einem geregelten Luftdruck geschaltet wird. Wenn der
Auftragskopf geoffnet ist, wird der volle Leitungsluftdruck zu dem pneumatischen
Uberdruckventil zugefiihrt, um es zu schlieBen und um nur als ein Sicherheitsventil zu
funktionieren. Wenn der Auftragskopf gedffnet ist und das pneumatische Uberdruckventil
geschlossen ist, wird der Klebstoffdruck volumetrisch durch die Drehzahl der
Zahnradpumpe gesteuert.

Wenn der Auftragskopf geschlossen ist, wird der geregelte Luftdruck zu dem
pneumatischen Uberdruckventil zugefiihrt, um es anzuschalten, den statischen
Klebstoffdruck zu einem fiir die Kundenanwendung gewiinschten Niveau zu regeln.
Dadurch ist dieser gewiinschte Klebstoffdruck vorhanden, wenn der Auftragskopf
geoffnet wird, zu welchem Zeitpunkt der Klebstoffdruck automatisch auf volumetrische
Steuerung geschaltet wird.

Luftdruck einstellen:

Seite 48

Die folgenden Verfahren beruhen auf der Annahme, dass ein Zahnradpumpe-
Zirkulations-Kit (Art. Nr. 116945) vollstandig installiert ist, mit dem Magnetventil in der
Baugruppe Ventil/Regler/Manometer an der Vorderseite der Schmelzgerat-Basis (weiter
unten wird es darauf als Ventil Nr. 1 bezuggenommen), an die 24VDC Stromversorgung
an der oberen linken Ecke des V6-Basismoduls angeschlossen und mit dem an der
inneren Trennwand tUber dem Pumpenmotor eingebauten Magnetventil (weiter unten,
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Ventil Nr. 2) an einer getrennten, vom Kunden vorgesehenen, schaltbaren 24VDC
Stromversorgung, die ausgeschaltet ist, angeschlossen.

1. SchlieRen Sie die Zuleitung von der Druckluft-Anlage an dem Schott-
Schlauchanschluss 1/4“ an der Schmelzgerat-Basis und stellen Sie den
Versorgungsluftdruck auf 5 - 6 bar/ 72 - 87 psi.

2. Verwenden Sie ein analoges Manometer oder eine digitale Druckanzeige (beide als
Option bei ITW Dynatec erhaltlich), um den Klebstoffdruck am Schlauch/Filter-
Verteiler zu Uberwachen.

3. Betreiben Sie das Schmelzsystem unter normalen Produktionsbedingungen mit einem
geoffneten Auftragskopf, d.h. der Auftragskopf ist eingeschaltet, bis sich der Betriebs-
Klebstoffdruck auf einem akzeptablen Niveau stabilisiert hat. Beachten bzw. notieren
Sie diesen Betriebs-Klebstoffdruck (zum Beispiel: 8 bar / 116 psi).

4. Schalten Sie den Auftragskopf aus.

5. Unter normalen Produktionsbedingungen und mit eingeschaltetem Schmelzgerat,
legen Sie eine konstante 24VDC an Ventil Nr. 1 an. Dies ermdglicht die Zufuhr von
geregeltem Luftdruck zu dem pneumatischen Uberdruckventil.

6. Verwenden Sie dasselbe 24VDC Signal, das den Auftragskopf betatigt, um auch
Ventil Nr. 2 zu betatigen, so dass Ventil Nr. 2 angesteuert wird, wenn der Auftragskopf
eingeschaltet ist, und Ventil Nr. 2 abgeschaltet wird, wenn der Auftragskopf
ausgeschaltet ist.

7. Uberpriifen Sie erneut den Klebstoffdruck am Manometer oder an der digitalen
Druckanzeige.

8. Stellen Sie den Luftdruck mit dem Luftdruckregler mithilfe von einem
Schraubendreher, bis der Klebstoffdruck einen Wert anzeigt, der dem zuvor notierten
Klebstoffdruck entspricht (in diesem Beispiel: 8 bar / 116 psi).

9. Uberpriifen Sie die Einstellung des Klebstoffdrucks, in dem Sie den Auftragskopf ein-
und ausschalten. Wiederholen Sie diesen Vorgang mehrmals. Wenn der Druck richtig
eingestellt ist, sollte der Klebstoffdruck konstant bleiben.

4.1.13 Vororteinbau von Steuerungszusatzeinrichtungen

Kunden, die ihr Tanksystem mit Zusatzeinrichtungen von ITW Dynatec modifizieren,
mussen sicherstellen, dass derartige Installationsarbeiten nur von qualifiziertem
technischem Fachpersonal durchgefihrt werden. In diesem Kapitel wird kurz der Einbau
von Zusatzeinrichtungen beschrieben, fir die bestimmte Vorgehensweisen und/oder
Kalibrierungen erforderlich sind.

Vor dem Einbau von Steuerungszusatzeinrichtungen muss stets der Hauptnetzschalter
der Steuerung ausgeschaltet (d. h. in die Stellung ,OFF* gebracht) werden. In den
meisten Fallen wird durch das Ausschalten der Steuerung gewahrleistet, dass diese ihre
programmierten Parameter und die Konfiguration beibehalt. Erneutes Booten
(,Hochfahren®) ist nicht erforderlich.
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4.2 Typische Inbetriebnahme- und Ausschaltverfahren

Anleitung fir das Schmelzgerat Dynamelt SR mit Zahnradpumpe:

Bei der folgenden vereinfachten Vorgehensweise wird davon ausgegangen, dass die
LCD-HMI DynaControl V6 Steuerung bereits programmiert wurde.

Einschaltverfahren

Seite 50

1.

Fillen Sie den Tank des Schmelzgerates bis einige Zentimeter (Zoll) unter seinen
Rand mit sauberem Schmelzklebstoff. Schlielen Sie unverziiglich die
Tankabdeckung, um zu vermeiden, dass Verunreinigungen in den Tank gelangen.
(Decken Sie auch die Klebstoff-Mengenzufiihrung ab, um Verunreinigungen zu
vermeiden.)

Bringen Sie den Hauptschalter in die Stellung ON. Die Anzeige der Steuerung wird
aktiviert, und das Schmelzgerat beginnt mit dem Aufheizen.

Warten Sie ausreichend lange (ca. 20 bis 30 Min.), bis der Klebstoff geschmolzen ist
und sich die Temperaturen der Heizzonen stabilisiert haben. Die Anzeige zeigt das
Erreichen der Betriebstemperatur:

Das LCD-Display zeigt in der oberen linken Ecke “READY” (d. h. Bereitschaft), sobald
alle Zonen ihren Toleranzbereich fir hohe/niedrige Solltemperaturen erreicht haben.
Weitere Informationen Uiber die Anzeige entnehmen Sie bitte Kapitel 5.

Sind die Temperaturen erreicht, so erfolgt die Pumpen-/ Motorfreigabe, den Klebstoff
ZU pumpen.

a. Wenn sich die Pumpe im Auto-
Programm befindet: Der
Klebstoff beginn zu pumpen,
sobald der Betrieb der
Produktionslinie einsetzt.

Ready display

b. Wenn sich die Pumpe im
"Manual"-Programm befindet:
i. Dricken Sie die Taste
Pumpe.
ii. Dricken Sie "Manual" (F2).
iii. Wahlen Sie die

o brnen e (E)—
Eingabeknopfes oder o 5

wahlen Sie eine
voreingestellte Drehzahl
(F5).

iv. Der Klebstoff beginnt zu Input knob (turn)/
pumpen, nachdem die Enter button (push)
Freigabe erfolgte.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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Ausschaltverfahren

1. Wenn sich die Pumpe im Auto-Programm befindet:
Bringen Sie den Hauptschalter in die Stellung OFF.

2. Wenn sich die Pumpe im "Manual"-Programm befindet:
a. Bringen Sie die Pumpe/ den Motor durch Driicken der Taste Pumpe in die Stellung
OFF, blattern Sie dann bis "STOP".
b. Bringen Sie den Hauptschalter in die Stellung OFF.

3. Bei Einsatz der Wochenzeitschaltuhr:
Schalten Sie das Schmelzgerat Ein/Aus mit der Stellung der Wochenzeitschaltuhr
ON/OFF:
a. Dricken Sie auf Menu
b. Drucken Sie auf Wochenzeitschaltuhr (F4)
c. Driicken Sie F2 fiir den Schlafmodus (Off). (Driicken Sie zur Anderung des
Schlafmodus den Eingabeknopf.)
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4.2.1 Betrieb der Zahnradpumpe

Manueller oder automatischer Pumpenbetrieb:

Wihlen Sie (iber die Taste PUMPE auf dem DynaControl-Ubersichtsbildschirm fiir den
Zahnradpumpenbetrieb MANUAL, STOP oder AUTO. Soll die Dynamelt Pumpe manuell
betrieben werden (d. h. ohne ein Uberwachungssignal der Linienfiihrung), so wird der
Manual-Modus zur Steuerung der Pumpendrehzahl (und der Klebstoffabgabe)
verwendet. Fir den automatischen Betrieb der Zahnradpumpe muss ein Tachogenerator
oder Entsprechendes (befestigt an der Produktionsmaschine) bereitgestellt werden und
es sollten die folgenden Einstellungsverfahren durchgefihrt werden:

1. Der Tachogenerator oder der Signalisolator muss so eingestellt werden, dass sich die
Spannung von der Drehzahlsteuerung zwischen 0 und 10 VDC befindet (jedoch nicht
Uber +10 VDC, wenn das Transportband mit maximaler Geschwindigkeit [auft). Diese
Spannung wird an den Anschlissen LINE und COMMON des V6-Basis-Moduls
gemessen. Das 0-10VDC-Signal muss mit dem Anschluss LINE verbunden werden.

2. Die Einstellung AUTO andert dann die Pumpendrehzahl fir jegliche 0 bis +10 VDC
des eingehenden Tachometersignals. Die Spannung andert sich entsprechend der
Produktionsgeschwindigkeit.

Die Geschwindigkeit kann im Automatik-Modus durch Einstellung der maximalen und
minimalen Drehzahlwerte auf dem DynaControl-Tastenfeld angepasst (fein eingestellt)
werden.

Befolgen Sie zur Durchfiihrung der Drehzahlanpassungen die Programmierungs-
anweisungen in Kapitel 5.

Einstellungen der Pumpenforderung:

Ansaugen/Anfahren der Zahnradpumpe:

Die Pumpe ist selbst ansaugend.

VORSICHT

Falls kein Klebstoff geférdert wird, lassen Sie die Zahnradpumpe NICHT weiterlaufen.
Dies konnte die Pumpe beschadigen, da der Klebstoff als Schmiermittel dient. Stoppen
Sie die Pumpe und flihren Sie eine Fehlersuche durch.

Hinweis zu Zahnradpumpe mit 20 cm3/U mit 1/4 HP Motor:

VORSICHT
Das Uberdruckventil ist fir Zahnradpumpen werkseitig mit 28 bar (400 psi) eingestellt.

Wenn eine Standard-Zahnradpumpe mit 20 cm?®/U und einem 1/4-PS-Motor ausgewahlt
XVIEijt.)erschreiten Sie NICHT die Werkseinstellung des Uberdruckventils von 400 psi (28
. zil;m){gn Sie darauf, dass der Betriebsdruck am Filterblock immer unter 400 psi (28
D:c;:rlcéfggll verhindert werden, dass der 1/4 HP Motor Uberlastet wird und vorzeitig
ausfallt.
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Hinweis: Die Drehzahlanzeige funktioniert nicht mit einer Standardpumpe mit 20 cm?3/U.
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Einstellungen der Pumpenférderung:

Wenn der Klebstoff im Tank des Schmelzgerates eine Temperatur erreicht hat, die hoch
genug ist, sodass die Pumpe sicher betrieben werden kann, gibt die Steuerung den Tank
frei und die Pumpe/Motor wird, wenn eingeschaltet, mit Strom versorgt. Die Pumpe ist
selbst ansaugend.

Die Pumpenférderung wird durch die Motordrehzahiregelung auf dem DynaControl-
Tastenfeld eingestellt. Wird jedoch geringerer Druck bendtigt, so kann der maximale
Druck der Pumpe durch Einstellung des Uberdruckventils gesenkt (oder erhéht) werden,
das auf dem Verteiler des Pumpenausgangs installiert ist. Befolgen Sie zur Anderung der
Einstellung dieses Ventils das auf den nachsten Seiten beschriebenen Verfahren
(Einstellung des Uberdruckventils, unter den Punkt Einstellbares Klebstoff-
Uberdruckventil). Das Uberdruckventil ist fiir Zahnradpumpen werkseitig mit 28 bar (400
psi) eingestellt.

Die Forderung kann auch mithilfe von dem (optionalen) Drosselventil eingestellt werden,
das sich zwischen dem Ausgangsfilterverteiler und dem Schlauch befindet. Dieses Ventil
l1auft so lange wie sich der Klebstoffdruck unter dem eingestellten Druck des
Uberdruckventils befindet. Zur Einstellung: Drehen Sie zur Offnung des Ventils den Knopf
oben auf dem Ventil entgegen dem Uhrzeigersinn, dies gestattet einen groReren
Klebstofffluss, oder drehen Sie ihn im Uhrzeigersinn zur Schlielung des Ventils, dies
verringert den Klebstofffluss.

Dadurch kann das Volumen des Klebstoffaustrags und der Druck fiir einen bestimmten
Auftrag fein eingestellt werden, indem die Einstellungen der Motordrehzahlsteuerung (am
Tastenfeld) und die Druckentlastung und (optionalen) Drosselventile auf dem
Filterverteiler koordiniert werden konnen.
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4.2.2 Einstellbares Klebstoff-Uberdruckventil

Geschlossen (nicht entlastet):

In der Zeichn
geschlossen.

Dynamelt Schmelzgerate sind mit einem Uberdruckventil ausgestattet, das sich auf dem
Verteiler des Auslassfilters befindet. Das Ventil ist einstellbar und beeintrachtigt unter
normalen Einsatzbedingungen den Klebstoffdruck nicht. Das einstellbare Uberdruckventil
ist werkseitig mit 28 bar (400 psi) fir Dynamelt Zahnradpumpen und 68 Bar (1000 psi) flr
Kolbenpumpen eingestelit.

Uberschreitet der Klebstoffdruck den eingestellten Grenzwert, so schiebt der Druck das
Ventil aus seiner Position, wodurch die Feder zusammengedrickt wird und der Klebstoff
so zurlick in den Tank flieken kann. Dieser Klebstofffluss reduziert den Druck.
Unterschreitet der Druck den eingestellten Grenzwert, so schiebt die Feder das Ventil
gegen ihren Sitz und der Klebstofffluss wird unterbrochen.

Geschlossen (entspannt):

In dieser Zeichnung hat der Druck den
eingestellten Wert des Ventils Uberschritten,
wodurch das Ventil 6ffnet und Klebstoff in den
Tank ableitet.

ung unten ist das Ventil

e

Justierschraube —3
Sicherungsmutter —J=

Befestigungs-
| I mutter ——Jp- I I
O Ruckfluss — 0
zum Tank
VF?unrndpeer " » > — Zum Von der Zum
Schlauch Pumpe Schlauch

Klebstoff flieRt durch den )

! Klebstoff flieBt durch den
Filterblock zum Schlauch Filterblock zum Schlauch

Einstellung des Uberdruckventils:

Hinweis: Diese Einstellung sollte mit einem Manometer oder einem eingebauten
Druckaufnehmer durchgefiihrt werden. Ein Unterlassen, ordnungsgemafie Gerate zu
verwenden, kann zu tbermafigem Druck fiihren.

1. Drehen Sie das Auftragssystem auf die Stellung ON und erhéhen Sie die
Temperaturen aller Bereiche auf normale Einstellungen.

2. Stellen Sie an der Steuerung die Motordrehzahl auf “0”, sodass sich der
Getriebemotor nicht dreht.

3. Lokalisieren Sie das Uberdruckventil auf dem Filterverteiler (an der Stelle, an der die
Schlduche angeschlossen werden).

4. In geschlossenem Zustand von Auftragskopfen (oder Handpistolen), drehen Sie den
Motor auf 50% und stellen Sie das Uberdruckventil auf 68 Bar (1000 psi) ein.

VORSICHT

Drehen Sie die Justierschraube NICHT volisténdig im Uhrzeigersinn
(geschlossen).

Der maximale Betriebsdruck von 68 Bar (1000 psi) darf nicht iiberschritten
werden.
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5. Betreiben Sie die Produktionslinie mit der maximalen erwarteten Drehzahl und
bringen Sie Klebstoff auf das Substrat auf. Passen Sie die Pumpendrehzahl so an,
dass die gewlnschte Klebstoffmenge aufgebracht wird, und zeichnen Sie den unter
diesen Bedingungen angezeigten Druck auf.

6. Mit gestoppter Produktionslinie, abgeschalteten Auftragskopfe und mit der gleichen
Drehzahl laufender Pumpe, drehen Sie die Justierschraube des Uberdruckventils
heraus, bis der Druck ca. 1,72 bar (25 psi) Uber dem vorher aufgezeichneten Wert
anzeigt.

7. Wiederholen Sie die Produktion bis zum vorgeschriebenen Drehzahlbereich und
fuhren Sie alle eventuell erforderlichen geringfugigen Anpassungen der
Pumpendrehzahl und der Einstellungen des Uberdruckventils durch.

Das System ist nun einsatzbereit.

4.2.3 Optionaler Betrieb des pneumatischen Uberdruckventils

Ventilfunktion
Das Schmelzgerat Dynamelt SR wird mit einem optionalen pneumatischen
Uberdruckventil mit zwei Funktionen angeboten. Es regelt den Ausgangsdruck des
Klebstoffs wahrend des Pumpenbetriebes und senkt auch den Klebstoffdruck, wenn die
Pumpe ausgeschaltet wird.

Das pneumatische Uberdruckventil reguliert den Klebstoffdruck proportional zum
Luftdruck, der von der Pumpe bereitgestellt wird. Das Entlastungsventil wird mit einem
Klebstoff / Luftdruckverhaltnis von 14:1 betrieben. Ein Luftdruck 0,68 bar (10 psi) regelt
den Klebstoffdruck auf maximal 9,65 bar (140 psi). Das Ventil ist dazu ausgelegt, einen
maximalen Klebstoffdruck von 68 bar (1000 psi) zu liefern.

Wird Luftdruck vom Uberdruckventil abgeschnitten, so 6ffnet sich das Ventil und entlastet
den Klebstoffdruck, indem es Klebstoff zurlick in den Tank beférdert. Der Luftdruck wird
vom Uberdruckventil dadurch getrennt, dass die Luftzufuhr zum Schmelzgerét
abgeschaltet wird.

Einstellung
Der an das pneumatische Uberdruckventil gelieferte Luftdruck wird eingestellt, indem der
Druckregler, der auf der Vorderseite des Tanksystems eingebaut ist, (zur Erhéhung des
Drucks) im Uhrzeigersinn oder (zur Senkung des Drucks) entgegen dem Uhrzeigersinn
gedreht wird.

Der maximale Klebstoffdruck kann bestimmt werden, indem der Luftdruck am
eingebauten Manometer abgelesen und mit 14 multipliziert wird. Zeigt der
Druckmanometer zum Beispiel 1,7 bar (25 psi), so wird der Klebstoffdruck auf 24 bar
(350 psi) begrenzt.

Optional

Optionales
Druckluftregler/ Manometer

Pneumatisches
Uberdruckventil
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4.3 Lagern und Entsorgen

Anleitung fir das Dynamelt SR Auftragssystem:

Zeitweiliges Lagern des Systems

1.

Spilen Sie das Klebstoffauftragssystem mit Spulflissigkeit (Art.-Nr. L15653).
Beachten Sie dabei die detaillierten Anweisungen in Kapitel 6 dieser
Betriebsanleitung.

Lassen Sie den restlichen Klebstoffdruck ab.

Reinigen Sie den Auslassfilter und den Filter- und Absperreinheit, oder tauschen Sie
beide aus. Beachten Sie hierzu die detaillierten Anweisungen in Kapitel 6.

Schalten Sie alle Druckluft- und Stromquellen aus (Stellung ,OFF*).
Lassen Sie den restlichen Luftdruck ab.

Entfernen Sie den verbleibenden Klebstoff vollstandig, und wischen Sie die
Komponenten sauber.

Ziehen Sie alle Druckluftleitungen und Netzkabel ab.
Verpacken Sie das System so, dass es vor Korrosion geschitzt ist.

Lagern Sie das System so, dass es vor Beschadigungen geschitzt ist.

Entsorgen des Systems

1.

2.

3.
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Schalten Sie alle Druckluft- und Stromquellen aus (Stellung ,OFF*).
Lassen Sie den restlichen Klebstoffdruck ab.

Lassen Sie den restlichen Luftdruck ab.

Entfernen Sie den verbleibenden Klebstoff vollstandig.

Ziehen Sie alle Druckluft- und Materialschlduche sowie alle Netzkabel ab.

Zerlegen Sie alle Komponenten, und trennen Sie mechanische und elektrische
Komponenten.

Fihren Sie alle Komponenten dem Recycling zu.
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DynaControl V6 Steuerung

5.1 Einstellung der Steuerung

5.1.1 Allgemeine Bemerkungen zu den Temperaturregelungsfunktionen

Die mikroprozessorgesteuerte DynaControl Proportionaltemperaturregelung des
Tanksystems fiihrt eine Reihe von Funktionen aus, die dazu beitragen, die
Klebstoffsollwerte in allen Temperaturzonen des DYNAMELT Systems
aufrechtzuerhalten. Sie sorgt fir gleichbleibende Systemwerte wie z. B. der maximale
Temperatursollwert.

Sie ermdglicht es dem Bediener, fur eine bestimmte Anwendung

geeignete Temperatureinstellungen und Ein-/Ausschaltfolgen flir die Heizung zu
programmieren. Sie zeigt alle programmierten Werte an und umfasst Eigendiagnose-
Warnmeldungen fiir Fehlfunktionen und Warnmeldungen fiir Betriebsstérungen.

Hinweis: Einige DynaControl Funktionen sind direkte Temperaturumrechnungen
zwischen Grad Celsius und Grad Fahrenheit, wéhrend es sich bei anderen Parametern
um unabhéngig ausgewéhlte Werte handelt.

5.1.2 Begriffsdefinitionen fiir die DynaControl Temperaturregelung

Klebstofftemperatur-Regelbereich
Die Temperaturgrenzen, innerhalb derer das Schmelzgerat, die Schlauche und die
Auftragskopfe programmiert und aufrechterhalten werden kénnen.

Standardeinstellungen
Die werkseitig eingestellten programmierbaren Systemwerte, die glltig sind, sofern der
Bediener keine neuen Werte eingibt. Die Standardwerte der Steuerung werden in Kap. 5
aufgeflhrt.

Fehlerwarnmeldungen
Warnmeldungen, die anzeigen, dass die programmierten Ubertemperaturwerte fiir einen
oder mehrere Tank-, Schlauch- oder Auftragskopfzonen lberschritten wurden, oder dass
sich eine Zonentemperatur nicht innerhalb ihrer oberen und unteren Grenzwerte befindet.
Warnmeldungen kénnen auch auf eine Unterbrechung oder einen Kurzschluss in einem
Fuhler verweisen.

Leistungs- und Zusatzplatinen
Die Leistungs- und Zusatzplatinen stellen den Netzstrom fir alle Temperaturzonen des
Schmelzgerates bereit. Tank, Schlduche und Auftragskdpfe des Standardsystems
werden durch die Leistungsplatine, zuséatzliche Schlduche und Auftragskdpfe durch die
Zusatzplatine(n) gesteuert.

Mechanischer Hochtemperaturschutz
Ein mechanischer, redundanter Thermostat am Tank, der das System bei 232 °C (450 °F)
[oder 246 °C (475 °F) bei optionalen Hochtemperatursystemen] abschaltet.

Mikroprozessorgesteuerte Proportionaltemperaturregelung

Das integrierte Steuersystem, das alle Temperaturwerte des Systems steuert, iberwacht
und anzeigt.
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Ubertemperatursollwert )
Die programmierbaren Temperaturen, die bei Uberschreitung Warnmeldungen
(Symbol fur die Ubertemperatur wird oben rechts gezeigt) auslésen.

Die Stromzufuhr wird nicht unterbrochen, der Bereitschaftskontakt (,READY*) und der
Alarmkontakt 6ffnen jedoch. Ist eine externe Warnvorrichtung angeschlossen, so wird sie
aktiviert. Der Ubertemperatursollwert ist die Obergrenze des Freigabetemperatur-
Wertebereichs fir die einzelnen Zonen.

Pumpenfreigabetemperatur
Die Pumpenfreigabetemperatur schiitzt die Pumpe, die Pumpenwelle, den Motor und die
Motorsteuerung vor einer Beschadigung, indem sie erst dann eine Aktivierung der
Pumpe, wenn eine Untergrenze (die programmierte Pumpenfreigabetemperatur) erreicht
ist.

Temperaturfiihler
Das Dynamelt Standardsystem verwendet fur alle Temperaturregelungen
Temperaturfihler mit 100-Ohm-Platinwiderstanden.

Freigabetemperatur
Die programmierbare Temperatur, ab der die Pumpe des Schmelzgerates anlauft. Die
standardmaRige Freigabetemperatur liegt im Bereich von + 20 °C (x 36 °F) um den
Sollwert. Der Sollwert abzliglich dieses Differenzwerts stellt die Untergrenze des Bereichs
dar, der Sollwert zuziiglich des Differenzwerts die Obergrenze.

Sequenzielle Aufheizung
Die Aufheizreihenfolge, mit der der sich langsamer erwarmende Tank seine
Betriebstemperatur erreicht, ohne dass unnétig Strom fir die sich schneller erwarmenden
Schlduche und Auftragskdpfe verbraucht wird. Die sequenzielle Aufheizung umfasst den
Zeitraum, in dem die Schlauche und Auftragskodpfe ausgeschaltet bleiben (Stellung OFF),
wahrend der Tank (und das optionale Vorschmelzgitter) aufheizt. Schlduche und
Auftragskopfe kdnnen unabhangig voneinander programmiert werden. Wenn die
Tanktemperatur beim Einschalten des Schmelzgerates héher als die Freigabetemperatur
ist, wird die Schlauch- und Auftragskopf-Heizreihenfolge Gbergangen, und die Schlauche
und Auftragskopfe werden direkt eingeschaltet (Stellung ON). Die sequenzielle
Aufheizung wird wieder aktiviert, wenn die Funktion Standby von ON in OFF geschaltet
wird. Bei den meisten Anwendungen ist keine sequenzielle Aufheizung erforderlich.

Sollwerte
Eine programmierbare und fiir den Tank, die Schlauche und die Auftragskopfe
ausgewahlte Temperatur.

Sollwertbegrenzung
Dies ist eine universale Maximaltemperatur fur alle Zonen. Der Programmierer kann
keinen Temperatursollwert programmieren, der tber der Sollwertbegrenzung liegt.
Uberschreitet die tatsachliche Temperatur einer Zone die Sollwertbegrenzung, schalten
alle Heizpatronen ab.

Standby-Zustand
Der Zustand des Systems, bei dem Schmelzgerat-, Schlauch- und
Auftragskopftemperaturen auf voreingestellten reduzierten Temperaturwerten gehalten
werden. Die Standby-Temperaturen sind niedriger gewahlt als die Sollwerttemperaturen,
um wahrend einer vorliibergehenden Inaktivierung des Systems einen Qualitatsverlust
des Klebstoffs zu verringern und den Energieverbrauch herabzusetzen. Wenn der
Standby-Modus aktiviert oder deaktiviert wird, zeigt die Steuerung STANDBY an.

Temperaturzonenfreigabe
Mit der Temperaturzonenfreigabe kann der Bediener nicht verwendete Temperaturzonen
deaktivieren. Sie erscheinen dann nicht mehr in der Steuerungsanzeige und die Heizung
ist ausgeschaltet (Stellung OFF) gebracht.
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V6-Basis-Modul
Das Hauptsteuermodul des Systems. Es regelt das und kommuniziert mit dem
Temperaturregelungsmodul, der Bedienerschnittstelle und allen zusatzlichen Modulen

und E/A-Geraten.

V6-Temperaturmodul
Uberwacht Temperatursignale aus allen beheizten Bereichen und stellt die Steuersignale

fur die Leistungs- und Zusatzplatinen (Module).

5.1.3 DynaControl V6-LCD-Display wédhrend des normalen Betriebs

Systemstatus Tageszeit Pumpstatus

Zustand des Status der Wochen-
Tatenfelds zeitschaltuhr

Pumpeninformation:

«—— Druck,
Zonen- Se(sjchwmmgken,
Balkengrafik odus

Zonen-

Symbole F1,F2, F3, F4, F5:

«<—— Ermadglicht ein Hin- und
Herschalten “On/Off”
von ausgewahlten
Funktionen

5.1.4 Fehlerwarnmeldungen

Die folgenden Abbildungen zeigen die Anzeigebildschirme, der aktiviert wird, wenn eine
oder mehrere Fehlerwarnmeldungen ausgegeben werden. Folgende Bedingungen l6sen
eine Warnmeldung aus:

¢ Wenn ein Tank, Schlauch oder Auftragskopf den fir ihn ausgewahlten
Ubertemperatursollwert, bei dem es sich um den Sollwert zuziiglich der zugehdrigen
Einstellung fiir Uber-/Untertemperatur-Warnmeldung handelt, tiberschritten bzw. den
fur ihn ausgewahlten Untertemperatursollwert, bei dem es sich um den Sollwert
abziiglich zugehériger Einstellung fiir Uber-/Untertemperatur-Warnmeldung handelt,
unterschritten hat.

e Wenn bei einem Tank-, Schlauch- oder Auftragskopfflihler eine Unterbrechung auftritt.
Bei einem Alarmzustand wird die aktuelle Anzeige nur unterbrochen, wenn ein Fihler

ausfallt. Treten mehrere Alarmzustande gleichzeitig auf, so werden sie nacheinander
angezeigt.
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5.1.5 Beispielanzeigen fiir Fehlerwarnmeldungen

aufggrund der Aufheizsequenz

Zone ist kalt

Aktive Zonen Nicht aktive Zonen
("volle" Balken) ("leere" Balken)

......................................................... TH
P - PR —— o " -
KN B — =

Fuhler
Zone ist nahe Sollwert

Zone istim Modus ,\WARTEN*, 4 4 L ‘L T Zone hatkeinen

Zone ist am unteren Grenzwert Zone ist kalt

Zone ist knapp unter Sollwert

Zone ist genau auf Sollwert Zone hat einen Fuhlerfehler
Zone ist etwas Uiber Sollwert L Zone ist lberhitzt

5.1.6 Verhalten des Bedieners bei Fehlerwarnmeldungen

Bei einem Alarmzustand wahrend des Betriebs schaltet die Steuerung die interne
Stromversorgung der Heizpatronen ab und es wird eine entsprechende
Fehlerwarnmeldung angezeigt.

Dricken der EINGABE-Taste setzt den Fehler zurtick. Werden fiir mehrere Zonen
Warnmeldungen angezeigt, muss jede Meldung durch Dricken der EINGABE-Taste
bestatigt werden. Die Warnmeldungsanzeige wird ausgeschaltet. Der Bediener muss
entweder die angezeigten Temperaturzonen ausschalten (liber das DynaControl-
Tastenfeld) oder eine Fehlersuche durchfihren, um das Problem zu beseitigen.

Untertemperatur-Warnmeldungen fiihren nicht zur Unterbrechung des
Hauptschaltschitzes, sondern werden nur auf der Anzeige der Balkengrafik und tber die
Ausgabekontakte der Zusatzwarnmeldungen angezeigt.

Eine Fuhlerstérung wird als ein “?” auf der Balkengrafik angezeigt und der Netzstrom zu
diesem Bereich wird abgeschaltet.

Wenn die Isttemperatur die Sollwertbegrenzung zuziglich einer Toleranz von einigen
Grad Uberschreitet, wird “I” auf der Balkengrafik angezeigt und die Stromversorgung der
Heizung ausgeschaltet.

5.1.7 Optionale Systemstatus-Leuchten (Signallampe)
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Signallampen erleichtern die Ferniberwachung des

Systemstatus. Bei der einfachen Signallampe mit vier Farben :f:s"t”i‘;‘;ﬁ;
leuchtet die untere weil3e Leuchte auf, wenn das System Warnmeldung
eingeschaltet ist (Stellung ON). Die griine Leuchte zeigt an, Rot:
dass das System auf den Temperatursollwert (“Bereit") Alarm
aufgeheizt wurde. Die obere rote Leuchte leuchtet nur bei einem Blau:
Alarmzustand auf und wird von einer akustischen Warnmeldung frei konfiguriert
begleitet. Die akustische Warnmeldung befindet sich im oberen Griin:
(schwarzen) Bereich der Saule. Die blaue Leuchte ist frei System bereit
konfigurierbar. WeiB:
System
Auch andere Einstellungen sind mdglich, zum Beispiel kdnnen einaeschaltet

die Warnmeldungen geschaltet sein, einen niedrigen
Klebstofffullstand, Standby oder eine Unterbrechung bzw. einen
Kurzschluss eines Flhlers anzuzeigen.
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5.1.8 Typische Betriebseinstellungen

Hinweis: Bei den hier aufgefiihrten Werten handelt es sich um ungefahre Einstellungen
fur einen typischen Verpackungsbetrieb. Wahlen Sie Ihre einzustellenden Werte anhand
des von Ihnen verwendeten Ausriistungs- und Klebstofftyps und Ihrer Betriebsart aus.

Werte fiir eine Auftragstemperatur von 177 °C (350 °F):
e Schlauch- und Auftragskopftemperatur: 177°C (350°F).
Sollwerttemperatur Tank: 163°C (325°F).
Differenz fiir Ober-/Untergrenze: 12°C (20°F).
Betriebsbereich des Schmelzgerates: 149°C bis 177°C (300°F bis 350°F).
Standby-Temperatur (Differenz): 30°C (50°F).
Ubertemperatursollwert Tank: 177°C (350°F)
Mechanischer Ubertemperaturthermostat (fir den Tank): 219 °C (425 °5F)

Bei den meisten Einsatzbereichen sind Temperaturschwankungen nur wenig ausgepragt
und von kurzer Dauer. Aus diesem Grund werden die obigen Einstellungen empfohlen.

Werkseitig programmierte Systemwerte (nicht vom Kunden programmierbar)
Mindestsollwert: 10°C (50°F).

Maximaler Sollwert (Sollwertbegrenzung): 218°C (425°F).

Maximale Differenz bis Warnmeldung: 50° (C oder F).
Mindestdifferenz bis Warnmeldung: 5° (C oder F).

Maximale Standby-Temperatur: 150° (C oder F) unter dem Sollwert.
Mindest-Standby-Temperatur: 30° (C oder F) unter dem Sollwert.
Isttemperatur-Anzeigebereich: 0°C bis 260°C (32°F bis 500°F).

Vom Kunden programmierbare Systemwerte (werkseitig voreingestellt)
ITW Dynatec kann die Systemwerte der Steuerung auf vom Kunden genannte Werte
einstellen.

Gibt der Kunde keine Werte an, wird die DynaControl Steuerung werkseitig auf die unten
genannten Werte eingestellt. Sie kénnen Uber die Steuerung umprogrammiert werden.
(Bei diesen Werten handelt es sich nicht um die Standardeinstellungen, siehe folgenden
Abschnitt.)

Auftragskopf- und Schlduche-Sollwerte: 177°C (350°F).

Tanksollwert: 150°C (300°F).

Alle Zonen bis auf den Tank und den Verteiler werden ausgeschaltet.

Motordrehzahl: 0 im Modus ,Manual*.

Standby: 66 °C (150 °F) unter dem Sollwert.

Unter- und Ubertemperatur-Warnmeldungen: + 20 °C (36 °F) bezogen auf den Sollwert.
Pumpenfreigabetemperatur: 135°C (275°F).

Standardeinstellungen der DynaControl V6-Steuerung
e Sprache: Englisch
¢ Einstellung fir Kundenzugangscode: “1111".
¢ Standby-Temperatur fir alle Zonen: 66 °C (150 °F) unter den programmierten
Sollwerten.
Differenz bis Ober-/Untergrenze fiir alle Temperaturzonen: + 20°C (36°F).
Temperaturzonenversatz (Offset): 0°C (0°F).
Sollwertbegrenzung: 218°C (425°F).
Pumpenfreigabetemperatur: 135°C (275°F).
Automatischer Schlafmodus (sleep mode): Off.
Sequenzielle Aufheizung: Off.
Stromversorgung einschalten Motor "Stop": Nein.
Stromversorgung einschalten Heizung Start: Ja.
Allgemeine (globale) Sollwerte: Nein.
Mindestpumpendrehzahl: 0 U/min (nur Zahnradpumpenmaodelle).
Maximale Pumpendrehzahl: 90 U/min (nur Zahnradpumpenmodelle).
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5.1.9 Hilfreiche Tipps fiir den Anwender

e Wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird (Stellung ON), werden fir alle
Temperatursollwerte und sonstigen Betriebsparameter die Einstellungen verwendet,
die beim Ausschalten des Schmelzgerates giltig waren.

¢ Wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird (Stellung ON), werden alle Heizungen des
Systems eingeschaltet. Dies gilt allerdings nicht, wenn sie zuvor deaktiviert (in diesem
Fall werden sie ausgeschaltet (Stellung OFF), oder sequenzielle Aufheizfolgen
ausgewahlt wurden. Liegt die Tanktemperatur beim Einschalten des Schmelzgerates
jedoch Uber der Freigabetemperatur, werden alle sequenziellen Aufheizfolgen fiir
Schlauche und Auftragskopfe ibergangen, und die Schlauche und Auftragskopfe
direkt eingeschaltet (Stellung ON).

5.1.10 Steuerungsmerkmale

Schnelltasten
Driicken Sie die “F"-Tasten fiir das Folgende:
F1 = Tanktemperaturzone
F2 = Schlauchtemperaturzone
F3 = erste Temperaturzone des Auftragskopfes
F5 = Umschaltung On/ Off (Ein-/Aus)

Schnelltaste springt zu den Systemkonfigurationsparametern
Sie gelangen zu den Systemkonfigurationsparametern, indem Sie die Taste
Systemkonfiguration (Schraubenschliisseltaste) auf dem Ubersichtsbild einmal driicken.
Mit mehrmaligem Dricken blattern Sie durch die Parameterseiten.

Statusbalken erstes Aufheizen
Wenn Sie wahrend des Aufheizens aus einem Kaltstart das Eingaberad/den Drehknopf 5
Sekunden gedriickt halten, sehen Sie einen Statusbalken, der grafisch die Aufheizung
verfolgt, bis der Freigabestatus erreicht ist und die Produktion beginnen kann. Die Skala
zeigt von 0% bis zur vollen Aufheizung bei 100%.

II II ) : Statusbalken

0 D59, 100
+

Numerische Fortschrittsanzeige

Das oben abgebildete Tanksystem ist zu einem Viertel der erforderlichen Temperatur
aufgeheizt.

Winschen Sie eine Steuerungsanzeige des Scan-Modus, um die aktiven

Temperaturbereiche zu durchblattern, wahrend das System aufheizt, driicken Sie den
Eingabeknopf noch einmal.
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5.2 Steuerung Programmierungsanweisungen

DynaControl Steuerung, fiir Zahnradpumpen-Modelle 5/10, V.6.00 und hdher

5.2.1 DynaControl (DCL) V6 LCD Schnittstelle

Die DynaControl V6-Steuerungstechnik ist als Flissigkristallanzeige (LCD) verfiigbar, die
eine unmittelbare Ubersicht der Temperaturzone und des Pumpenstatus gestattet, und
mit einem kombinierten Eingaberad/ -drehknopf fir eine schnellere Programmierung
ausgestattet ist.

/777 Dynatec

irwDynatec '(/6

Adhesive Application Systems

DYNACONTROL

Eingaberad/ -drehknopf Zuriick
zur Eingabe driicken

5.2.1.1 Allgemeines
e Durch Driicken der Taste Zurlick kehren Sie zum Ubersichtsbildschirm zuriick (siehe
oben).

o Diese Steuerung verwendet die Grafiken El (Anzeige: JA oder AN oder ausgewahlt)
und El (Anzeige: NEIN oder AUS oder nicht ausgewabhilt).

» Findet ca. 30 Sekunden keine Tatigkeit des Bedieners statt, so kehrt die Steuerung
automatisch zum Ubersichtsbildschirm zurtick.
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5.2.1.2 Referenzanzeige des Ubersichtsbildschirms

Systemstatus Tageszeit Pumpenstatus
Zustand des Status der Wochen-
Tastenfelds zeitschaltuhr

Statuszeile Pumpeninformation:
Druck
Zonen- T
Balkengrafik Geschwindigkeit,
R 435‘,?8 EE,E, Modus
Zonen- o | i | | i
Symbole u L‘J @ ﬁ "I' MAMIJAL F1, F2, F3, F4, F5:
F1 Ein-/Aus-Umschaltung
(On/ Off) fur

ausgewahlte
Funktionen oder “Gehe
zu” ausgewahlten
Bildschirmen

GehezU —— . Gehe zum
. Sygtem- Bildschirm Pumpe
konfigurations- (Motor)
Menu
L :

Eingaberad/ - Zurlick zum vorigen
drehknopf zur Bildschirm
Eingabe dricken

Gehe zum
Hauptmeni

Der Ubersichtsbildschirm gibt eine umfangreiche Statusansicht jeder Temperaturzone
und dem System als Ganzem. Er gibt den Status, den Modus und die Drehzahl der

Pumpe an.
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5.2.1.3 Statuszeile

Die Statuszeile ist auf der obersten Zeile der Anzeige dargestellt. Sie zeigt immer den
Systemstatus, die Tageszeit und den Pumpenstatus an. Sie kann auch den Status des
Tastenfelds (falls gesperrt) und die Wochenzeitschaltuhr (falls aktiv) enthalten. Ein
Beispiel einer Statuszeile des Ubersichtsbildschirms ist unten dargestellt.

I—’ HEADY JA T HUN ‘—‘

Systemstatus Tastenfeld gesperrt Wochenzeitschaltuhr ist Pumpenstatus
aktiv

Uhrzeit

5.2.1.4 Systemstatus
Der Status des “Systems”, d.h. des Schmelzgerates und seiner Schlduche und
Auftragskopfe, zeigt eine der folgenden Angaben:

AUFHEIZEN Keine Fehler vorliegend, Zonen heizen auf, haben jedoch nicht ihr
Sollwertfenster erreicht

BEREIT Keine Fehler vorliegend, Zonen befinden sich innerhalb ihrer
Sollwertfenster

ALARM Zumindest eine Zone aulerhalb des Sollwertfensters (Uber- oder
Untertemperatur)

STANDBY Das System befindet sich im Standby-Modus

UBER-TEMP Der Tank ist in Ubertemperaturstatus, alle Stromkreise sind
ausgeschaltet.

FEHLER Es liegt ein Fehler in einer Temperaturzone vor und alle
Stromkreise sind ausgeschaltet.

TANK LEER Der Klebstoffflllstand im Tank ist niedrig und muss aufgefullt
werden.

5.2.1.5 Pumpenstatus
Der Status der Klebstoffpumpe zeigt eine der folgenden Angaben:

BETRIEB Die Pumpe hat das Startsignal erhalten und ist in Betrieb.

STOP Pumpe ist im Stopp-Modus.

HALTEN Die Pumpe ist in Betriebsmodus (Auto oder Manual), jedoch
verhindern niedrige Temperaturbedingungen den Betrieb.

FEHLER Bei dem Motortreiber liegt ein Fehler vor (nur bei Modellen mit
Zahnradpumpe).

5.2.1.6 Symbole fiir die Temperaturzone
Jede Temperaturzone wird durch ein Symbol auf der Anzeige wie folgt dargestellt:

B B - S I R -
L.ulﬁucﬁ}- 4

A $ t

Filter-Verteiler des ..
Tank des Schmelzgerates Schlduche Auftragskopfe
Schmelzgerates  (nyr am SR10) (bis zu 6) (bis zu 6)
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5.2.1.7 Balkengrafiken

Der Temperaturstatus einer jeden Zone wird durch eine Balkengrafik dargestellt. Eine
ausgefiilite Balkengrafik zeigt eine aktivierte Temperaturzone an. Eine umrandete
Balkengrafik zeigt an, dass die Temperaturzone voriibergehend deaktiviert ist. Ein
Fragezeichen zeigt an, dass der Temperaturfiihler der Zone nicht zuldssig ist. Ein
Ausrufungszeichen innerhalb einer ausgeflillten Balkengrafik bedeutet, dass sich die
Temperatur der Zone erheblich aulRerhalb ihres Sollwertfensters befindet.

Aktive Zonen Nicht aktive Zonen
("volle" Balken) ("leere" Balken)

g —

Zone ist im Modus ,WARTEN", j
aufggrund der Aufheizsequenz

Zone ist kalt

Zone ist am unteren Grenzwert

Zone ist genau auf Sollwert
Zone ist etwas Uiber Sollwert

5.2.1.8 Scan-Modus

A A
Zone ist knapp unter Sollwert
Zone hat einen Fihlerfehler

T_ Zone hat keinen
Fuhler
Zone ist nahe Sollwert

Zone ist kalt

Zone ist Uberhitzt

Der Scan-Modus gestattet es dem Bediener, hintereinander auf dem
Ubersichtsbildschirm durch die derzeit aktiven Temperaturzonen zu blattern. Jede Zone
wird mit ihrem Namen, programmiertem Sollwert, der derzeitigen Temperatur und der
Balkengrafik dargestellt.

e Um den Scan-Modus zu aktivieren: Driicken Sie den Eingabeknopf auf dem
Ubersichtsbildschirm.

e Um den Scan-Modus in einer bestimmten Zone zu halten: Dricken Sie den
Eingabeknopf wieder.

e Um den Scan-Modus zu beenden: Drehen oder driicken Sie den Eingabeknopf/-rad.

5.2.1.9 Verlassen des Ubersichtsbildschirms

Diese Taste drlicken...

um folgende Funktion aufzurufen:

Systemkonfiguration

Wechsel zum Systemkonfigurations-Meni zur Programmierung der
Temperatureinheit, der Sprache, Sollwertgrenzwerte, Uber- und
Untertemperaturtoleranzen, Absenktemperatur, Fillstandskontrolle,
Aufheizreihenfolge, Pumpenfreigabetemperatur, Zugangscode, Abstufung
in 0,5 U/min, dem Temperaturversatz, Zonennamen, der
Einschaltkonfiguration oder Ansicht des Protokolls.

Menii Zum Bildschirm Hauptmen( gehen, zur Programmierung der Rezepturen,
des Absenkmodus, der Tastenfeldsperre und der Wochenzeitschaltuhr
oder dem Wechsel zum Hilfsbildschirm.

Pumpe Zum Pumpen-(oder Motor)-Bildschirm gehen, zur Programmierung der
Pumpenparameter.

Zuriick Zurlck zum vorigen Bildschirm.

F1,F2, F3, F4, F5

Zu den Temperaturzonen (Verwendung als Schnelltasten).
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5.2.1.10 Einstellung lhrer Systemparameter

Das Einstellen der Parameter bezieht sich auf das Einstellen der Steuerung auf
spezifische Temperaturanforderungen lhres Produktionsprozesses. Dabei missen
Temperatursollwerte fiir die einzelnen Temperaturzonen sowie eine Standby-Temperatur
und Uber-/Untertemperatur-Alarmgrenzwerte programmiert werden. Eine Auswahl muss
bezlglich der Programmwahl und der Pumpen- (oder Motor-) Bedingungen getroffen
werden. Falls gewunscht, kdnnen auch ein Temperaturzonenversatz und/oder eine
Temperaturzonenfreigabe ausgewahlt werden.

Die folgenden schrittweisen Verfahren dienen dazu, DynaControl mit lhren
Systemparametern einzustellen.

5.2.2 Temperaturzonen

5.2.2.1 Auswahl der Temperaturzonen

Drehen Sie das Eingaberad vom Ubersichtsbildschirm langsam zur Ansicht einer jeden
Temperaturzone. Wahrend das Rad gedreht wird, sehen Sie die Namen der einzelnen
Temperaturzonen in der obersten Zeile der Anzeige.

Zur Auswahl einer Zone, stoppen Sie einfach das Drehen des Rades, wenn der Name
der gewlinschten Zone erscheint (Beispiel unten: AUFTRAGSKOPF 1). Der
programmierte Sollwert der Zone befindet sich auf der rechten Seite in der obersten Zeile
(Beispiel SOLLWERT: 320°F) und die tatsachliche derzeitige Temperatur der Zone
(Beispiel ISTWERT: 319°F).

Unter dem Namen der Zone befindet sich die Balkengrafik mit der ausgewahlten
unterlegten Zone. Unter der Balkengrafik kdnnen Sie sehen, dass es sich bei dieser Zone
um die Nr. 1 der Auftragskopfe des Systems handelt. Ganz rechts auf der Anzeige ist zu
sehen, dass diese Zone eingeschaltet ist (Stellung ON).

Zone Auftragskopf 1 Auftragskopf 1
ist ausgewahit Sollwert Auftragskopf 1 aktueller Temperatur

| } |
HEAD1  SET: " ACT:319°F

Balkengrafik aller —-] -1 . _ = =, o S ZOME

Zonen )
<«—— Auftragskopf 1 ist
eingeschaltet (1)

Auftragskopf 1 ist auf der Balkengrafik unterlegt

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 67



ITW Dynatec Kapitel 5

DynaControl V6 Steuerung

5.2.2.2 Auswahl der Temperatursollwerte

Zur Unterlegung des Sollwertes, driicken Sie den Eingabeknopf nach der Auswahl einer
Temperaturzone. Drehen Sie das Eingaberad zu lhrem gewiinschten Sollwert. Geben Sie
den neuen Wert ein, indem Sie den Eingabeknopf driicken. Fahren Sie mit der
Programmierung fort, indem sie einen Sollwert flr jede Zone eingeben.

5.2.2.3 Eine Temperaturzone EIN oder AUS-Schalten

Seite 68

Wird eine Temperaturzone nicht genutzt wird, kann sie deaktiviert werden (Stellung OFF).
Eine ausgeschaltete Zone heizt nicht langer auf und wird von der Steuerung nicht auf
Uber- oder Untertemperaturen Gberwacht.

Selbst wenn eine Zone ausgeschaltet ist, speichert die Steuerung den
Temperatursollwert und stellt ihn wieder her, wenn die Zone wieder eingeschaltet wird.

Schalten Sie eine Temperaturzone EIN oder AUS, indem Sie den Eingabeknopf drehen.
Driicken Sie dann F5. Sie sehen die Positionsanderung des ON/ OFF-Schalters. Driicken
Sie den Eingabeknopf.

Zone ist AN, Zone ist AUS,
Sollwert ist unterlegt. Sollwert wird angezeigt als “- -

SET. F| SET- T

-------- | e EIN/AUS Schalter

Driicken Sie F5, um
die Zone ein- oder
auszuschalten
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5.2.3 Pumpeneinstellungen

Kehren Sie nétigenfalls zum Ubersichtsbildschirm zuriick, indem Sie die Taste ZURUCK
dricken. Gehen Sie dann zum Bildschirm Pumpe, indem Sie die Pumpentaste (oder F5)
driicken.

Solange Sie sich auf dem Bildschirm Pumpe befinden, werden alle Anderungen sofort
durchgefihrt; es ist nicht erforderlich, den Eingabeknopf zu dricken.

5.2.3.1 Schmelzgerat mit Zahnradpumpe
Der Pumpenbildschirm gestattet Innen die Anderung des Pumpenmodus (Manual, Stop
oder Automatik) und der Pumpendrehzahl (nur bei einem stufenlos regelbaren
Schmelzgerat).

Auswahl des Pumpenmodus

e AUTO-Modus = die Pumpe wird tber die Hauptmaschine (Produktionslinie) ein- und
ausgeschaltet.

¢ MANUAL (MANU)-Modus = die Pumpe wird manuell durch den Bediener ein- und
ausgeschaltet.

e STOP-Modus = die Pumpe ist gestoppt, bis AUTO oder MANUAL ausgewahlt wurde.

Zur Einstellung eines Pumpenmodus:
1. Verwenden Sie die Funktionstasten:

F2 = MANUAL-Modus, F3 = STOP oder F4 = AUTO-Modus, oder
2. Verwenden Sie das Eingaberad:

Sind Auto- oder Stop-Modus gewtinscht, drehen Sie einfach zur Unterlegung dieser
Funktion das Eingaberad.

Driicken Sie jedoch zur Auswahl des Manual-Modus das Eingaberad, bevor Sie es
drehen. Driicken Sie hier zur Umschaltung zwischen der Moduswahl und der
Drehzahlauswahl das Eingaberad. Sind Sie einmal im Manual-Modus und haben Sie die
Auswahl der Drehzahl unterlegt, drehen Sie das Eingaberad auf den von lhnen
gewinschten Drehzahl.

| RUN
PUMP SETTINGS: GS:

rrrt [ BO.0 | aey [ 80.0 JMHzi6.o
LaLITH STOP [AUTO | so0-60-90 AUTO [

HIEEEE IS

AUTO-Modus wird ausgewahlt,

MANUAL-Modus ist ausgewahit, die Geschwindigkeit liegt bei 80 U/min

die Geschwindigkeit liegt bei 45 U/min

Einstellungen des Manual-Modus

Drehen Sie im Manual-Modus das Eingaberad, um die Pumpendrehzahl zu erhéhen oder
zu senken. Sie kdnnen die Drehzahlstufen unter Parameter “Abstufung in 0,5 U/min” auf
dem Systemkonfigurations-Meni anpassen.

Oder driicken Sie zum Blattern durch die voreingestellten Drehzahl-Schnelltasten F5. Die
Voreinstellungen sind 30 U/min, 60 U/min oder 90 U/min. Driicken Sie F5 noch einmal,
bis die gewlinschte Voreinstellung ausgewahlt ist. Es ist keine Eingabebestatigung
erforderlich.
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Einstellungen des Auto-Modus

Die Pumpe des Tanksystems muss bei Verwendung des Auto-Modus mit dem minimalen
und maximalen Prozentsatz der vollen (maximalen) Drehzahl programmiert werden. Die
maximale Drehzahl wird als Skalierungsfaktor zwischen dem Eingabesignal (zum Beispiel
SPS) und der Prozentzahl des vollen Drehzahlwertes der Pumpe verwendet.

Die Mindestdrehzahl ist erforderlich, damit sich die Pumpe kontinuierlich weiterdreht und
eine Mindestmenge an Klebstoffdruck durch den Schlauch und den Auftragskopf
aufrechterhalten wird.

Ist das Eingabesignal zum Beispiel 10 VDC bei 100 Meter pro Minute und der
Prozentsatz der vollen Drehzahl der Pumpe ist 100% (maximale Drehzahl), das System
jedoch zu viel Klebstoff ausgibt, so gestattet eine Anpassung des MAX-Wertes auf 50 der
Pumpe eine Reduzierung der Geschwindigkeit und die Klebstoffausgabe sinkt um 50%.

Zur Einstellung: Dricken Sie die Taste F5 einmal, um den Mindestdrehzahl im
Eingabefeld zu 6ffnen. Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl der gewlinschten
Mindestdrehzahl. Dricken Sie zur Bestatigung den Eingabeknopf.

Driicken Sie F5 noch einmal, um das Feld Maximale Drehzahl zu 6ffnen. Drehen Sie zur
Auswahl der gewiinschten Héchstdrehzahl das Eingaberad. Driicken Sie zur Eingabe
des Wertes den Eingabeknopf.

Kehren Sie zum Ubersichtsbildschirm zuriick, indem Sie die Taste ZURUCK driicken.
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5.2.4 Hauptmenii

Driicken Sie zum Wechsel der folgenden Funktionen die Taste Hauptmeni:
F1: Rezeptur(Programm)-Management

F2: Standby-Modus

F3: Sollwertsperre

F4: Wochenzeitschaltuhr

F5: Informationsmen

Pressen Sie zur Auswahl einer Funktion deren “F’-Taste (oder drehen Sie das
Eingaberad zur Unterlegung der gewlinschten Funktion und driicken Sie dann zur
Auswahl den Eingabeknopf).

MAIN MENU

MOMN-FR

=

1+l

L+g

\ II'tI-Fl]

F1

F2

F3

F4

s | e | e | e | e—— | e—

F1 Rezepturen/
Programme

F2 Standby/
Absenkung

F3 Sollwertsperre F4
Wochenzeitschaltuhr

F5 Info

5.2.4.1 Rezeptur(Programm)-Management (F1)
Eine Rezeptur (oder ein “Programm”) ist ein Satz an Temperatursollwerten und
Parametern, die der Anwender programmiert und in der Steuerung fur kiuinftige

Verwendung speichert. Es kdnnen bis zu vier Rezepturen (Programme) in der
DynaControl Steuerung gespeichert werden.

PEOGEAM/BELIPE

g’éﬁﬁ >

SELECTION
—

LOAD FROM PROG. HF g

L

F5

—

Rezeptur/
Programm Nr.

F5 = Bestatigen
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Zur Speicherung einer Rezeptur (SAVE TO PROG):

1. Programmieren Sie die Steuerung wie Sie deren Einstellung fir eine Rezeptur
winschen. Programmieren Sie die folgenden Parameter: Temperatursollwerte, On/Off
(Ein/Aus)-Einstellungen der Zone sowie Motormodus und -drehzahl.

2. Driicken Sie die Taste Hauptmenu, anschlieRend F1: Rezepturmanagement. Drehen
Sie das Eingaberad auf SAVE TO PROG. Driicken Sie zur Eingabe den
Eingabeknopf. Drehen Sie zur Auswahl einer Programmnummer das Eingaberad (es
kénnen bis zu vier Rezepturen erstellt und gespeichert werden). Driicken Sie zur
Bestatigung F5.

Zum Laden einer gespeicherten Rezeptur (LOAD FROM PROG):

1. Drucken Sie die Taste Hauptmend, anschlieRend F1: Rezepturmanagement. Drehen
Sie das Eingaberad auf LOAD FROM PROG. Drucken Sie zur Eingabe den
Eingabeknopf.

2. Wahlen Sie die gewlinschte Rezeptur, indem Sie das Eingaberad drehen, bis deren
Rezepturnummer unterlegt ist. Dricken Sie F5 zur Bestatigung der Auswahl.

Hinweise:

1. Rezepturen, die Temperaturzonen enthalten, die nicht mit einem gultigen
Temperaturfihler ausgestattet sind (d. h. Zonen mit einem “?” in ihren
Balkengrafiken), werden nach erneutem Laden abgestellt (Off), weil die Steuerung
annimmt, dass diese Zonen nicht verwendet werden.

2. Wenn Sie eine Rezeptur geladen haben, werden Anderungen, die Sie an den
Temperatur- oder Motoreinstellungen vornehmen, nicht automatisch in dieser
Rezeptur gespeichert. Wechseln Sie zum Bildschirm Rezepturmanagement und
befolgen Sie die Schritte zu SAVE TO PROG (Speichern einer Rezeptur), wenn es
erforderlich ist, Anderungen zu speichern.

5.2.4.2 Standby (F2)
Im Standby-Modus sinken die Temperaturen aller aktiven Temperaturzonen um einen

vordefinierten Wert und die Pumpe stoppt (Hinweis: der vordefinierte Wert ist auf Seite 2
des Systemkonfigurations-MenUs programmiert).

System istim . - ‘I_
Normal-Modus

i

-4—— Systemistim
Standby-Modus

[ \—

Driicken Sie die Taste Hauptment, anschlieRend F2 zur zwischen dem Normal-Modus
(Sollwerte und Pumpe sind aktiv) und dem Standby-Modus (Sollwerte sind niedriger und
die Pumpe gestoppt) hin- und her zu schalten. Bestatigen Sie den Standby-Modus,
indem Sie noch einmal F2 driicken. Nachdem Sie eine Anderung durchgefiihrt haben,
zeigt eine Bildschirmmeldung “Standby ON” oder “Standby Off” (Standby Ein oder Aus)
an.

Hinweise: Standby kann auch Uber externes Schlielen eines Kontaktes oder die
Wochenzeitschaltuhr aktiviert werden.

Siehe auch die Standby-Konfiguration in diesem Kapitel.
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5.2.4.3 Sollwertsperre (F3)

ITW Dynatec

Ist die Sollwertsperre eingeschaltet, sind Temperatur und Motorsollwerte und das
Systemkonfigurations-Meni gesperrt und kdnnen nicht geandert werden. Aber selbst bei
eingeschalteter Sperre ist es moglich, die Pumpe zu stoppen und die Sollwerte zu

Uberwachen.

Ist die Sollwertsperre eingeschaltet, so ist ein kleines Schliisselsymbol E=auf dem

Ubersichtsbildschirm in der Nahe der Tageszeitanzeige zu sehen.

Ist die Sollwertsperre ausgeschaltet und Sie mdchten Sie einschalten, driicken Sie die
Taste Hauptmenu und anschlieRend zweimal F3.

Der Zugangscode der Steuerung muss zur Aufhebung der Sollwertsperre Uber das
Tastenfeld eingegeben werden. Hierzu driicken Sie die Taste Hauptmen(, dann F3,
anschlielend geben Sie Ihren Zugangscode mithilfe der Tasten F1 bis F5 ein. Ist lhr
Zugangscode zum Beispiel 2453, driicken Sie der Reihe nach “F2, F4, F5, F3” (Hinweis:
Einstellung eines Zugangscodes auf Seite 3 des Systemkonfigurations-Mens).

Das Schmelzgerat Dynamelt SR wird von ITW Dynatec mit einem voreingestellten

Zugangscode “1111” versandt.

Tastenfeld ist nicht
—
o —| a0
Driicken Sie F3, um

€S Zu sperren.

5.2.4.4 Wochenzeitschaltuhr (F4)

8+h
=

ﬁ

«—— Tastenfeld ist

gesperrt.

Geben Sie den
Zugangscode ein,
um zu entsperren.

Die Wochenzeitschaltuhr gestattet es dem Anwender, das Schmelzgerat so zu
programmieren, dass es automatisch zu vorprogrammierten Zeiten und Wochentagen
ein- oder ausgeschaltet wird. Es kénnen bis zu drei tagliche Programme eingestellt
werden. Fur jedes tagliche Programm sind zwei “Ein-"Schaltraume unterbrochen von

einem Standby-Zeitraum moglich.

Zeit flr:

Einschalten | Ausschalten | Standby | Einschalten | Ausschalten

Schaltuhr

“Aktiv’Symbol |  129eszeit

___

 SCHUDULKR SETUE 1T

Tégliches Programm Nr.1 ==

Tégliches Programm Nr.2 ==
Tagliches Programm Nr.3 ==

(Tage und Uhrzeiten sind

Beispiele) /

Zeit & Datum
einstellen
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Status Schlaf-Modus (F2)

F5

e

Anzeige “nicht verwendet* Status des taglichen

Programms (F4)
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Programmierreihenfolge:

Seite 74

Stellen Sie jedes tagliche Programm vollstandig ein, bevor Sie zu dem nachsten
taglichen Programm Ubergehen. Es kdnnen bis zu drei téagliche Programme eingestellt
werden. Alle Uhrzeiten basieren auf einer 24-Stunden-Uhr.

Zur Programmierung der aktiven Wochentage:

Drehen Sie das Eingaberad zu den Wochentagen (Hinweis: Wenn Sie das Rad drehen
und den Cursor nicht [anger sehen kdnnen, drehen Sie das Rad in die entgegengesetzte
Richtung). Bei den Wochentagen ist es moglich, durch Driicken des Eingabeknopfes
zwischen Aktiv (auf dem Display “schwarz” dargestellt) und Inaktiv (“weil3” dargestellt)
hin- und her zu schalten.

Jeder Wochentag kann nur einem Programm zugewiesen werden.

Zur Programmierung der Ein-/Aus-Zeiten:

Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl der ersten Einschaltzeit; driicken Sie zur
Unterlegung des Wertes den Eingabeknopf. Drehen Sie das Eingaberad zur
Programmierung der von Ihnen gewtinschten Einschaltzeit (in Stunden und Minuten) und
driicken Sie den Eingabeknopf.

Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl einer Ausschaltzeit oder einer Standby-Zeit,
unterlegen Sie diese, indem Sie dann den Eingabeknopf driicken. Drehen Sie - wie oben
- das Eingaberad zur Programmierung der von Ihnen gewinschten Zeit (in Stunden und
Minuten) und driicken Sie dann den Eingabeknopf.

Programmieren Sie, falls gewiinscht, auf die gleiche Weise eine andere Einschaltzeit
und/oder Ausschaltzeit.

Zur Programmierung der zusétzlichen tdglichen Programme:

Drehen Sie zur Programmierung der Einschalt- und Ausschaltzeiten fir das tagliche
Programm Nr. 2 oder Nr. 3 das Eingaberad zum zweiten oder dritten Satz der
Wochentage. Programmieren Sie wie oben angegeben.

Zur Wahl von Aktivieren, Deaktivieren oder Schlafmodus:

Sind die taglichen Programme der Wochenzeitschaltuhr eingestellt, driicken Sie zur
Aktivierung F4. Dies wird durch das Zeichen einer Uhr in der Statuszeile angezeigt.
Driicken Sie zur Deaktivierung der Wochenzeitschaltuhr noch einmal F4.

Schalten Sie das Tanksystem durch Driicken von F2 in den Schlafmodus (SLEEP) (unten
dargestellt). In diesem Zustand wird das Tanksystem mit der nachsten programmierten
Einschaltzeit der Wochenzeitschaltuhr oder bei manuellem Start aktiviert.

d:'. Symbol fir

System OFF ® T Eingabeknopf

i

Beispiele fiir die Wochenzeitschaltuhr (wie in der Abbildung auf der vorherigen

Seite dargestellt):

e Tagliches Programm Nr. 1: Montags, dienstags, mittwochs und donnerstags schaltet
sich das Tanksystem um 06:00 Uhr ein. Es geht um 12:00 Uhr in den Standby-Modus.
Es schaltet sich um 13:00 Uhr aus dem Standby und schaltet sich um 18:00 Uhr ab.

e Tagliches Programm Nr. 2: Freitags schaltet sich das Tanksystem um 05:30 Uhr ein.
Es geht um 12:30 Uhr in den Standby-Modus. Es schaltet sich um 13:00 Uhr aus dem
Standby und schaltet sich um 16:30 Uhr ab.

e Tagliches Programm Nr. 3: Samstags schaltet sich das Tanksystem um 8:15 Uhr ein
und um 12:15 Uhr aus.
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Einstellen der aktuellen Tageszeit und dem aktuellen Wochentag

Wahrend Sie sich im Einstellungsbildschirm der Wochenzeitschaltuhr befinden, driicken

Sie die Konfigurationstaste (/ ) zur Einstellung der aktuellen Tageszeit und des
aktuellen Wochentages.

SCHEDULER SET UP
SET TIHME f DAY

12:07 MONDAY
CONF I RH

_Dricken Sie F5, um die
Anderungen zu bestatigen

Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl der zu andernden Position. Driicken Sie den
Eingabeknopf. Drehen Sie das Eingaberad auf die gewlinschte Zeit/ den gewilinschten
Tag und dricken Sie zur Bestatigung Ihrer Eingabe F5.

Wenn die Programmierung der Wochenzeitschaltuhr abgeschlossen ist, dricken Sie
zweimal die Eingabetaste, um zum Ubersichtsbildschirm zuriickzukehren.
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5.2.4.5 Info-Bildschirm (F5)

Die Informationsbildschirme enthalten Details tber das Klebstoff-Schmelzsystem und
kénnen bei der Fehlersuche helfen.

Info-Bildschirm Nr. 1:

Der erste Informationsbildschirm fiihrt die Konfiguration der Temperaturzone und der
Pumpe auf. Er stellt auch den Revisionsstand der Steuerungsmodule und der
abgelaufenen Zeit in der Steuerung des Schmelzgerates zur Verfigung.

Wechsel Sie durch Driicken von F5 zum zweiten Info-Bildschirm.

T—l

Driicken Sie F5, um zum nachsten
Bildschirm zu wechseln

Info-Bildschirm Nr. 2:

Der zweite Informationsbildschirm fihrt jede Temperaturzone einzeln auf. Blattern Sie mit
dem Eingaberad durch die Zonen. Die Beschreibung der Zonen (d. h. TANK), der
aktuellen Temperatur, Aufheizungs-Prioritat (d.h. PR1) und Position seines
entsprechenden Temperaturfuhlers sind gegeben.

Der Bildschirm zeigt auch die physikalische Lage der Temperaturfihleranschlisse des
Temperaturmoduls. Diese Information kann bei der Suche von Verkabelungsfehlern
hilfreich sein.

Hier werden alle Bereiche gezeigt, selbst solche, die in diesem Tanksystem nicht
verwendet werden.

(CV) in %: Ausgangsleistung (CV= Control value) gibt an, mit wieviel % der maximalen
Leistung die enstsprechende Heizzone derzeit heizt.

RTD-INFUTS TEMP-MODULE 1 £ 2 CU: 72X

R e e R e | |

ZONE & HOFFER ACT: 138F
FR 1

Info-Bildschirm Nr. 3:

Der nachste Info-Bildschirm bietet Einstellungs-Informationen flir das optionale
Kommunikationsmodul des Gerats. Wenn dieses Modul auf Ihrem Schmelzgerat
installiert ist, werden die Einrichtungsinformationen auf einer zusatzlichen CD
bereitgestellt. Wenn das Modul nicht installiert ist, enden die Info-Bildschirme hier.

Driicken Sie ZURUCK, um die Info-Bildschirme zu verlassen, und driicken Sie erneut
ZURUCK, um zum Ubersichtsbildschirm zuriickzukehren.
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5.2.5 Systemkonfigurations-Menii

Driicken Sie zur Programmierung der folgenden Parameter die Taste

Systemkonfigurations-Mend:

o Temperatureinheit: Fahrenheit oder Celsius / PSI oder BAR

e Sprachauswahl: Englisch, Deutsch, Spanisch, Franzdsisch, Japanisch, Chinesisch

und Ungarisch

Zonenkonfiguration: normalerweise von ITW Dynatec konfiguriert

Pumpenkonfiguration: normalerweise von ITW Dynatec konfiguriert

Sollwertbegrenzung: begrenzt den maximalen Sollwert

Uber- und Untertemperaturtoleranzen - das Uber- und Untertemperaturfenster

definiert die Freigabetemperatur

¢ Standby-Konfiguration: die Hohe der Temperaturdifferenz, Zeitverzégerung,
Aktivierungsmethode und den Schlafmodus (Sleep) flir die Standby-Funktion

o Flllstandsensor: aktiviert oder deaktiviert den Sensor flr niedrigen Klebstofffullstand

¢ Aufheizreihenfolge: Aufheizung der Temperaturbereiche gleichzeitig oder in einer
bestimmten Folge

e Zugangscode: Einstellung eines Zugangscodes zur Verhinderung unbefugter
Programmierung

e Abstufung in 0,5 U/min: gestattet eine schnellere Manual-Modus Programmierung der
Pumpendrehzahl

o Temperaturversatz (Offset): Feineinstellung gestattet Ausgleich fur
Temperaturabstufungen

o Zonennamen des Kunden: gestattet Personalisierung der Temperaturbereichsnamen

¢ Protokoll/ Fehlerprotokoll: zeichnet die Zeit und das Datum der Ereignisse und Fehler
der Steuerung auf

¢ Einschaltkonfiguration: gestattet bedienerdefinierte Starteinstellungen fiir
Pumpe/Motor und Heizpatronen

e Globale Sollwerte: Ermdglicht die einfache Programmierung von Sollwerten mit einer
Temperatur

5.2.5.1 Parameterzugang
Es gibt vier Seiten von Konfigurationsparameter. Vier Parameter befinden sich auf jeder
Seite.
Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl des zu programmierenden Parameters. Die
Schiebegrafik (links) zeigt die Seitennummer des Systemkonfigurations-Menus. Haben
Sie einmal lhren gewlinschten Parameter ausgewahlt (unterlegt), kbnnen Parameter
einfach durch Driicken des Eingabeknopfes geandert werden.

SYSTEM CONFIGURATION
e — [ i
ZONE COMFIGURATION >
FUMF CONFIGORATION -,
L [Er
Schiebegrafik Seite 1 von 4 Parameterseiten Ausgewahlter Parameter
ist entsperrt und kann
programmiert werden.
SYSTEM CONFIGUHATION
F1l h é:" Erinnerung zum
: - <= Driicken der
SOME COMFIGURATION Eingabetaste.
FUMF COMFIGUREATIOM

Ausgewahlter Parameter ist gesperrt und kann
ohne Zugangscode nicht programmiert werden.
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Sie kdnnen auch mit Hilfe der Konfigurationstaste (f ) weiterblattern.

Wenn Sie sich in den Seiten des Systemkonfigurations-Menus befinden, kénnen Sie
jederzeit zum Ubersichtsbildschirm zurtickkehren, indem Sie die Taste ZURUCK zweimal
driicken.

5.2.5.2 Temperatureinheit (P1)

Wahlen Sie nach dem Drehen des Eingaberades den Parameter Temperatureinheit,
schalten Sie zwischen Grad Fahrenheit und Grad Celsius durch Driicken des
Eingabeknopfes hin und her.

5.2.5.3 Sprachauswahl (P1)

Wahlen Sie nach dem Drehen des Eingaberades die Sprache, driicken Sie den
Eingabeknopf. Die aktuelle Sprache beginnt zu blinken. Wahlen Sie durch Drehen des
Eingaberades eine Sprache aus der Liste. Bestatigen Sie Ihre Wahl durch Driicken des
Eingabeknopfes.

5.2.5.4 Zonenkonfiguration (P1)

Dieses Menu konfiguriert die Steuerung der Temperaturzonen, indem die Nummer eines
jeden Zonentyps aufgefihrt wird. Eine Zonenkonfiguration wird normalerweise von ITW
Dynatec werkseitig durchgefiihrt und erfordert keine Programmierung durch den
Anwender.

5.2.5.5 Pumpenkonfiguration (P1)

Dieses Meni konfiguriert die Pumpe des Tanksystems durch Auffihrung des
Pumpentyps. Die meisten Pumpenparameter werden von ITW Dynatec werksseitig
eingestellt. Der einzige vom Anwender definierbare Pumpenparameter ist die
Pumpenfreigabetemperatur.

Programmierung der Pumpenfreigabe:

Die Pumpenfreigabetemperatur dient als unterer Grenzwert. Die Steuerung gestattet der
Pumpe nicht anzulaufen, bevor die Freigabetemperatur erreicht ist. Hierdurch schitzt sie
die Pumpe und die Pumpenwelle, den Motor und das Steuermodul des Motors.

Drehen Sie nach dem Driicken des Eingabeknopfes zur Auswahl des
Pumpenfreigabeparameters das Eingaberad zur Erhéhung oder Senkung der
Pumpenfreigabetemperatur. Bestatigen Sie Ihre Wahl durch Driicken des
Eingabeknopfes.

5.2.5.6 Sollwertbegrenzung (P2)

Dieser Parameter stellt den maximalen Sollwert der Temperaturzone ein. Die
Sollwertbegrenzung ist fir Klebstoff mit einer niedrigen Schmelztemperatur nitzlich. In
diesem Fall kdnnte der wahlbare maximale Sollwert gesenkt werden, um so eine
Uberhitzung des Klebstoffs zu verhindern.

Driicken Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Auswahl des
Sollwertbegrenzungsparameters den Eingabeknopf, und drehen Sie dann das
Eingaberad zur Auswahl lhres gewlinschten Sollwertbegrenzungswertes. Bestatigen Sie
Ihre Wahl durch Driicken des Eingabeknopfes.
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5.2.5.7 Uber-/Untertemperaturtoleranz (P2)

Die Uber- und Unter-Temperaturtoleranzen kénnen fiir jede Temperaturzone eingestellt
werc_i_en. Wahrend des Betriebs aktivieren diese Toleranzen den Alarm, der den Bediener
auf Uber- und Untertemperaturbedingungen aufmerksam macht.

Bei den Uber- und Unter-Toleranzen handelt es sich um einen Bereich (+ und -) um den
Sollwert. Damit wird z.B. ein Sollwert von 150°C, der mit einer Uber- und Unter-Toleranz
von 10°C programmiert wurde, eine Untertemperatur-Meldung ausldsen, wenn die
Temperatur der Zone unter 140°C fallt, und einen Ubertemperatur-Alarm auslésen, wenn
die Temperatur der Zone 160°C Ubersteigt. Wenn die Temperatur dieser Zone innerhalb
der Toleranzen (140°C und 160°C) liegt, dann gilt sie als "Bereit/Ready".

Die Toleranzen konnen fur jede Zone individuell eingestellt werden. Nachdem Sie das
Eingaberad gedreht haben, um den Parameter Uber- und Unter-Toleranzen
auszuwahlen, driicken Sie den Eingabeknopf, um zu dem Einstellungsbildschirm zu
gelangen:

RTD=-INFUTS TEMP-MODULE 1 Z:2

(RENRTICRE1(%E)

ZONE & HOPPER

Verwenden Sie in diesem Bildschirm das Eingaberad, um die Zone auszuwahlen, und die
Tasten F4 / F5, um die Toleranz fiir die ausgewahlte Zone zu andern. Das Bild oben
zeigt, dass die Behalterzone (HOPPER) ausgewahlt ist und die Toleranz +/- 30°F betragt.
Es ist nicht erforderlich, dies mit dem Eingabeknopf zu bestatigen. Nachdem alle Zonen
programmiert wurden, verlassen Sie diesen Bildschirm durch Driicken der
Return(Zurtck)-Taste.

5.2.5.8 Standby-Konfiguration (P2)

Es gibt vier Mdglichkeiten, den Standby-Modus zu aktivieren:

Manuell iber das Hauptmenu F2,

Automatisch Uber die Wochenzeitschaltuhr,

Ferngesteuert GUber einen externen Kontakt (Programmierung, wie unten beschrieben),
Automatisch nach einem Pumpenstopp (Programmierung, wie unten beschrieben), oder
Automatisch nachdem die Kolbenpumpe fur die programmierte Zeitverzégerung
deaktiviert ist.

arON=

Die Standby-Konfiguration gestattet lhnen die Auswahl von Nr. 3, Nr. 4 oder Nr. 5 und die
Programmierung anderer Standby-Parameter.

Programmierung einer Standby-
Zeitverzdgerung

STANDB CONFIGURATION |
Programmierung einer Standby-

STAMDEY TEMP.DIFF: Temperaturdifferenz
STANIEY  Bmin. AFTER EXT I:IIINTFII:T‘— fain- unid rerschalten zur
l SLEEF MODE AFTER 2 hrs IM STAMNIDEY | N
ach Pumpenstoppmodus, oder

Nach externem Kontakt,
Nach Kolbenpumpenstopp
Vi

Programmierung eines Schlafmodus nach einer
Standby-Zeitverzégerung
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Hinweis: Fir den automatischen Standby-Modus ist eine Zeitverzégerung von
mindestens 1 Minute erforderlich.

Standby-Temperaturdifferenz

Im Standby-Modus sinken die Temperaturen aller aktiven Temperaturzonen um einen
programmierten Wert und die Pumpe(n) pumpen nicht langer Klebstoff.

Die programmierte Absenkung der Zonentemperaturen ist die Standby-
Temperaturdifferenz. Die Standby-Temperaturdifferenz findet mit der Standby-Aktivierung
auf alle Zonen Anwendung. Betragt zum Beispiel die Differenztemperatur 80 °F und die
Sollwerte 300 °F, so werden alle Zonen auf 220°F (300 - 80 = 220) gesenkt, sobald
Standby aktiviert ist.

Sie gelangen zum Bildschirm, indem Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur
Auswahl der Standby-Konfiguration den Eingabeknopf driicken. Driicken Sie den
Eingabeknopf zur Auswahl des ersten Parameters, d. h. Temperaturdifferenz. Driicken
Sie den Eingabeknopf erneut, um den Wert der Temperaturdifferenz zu unterlegen.
Drehen Sie dann das Eingaberad zur Programmierung Ihres gewlinschten Wertes.
Bestatigen Sie Ihre Wahl durch Driicken des Eingabeknopfes.

Verzégerung und Aktivierung der Standby-Zeit

Die Verzogerung der Standby-Zeit ist die programmierte Anzahl an Minuten bis zum
Eintritt des Standbys, der entweder durch einen externen Kontakt (zum Beispiel: SPS
oder einen externen Schalter) oder durch einen Pumpenstopp aktiviert wurde. Die
Verzogerung der voreingestellten Zeit betragt 0 Minuten (sofort!). Der programmierbare
Bereich der Verzdgerung der Standby-Zeit betragt 0-150 Minuten.

Drehen Sie das Eingaberad zur Parameterauswahl der zeitlichen Verzégerung (d. h.
Standby X Min. nach...). Driicken Sie den Eingabeknopf. Drehen Sie das Eingaberad
noch einmal zur Auswahl Ihres gewiinschten Minutenwertes. Bestatigen Sie Ihre Wahl
durch Driicken des Eingabeknopfes.

Drehen Sie nun das Eingaberad zur Feldauswahl Nach externem Kontakt/Nach
Pumpenstopp. Driicken Sie den Eingabeknopf und drehen Sie dann das Eingaberad zur
Unterlegung lhrer Aktivierungswahl. Bestatigen Sie Ihre Wahl durch Driicken des
Eingabeknopfes.

Schlafmodus (Sleep) nach Standby

Schlafmodus (Sleep) schaltet das Schmelzgerat aus, nachdem sich dies fir einen
programmierten Zeitraum im Standby befunden hat. Dieser Zeitraum kann zwischen
einer und 99 Stunden liegen. Oder Sie kdnnen das System ohne Schlafmodus (Sleep)
programmieren, indem Sie “ - ” eingeben. Befindet sich das System im Schlafmodus
(Sleep), so zeigt der Hauptbildschirm “System Off, Switch On with Enter Knob” (System
ausgeschaltet, mit Eingabeknopf einschalten) an.

Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl des Schlafmodus (Sleep) auf das Feld "After #
Hrs In Standby" (Nach x Stunden in den Standby) Driicken Sie zur Unterlegung des
Stundenwertes den Eingabeknopf. Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl Ihres
gewunschten Stundenwertes. Bestatigen Sie lhre Wahl durch Driicken des
Eingabeknopfes.

Kehren Sie zum Systemkonfigurations-Meni zurlick, indem Sie die Taste ZURUCK
drucken.
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5.2.5.9 Fulistandskontrolle (P2)

Der Sensor fir die Fillstandskontrolle 16st einen Alarm aus, wenn der flissige
Klebstofffiillstand im Tank eine bestimmte Marke unterschreitet. Die Verzégerungszeit
des Alarms betragt 10 Minuten. Die Statuszeile der Steuerung zeigt dann die Meldung
Tank leer (Hopper Empty). Der Parameter der Flllstandskontrolle gestattet es dem
Anwender, die Funktion des Flllstandsensors ein- oder auszuschalten (On oder Off).
Dricken Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Parameterauswahl der
Fillstandskontrolle den Eingabeknopf zur Anderung der Funktion von aktiviert in
deaktiviert (oder umgekehrt).

5.2.5.10 Aufheizreihenfolge (P3)

Die Steuerung gestattet Ihnen die Aufheizreihenfolge der verschiedenen
Temperaturzonen zu wahlen, so dass Zonen, die mehr Zeit zum Aufheizen bendtigen,
programmiert werden kdnnen, um vor anderen zu heizen. Dies geschieht, indem jede
Zone mit einer sequenziellen Aufheizprioritdt programmiert wird.

Die Bezeichnung "Prioritat 1" bedeutet, dass die Temperaturzone unmittelbar nach dem
Einschalten des Schmelzgerates zu heizen beginnt. Zonen mit héheren
Prioritatsnummern (Prioritat 2 bis Prioritdt 6) beginnen erst dann zu heizen, wenn alle
Zonen mit niedrigeren Prioritatswerten den unteren Grenzwert ihrer Sollwerte erreicht
haben. Die ausgeschalteten Zonen sind nicht anwendbar.

Die am meisten verwendete Aufheizreihenfolge ist als erstes der Tank, dann der
Schlauch / Kopf und die Hilfszonen. Dies ermoglicht, dass die groRere Masse an
Klebstoff in dem Tank mit dem Aufheizen zuerst beginnt. Diese Reihenfolge (Tank, dann
Schlauch / Képfe und Aux-Zonen) ist ebenfalls die Standard-Aufheizreihenfolge der
Steuerung.

Nach dem Drehen des Eingaberads zur Auswahl des Parameters "Aufheizreihenfolge
(Aufheizsequenz)" dricken Sie F1. Im Bildschirm " Aufheizreihenfolge (Aufheizsequenz)"
drehen Sie das Eingangsrad, um eine gewiinschte Zone auszuwahlen. Driicken Sie die
Taste F4, um der ausgewahlten Zone eine Prioritdtsnummer zuzuweisen. Drehen Sie das
Eingaberad, um ggf. eine andere Zone auszuwahlen, und programmieren Sie die Prioritat
mit F4. Fahren Sie fort, bis alle Zonen programmiert sind. Driicken Sie zur Bestatigung
den Enter-Knopf und dann die ZURUCK-Taste, um zum Systemkonfigurationsmen(i
zurtickzukehren.

SYSTEM CONFIGURATION
" B CEENGE) tEE e )

____________ Schlauch 1 (Z 4) wurde

HEAT-UF SECUENCE | 2 ] <«——— it Prioritat 2

programmiert
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5.2.5.11 Zugangscode (P3)

Ein aktiver Zugangscode verhindert die unbefugte Programmierung von Sollwerten und
sonstigen Konfigurationsparametern. Zur Nutzung der Steuerungsfunktion Sollwertsperre
muss |hr Zugangscode im Hauptmenu F3 eingegeben werden.

Dynamelt SR wird von ITW Dynatec mit einem voreingestellten Zugangscode “1111”
versandt. Zur Umprogrammierung des Zugangscodes muss der derzeitige Zugangscode
eingegeben werden. Bei allen Zugangscodes muss es sich um vierstellige Nummern
handeln, die nur die Zahlen 1, 2, 3, 4 und 5 enthalten.

Geben Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Parameterauswahl des
Zugangscodes den derzeitigen Zugangscode Uber die Schnelltasten F1 bis F5 ein.
Driicken Sie den Eingabeknopf. Geben Sie dann Ihren gewlinschten Zugangscode Uber
die Schnelltasten F1 bis F5 ein. Bestatigen Sie Ihre Wahl durch Driicken des
Eingabeknopfes.

5.2.5.12 Abstufung in 0,5 U/min (P3)

Bei Einstellung der Pumpendrehzahl im Manual-Modus auf dem Bildschirm Pumpe ist die
voreingestellte Abstufung 0,1 U/min. Wird eine grébere Einstellung gewlinscht, so kann
mit diesem Parameter eine Anderung auf 0,5 U/min erfolgen.

Driicken Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Auswahl des Parameters
"Abstufung in 0,5 U/min" den Eingabeknopf, um zwischen den Parametern aktiv (JA) oder
inaktiv (NEIN) hin- und her zu schalten.

5.2.5.13 Temperaturversatz (Offset) (P3)
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Ein Temperaturzonenversatz ist ein mathematischer Faktor, der Temperaturunterschiede
in Komponenten ausgleicht. Jede Temperaturzone kann auf Wunsch mit einem Versatz
programmiert werden. Standardgerate erfordern normalerweise keinen
Temperaturversatz.

Hinweis: Die Eingabe eines Versatzes mit einer positiven Zahl erhéht die
Temperaturmessung in dieser Zone. Da die Steuerung versucht, Sollwert und aktuelle
Temperatur auszugleichen, senkt dies tatsachlich die Isttemperatur um den Versatz.

Zum Beispiel: Sollwert und aktuelle Temperatur ergeben beide 300 °F. Es ist ein Versatz
von +10 °F einprogrammiert. Anfanglich zeigt die Anzeige 310 °F, jedoch senkt die
Steuerung die Ausgangsleistung, bis der aktuelle Temperaturwert wieder bei 300 °F liegt.
Driicken Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Parameterauswahl des
Temperaturversatzes den Eingabeknopf, um so eine Liste aller Temperaturzonen
anzuzeigen. Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl einer Zone zum Programmieren
und driicken Sie den Eingabeknopf. Drehen Sie das Eingaberad zur Programmierung
des gewlinschten Temperaturversatzes flir diese Zone. Driicken Sie zur Bestatigung
Ihrer Auswahl den Eingabeknopf.

Falls gewiinscht, drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl einer anderen Zone zum
Programmieren. Programmieren Sie diese Zone wie oben ausgefihrt.

Sind alle gewlinschten Zonen programmiert, wechseln Sie in das Systemkonfigurations-

Menu (Seite 1), indem Sie die Taste ZURUCK driicken, driicken Sie die ZURUCK noch
einmal, so gelangen Sie zum Ubersichtsbildschirm.
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5.2.5.14 Zonennamen des Kunden (P4)

Mit diesem Konfigurationsparameter kann der Anwender die Temperaturzonen so
benennen, dass sie seine Anwendung naher beschreiben. Das heildt, statt der werkseitig
programmierten Zonennamen Z01, Z02, Z03, etc., zieht es der Kunde vielleicht vor, die
Temperaturzonen “TANK”, “AUFTRAGSKOPF 1”7, “FILTERBLOCK”,
“ZUFUHRSCHLAUCH - LINKS”, usw. zu nennen.

Driicken Sie nach dem Drehen des Eingaberades zur Parameterauswahl der
Zonennamen des Kunden den Eingabeknopf, um JA anzuzeigen. Zur Eingabe des
Programmiermodus driicken Sie F3 (Text andern).

Sie kénnen nun, durch Drehen des Eingaberades die Zonen durchblattern und die
aktuellen Zonennamen (oder -nummern) sehen. Diese Namen kénnen einer nach dem
anderen umprogrammiert werden. Jeder neue Name darf aus zwei Zeilen mit hdchstens
12 Zeichen pro Zeile bestehen. Hinweis: Die werkseitig programmierten numerischen
“Namen* entsprechen den Temperaturfihlereingaben.

. Ausgewahltes Zeichen (E)
Ausgewahlte Zone (Z6) mit Cursor (*) darunter

CUSTOMER JONE HAMES -
P4 el I"#'?ET‘IT'}TﬂI'"fé‘II?ET'l i—

SUPFLY HOSE — LEFT SI

Zonenanzeigen
(siehe unten)

Programmierter

Name

HZ =|:I_I':I.— COPY JCLE L INE

F1 H H H FE-

Zonennamen des Kunden - Programmierbildschirm

Zi 7273 7475 7677 7879 710711712713 714 715 Z16 <— Zonennummern

RS AR TS K KK
|:"‘:3” :"‘:4”@ I_:i%IETLI W |HB|| ::-::Ell -1— Zonenanzeigen

sUPPLY HOSE — LEFT SI

Diese Zeile = 12 Zeichen Diese Zeile = 11 Zeichen

“Versorgungsschlauch - linke Seite” = Zonen-Nr. 6 (Zonenanzeige hinterlegt)

Verwendung der Programmiertasten F2, F3, F4 & F5:
F5 = Driicken zum Léschen des gesamten Zonennamens.

e F2 = Drlcken zur Auswahl von Klein- oder GroRbuchstaben, zur Auswahl von Zahlen
oder besonderen Zeichen.

e F3 & F4 = Driicken zum Kopieren (F4) und Einfigen (F3) eines Zonennamens in
einen anderen.
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Programmierung des Zonennamens

Nach der Parameterauswahl des Zonennamens des Kunden und dem Driicken des
Eingabeknopfes zur Anzeige JA, dricken Sie F3 (Text &ndern), um mit der
Programmierung zu beginnen.

1. Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl der gewilinschten Temperaturzone (siehe
entsprechender Temperaturfihler). Die ausgewahlte Zone ist unterlegt.

2. Dricken Sie zur Bestatigung der Zone den Eingabeknopf.

3. Drehen Sie das Eingaberad zur Auswahl des umzuprogrammierenden Zeichens.

4. Dricken Sie zur Bestatigung der Auswahl den Eingabeknopf. Der Cursor unterlegt

das ausgewahlte Zeichen.

Drehen Sie den Eingabeknopf zur Auswahl des neuen Zeichens.

Dricken Sie den Eingabeknopf zur Bestatigung des neuen Zeichens.

Buchstabieren Sie den gewinschten Bereichsnamen, indem Sie Schritte 3 bis 6

wiederholen.

8. Dricken Sie die Taste Zurlick zur Auswahl einer anderen zu programmierenden Zone.
Wiederholen Sie Schritte 1 bis 6 fur jede gewlnschte Zone.

9. Driicken Sie ZURUCK noch einmal, wenn alle Temperaturzonennamen vollstandig
programmiert sind.

No o

5.2.5.15 Protokoll / Fehlerprotokoll (P4)

Nr. 1 ist der jungste Eintrag =3
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Das Protokoll bietet ein schreibgeschiitztes Protokoll der letzten 250 (maximal)
Steuerungsfehler und -ereignisse. Steuerungsfehler umfassen Sensor- oder
Temperaturfehler oder Motorfehler. Beispiele eines Ereignisses umfassen das Ein-
/Ausschalten des Tanksystems oder die Systembereitschaft. Das jliingste Ereignis ist
oben auf der Liste aufgefihrt (Nr. 1).

Tag, Uhrzeit und Ereignis sind fiir jede Protokollposition aufgefiihrt. Diese Information
kann flr die Fehlersuche von Steuerungsproblemen von groRem Wert sein.

Nach dem Drehen des Eingaberades zur Parameterauswahl des Protokolls driicken Sie
den Eingabeknopf, um das Protokoll anzuzeigen. Blattern Sie durch Drehen des
Eingaberades durch die Liste.

LOGBOOK # FAULT HISTORY

TD_ EREOR_Z.4
OTOR FAULT
YSTEM EEARDY
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5.2.5.16 Einschaltkonfiguration (Power-On) (P4)

Zwei Start-Parameter sind auf dem Bildschirm Einschaltkonfiguration programmiert, und
sie werden durch die Wahl JA oder NEIN ausgewahlt:

Stromversorgung einschalten Motor "Stop" (Power-On Motor Stop)

Bei dem Parameter Stromversorgung einschalten Motor "Stop", entscheiden Sie, ob Sie
ein Stoppen des Motors vorziehen, wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird (wenn ja,
wahlen Sie JA) oder ob Sie es vorziehen, dass der Motor im vorherigen Modus verweilt,
wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird (dann wahlen Sie NEIN).

Stromversorgung einschalten Heizung “Start”“ (Power-On Heater Start)

Bei dem Parameter Stromversorgung einschalten Heizung "Start", entscheiden Sie, ob
Sie es vorziehen, dass die Temperaturzonen automatisch mit dem Aufheizvorgang
beginnen, wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird (wenn ja, wahlen Sie JA) oder ob
die Heizung manuell gestartet werden sollen, wenn das Schmelzgerat eingeschaltet wird
(dann wahlen Sie NEIN). HINWEIS: Sollten Sie NEIN wahlen, beginnt die Heizung mit
dem Aufheizvorgang erst, wenn der Eingabeknopf beim Einschalten gedriickt wird.

Aus dem Systemkonfigurations-Meni: Nach dem Drehen des Eingaberades, wahlen Sie
die Einschaltkonfiguration, driicken Sie den Eingabeknopf. Der erste Parameter (Power-
On Motor "Stop") wird unterlegt (siehe Abbildung unten). Driicken Sie zur Auswahl JA
oder NEIN den Eingabeknopf.

Unterlegen Sie den zweiten Parameter (Power-On Heater "Start") durch Drehen des
Eingaberades. Driicken Sie zur Auswahl JA oder NEIN den Eingabeknopf.

Driicken Sie nach der Programmierung ZURUCK zweimal, so kehren Sie zum
Ubersichtsbildschirm zuriick.

Parameter ist aktiviert (programmierbar).
Dricken Sie zur Auswahl den Eingabeknopf.

POWER ON CONFIGURATION

POWER-ON MOTOR STOP | [ | &

POWER-ON HEATER START O | -
£ )

- +

Ff] F2] r3] [ra]] Fs

Dieser Parameter kann erst programmiert werden,
wenn er aktiviert ist. Drehen Sie zum Aktivieren das
Eingaberad.
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5.2.5.17 Globale Sollwerte (P4)

Seite 86

Die Sollwert-Programmierung kann durch die Programmierung der Globalen Sollwerte
vereinfacht werden. Der Bediener programmiert mit diesem Parameter einen Tank-
Sollwert und die Steuerung konfiguriert alle anderen Zonen. Allerdings, um so
vorzugehen, muss es fiir all Inre Schlauche und Auftragskopfe angebracht sein, dass alle
auf einen Sollwert programmiert sind.

Drehen Sie das Eingaberad, um den Parameter Globaler Sollwert auszuwahlen, driicken
Sie dann den Eingabeknopf, um den Globalen Sollwert ein- oder auszuschalten.

SYSTEM CONFIGURATION

CUSTOMER ZOME WAMES: O
LDGBDDH s FFILILT HIST
.. h.-

Driicken dann F3, um das Globaler-Sollwert-MenU zu 6ffnen.

SYSTEM CONFIGUBATION
GLOEAL SETPOINT: © &

955 -

Im Globaler-Sollwert-Menu stellen Sie einfache mathematische Verhaltnisse
(Anstiegswerte) zwischen dem Sollwert des Tanks und den Sollwerten der Schlauche
und der Auftragskopfe. Durch Driicken des Eingabeknopfs erhoht sich die Temperatur
des Schlauches (oder Auftragskopfes) um 5 Grad, oder, wenn Sie wieder driicken, um 10
Grad (dricken Sie erneut fur 15 Grad, und drticken Sie erneut fir 20 Grad). Einmal
eingestellt, werden alle Schlduche Uber den Tank-Sollwert um den gleichen Wert (0, 5,
10, 15 oder 20 Grad) ansteigen und ebenso alle Auftragsképfe werden Gber den Tank-
Sollwert um den gleichen Wert ansteigen, den Sie hier programmieren.

Sobald die Globalen Sollwerte eingestellt sind, programmieren Sie einfach den Tank und
Ihre Schldauche und Auftragskdpfe werden automatisch auf die Anstiegswerte
programmiert, die Sie im Globaler-Sollwert-Menl angegeben haben.

Zum Beispiel: Wenn Sie einen Globaler-Sollwert-Anstiegswert von 10 Grad fur Schlauche
und 15 Grad flir Auftragskopfe einstellen und Sie programmieren lhren Tank-Sollwert auf
110 Grad, dann wird die Steuerung automatisch alle Schlauche auf 120 Grad und alle
Auftragskopfe auf 125 Grad programmieren.

Wenn Globaler-Sollwert eingeschaltet ist und man versucht, eine Anderung des Sollwerts
der Schlauch- oder Auftragskopf-Temperatur vorzunehmen, wird das Display nicht den
gewahlten Zonennamen, sondern GLOBALER SOLLWERT anzeigen.

Wahrend die Globalen Sollwerte eingeschaltet sind, kdnnen Sie immer noch die
einzelnen Zonen ein- und ausschalten.
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Kapitel 6
Wartungs- und Reparaturhinweise

6.1 Sicherheitshinweise fur Wartung und Reparatur

Beachten Sie alle in Kapitel 2 angegebenen Sicherheitshinweise.

Verwenden Sie stets Originalteile von ITW Dynatec, andernfalls erlischt
die Garantie von ITW Dynatec!
Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten durfen nur von Fachpersonal

durchgefihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kdrperteile bedeckt!

Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Hochspannung! Verletzungs- und Lebensgefahr!

¢ Alle elektrischen Anschliisse missen von qualifizierten Elektrikern
durchgefihrt werden.

¢ Vor einer Demontage ist Sorgfalt bei der Sicherstellung der
ordnungsgemalen Erdung erforderlich.

¢ Sperre und Markierung der Stromquellen nach Bedarf.

¢ Stellen Sie sicher, dass die Kabel, die Sie anschlieRen, keinen Strom
fuhren.

e Bei der Entfernung von Abdeckungen ist durch Hochspannungsquellen
die Gefahr eines elektrischen Schlages gegeben.
e Tragen Sie bei der Arbeit mit Hochspannungsquellen angemessene
Sicherheitsausristung.

Teile und Oberflachen des Gerates werden sehr heil. Hohe
Temperaturen! Gefahr schwerer Verbrennungen!

Hohe Klebstofftemperatur und hoher Klebstoffdruck!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Gehen Sie immer davon aus, dass das System unter Druck steht, und
gehen Sie daher immer mit besonderer Vorsicht vor.

Halten Sie ein Kihlkissen oder einen Eimer mit sauberem Wasser am
Arbeitsbereich bereit.

Positionieren Sie einen hitzebestandigen Auffangbehalter/eine Unterlage
unter den Komponenten. Es ist moglich, dass heilRer Klebstoff austritt.

VORSICHT: Geschmolzener Klebstoff auf Arbeitstemperatur kann
schwere Verbrennungen verursachen. Lassen Sie ausgelaufenen
Klebstoff vor der Entfernung erst abkiihlen!

VORSICHT: Verwenden Sie fur die Reinigung nur fusselfreie
Reinigungsticher und geeignete Reinigungsmittel! Beschadigen Sie keine
Oberflachen! Kratzen Sie nicht mit scharfkantigen Werkzeugen Uber diese
Oberflachen, da die Komponenten ansonsten undicht und
funktionsunféahig werden!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten sind bei Betriebstemperatur
durchzufiihren, wenn nicht anderweitig vermerkt. Andernfalls besteht
die Gefahr, die Gerdatekomponenten zu beschéadigen!
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Trennen Sie vor Instandhaltungsarbeiten den externen
Netzanschluss und schalten Sie das Gerat spannungsfrei:

1. Schalten Sie den Hauptschalter und die Steuerung aus.

2. Trennen Sie den Netzanschluss bzw. den Stecker/ das Kabel.
3. Schitzen Sie das Gerat gegen unbefugten Neustart!

Vor jeglichen Instandhaltungsarbeiten muss der Klebstoffdruck im

gesamten System druckentlastet werden. Das System drucklos

machen:

1. Trennen Sie den Druckluftanschluss.

2. Drehen Sie bei Bedarf den Druckregler auf null Bar. Warten Sie ca.
1 Minute, bis die Druckentlastung abgeschlossen ist.

3. Offnen Sie das Spiilventil des Auftragskopfes oder 6ffnen Sie die
Module indem Sie Magnetventile aktivieren, um den Klebstoffdruck zu
entlasten.

6.1.1 Vorbereitung der Ausriistung fiir Wartung und Reparatur

¢ An den klebstoffverarbeitenden Komponenten muss gearbeitet werden, solange sie
noch so heifl} sind, dass sich die noch im Gerat befindlichen Materialreste aufweichen
lassen. Dies hangt von der Art des Klebstoffs ab, der im Gerat verwendet wird. Hier
mag es erforderlich sein, das Gerat vor der Demontage auf Betriebstemperatur zu
erwarmen, um Schaden an Befestigungselementen und Komponenten zu verhindern.

¢ Die einzelnen demontierten Teile kdnnen durch Eintauchen in ein geeignetes
Lésungsmittel gereinigt werden. Oberflachenablagerungen kénnen durch leichtes
Birsten mit einer Messingburste entfernt werden. Die Dichtungsflachen durfen nicht
durch scharfe Gegenstande oder Schmirgelpapier beschadigt werden.

e Komponenten wie O-Ringe, Befestigungselemente und Uberdruckventile sollten
entfernt und durch von ITW Dynatec zugelassene Ersatzteile ersetzt werden.

6.1.2 Wiederzusammenbauverfahren und allgemeine Sicherheitshinweise

Sofern nichts anderes angegeben ist, erfolgt der erneute Zusammenbau einfach in
umgekehrter Reihenfolge der Arbeitsschritte bei der Demontage. Jedoch sollten die
folgenden Sicherheitshinweise (sofern zutreffend) fir einen ordnungsgemafien
Wiederzusammenbau beachtet werden:

VORSICHT

Generell mussen alle O-RINGE UND DICHTUNGEN beim Wiederzusammenbau von
HeilRschmelzklebstoffausriistungen stets ausgetauscht werden. Alle neuen O-Ringe
mussen mit einem O-Ring-Schmiermittel (Art.-Nr. 001U002) geschmiert werden.

KONISCHE ROHRGEWINDE befinden sich an Luftleitungsanschlusssticken, die bei
der Druckluftversorgung der Pumpen und am Auslassfilterverteiler verwendet werden.
Tragen Sie beim Wiederverschrauben konischer Rohrgewinde stets
Gewindedichtmittel (Art.-Nr. N02892) auf.

EINIGE ANSCHLUSSSTUCKE, die in Verbindung mit Klebstoff in
HeilRschmelzklebstoffausriistungen verwendet werden, haben gerade Gewinde und O-
Ring-Dichtungen. Fir diese Teile ist nicht unbedingt ein Gewindedichtmittel
erforderlich, die O-Ring-Dichtungen missen jedoch sauber sein und geschmiert
werden. Ziehen Sie Teile mit geradem Gewinde und Anschlussstiicke so lange fest, bis
ihre Ansatzschéfte festsitzen. Ein zu hohes Drehmoment kann Teile mit geradem
Gewinde beschadigen. Daher wird von der Verwendung von Kraftschraubern
abgeraten.

Vor einem erneuten Zusammenbau missen SCHMELZKLEBSTOFFRUCKSTANDE
an Komponenten und insbesondere an Verschraubungen entfernt werden. Als
Vorsichtsmaflinahme flr den Fall, dass ein ordnungsgemafer erneuter Zusammenbau
durch Klebstoffriickstand beeintrachtigt wurde, missen Verschraubungen stets bei
Betriebstemperatur nachgezogen werden.
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6.1.3 Reinigungsempfehlung

> Filter sind Einwegartikel und miissen regelmaRig ersetzt werden. Kochen Sie sie
NICHT in Mineraldl, Lésungsmitteln oder Wasser; das in der Filterpatrone verwendete
Dichtungsmittel kann briichig werden und sehr wahrscheinlich beim Kochen zerfallen.

> Wenn Sie andere Komponenten in Mineraldl reinigen, entfernen Sie alle
nichtmetallischen Gegenstande (O-Ringe, Dichtungen, Filterpatronen, usw.) von
Chemikalien, bevor die Komponenten einer heiRen Mineraldlreinigung unterzogen
werden.

> Wenn kein spezielles Reparatur-Kit oder eine Anleitung zum Reinigen eines Teils
verfugbar ist, behandeln Sie es bitte als Austauschartikel und versuchen Sie nicht, es
zu reinigen / zu reparieren.
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6.2 Wartungsplan
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 6.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Verwenden Sie stets Originalteile von ITW Dynatec, andernfalls erlischt die Garantie
von ITW Dynatec!

Verwenden Sie nur die angegebenen Schmierstoffe und halten Sie die vorgegebenen
Wartungsintervalle ein. Beachten Sie ferner die beiliegenden Vorschriften der
Hersteller.

Eine plinktliche und einheitliche Wartung des Gerates sichert nicht nur eine
stérungsfreie Funktion, sondern verhindert auch hohe Reparaturkosten.

Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und
Werkzeuge aus dem Arbeitsbereich des Gerates.

Positionieren Sie einen hitzebestandigen Auffangbehalter/eine Unterlage unter den
Komponenten. Es ist moglich, dass heiller Klebstoff austritt.

Verwenden Sie fir die Reinigung nur fusselfreie Reinigungstiicher und geeignete
Reinigungsmittel! Beschadigen Sie keine Oberflachen! Kratzen Sie nicht mit
scharfkantigen Werkzeugen (ber diese Oberflachen, da die Komponenten ansonsten
undicht und funktionsunfahig werden!

EEiiEbeeEEy Priifpunkt / Wartungshinweise

-haufigkeit

Kontinuierlich ¢ Entfernen Sie ausgetretenen und alten Klebstoff, suchen Sie nach dem
Grund der Leckage und beseitigen Sie die Ursache.

e Horchen Sie auf anormale Gerausche des Gerates, z. B. des Motors, der
Pumpen usw.

Einmal taglich ¢ Entfernen Sie den Schmutz vom Klebstoff-Schmelzgerat und den

Komponenten.

Einmal wochentlich | e Priifen Sie, ob die Pumpe und ihre Dichtungen abgenutzt und undicht sind,
ersetzen Sie sie gegebenenfalls.

¢ Prifen Sie den Auslassfilter auf Verstopfungen und ersetzen Sie ihn
gegebenenfalls.

e Prifen Sie die Funktion der Uberdruckventile und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

o Prufen Sie die Luftzufuhranschlisse auf Leckagen; sollten sie lose sein,
ziehen Sie sie fest oder ersetzen Sie diese gegebenenfalls.

¢ Prifen Sie die Funktion der Magnetventile und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

¢ Prufen Sie die Klebstoffriickstande in der Verteiler-Tropfschale. Wenn
Ruckstande gefunden werden, priifen und ersetzen Sie die Pumpendichtung
nach Bedarf.

Alle 3 Monate o Kontrollieren Sie den Filter- und Absperreinheit. Reinigen oder tauschen Sie
diese ggf. aus.

¢ Prifen Sie die Befestigungsschrauben der Pumpe auf festen Sitz und ziehen
Sie diese gegebenenfalls fest.

o Kontrollieren Sie alle Schlaucharmaturen auf Festigkeit und ziehen Sie diese
gegebenenfalls fest.

¢ Gewinde (Gewindeanschlisse) kdnnen sich aufgrund von
Temperaturunterschieden I6sen. Kontrollieren Sie alle Teile, die ein Gewinde
besitzen, alle Verschraubungen und Schraubbefestigungen auf festen Sitz
und ziehen Sie diese gegebenenfalls fest.

Einmal jahrlich ¢ Reinigen Sie das Klebstoff-Schmelzgerat.

o Umfassende Kontrolle auf Verschleil3.

Alle zwei Jahre o Komplette Wartung.
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6.3 Allgemeine Reinigungsarbeiten

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers, wenn Sie Industriereiniger fur die
Reinigung des Gehauses verwenden.

Das Gehause besteht sowohl aus Spritzguss-Nylon wie auch aus epoxid-
pulverbeschichtete Stahlblech. Das beschichtete Stahlblech kann mit einer Vielzahl von
Industriereinigungsmitteln unter Beachtung der Herstelleranweisungen gereinigt werden.
Die Polymerwande kénnen mit Lésungsbenzin gereinigt werden.

Die Schutzabdeckung des Verteilers ist fur den Fall austauschbar, dass es verschmutzt
oder beschadigt wird. Das System sollte nur mit ordnungsgemaf installierten
Schutzabdeckung betrieben werden.

Das Schmelzgerat wurde dazu ausgelegt, Uberlaufenden Klebstoff hinten an dem Geréat
und an der Rickwand hinabzuleiten.

Deckelauskleidung
Tankkragen |

Ablassschraube
des Tanks

Schutzabdeckung
des Verteilers

— Tropfschale
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6.4 Spulen des Filterverteilers von Klebstoff und Entlasten von

Klebstoffdruck

Als Sicherheitsmalinahme, spllen Sie den Filterverteiler von Klebstoff und entlasten Sie
diesen von Klebstoffdruck, bevor Sie den Auslassfilter austauschen oder Schlduche oder
Auftragskopfe aus ihren Verteileranschlissen entfernen.

20
o3
AN

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 6.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedeckt!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Wahrend des Spiilverfahrens kann heier Klebstoff unter Hochdruck
aus dem Verteiler entweichen. Vermeiden Sie das Verspritzen von
heiBem Klebstoff. Halten Sie einen Sicherheitsabstand zum
Klebstoff-Schmelzgerit, bis aller Druck entwichen ist.

Die Komponenten und der Klebstoff sind heil®. Ergreifen Sie alle
Vorsichtsmalinahmen, um einen Hautkontakt mit dem Material und heil3en
Oberflachen zu vermeiden.

Schmelzgerat SR5/10:

EntlGftungsventil

Schmelzgerat SR22/45:

EntlGftungsventil

1. Das System sollte sich auf Betriebstemperatur befinden.

2. Schalten Sie die Pumpe/ den Motor aus (Stellung OFF).

3. Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und drucklos.

4. Sichern Sie die Anlage gegen unbefugtes Wiedereinschalten.

5. Positionieren Sie einen hitzebestandigen Auffangbehalter/eine Unterlage unter dem
Reinigungsabfluss des Verteilers. Heilker Klebstoff kann austreten!
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6. Lokalisieren Sie das Entliftungsventil (dessen Schraube) an der Seite des
Filterverteilers. Das Entliftungsventil ist der unterste Anschluss am Verteiler.

7. Losen Sie langsam die Entliftungsschraube mit einem 5 mm Inbusschlissel.
Entfernen Sie nicht die Entluftungsschraube. Lassen Sie den Klebstoff austreten und
den Druck entweichen. Der gesamte Klebstoff flieRt in den hitzebestéandigen Behalter.

8. Ziehen Sie die Entliftungsschraube wieder an, nachdem der Klebstoffdruck entlastet
wurde.

Nach Abschluss der Wartungs- oder Reparaturarbeiten:

> Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und
Werkzeuge aus dem Arbeitsbereich des Gerates.

> Schiiefen Sie die Spannungsversorgung und die Druckluftversorgung an. Heizen Sie
das Gerat auf. Warten Sie, bis sich alle Temperaturen im Toleranzbereich befinden
und der Klebstoff im Tank vollstdndig geschmolzen ist.

> Fahren Sie mit der Produktion fort.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 93



ITW Dynatec Kapitel 6
Wartungs- und Reparaturhinweise

6.5 Vorbeugende Wartung
6.5.1 Zeitplan zur vorbeugenden Wartung

Das Dynamelt SR erfordert fur einen zuverlassigen Betrieb regelmaRige Wartung. Die
Funktion der Steuerung Abgelaufenen Stunden (auf dem Informationsbildschirm Nr.1, s.
Kapitel 5) kann helfen, einen Wartungsplan festzulegen. Siehe Wartungsplan Kap. 6.2.
Die Teile des Schmelzgerates, die regelmaRige periodische Wartung erfordern, sind wie
folgt:

6.5.2 Auslassfilter, Uberpriifen und Austauschen

Der Auslassfilter (Pumpenfilter) muss in den ersten Betriebsmonaten monatlich
ausgetauscht werden. Sobald Sie Uber Erfahrungswerte mit Ihrem System verfiigen,
kdnnen Sie selbst entscheiden, wie haufig der Filter ausgetauscht werden muss. Der
Auslassfilter befindet sich am Auslassfilterverteiler an der Schlauchanschlusswand des
Schmelzgerates. Siehe Abbildung.

Schmelzgerat SR5/10:

Filtermutter Art.
Nr. 814018 ———_"

O-Ring Art. Nr. 812816 ——=
O-Ring Art. Nr. AG9X133 ——{

O-Ring Art. Nr. NOO187 |-

Filterpatrone
100-Mesh Art. Nr. 814009,
Kit Art. Nr. 117147

(siehe Details in Kap. 9)

Ablassschraube
des Tanks

Entluftungsventil

Schmelzgerat SR22/45:

Filtermutter Art. Nr. 814018
O-Ring Art. Nr. 812816

O-Ring Art. Nr. AG9X133

O-Ring Art. Nr. NOO187

Filterpatrone 14
100-Mesh Art. Nr. 814009,
Kit Art. Nr. 117147
(siehe Details in Kap. 9)

Seite 94 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 6 ITW Dynatec
Wartungs- und Reparaturhinweise

Ersetzen Sie den Auslassfilter nach dem folgenden Verfahren:

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 6.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedeckat!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Verwenden Sie das Entliftungsventil des Ausgangsfilterverteilers,
um den Klebstoffdruck zu entlasten, bevor Sie eine
Pumpenfilterwartung durchfiihren. Siehe Abschnitt "6.4 Spiilen des
Filterverteilers von Klebstoff und Entlasten von Klebstoffdruck" fiir
detaillierte Anweisungen.

Wahrend des Spiilverfahrens kann heier Klebstoff unter Hochdruck
aus dem Verteiler entweichen. Vermeiden Sie das Verspritzen von
heiBRem Klebstoff. Halten Sie einen Sicherheitsabstand zum
Klebstoff-Schmelzgerit, bis aller Druck entwichen ist.

Die Filterpatrone ist mit heiBem Klebstoff bedeckt und muss mit
besonderen Werkzeugen gehandhabt werden.

Die Komponenten und der Klebstoff sind heil. Ergreifen Sie alle
VorsichtsmalRnahmen, um einen Hautkontakt mit dem Material und heil3en
Oberflachen zu vermeiden.

HINWEIS:
Die Filtermutter hat Rechtsgewinde und die Filterpatrone hat Linksgewinde!

Auslassfilter auswechseln:

Das System sollte sich auf Betriebstemperatur befinden.
Schalten Sie die Pumpe/ den Motor aus (Stellung OFF).
Schalten Sie die Anlage spannungsfrei und drucklos.

Sichern Sie die Anlage gegen unbefugtes Wiedereinschalten.

o M 0 Dbd =

Positionieren Sie einen hitzebestandigen Auffangbehalter/eine Unterlage unter dem
Reinigungsabfluss des Verteilers. HeilRer Klebstoff kann austreten!

6. Offnen Sie die Auftragskdpfe/Module, indem Sie die Magnetventile aktivieren, um den
Klebstoffdruck abzulassen.

7. Tragen Sie hitzebestandige Schutzhandschuhe, Armschutz und einen Gesichtsschutz,
verwenden Sie einen 5 mm Inbusschlissel zur Offnung der Entliiftungsschraube im
Entliftungsventil. Eine kleine Menge Klebstoff wird aus dem EntlGftungsventil
entweichen und damit den aufgespeicherten Druck im Verteiler entlasten. Lassen Sie
den Klebstoff in den Auffangbehalter ablaufen.

Druck aus dem Verteiler austreten.
Vermeiden Sie das Verspritzen von heiBem Klebstoff.

o Halten Sie sich vom Schmelzgerit fern, bis der gesamte Druck abgelassen
wurde.

e Wihrend des Entliftungsvorgangs kann heiBer Klebstoff unter hohem
AN
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8. Nachdem der gesamte Druck vom Verteilerblock abgelassen wurde, entfernen Sie die
Filtermutter mit einem 25 mm (1 ") Schraubenschlussel. Alle O-Ringe und die
Filterpatrone sind an der Filtermutter befestigt.

Das Filtersieb ist mit heiBem Klebstoff bedeckt und muss mit geeigneten
Werkzeugen gehandhabt werden.

9. Prifen Sie die Filtermutter und die O-Ringe auf Beschadigungen und ersetzen Sie sie
nach Bedarf. Wenn Sie einen O-Ring ersetzen, schmieren Sie den neuen O-Ring vor
der Installation mit O-Ring-Schmiermittel.

10. Montieren Sie eine neue Filterpatrone an die Filtermutter.

11. Installieren Sie die Filterbaugruppe in den Verteiler.
Ziehen Sie die Filtermutter auf 20-27 Nm (15-20 ft.-Ibs) fest, achten Sie dabei darauf,
den O-Ring nicht zu beschadigen.
Hinweis: Ist die Filtermutter korrekt installiert, so sitzt sie unterhalb des oberen
Verteilerrandes.

12. SchlieRen Sie die Uberdruckventile, schalten Sie das Gerat wieder ein und
Uberprifen Sie die Dichtheit.

13. Wenn undicht, kann es nétig sein, die O-Ringe der Filtermutter auszutauschen.

Nach Abschluss der Wartungs- oder Reparaturarbeiten:

> Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und
Werkzeuge aus dem Arbeitsbereich des Geréates.

> Schlielen Sie die Spannungsversorgung und die Druckluftversorgung an. Heizen Sie
das Gerat auf. Warten Sie, bis sich alle Temperaturen im Toleranzbereich befinden
und der Klebstoff im Tank vollstdndig geschmolzen ist.

> Fahren Sie mit der Produktion fort.

6.5.3 Schlauchverbindungen

Alle Schlauchverbindungen mussen vierteljahrlich auf Dichtheit geprift werden.

6.5.4 Verbindungselemente

Prufen Sie nach den ersten zehn Betriebsstunden alle Verbindungselemente auf festen
Sitz. Uberprifen Sie danach alle Verbindungselemente vierteljahrlich.
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6.5.5 Filter- und Absperreinheit, Reinigen und Austauschen, SR5/10

03

um den Klebstoffdruck zu entlasten, bevor Sie eine
Pumpenfilterwartung durchfiihren. Siehe Abschnitt "6.4 Spulen des

@ Filterverteilers von Klebstoff und Entlasten von Klebstoffdruck" fiir
detaillierte Anweisungen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedecka!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Verwenden Sie das Entliiftungsventil des Ausgangsfilterverteilers,

Wahrend des Spiilverfahrens kann heier Klebstoff unter Hochdruck
aus dem Verteiler entweichen. Vermeiden Sie das Verspritzen von
heiBem Klebstoff. Halten Sie einen Sicherheitsabstand zum
Klebstoff-Schmelzgerit, bis aller Druck entwichen ist.

Die Filterpatrone ist mit heiBem Klebstoff bedeckt und muss mit
besonderen Werkzeugen gehandhabt werden.

Die Komponenten und der Klebstoff sind heil®. Ergreifen Sie alle
VorsichtsmafRnahmen, um einen Hautkontakt mit dem Material und heil3en
Oberflachen zu vermeiden.

HINWEIS zur Funktion:

o Diese Baugruppe wird im Behalter (Tank) in dem Klebstoffkanal zur Pumpe
montiert. Es fungiert als Vorfilter und filtert die Verschmutzungen und verhindert,
dass diese in das Klebstoffsystem gelangen. Wahrend der Produktion muss es
immer eingeschaltet sein (offen, nach rechts).

o Drehen Sie diese Baugruppe in die Position OFF (geschlossen, nach links), z. B
beim Pumpenwechsel, um zu verhindern, dass der Klebstoff aus dem Tank flief3t
(Absperren des Klebstoffflusses).

Oben: Stellung gedffnet

Unten: Stellung geschlossen

Griff der Filter-und =]
Absperreinheit

Zugangs-
abdeckung

Filter- und Absperreinheit:
Den Griff nach links drehen = geschlossen/ OFF
Den Griff nach rechts drehen = gedffnet/ ON (dargestellt)
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1. Pumpen Sie den gesamten Klebstoff aus dem Tank.
2. Schalten Sie die Pumpe/ den Motor aus (Stellung OFF).
3. Schalten Sie die Anlage drucklos.

4. Reduzieren Sie die Temperatur des Auftragssystems auf die Erweichungstemperatur
des Klebstoffs.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Bei diesen Reinigungsarbeiten ist das Schmelzgerat noch heil.
Verwenden Sie zum Ausbauen der Filter- und Absperreinheit hitzebestandige
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung.

5. Entfernen Sie die orange Zugangsabdeckung durch Ldsen der unverlierbaren
Schrauben und heben Sie die Abdeckung von der Grundschiene ab.

6. Tragen Sie Schutzhandschuhe. Schrauben Sie die Filterhaltemutter ab, und ziehen Sie
die Filter- und Absperreinheit aus dem Tank.

7. Legen Sie den verstopften Filter in Spulflissigkeit (Artikel-Nr. L15653), um
Verunreinigungen zu lI6sen. Nehmen Sie den Filter aus der Spulflussigkeit heraus, und
entfernen Sie mit einer Heilluftpistole (sofern erforderlich) und Lappen alle
Schmutzteilchen vom Filter.

HINWEIS: Wenn der Filter nicht gereinigt werden kann, ersetzen Sie die gesamte
Baugruppe.

8. Montieren Sie einen neuen O-Ring Art. Nr. NO0210 auf die Filter- und Absperreinheit.
Tragen Sie eine Schicht Gewindegleitmittel auf das Gewinde der Filtermutter auf und
schrauben Sie die Filter- und Absperreinheit wieder in dem Tank ein

9. Positionieren Sie den Filtergriff in der Position GEOFFNET (siehe Abbildung) und
schrauben Sie die M6-Stellschraube bis zum Anschlag an. Nicht zu stark anziehen!

10. Setzen Sie die orange Zugangsabdeckung wieder ein und nehmen Sie den normalen
Betrieb des Schmelzgerats wieder auf.

Nach Abschluss der Wartungs- oder Reparaturarbeiten:

> Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und
Werkzeuge aus dem Arbeitsbereich des Gerates.

> Schlieen Sie die Spannungsversorgung und die Druckluftversorgung an. Heizen Sie
das Gerat auf. Warten Sie, bis sich alle Temperaturen im Toleranzbereich befinden
und der Klebstoff im Tank vollstdndig geschmolzen ist.

> Fahren Sie mit der Produktion fort.
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6.5.6 Filter- und Absperreinheit, Reinigen und Austauschen, SR22/45

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedecka!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

m@ Verwenden Sie das Entliiftungsventil des Ausgangsfilterverteilers,

um den Klebstoffdruck zu entlasten, bevor Sie eine
Pumpenfilterwartung durchfiihren. Siehe Abschnitt "6.4 Spulen des

@ Filterverteilers von Klebstoff und Entlasten von Klebstoffdruck" fiir
detaillierte Anweisungen.

Wahrend des Spiilverfahrens kann heier Klebstoff unter Hochdruck
aus dem Verteiler entweichen. Vermeiden Sie das Verspritzen von
heiBem Klebstoff. Halten Sie einen Sicherheitsabstand zum
Klebstoff-Schmelzgerit, bis aller Druck entwichen ist.

Die Filterpatrone ist mit heiBem Klebstoff bedeckt und muss mit
besonderen Werkzeugen gehandhabt werden.

Die Komponenten und der Klebstoff sind heil®. Ergreifen Sie alle
VorsichtsmafRnahmen, um einen Hautkontakt mit dem Material und heil3en
Oberflachen zu vermeiden.

HINWEIS zur Funktion:

¢ Diese Baugruppe wird im Behalter (Tank) in dem Klebstoffkanal zur Pumpe
montiert. Es fungiert als Vorfilter und filtert die Verschmutzungen und verhindert,
dass diese in das Klebstoffsystem gelangen. Wahrend der Produktion muss es
immer eingeschaltet sein (offen, vertikale Position).

o Drehen Sie diese Baugruppe in die Position OFF (geschlossen, horizontale
Position), z. B beim Pumpenwechsel, um zu verhindern, dass der Klebstoff aus
dem Tank fliel3t (Absperren des Klebstoffflusses).

Griff der Filter- und
Absperreinheit

152
o

Stellung gedffnet

M6 Stellschraube

M6 Stellschraube

O-Ring Art. Nr.
N00210

Stellung geschlossen

Zugangsabdeckung
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. Pumpen Sie den gesamten Klebstoff aus dem Tank.

Schalten Sie die Pumpe/ den Motor aus (Stellung OFF).
Schalten Sie die Anlage drucklos.

Reduzieren Sie die Temperatur des Auftragssystems auf die Erweichungstemperatur
des Klebstoffs.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Bei diesen Reinigungsarbeiten ist das Schmelzgerat noch heil.
Verwenden Sie zum Ausbauen der Filter- und Absperreinheit hitzebestandige
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung.

. Entfernen Sie die vordere Zugangsabdeckung, indem Sie die unverlierbare Schraube

I6sen und die Abdeckung vom Grundrahmen abheben.

Entfernen Sie die M6-Stellschraube.
Tragen Sie Schutzhandschuhe. Schrauben Sie die Filterhaltemutter ab, und ziehen
Sie die Filter- und Absperreinheit aus dem Tank.

Legen Sie den verstopften Filter in Spulflissigkeit (Artikel-Nr. L15653), um
Verunreinigungen zu I6sen. Nehmen Sie den Filter aus der Spulflussigkeit heraus, und
entfernen Sie mit einer Heilluftpistole (sofern erforderlich) und Lappen alle
Schmutzteilchen vom Filter.

HINWEIS: Wenn der Filter nicht gereinigt werden kann, ersetzen Sie die gesamte
Baugruppe.

Montieren Sie einen neuen O-Ring Art. Nr. NO0210 auf die Filter- und Absperreinheit.
Tragen Sie eine Schicht Gewindegleitmittel auf das Gewinde der Filtermutter auf und
schrauben Sie die Filter- und Absperreinheit wieder in dem Tank ein

Positionieren Sie den Filtergriff in der Position GEOFFNET (siehe Abbildung) und
schrauben Sie die M6-Stellschraube bis zum Anschlag an. Nicht zu stark anziehen!

10. Setzen Sie die orange Zugangsabdeckung wieder ein und nehmen Sie den normalen

Betrieb des Schmelzgerats wieder auf.

Nach Abschluss der Wartungs- oder Reparaturarbeiten:

Seite 100

> Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und

Werkzeuge aus dem Arbeitsbereich des Geréates.

> Schiiefen Sie die Spannungsversorgung und die Druckluftversorgung an. Heizen Sie

das Gerat auf. Warten Sie, bis sich alle Temperaturen im Toleranzbereich befinden
und der Klebstoff im Tank vollstandig geschmolzen ist.

> Fahren Sie mit der Produktion fort.
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6.5.7 Pumpenwellenleck bei einem Zahnradpumpengeriét

Tankkragen Deckelauskleidung

— Schutzabdeckung
Verteiler

- Tropfschale

Das Gerat ist mit einer abnehmbaren Edelstahl-Tropfschale ausgestattet, die sich unter
dem Filterverteiler befindet. Klebstoff, der aus einer Dichtung der Zahnradpumpenwelle
austritt, sammelt sich in der Tropfschale.

Es sollte monatlich kontrolliert werden, ob sich Klebstoffriickstand in der Tropfschale
befindet. Ein Riickstand zeigt an, dass die Pumpendichtung abgenutzt ist und ersetzt
werden muss. Siehe Anweisungen in Kapitel 8 bezliglich eines Dichtungswechsels.
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6.5.8 Spiilen des Systems

Durch verschmutzten Klebstoff, angesammelte Riickstédnde in System und Tank oder
durch einen Wechsel der Klebstoffrezeptur kann es erforderlich sein, das System zu
spulen. Halten Sie hierzu mindestens 6 Liter Spuilflissigkeit (Artikel-Nr. L15653) bereit.

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 6.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten durfen nur von Fachpersonal
durchgefihrt werden!

Die Spiilfliissigkeit neigt zum Spritzen.

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Sicherheitsbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedeckat!

Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Die Komponenten und der Klebstoff sind heil3. Ergreifen Sie alle
Vorsichtsmallnahmen, um einen Hautkontakt mit dem Material und heil3en
Oberflachen zu vermeiden.

1. Pumpen Sie moglichst viel geschmolzenen Klebstoff aus dem Tank.

2. Reduzieren Sie die Pumpendrehzahl auf null.

Hinweis: Der fur das folgende Verfahren verwendete Schlauch dient ausschlieRlich
der einfacheren Entsorgung der Spllflissigkeit. Dieses Verfahren muss nicht auf alle
Schlauche des Systems angewandt werden.

3. Trennen Sie die Klebstoffzufihrung eines Versorgungsschlauchs vom zugehdrigen
Auftragskopf. Trennen Sie jedoch nicht die Stromversorgung des Auftragskopfs (da
hierdurch die Pumpe ausgeschaltet wiirde). Legen Sie den Schlauch in sicherer
Position in einen fur die Aufnahme der gebrauchten Spulflissigkeit vorgesehenen
hitzebestandigen Behalter.

4. Geben Sie Spiulflissigkeit in den Tank, und warten Sie etwa 15 Minuten, bis die
Tanktemperatur erreicht wird. Rihren Sie die Spulflissigkeit vorsichtig um, damit sie
sich mit dem im Tank verbliebenen Klebstoff vermischt.

5. Erhohen Sie langsam die Pumpendrehzahl. Pumpen Sie mdglichst viel von der
Spilflissigkeit durch Tank, Pumpe und Materialschlauch in den
Spulflissigkeitsauffangbehalter.

WARNUNG HEISSER KLEBSTOFF

Vermeiden Sie das Verspritzen der am Schlauchende austretender
Spiilfliissigkeit.

6. Reduzieren Sie die Pumpendrehzahl auf null.

7. Flllen Sie frischen Klebstoff in den Tank, und warten Sie, bis er Auftragstemperatur
erreicht hat.

8. Erhdhen Sie langsam die Motordrehzahl zur Pumpe.

9. Aktivieren Sie die einzelnen Auftragskopfe, bis die gesamte Spilflissigkeit entfernt
wurde und ein kontinuierlicher Strom frischen Klebstoffs austritt. Reduzieren Sie die
Pumpendrehzahl auf null.

10. Nehmen Sie den Auslassfilter ab und tauschen Sie die Filterpatrone aus. Bringen
Sie an der Filtermutter einen neuen O-Ring an (schmieren Sie den mit einem O-
Ring-Schmiermittel vor dem Anbringen), und ziehen Sie die Filtermutter an.

11. Stellen Sie die Pumpendrehzahl so ein, dass der gewlinschte Klebstoffdurchfluss
erzielt wird

12. Fillen Sie den Tank wieder mit Klebstoff auf. Das System ist nun einsatzbereit.
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Kapitel 7
Fehlersuche

71 AIIgememe Hinweise zur Fehlersuche

HINWEIS: Lesen Sie bitte alle Sicherheitshinweise in Kapitel 2 nochmals, bevor Sie die
Arbeiten zur Fehlersuche und Instandsetzung beginnen.

Alle Arbeiten zur Fehlersuche und Instandsetzung missen von qualifiziertem und
geschultem technischem Personal durchgefiihrt werden.

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Die fiir den Betrieb des Klebstoff-Schmelzgerates bendétigte Stromstarke kann
lebensgefihrlich sein, und die verwendeten HeiRschmelzklebstoffe kénnen
schwere Verbrennungen verursachen. Nur qualifizierte Personen sollten die
Wartung am Klebstoff-Schmelzgerét durchfiihren.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Es konnen schwere Verbrennungen auftreten, wenn ungeschiitzte
Haut mit geschmolzenem Klebstoff oder heiBen Teilen des
Auftragssystems in Kontakt kommt.

Bei einigen Arbeitsschritten im folgenden Leitfaden zur Fehlersuche
ist es erforderlich, in der Nahe von heiBem Klebstoff zu arbeiten.

Bei Arbeiten mit oder in Ndhe von Klebstoffauftragssystemen miissen
Gesichtsschutzschilde (bevorzugt) oder Schutzbrillen (als
Mindestschutz), hitzebestiandige Schutzhandschuhe und langarmelige
Kleidung getragen werden.

Verwenden Sie ordnungsgeméiRe Werkzeuge zur Handhabung heil
schmelzender Komponenten.

VORSICHT

Platinen (PCBs) sind wahrend der Handhabung anfillig fiir Beschadigungen
durch elektrostatische Aufladungen. Lesen Sie den Abschnitt ,,Handhabung der
Platinen* bevor Sie die Platinen des Klebstoff-Schmelzgeréates handhaben oder
versuchen Wartungsarbeiten daran vorzunehmen.

Die DynaControl-Steuerung des Klebstoff-Schmelzgerates beinhaltet Selbstdiagnose,
Alarme und Fehlerwarnmeldungen bei Fehlfunktionen. Die Fehlerwarnmeldungen (die
Warnmeldungen, die an der DynaControl-Anzeige angezeigt werden) werden immer
dann ausgelést, wenn ein Sensorfehler auftritt, und wenn ein Ubertemperaturzustand
vorliegt. Die Vorgehensweise bei Fehlerwarnmeldungen ist in Kapitel 5 dieser
Bedienungsanleitung beschrieben.

7.1.1 Vorabpriifungen

Stellen Sie vor dem Fortfahren folgendes sicher:

Das Klebstoff-Schmelzgerat ist eingeschaltet.

Am Klebstoff-Schmelzgerat liegt Spannung an.

Das Klebstoff-Schmelzgerat wird mit Druckluft versorgt (falls bendtigt).

Die Druckluft- und Elektroanschliisse wurden ordnungsgemaf hergestellit.
Der Tank ist mit Klebstoff gefiillt.

Die Temperaturregelung (Steuerung) ist in Betrieb. Die Sollwerte fir das
Schmelzgerat, die beheizten Schlduche und Auftragskdpfe sind korrekt. Alle
Komponenten werden ordnungsgeman beheizt.

oakwnN =~
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7.1.2 Fehlermeldungen

Die Steuerung zeigt einen Fehler an, indem das Wort FAULT (Fehler) oder ALARM
entweder im Feld Systemstatus oder im Feld Pumpenstatus auf dem HMI erscheint.

Anzeige __, F AU LT

Systemstatus

H u H <— Pumpenstatus

Siehe Beispiele fur Fehlermeldungen der Steuerung im Abschnitt Fehlersuche dieses
Kapitels.

7.1.3 Tipp zur Fehlersuche bei Schlduchen/Auftragsképfen

Schlauch- oder Auftragskopfprobleme kénnen eingegrenzt werden, wenn der
Auftragskopf und der Schlauch an einen anderen Steckplatz am Klebstoff-Schmelzgerat
angeschlossen werden. Sind der Auftragskopf und der Schlauch weiterhin von der
Fehlfunktion betroffen, liegt das Problem in der Regel bei dem Auftragskopf bzw. dem
Schlauch, der an anderer Stelle angeschlossen wurde. Verlagert sich die Fehlfunktion
nicht mit dem Auftragskopf und dem Schlauch, liegt das Problem wahrscheinlich
innerhalb des Klebstoff-Schmelzgerates.

Bevor Sie einen Schlauch oder einen Auftragskopf trennen, schalten Sie immer die
Temperaturzone an der Steuerung aus (OFF). Das vermeidet
Steuerungswarnmeldungen und eine mogliche Systemabschaltung.

7.1.4 Einbaulage der Komponenten

Bedienpanel

Platinenb.
atnenbaugruppe Motordrehzahlregelung

Elektrischer
Stecker fiir
Motor

V6 Basis-Modul —— | |

V6 Temperatur-Module

Leistungsplatine

_ Zusatz(AL_JX)— Ubertemperaturthermostat
Leistungsplatinen (driicken zum Resetten)
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7.1.5 Redundantes Ubertemperaturthermostat

Das Klebstoff-Schmelzgerat Dynamelt SR verfligt Gber ein mechanisches (redundantes)
Ubertemperaturthermostat, das als Schutzeinrichtung dient. Ubersteigt die
Tanktemperatur des Klebstoff-Schmelzgerates 232°C (450°F), I16st das Thermostat die
Offnung der Stromversorgungsrelais des Gerates aus und die Stromversorgung zum
Tank und zu allen Schlauchen und Auftragsképfen wird getrennt. Das mechanische
Thermostat muss manuell zurtickgesetzt werden, wenn die Tanktemperatur unter 204°C
(400°F) gesunken ist.

Das Ubertemperaturthermostat befindet sich an der Vorderseite des Tanks, hinter der
Zugangsabdeckung (siehe Abbildung auf der vorherigen Seite).

Zuriicksetzen: Schalten Sie den Hauptstromschalter des Klebstoff-Schmelzgerates aus
(OFF); I6sen Sie die unverlierbare Schraube, um die Zugangsabdeckung zu entfernen;
driicken Sie die Mitte der Thermostatisolierung zum Zuriicksetzen; starten Sie das
Klebstoff-Schmelzgerat neu.

7.1.6 Lithium-Batterie an der Bedienpanel-Platine

Die Platine des Bedienpanels enthalt eine Lithium-Batterie, die die Uhr der Wochen-
Zeitschaltuhr mit Strom versorgt. Die ibliche Betriebsdauer dieser Batterie ist ca. zehn
Jahre. Wenn die Batterie ausgetauscht werden muss, funktioniert die Zeitschaltuhr nicht,
aber andere Steuerungsfunktionen bleiben davon unberihrt. Senden Sie die Platine zum
Batteriewechsel an ITW Dynatec zurick.

7.1.7 DynaControl V6-Module

Das DynaControl V6-Steuerungspaket besteht aus gekapselten Modulen, die auf der
DIN-Schiene innerhalb des Tanksystems einrasten. Die Module kommunizieren (iber eine
proprietare serielle Kommunikation. Jedes Modul hat eine Status-LED (ON/ERR)
(EIN/FEHLER). Diese LED zeigt den Modulstatus wie folgt:

¢ Grin blinkt = alles in Ordnung. Kommunikation funktioniert
¢ Rot Dauerleuchten = Kommunikation fehlerhaft
¢ Kein Licht = Modul ist fehlerhaft oder keine Spannungsversorgung

LED

7.1.8 Wochenzeitschaltuhr, Verwendung mit Hange-Steuerung

Gerate, die Uber die optionale Hange-Steuerung gesteuert werden, missen mit dem
Anhanger verbunden bleiben, wenn die Wochenzeitschaltuhr-Funktion verwendet wird.
Der Wochenzeitschaltuhr funktioniert nicht, wenn die Hange-Steuerung getrennt wird.
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7.1.9 Handhabung der Platinen

Das Klebstoff-Schmelzgerat und die DynaControl-Steuerung verwenden mehrere Module
und Platinen (PCBs). Diese Platinen sind extrem empfindlich gegeniiber
elektrostatischen Aufladungen. Wenn Sie in der Nahe oder mit diesen Komponenten
arbeiten, muss die folgende Vorgehensweise eingehalten werden, um Schaden daran zu
vermeiden:

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Erden Sie sich am Klebstoff-Schmelzgerat vor dem Herausziehen von Steckern
aus den E/A-Platinen, indem Sie eine verfiigbare unlackierte kalte Metallflache,
Befestigungsschrauben o.a. beriihren. Hierdurch wird verhindert, dass beim
Herausziehen und Austauschen von Steckern eine Entladung lber die
Baugruppe erfolgt.

VORSICHT

Die Handhabung der Module und Platinen sollte unter Einsatz der folgenden
VorsichtsmaBnahmen erfolgen:

Seite 106

. Tragen Sie ein Erdungsband am Handgelenk. Wenn kein Erdungsband verfiigbar ist,

missen Sie wiederholt einen unlackierten metallischen Teil des Klebstoff-
Schmelzgerates (unlackierter Rahmen, Befestigungsschraube usw.) beriihren, um an
Ihrem Korper entstandene elektrostatische Aufladung sicher abzuleiten.

. Fassen Sie Platinen nur an den Kanten an. Berlihren Sie nie die Oberflache einer

Platine.

. Nach dem Ausbau aus dem Klebstoff-Schmelzgerat muss jede Platine einzeln in einer

metallbeschichteten Entladungstasche verpackt werden. Legen Sie die ausgebaute
Platine nicht auf einen Tisch, eine Theke 0.4., bevor sie nicht zuvor in oder auf eine
derartige Entladungstasche gelegt wurde.

. Wenn Sie die Platine an eine weitere Person geben, berlhren Sie die Hand oder das

Handgelenk dieser Person bevor Sie die Platine an die andere Person Ubergeben —
durch die Bertihrung wird séamtliche elektrostatische Aufladung beseitigt.

. Wenn Sie eine Platine aus ihrer Entladungstasche herausnehmen, miissen Sie die

Tasche hierzu auf eine geerdete, nicht-metallische Flache legen.

. Verwenden Sie nur eine die statische Aufladung ableitende Luftpolsterfolie, wenn Sie

Module oder Platinen fiir den Transport polstern wollen. Verwenden Sie keine
Schaumstoffchips oder Luftpolsterfolien, bei denen Sie sich nicht sicher sind, ob sie
statische Ladung ableiten kénnen.

Die folgenden Seiten enthalten nadhere Informationen zu den Dynamelt SR Modulen und
Platinen.
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7.2 V6 Basis-Modul Art. Nr. 115734

ITW Dynatec

Das V6 Basis Modul ist das Hauptsteuermodul der DynaControl V6 Steuerung. Die
meisten der internen und externen Komponenten sind an dem Basis-Modul
angeschlossen. Das Basis-Modul ist immer das erste Modul auf der DIN-Schiene.

Steuerung anzuschlieen!

ITW Dynatec empfiehlt potenzialfreie Kontakte zu verwenden, um die DynaControl V6

©O)

®

@

24VDC Bediener- Zum

Strom- Panel Temperatur-

Versorgung - N Modul
Relais Ausgange

'@@' N1 G101%10

@@f*

|24V N HMI/ COM -

RELAY OUTPUT

My

a1

r3l

POWER-ON
OUTPUT

irvvDynatec

Dynalontrol Vé

V6-BASE
PN 115734

FEEEH FHEEE FREE
. - 1 N N N z
5= 22 2[2f8%(3 29 Sx|E3F|53
S SO8S® || |SS8888§
U Motor- t
Pumpen-Start Niveau- antrieb
Kontrolle
Freigabe Druckmess-
Magnetventil OoT uqurmer
der Ther emf't (Option)
Kolbenpumpe ermosta

®
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V6-Basis-Modul, Fortsetzung

Beschreibung der Komponenten
Die folgenden Punkte befinden sich auf die Abbildung auf der vorigen Seite:

Seite 108

Punkt 1: Die Steuerung lauft standardmaRig mit 24VDC. Die von der 24 VDC
Stromversorgung kommende Versorgungsspannung wird an diese Klemme
angeschlossen. Die Polaritdt am Eingang muss berticksichtigt werden (der Eingang ist
polaritatsgebunden).

Punkt 2: Das Bediener-Panel wird iiber ein Flachbandkabel an diesen
Steckverbinder angeschlossen. Es sind mehrere Typen von Bediener-Panels
erhaltlich. Diese sind untereinander austauschbar.

Punkt 3: Dieser Anschluss stellt fiir den Kunden zugénglichen Relaiskontakten zur
Verfligung. Es gibt drei Paare von potentialfreien Kontakten, die fir maximal 240
VAC/1A ausgelegt sind.

Die Standardfunktionen der Relais sind:

Relais 1: Bereitschafts-Signal

Dieser Kontakt schlief3t, sobald sich das System im Bereitschaftszustand befindet
(Bereitschaftszustand = alle aktiven Temperaturzonen sind innerhalb ihrer Toleranzen
und es gibt keine andere Alarmmeldung, die ansteht). SchlieRerkontakt.

Relais 2: Alarm-Signal

Dieser Kontakt 6ffnet, immer wenn eine kritische Situation eintritt. Eine kritische
Situation konnte ein defekter Temperatursensor, ein Uber- oder Untertemperatur-
Zustand, ein Motortreiber-Fehler usw. sein. Offnerkontakt.

Relais 3: Tank-Leer-Signal

Dieser Kontakt schliel3t, wenn das Klebstoffniveau im Tank unter ein bestimmtes
Niveau fallt. Es kann verwendet werden, um diesen Zustand Uber eine externe
Signallampe oder einen hérbaren Alarm anzuzeigen. Schlieerkontakt.

Hinweis:

In Abhangigkeit von Steuerungseinstellungen, kdnnen einer oder mehrere der
Relaisausgange fur verschiedene Zwecke umprogrammiert werden. In diesem Fall
beachten Sie die entsprechenden Installationshinweise.

Punkt 4: Dieser Anschluss wird fiir eine Modul-zu-Modul-Verbindung verwendet. Es
stellt das Power-On-Signal zu der Leistungsplatine durch die TEMP-Platine zur
Verfligung. Im Falle eines kritischen Alarms, wird dieses 24 VDC Signal ausfallen und
die Heizleistung auf den Leistungsplatinen abschalten. Dieses Signal kann auch das
Hauptschitz steuern.

Punkt 5: Dieser Anschluss ist fiir externe Eingangssignale, die verwendet werden
kénnen, um das Schmelzgerat zu steuern. Die Eingange erfordern 24VDC Signale.
Obwohl die interne 24VDC Spannung verwendet werden kann, um Spannung fir die
Eingange zur Verfligung zu stellen, ist es empfehlenswert externe 24VDC Spannung
zu verwenden. Zu diesem Zweck steht der gemeinsame Anschluss der
Signaleingange am Anschluss IN-C. zur Verfiigung und dieser ist von der internen
24VDC Spannung isoliert.

Alle Eingange sind nicht polaritdtsgebunden. Das heif’t, der gemeinsame Anschluss
(IN-C.) kann entweder positiv oder negativ sein.

P—
ST.BY

IN2

IN3

IN4
PU.ST.
IN-C.
e |
COM
+24V

OS 98888

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 7 ITW Dynatec
Fehlersuche

V6-Basis-Modul, Fortsetzung

Alternativ dazu ist es maglich, die externen Eingange Uber potentialfreie Kontakte zu

verwenden.
———1| @] |ST.BY @ | ||ST.BY
@| | N2 @| | IN2
PLC1/O @ | IN3 @| ] IN3
] @| | IN4 @| || IN4
24@7 @ | ||Pu.sT, Externer F———|@]| JPU.ST.
L 1 2 & Pumpen-Start | @] [JIN-C.
SPS teuert I mit Hand-
gesteuerter @ COM S @ COM
Standby mit @ | [1+24V chalter | @| [|+24v
potentialfreier @| lcom @ | fcom
Kontakt
WARNUNG:

Die interne 24VDC Spannung des Schmelzgeréats ist geerdet. Es wird nicht empfohlen,
die externe 24VDC Spannung mit der internen zu verbinden. Wenn das nicht vermieden
werden kann, ist es wichtig, dass das Massepotential der externen Spannung und das
des Schmelzgerates gleich sind. Ist das nicht der Fall, eine Beschadigung der V6
Steuermodulen ist moglich.

Die Eingange ST.BY, PU.ST., IN2 und IN3 sind fir Standard-Funktionen vorgesehen.
Der Eingang IN4 ist flr eine zukiinftige Verwendung reserviert.

Eingang ST.BY: Externer Standby/ Absenkung

Wenn Sie diesen Eingang aktivieren (schlieRen), wird das Schmelzgeréat in den
Standby-Modus gesetzt. Im Standby-Modus werden alle Temperaturzonen ihre
Temperaturen um einen programmierten Wert senken. Wenn Sie diesen Kontakt
deaktivieren (6ffnen), wird es zum Normalmodus zuriickkehren.

Eingang IN2 & IN3: Externe Programm/Rezept-Auswahl
Wenn Sie diese Eingange aktivieren, ist es dann moglich, eines der vier Programme
(Rezepte) in die Steuerung zu laden.

Die beiden Eingange sind in der folgenden Weise kodiert:

Aktivieren Sie Eingang IN2, wahrend Eingang IN3 nicht aktiviert ist: Programm 1 laden.
Aktivieren Sie Eingang IN3, wahrend Eingang IN2 nicht aktiviert ist: Programm 2 laden.
Aktivieren Sie Eingang IN2, wahrend Eingang IN3 aktiviert ist: Programm 3 laden.
Aktivieren Sie Eingang IN3, wahrend Eingang IN2 aktiviert ist: Programm 4 laden.

Hinweise: Die Steuerung ladt das neue Programm, wenn der entsprechende Eingang
aktiviert wird. Die Deaktivierung eines Eingangs hat keinen Einfluss auf den Prozess.

Unabhangig von dem Zustand der Eingange, ist es moglich, manuell ein neues
Programm zu laden.

e Punkt 6: Dieses Ausgangssignal stellt 24VDC fiir die Freigabe des Magnetventils
der Kolbenpumpe bereit. Das Magnetventil aktiviert die Kolbenpumpe, wenn sich alle
Temperaturbereiche innerhalb der Toleranz befinden und der Kunde die Pumpe in
den Betriebs-Modus geschaltet hat.

e Punkt 7: Dieser Eingang ist mit dem Ubertemperaturthermostat auf dem Tank
verbunden. Fir den unwahrscheinlichen Fall, dass die Tanktemperatur 450°F (232°C)
Uberschreitet, 6ffnet sich der Thermostat und flihrt damit eine Abschaltung aller
Heizpatronen herbei. Eine entsprechende Warnmeldung erscheint auf der Anzeige
der Steuerung. Der Thermostat muss manuell zuriickgesetzt werden, sobald die
Tanktemperatur 400°F (204°C) unterschreitet.
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e Punkt 8: Dieser ist mit dem Motortreiber verbunden. Der Anschluss wird nur bei
Modellen mit Zahnradpumpe verwendet.
MB / MC: Warnkontakt, zeigt Antriebsfehler an
SC / S1: Pumpenstart-Signal
A1/ AC: 0-10V Pumpendrehzahlsignal

e Punkt 9:
Wenn das Schmelzgerat mit einem digitalen Druckmanometer
ausgestattet ist, wird er an dieser Klemme angeschlossen. Die
Druckmess- @] [over Type des Druckmessumformers ist Zweidraht 4-20 mA.
umformer \ @ | |TEMP /

(Option) |7 % a4 Um die aktuelle Pumpendrehzahl zu tiberwachen, kann eine
Drehzahlanzeige | @| F'encl«— Drehzahl-Ableseeinheit (bei Zahnradpumpen) oder ein
Hub-Zahler L —1 @] |+2av Hubzahler (bei Kolbenpumpen) an dieser Klemme

_/— % é'é“ﬁ angeschlossen.
0-10v "_' J_' \

Damit eine Zahnradpumpe von der Maschinengeschwindigkeit
(Liniengeschwindigkeit) einer Hauptmaschine nachgefiihrt wird,
ist eine Spannung von 0-10VDC erforderlich. Diese
Eingangsspannung wird an diese Klemmen angeschlossen. Die
Polaritdt am Eingang muss bertcksichtigt werden (der Eingang
ist polaritdtsgebunden). Wenn ein optionaler Signalisolator
installiert ist, wird der Leitspannungseingang auf dem
Signalisolator liegen.

Warnung: Der Leitspannungseingang ist geerdet. Wenn die
Leitspannung ein anderes Massepotential hat, wird es
empfohlen, einen Signalisolator zu verwenden. Andernfalls
kénnen die V6-Module beschadigt werden.
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7.3 V6 Temperatur-Modul Art. Nr. 115735

Das V6 TEMP-Modul ist neben dem V6 Basis-Modul auf der DIN-Schiene montiert. Es
erfordert 24 VDC Versorgungsspannung. Es ist verantwortlich fir die
Temperaturregelung von allen beheizten Temperaturzonen. Die RTD Temperaturfihler
werden an diesem Modul angeschlossen und das TEMP-Modul liefert entsprechende
Ausgangssignale zu den Leistungsplatinen. Abhangig von der Konfiguration des
Schmelzgerates, kdnnen als RTD Temperaturfiihler entweder PT100 (DynaControl) oder
NI120 (NDSN) eingebaut werden. Die Konfiguration wird tiber einen Jumper, der sich
innerhalb des Moduls befindet, bestimmt (siehe unten, links von der Modul-Abbildung).

Jede der maximal 15 Zonen hat eine Status-LED, die ihre Heizungsstatus
folgendermafen anzeigt:

e Die LED ist Aus, wenn die Zone ausgeschaltet ist,

e Die LED ist An, wenn die Zone aufheizt,

e Die LED blinkt, wenn die Zone in der Nahe oder auf der Sollwerttemperatur ist.

24VDC RTD Temperaturfihler Eingénge
Strom-
Versorgung |5 ™ @ < v © ~ wo ST -y e 2
iz ¥ Y2 LY Luuw YL Luy
“ O 00 00 00 0 O
N\ 2855888 5335883385
@ ' |Inn: lllluaoul!!lcloon:lr ‘1Dnao||noou||ncuullnonolllg
= I a3 xa X X6 X7 X8 X3 X1
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Schmelzgerat mit DynaControl
RTD Temperaturfuhler: Jumper ist
horizontal positioniert, wie oben
dargestellt.

+
- ™ -
NN NN N

Ungefahre Position des Jumpers

innerhalb des Moduls. VE-TEMP

| 29-12 | Z13-16 | pn115735@

—
X[+=Tsic] x[F=2EE] x [FERE[ER]
PWRIN: 13|-+|Cla]6] 12|=[+]|C|8]10]

]' LI - - - B - LI - - - a o8 8@
Zum Zum Zum
fﬂlgnDﬁ'ﬁSIS LEISTUNGS- LEISTUNGS- LEISTUNGS-
MODUL #1 MODUL #2 MODUL #3
Heizungssteuerung Ausgang
Schmelzgerat mit NDSN RTD
Temperaturflhler: Jumper ist
vertikal positioniert,
wie oben dargestellt.
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Vorschmelzgitter (am SRS nicht vorhanden)

Filterblock am SR5/10; Vorschmelzgitter Nr.2 auf SR45)

Dynamelt SR5/10/22/45
Zone 1

Zone 2 Tank

Zone 3

Zone 4 Schlauch 1
Zone 5 Auftragskopf 1
Zone 6 Schlauch 2
Zone 7 Auftragskopf 2
Zone 8 Schlauch 3
Zone 9 Auftragskopf 3
Zone 10 Schlauch 4
Zone 11 Auftragskopf 4
Zone 12 Schlauch 5
Zone 13 Auftragskopf 5
Zone 14 Schlauch 6
Zone 15 Auftragskopf 6
Zone 16 nicht vorhanden
Seite 112
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7.4 V6 Leistungsmodul Art. Nr. 115732

Das V6-LEISTUNGS-Modul stellt den Heizpatronen der ersten fliinf Zonen eine
gesteuerte Stromquelle zur Verfligung. Es erhalt seine Steuersignale vom V6-
TEMPERATUR-Modul. Das Leistungsmodul ist auch mit geschitzten Ausgangen fir das
DC-Netzteil und den Motorantrieb ausgeristet.

Sicherungen (unter einer Verbindung zum V6-
Schutzabdeckung) TEMPERATUR-Modul
& V6-POWER
PN # 115732
[ H0AF| | REV.D
Heizoat ZONE 7
eizpatrone
Auftragskopf 2 1aar X8
Heizung —>f - 10AF
Schlauch 2 - - »
ZONE _E | Spannung-
10AF | J1 <4 Konfigurations-
- stecker
10AF |
ZONE §
Heizpatrone pod 10AF | .
Auftragskopf 1 ol | xo|[ Tl I 1
Heizung —» :: 10AF . — — \
Schlauch 1 5 ZONE 4 Netzanschluss fiir
10AF | zusétzliche
Heizung —p. i / Leistungsplatinen
Tank 12AF s - - o =
ZONE 2 I
= 12AF| —
Motorantrieb o5 A ir T T r i
(Modelle mit —» || _ 7 '
Zahnradpumpe) - 10AF X1
MC_)TOR _DR | I I | |
10AF
e L1 L2 L3 N
DC Netzteil —  — S— —

| PO:\:';;TSUPPLY M/y I
A

Hauptstromversorgung (vom
Hauptnetzschalter (ON/OFF))

Sicherungen

Die Sicherungen des Leistungsmoduls befinden sich unter einer Schutzabdeckung. Die

Abdeckung sollte nur entfernt werden, nachdem das Tanksystem abgeschaltet und vom
Hauptnetzanschluss getrennt ist. Nachdem die Sicherungen gepruft und ersetzt wurden,
muss die Abdeckung wieder angebracht werden.

Die Heizungssicherungen sind flink (10AF/12AF). Siehe Bild oben fir die
SicherungsgrofRen.

Tauschen Sie Sicherungen immer mit demselben Sicherungstyp aus.

Spannungskonfigurationsanschluss

Der angemessene Spannungskonfigurationsstecker muss fiir einen ordnungsgemafen
Betrieb der Maschine installiert sein.

Es sind drei unterschiedliche Anschlusse (Stecker) verfugbar:
Art.-Nr. 115724 — 230/240V einphasig (schwarz)

Art.-Nr. 115725 - 240V dreiphasig, Delta (violett)

Art.-Nr. 115726 - 400V dreiphasig, Wye (gelb)

Dynamelt SR
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7.5 V6-Aux(Zusatz)-Leistungsmodul Art.-Nr. 115733

Das V6-ZUSATZ-Leistungsmodul stellt den Heizpatronen der fiinf zusatzlichen Zonen
eine gesteuerte Stromquelle zur Verfiigung. Es erhalt seine Steuersignale vom V6-
TEMPERATUR-Modul. Je nach Konfiguration des Tanksystems kénnte das System ein
bis zwei dieser Module enthalten.

Die Sicherungen des ZUSATZ-Moduls befinden sich unter einer Schutzabdeckung. Die

Abdeckung sollte nur entfernt werden, nachdem das Tanksystem abgeschaltet und vom
Hauptnetzanschluss getrennt ist. Nachdem die Sicherungen geprift und ersetzt wurden,
muss die Abdeckung wieder angebracht werden. Alle Heizungsstromkreise miissen auf
jeder Ader eine 10AF/12AF-Sicherung erhalten. Tauschen Sie Sicherungen immer mit

demselben Sicherungstyp aus.

Sicherungen (unter einer Schutzabdeckung)

Option 1:

Heizpatrone Auftragskopf 4 =

_

| 7 ZONE 11
‘ M10AF |

|| JoaF_]

Heizpatrone Schlauch 4 3

X

FX
3 O [ o T

Spannungsversorgung ZV

von der

Leistungsplatine \
=

“TNZONE 10

[ hoar |

[ Hoar |

[ foaF |

ZONE 9

10AF_ |

Heizpatrone Auftragskopf 3 —

Heizpatrone Schlauch 3

HOAF |

= ZONE 8

_JroaF_|

Heizpatrone Filterblock —E‘-\ [12AF
|| N zone 3

12AF |

Verbindung zum
— V6 TEMPERATUR-Modul

P/N 115733 REV.D

Option 2: <\“ 10AF

ZOMNE 15
/ Trone ]

Heizpatrone Auftragskopf 6

Heizpatrone Schlauch 6

| [voaF |

Spannungsversorgung /

von der —v

Leistungsplatine \
=
("]

ZONE 14

10AF

10AF

ZONE 13
75 /[ 10AF

o

Heizpatrone Auftragskopf 5

Heizpatrone Schlauch 5

10AF

L ZONE 12

Heizpatrone

|
Vorschmelzgitter ||| 2 ™~Zong 1

12AF

| [12aF |

Verbindung zum
&« V6 TEMPERATUR-Modul

P/N 115733 REV.D

Seite 114

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 7 ITW Dynatec
Fehlersuche

7.6 Optionale Platinen

Die Stromlaufplane und andere Details tber die folgenden optionalen Leiterplatinen sind
im Hauptstromlaufplan des Schmelzgerates (Art.-Nr. 115894) in Kapitel 11 zu finden:

o Kilebstofffiillstandsensor (Flllstandskontrolle Tankfilllung niedrig)

e Signallampe (Systemstatusleuchten)

¢ Signalisolator (Modelle mit Zahnradpumpe/ Auto-Modus)/
Geschwindigkeitsiiberwachung der Linienfiihrung (Kolbenpumpenmodelle/
Geschwindigkeitsiiberwachung der Linienflihrung)

e Ausloseschalter Pumpenfreigabe (Handpistolen/ Swirl-Kits)

o EtherNet/ IP (Kommunikationsprotokoll)
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7.7 Motordrehzahlregelung

Die Motordrehzahlregelung befindet sich im Schaltschrank und ist am Einsatz befestigt. Dieser
Frequenzumrichter wird werkseitig eingestellt und erfordert normalerweise keine Einstellungen.
Folgend sehen Sie eine Liste von Parametern, die ITW Dynatec programmiert und die sich von den
Standardparametern des Frequenzumrichters unterscheiden.

Parameter Wert Beschreibung
B1-17 01 Startet den Motor, auch wenn das Freigabesignal dem Einschalten
vorausgeht.
Die nétige Zeit, um die Pumpendrehzahl von 0 auf Maximum zu
C1-01 3.0 .
beschleunigen.
C1-02 10 Die nétige Zeit, um die Pumpendrehzahl von Maximum auf 0 zu
' verlangsamen.
C6-02 3 Tragerfrequenz 8kHz
. Kalibriert die maximale Drehzahl. Siehe unten den Hinweis flr
E1-04 62 : .
Einzelheiten.
Stabilisiert den Betrieb mit niedriger Drehzahl. (Middle Output
E1-08 16.0
Frequency Voltage).
E1-09 2.0 Erlaubt den Motor auf Minimum 1% herunterzudrehen.
Stabilisiert den Betrieb mit niedriger Drehzahl. (Middle Output
E1-10 9.5
Frequency Voltage).
E2-01 1.5 (1/aHP) Volllast-Ampere, maximaler Motorstrom fiir Schmelzgerat
oder 3.6 (1HP) ’ '
L1-01 02 Verhindert Fehlauslésungen bei niedrigen Drehzahlen.
L2-01 02 Stoppt den Motor nicht, wenn Unterspannung erkannt wird
(Einschaltung nach kurzer Unterbrechung).
H2-01 10e Alarmausgang bei Fehler, invertiert

* Aufgrund von Komponententoleranzen kann die maximale Drehzahl der Pumpe variieren. Um die maximale Drehzahl zu
kalibrieren, kann der Parameter E1-04 feineingestellt werden. Der glltige Bereich ist von 61 bis 63. Stellen Sie die
Motordrehzahl auf 100% ein und passen Sie den Parameter E1-04 an, so dass die Pumpe genau 90 U/min dreht.

Beschleunigungs-/ Verzogerungszeiten

Die Beschleunigungs- und Verzdgerungszeiten sind werkseitig
auf 10 Sekunden eingestellt. Wenn eine Anwendung schnellere
Beschleunigung / Verzégerung erfordert, kdnnen die
entsprechenden Parameter verandert werden. peser |

Beschadigter Speicher

Wenn der Speicher beschadigt wird:

1. Stellen Sie die Werkseinstellungen durch Eingabe 2220 am
Parameter A1-03 wieder her.

2. Geben Sie wieder die ITW Dynatec Parametern ein, die in
der Tabelle oben auf dieser Seite angegeben sind.

S1S28384S5SCA1+VACAMAC —

START B
+ OH
0-10% . GRay

BLU = Blau
BLU = Blau
OR = Orange
GRAY = Grau

|

L1 L2MN PE

200-240VAC L M @

N
Layout der Motordrehzahlregelung
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7.7.1 Zugang, Programmierung und Uberwachung der
Motorregelungsparameter

Zugang und Andern der Parameterwerte

—

|:||:| @

|| Fo.0022
J1000 Digitalanzeige Einschalt-Status ——p -El- -

[ﬂ"“'l

Schritt 1. \<]
Driicken Sie die Taste [L] einmal. Die PAF 1 :l
Digitalanzeige zeigt das Parameter-Men( (PAr) an

1 (][ ] - -
dricken Sie dann die Taste [Bﬂ_'EH . @”_] ﬁ

hritt 2. 2
Schri Driicken Sie die Taste @] , um die Ziffer zu Bdu:t Parametar Menu

wahlen, die Sie andern mochten. Danach benutzer E 1 ﬂ1 ] I:I
Sie die Tasten [I und [L] , um die Parameter- -[z] E -

Gruppe, Unter-Gruppe oder eine Nummer @Ju ﬁ

auszuwahlen, drliicken Sie dann die Taste ENTER

Balect Paramaler
I:II:I

Schritt 3.

S
Driicken Sie die Taste @] , um die Ziffer zu

wahlen, die Sie andern mochten. Danach benutzer U ‘] U ﬂ

Sie die Tasten [I und [L] , um die .- - -
Parameterwerte zu modifizieren, driicken Sie die @H_l ﬁ
— |

J : .
Taste BNER ' ym die neuen Werte zu speichern.

Change Pammeaier Valus

Den Zugang zu sonstigen Antriebssignalen entnehmen Sie bitte den Technischen Anleitungen von
Yaskawa, die erhéltlich sind unter:
http://www.yaskawa.com/site/products.nsf/productGroup/ACDrives.html
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7.8 Heizungs- und Fuhlerwiderstande

GEFAHR ELEKTRISCHER HOCHSPANNUNG

Bevor Sie Stecker/Anschliisse von den Platinen entfernen, erden Sie sich selbst
am Schmelzgerat, indem Sie irgendeine verfiigbare unlackierte kalte
Metalloberflache, Befestigungsschrauben usw. beriihren. Dadurch wird eine
elektrische Entladung zu der Platinen-Baugruppe verhindert, wenn Sie Stecker
entfernen oder wiederanbringen.

Die in den vier Tabellen aufgefiihrten Widerstandswerte sollen als Unterstlitzung bei der
Fehlersuche dienen, wenn eine Flhler- oder Heizungsfehlfunktion vermutet wird.

Hinweis: Der Widerstand wird bei Umgebungstemperatur (20 °C/68 °F) gemessen.

e Die Tabelle ,,Temperaturfihlerwiderstand“ enthalt Werte flir verschiedene
Temperaturen. Wenn Sie die ungefahre Temperatur des Fuhlers kennen, bei dem Sie
eine Fehlfunktion vermuten, kdonnen Sie priifen, ob der Flihlerwiderstand in etwa dem
Wert in der Tabelle entspricht. Ziehen Sie zur Uberpriifung den betreffenden
Auftragskopf- oder Materialschlauch aus dem Anschluss heraus, und messen Sie den
Widerstand an allen betroffenen Stiften (Stiftnummern siehe Stromlaufplan in Kapitel 11).

Temperaturfiihler PT 100 Ohm Temperaturfiihler Ni 120 Ohm
Steuerung Option: DCL Steuerung Option: NOR
Temperatur  Widerstand Temperatur =~ Widerstand
°F °C in Ohm °F °C  inOhm
32 0 100 32 0 120
50 10 104 50 10 127
68 20 108 68 20 135
86 30 112 86 30 142
104 40 116 104 40 150
122 50 119 122 50 158
140 60 123 140 60 166
158 70 127 158 70 174
176 80 131 176 80 183
194 90 135 194 90 192
212 100 139 212 100 201
230 110 142 230 110 210
248 120 146 248 120 219
268 130 150 268 130 229
284 140 154 284 140 239
302 150 157 302 150 249
320 160 161 320 160 259
338 170 164 338 170 270
356 180 168 356 180 284
374 190 172 374 190 292
392 200 176 392 200 303
410 210 180 410 210 315
428 220 183 428 220 328
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¢ In der Tabelle ,Nennwiderstand der Schlauchheizung“ wird der Heizungswiderstand
fur Schlauche aufgefihrt. Ein vermutetes Problem mit der Schlauchheizung kann schnell
eingegrenzt werden, indem der Schlauchheizungswiderstand gemessen und mit dem
korrekten Widerstand fiir lhre Schlauchlange und Spannung in der Tabelle verglichen
wird.

Nennwiderstand der Schlauchheizung (fiir DynaFlex Schlduche Nr. 6):
Schlauchlinge = Widerstand in Ohm

Meter  FuR (240V)
1.2 4 466-544
1.8 6 279-326
2.4 8 236-275

3 10 189-221
3.7 12 155-181
4.9 16 118-137
73 24 77-90

¢ In der Tabelle ,,Nennwiderstand der Auftragskopfheizung“ werden die Werte fur
verschiedene Auftragskopf-Leistungsaufnahmen aufgefihrt. Ein vermutetes Problem mit
der Auftragskopfheizung kann eingegrenzt werden, indem der Auftragskopf-
Heizungswiderstand gemessen und mit dem Widerstand fir die entsprechende
Leistungsaufnahme Ihres Systems verglichen wird.

Nennwiderstand der Austragskopfheizung:
Watt Widerstand in Ohm
(240V)

200 288
270 213
350 165
500 115
700 82

¢ Die Tabelle “Nennwiderstand der Tankheizung" gibt den Heizwiderstand der
Tankheizungen eines jeden Modells der Dynamelt SR Serie und der (optionalen)
Vorschmelzgitter an.

Nennwiderstand der Tankheizung:
Heizpatronen des Filter-

Vorschmelzgitter

Schmelzgerates verteiler
Menge der

. 2 1 1
Heizpatronen
Widerstand in Ohm SR5/10: 72 - 81 66.3 —82.3 SR10: 71 - 86

fir jede Heizpatrone | SR22/45: 43 - 49 -- SR22/45: 21 - 25
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7.9 Leitfaden fur die Fehlersuche mittels Fehlerwarnmeldungen

Die Funktion der Fehlerwarnmeldungen wird in Kapitel 4 beschrieben. Beachten Sie bei
der Uberpriifung auf einen ordnungsgemafRen Betrieb des Systems mit dem folgenden
Leitfaden, dass alle Heizpatronen sofort nach Eintreten einer Fehlerwarnmeldung
abgeschaltet werden, wenn der Bediener keine Malinahmen ergreift. Mit Ausnahme der
Sicherungen befinden sich auf den Platinen keine vom Bediener austauschbaren Teile.

Liegt auf einer Platine ein Fehler vor, der nicht auf einen Sicherungsausfall
zurlUckzufiihren ist, muss die Platine ausgetauscht werden.

HINWEIS: Die an der AuRenflache gemessenen Temperaturen kénnen erheblich von
den eingestellten und angezeigten Temperaturen abweichen. Dies kann zu einer
falschen Schlussfolgerung fiihren (z. B. fehlerhafte Beheizung). Eine solche Differenz
ist normal und hangt auch weitgehend von den verwendeten Materialien ab.

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Bei einigen Arbeiten im folgenden Leitfaden zur Fehlersuche miissen potenziell
gefahrliche Spannungen anliegen. Diese Arbeiten diirfen deshalb nur von
qualifiziertem Wartungspersonal ausgefiihrt werden.

Problem Mogliche Ursache Losung
1. Tank Ubertemperatur 1. Alarmwerte mit zu gering 1. Programmieren Sie die
programmierter Differenz Sollwerte neu. Lassen Sie
zu den Sollwerten. dabei gréRere Differenzen
zwischen Ober- und
Untergrenzen zu.
2. Tanktemperaturfihler 2. Tauschen Sie den
defekt. Tanktemperaturfihler aus,
wenn der Widerstand nicht
dem Wert in der
Widerstandstabelle in dieser
Betriebsanleitung entspricht.
Temperaturfihler
3. Tankregelungs-Triac bei 3. Ist die Tankstatus-LED auf
V6-Leistungsmodul ist dem Temperaturmodul
defekt. ausgeschaltet (Stellung Off)
und die Tanktemperatur steigt
weiter, so ist der Triac des
Leistungsmoduls defekt. Das
Modul muss ausgetauscht
werden.
2. Tank/ Filterblock 1. Temperaturfihlerkabel 1. Stellen Sie sicher, dass das
Temperaturfiihler geoffnet nicht mehr mit V6- Tanktemperaturfiihlerkabel
Temperaturmodul korrekt an X3 dem V6-
verbunden. Temperaturmodul
angeschlossen ist.
2. Tank-Temperaturfihler 2. Tauschen Sie den
defekt. Tanktemperaturflihler aus,
wenn der Widerstand nicht
dem Wert in der Wider-
standstabelle entspricht.
3. Filterblock- 3. Tauschen Sie den
Temperaturfihler Filterblockfiihler aus, wenn
Temperaturfiihler der Widerstand nicht dem
Wert in der Wider-
standstabelle entspricht.

Seite 120

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26




Kapitel 7
Fehlersuche

Problem

3. Tank/ Filterblock
Temperaturfiihler-
Kurzschluss

Heiz-
patrone

Fuhler

Dichtung —_|

Keramische
Klemm-
leisten

Mogliche Ursache

1. Kurzschluss durch
Schmutz an der Stelle, an
der der Fuhler in das V6-
Temperaturmodul
eingesteckt ist.

2. Flhlerkabel eingeklemmt.

3. Tank/ Filterblock
Temperaturfihler defekt.

ITW Dynatec

Losung
1. Stellen Sie sicher, dass der

Fahleranschluss sauber und
korrekt an X3 dem V6-
Temperaturmodul
angeschlossen ist.

. Untersuchen Sie das

Fihlerkabel mittels
Sichtprifung auf Kabelbruch,
Knickstellen, Beschadigungen
usw. Liegt keine sichtbare
Beschadigung vor, prifen Sie
mit einem Widerstands-
messgerat auf Durchgang
zwischen dem Fihlerkabel
und dem Stecker an dem V6-
Temperaturmodul. Reparieren
oder ersetzen Sie ein
beschadigtes Kabel.

. Tauschen Sie den

Temperaturflihler aus, wenn
der Widerstand nicht dem
Wert in der Widerstands-
tabelle entspricht.

4. Tank/ Filterblock
Heizelement geoffnet

Heizpatrone

Widerstand der
Heizpatrone am Tank

SR5/10: | 72 -81 Ohm

SR22/45: | 43 —49 Ohm

1. Unterbrechung in

Tankheizungsstromkreis.

2. Unterbrechung zwischen
Leistungsmodul und
Temperaturmodul.

3. Unterbrechung im Tank-
oder Filterblock-
heizelement.

. Prifen Sie, ob die Kabel der

Tankheizung korrekt
angeschlossen sind.

. Stellen Sie sicher, dass alle

Verbindungen zwischen dem
Leistungsmodul und dem V6-
Temperaturmodul korrekt
hergestellt wurden.

. Ziehen Sie alle Kabel an

beiden Tank- und
Filterblockheizungselementen
ab. Messen Sie mit einem
Widerstandsmessgerat den
Widerstand Uber jedes
einzelne

Element. Der Widerstandswert
Lunendlich“ zeigt eine
Unterbrechung im
Heizelement an. Tauschen
Sie in diesem Fall das
Heizelement aus.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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Problem

5. Schlauch/ Auftragskopf
(Nr.)* Ubertemperatur

Mégliche Ursache

1. Sollwerte flr Schlauch/
Auftragskopf nicht korrekt
programmiert.

2. Schlauch/ Auftragskopf-

Triac auf Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul ist
defekt.

Kapitel 7
Fehlersuche

Losung

1. Programmieren Sie die
Sollwerte neu und gestatten
Sie eine groRere Abweichung
zwischen der Ober- und der
Untergrenze.

2. Istdie Status-LED fur
Schlauch- oder Auftragskopf
auf dem Temperaturmodul
ausgeschaltet (Stellung Off)
und die Tanktemperatur steigt
weiter, so ist der Triac des
Leistungsmoduls defekt. Das
Modul muss ausgetauscht
werden.

6. Schlauch/ Auftragskopf
(Nr.)* heizen nicht

Fihler

Heizpatrone

* Uberpriifen Sie jeden
Schlauch/ Auftragskopf-
stromkreis des Systems.

1. Unterbrechung zwischen
Leistungs- und/oder
Zusatzleistungsmodul und
dem Temperaturmodul.

2. Schlauch/

Auftragskopffuhlerkreis
defekt.

1. Stellen Sie sicher, dass das
Leistungs- und das
Zusatzleistungsmodul korrekt
mit dem V6-Temperaturmodul
verbunden wurden.

2. a. Nehmen Sie eine
Sichtprifung der Schlauch-/
Auftragskopfverbindungen vor.
Uberpriifen Sie den
ordnungsgemalen Sitz der Stifte.
Sind Schlauchstifte oder -stecker
beschadigt, muss der Schlauch
repariert oder ausgetauscht
werden. Ist die Buchse
beschadigt ist, muss der
Kabelbaum repariert oder
ausgetauscht werden.

b. Wenn die Steckerverbindung
vom Schlauch zum Schmelzgerat
in Ordnung ist, kann ein
intermittierender Kurzschluss
oder eine intermittierende
Unterbrechung im Schlauch
vorliegen. Tauschen oder
ersetzen Sie ggf. Schlauch,
Schlauchkabelbaum,
Leistungsmodul oder
Zusatzleistungsmodul.

Das Problem kann auch
eingegrenzt werden, indem der
betroffene Schlauch mit einem
anderen Schlauchanschluss am
Schmelzgerat verbunden wird,
um festzustellen, ob das Problem
im Schlauch oder in dem
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul vorliegt.

c. Wenn die Steckerverbindungen
zwischen Auftragskopf und
Schlauch sowie Schlauch und
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Schmelzgerat in Ordnung sind,
kann ein intermittierender
Kurzschluss oder eine
intermittierende Unterbrechung
im Auftragskopffuhler vorliegen.
Uberpriifen Sie die Verbindungen
im Wartungsblockbereich des
Auftragskopfs, und messen den
Auftragskopf-Temperaturfiihler-
widerstand mit einem
Widerstandsmessgerat, wahrend
Sie die Kabel des
Temperaturfiihlers biegen.
Reparieren oder ersetzen Sie
einen defekten Fuhler.

Problem

(Nr.)* heizen nicht
(Fiihlerkreis unterbrochen)

Stecker

Fuhler

Heizpatrone

* Uberpriifen Sie jeden
Schlauch/ Auftragskopf-
stromkreis des Systems.

7. Schlauch/ Auftragskopf

Méogliche Ursache

1. Unterbrechung zwischen

Schlauch und
Schmelzgerat.

2. Schlauchfiihler-

Kabelbaum nicht mehr mit
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul
verbunden.

3. Unterbrechung zwischen
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul und
dem Temperaturmodul.

4. Schlauch/

Auftragskopffuhlerkreis
defekt.

Lésung
1.

Stellen Sie durch eine
Sichtprufung fest, ob der
Stecker ordnungsgemalfien
Kontakt und Sitz aufweist.
Wenn Stifte oder Gehause
beschadigt sind, muss der
Schlauch oder
Schlauchkabelbaum (im
Tanksystem) repariert oder
ausgetauscht werden.

Stellen Sie sicher, dass der
betroffene Schlauch
ordnungsgemaf mit der
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsleiterplatte
verbunden ist. Reparieren
oder ersetzen Sie ggf. den
beschadigten
Schlauchkabelbaum.

Stellen Sie sicher, dass alle
Leiterplatten korrekt in ihre
Anschlisse auf dem
Temperaturmodul eingesteckt
sind.

Tauschen Sie den
Kopftemperaturfihler aus,
wenn der Widerstand nicht
dem Wert in der
Widerstandstabelle
entspricht. Verwenden Sie
den Schlauchstromlaufplan,
um den Widerstand des
Schlauchfihlers an

der Tanksystembuchse zu
prifen. Reparieren oder
ersetzen Sie ggf. den
Schlauch, den
Schlauchkabelbaum, die
Leistungs- bzw. Zusatz-
leistungsmodul.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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Problem

8. Schlauch/ Auftragskopf
(Nr.)* heizen nicht
(Flihlerkreis
kurzgeschlossen)

* Uberpriifen Sie jeden
Schlauch/ Auftragskopf-
stromkreis des Systems.

Mégliche Ursache
1.

Schmutz an der
Verbindungsstelle
zwischen Schlauch/Kopf
und Tanksystem.

Schmutz an der
Verbindungsstelle
zwischen Schlauch/Kopf-
Kabelbaum und
Leistungs-

bzw.
Zusatzleistungsmodul.

Schlauch/
Auftragskopffuhlerkreis
defekt.

Kapitel 7
Fehlersuche

Losung

1.

Untersuchen Sie den
Schlauchstecker und die
Tanksystembuchse auf
Sauberkeit sowie korrekten
Kontakt und Sitz der Stifte.

Stellen Sie durch eine
Sichtprifung sicher, dass der
Stecker des betroffenen
Schlauchs sauber ist und
korrekt mit dem Leistungs-
bzw. Zusatzleistungsmodul
verbunden wurde.

Prifen Sie anhand des
Schlauchstromlaufplans den
Widerstand des
Schlauchtemperaturfiihlers
an der Tanksystembuchse.
Mit einem
Widerstandsmesser kann
auch ein eingeklemmtes
Kabel im Kabelbaum
identifiziert werden.

Ist die Ursache festgestellt,
reparieren oder ersetzen Sie
ggfs. den Fuhler, Schlauch,
Schlauchkabelbaum am
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul.
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Problem

9. Schlauch/ Auftragskopf
(Nr.)* heizen nicht
(Stromkreis der Heizpatrone
unterbrochen)

Stecker

Fuhler

Heizpatrone

* Uberpriifen Sie jeden
Schlauch- / Auftragsgskopf-
kreislauf im System.

Mégliche Ursache

2. Unterbrechung zwischen
Schlauch/Auftragskopf und
Schmelzgerat.

3. Unterbrechung zwischen
Schlauch/Kopf- Kabelbaum
und Leistungs-

bzw. Zusatzleistungsmodul.

4. Unterbrechung zwischen
Heizpatrone und
Kabelbaugruppe im
Auftragskopf.

5. Unterbrechung im
Kopfheizungselement.

6. Kopfsicherung auf
Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul
defekt.

ITW Dynatec

Losung

1.

Untersuchen Sie den
betroffenen Schlauch-/
Kopfstecker und die
betroffene Buchse am
Schmelzgerat, mittels einer
Sichtprifung auf Sauberkeit
und korrekten Kontakt und
Sitz. Beachten Sie zur
Identifizierung der Stifte den
Stromlaufplan. Das Problem
kann eingegrenzt werden,
indem der betroffene
Schlauch/Kopf in eine andere
Buchse am Schmelzgerat
eingesteckt wird. Wenn dann
fur die neue Schlauchnummer
ein Fehler angezeigt wird, liegt
das Problem bei dem
umgesteckten Schlauch.
Reparieren oder ersetzen Sie
ggf. den Schlauch bzw. Kopf
oder den Kabelbaum am
Schmelzgerat fir den
Schlauch/Kopf.

Stellen Sie sicher, dass der
Schlauchkabelbaum korrekt in
die zugehorige Buchse auf
seinem Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul
eingesteckt ist. Priifen Sie auf
lose Kabel, Schmutz und
korrekten Kontakt.

Unterziehen Sie die Kabel im
Kopf einer Sichtprifung.
Stellen Sie sicher, dass die
Heizpatronenkabel im
Wartungsblockbereich korrekt
angeschlossen sind.

Messen Sie mit einem
Widerstandsmessgerat den
Widerstand der Auftragskopf-
Heizpatrone. Entnehmen Sie
die Widerstandswerte der
Widerstandstabelle. Der
Widerstandswert ,unendlich”
zeigt eine Unterbrechung in
der Heizpatrone an. Tauschen
Sie die Heizpatrone ggf. aus.

. Wenn festgestellt wird, dass

die Sicherung durchgebrannt
ist, durfen Sie sie nicht
austauschen, ohne zuvor den
Grund fiir das Durchbrennen
festgestellt zu haben. Achten
Sie auf einen Masseschluss
im Kopfheizungsstromkreis,
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7. Unterbrechung in den
Kabeln im Schmelzgerat.

. Unterziehen Sie die Kabel des

insbesondere innerhalb

des Kopfes an den
Anschlissen im
Wartungsblockbereich. Brennt
die neue Sicherung ebenfalls
durch, kann das Problem bei
dem Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul liegen.
Das Durchbrennen einer
Sicherung ist jedoch in der
Regel auf ein Problem im
Kopfheizungsstromkreis und
nicht im Leistungs- bzw.
Zusatzleistungsmodul
zurtckzufiihren.

Schmelzgerats einer
Sichtpriifung, und lokalisieren
Sie mit einem Widerstands-
messgerat und dem
Stromlaufplan eine
Unterbrechung im
Kopfheizungsstromkreis.
Reparieren oder ersetzen Sie
ggf. den Schlauchkabelbaum
oder die Kabel des
Schmelzgerats.
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7.10 Leitfaden fiur die Fehlersuche bei Meldungen der Steuerung

Im Folgenden sind Beispiele des Systemstatus oder der Fehlermeldungen und Lésungen der
Steuerungsanzeige aufgefiihrt.

1.

REAQDY e HOLD £

Die Bruickenverbindung von IN6 auf COM (oder IN6 auf 24V) wird nicht auf dem Basis-Modul
durchgefihrt.

2. MOTORFEHLER
MOTOR FAULT

Dieser Fehler kdnnte durch einen der folgenden Probleme hervorgerufen werden:

a. es konnte ein Motorkurzschluss vorliegen (L6ésung = Austausch des Motors),

b. es kénnte ein fehlerhafter Motorantrieb vorliegen (Losung = Austausch des Motorantriebs),

c. es kdnnte eine Motoriberlastung vorliegen (Kontakt ITW Dynatec, Technischer Kundendienst).

3. SYSTEMFEHLER

SYSTEM FAULT !

Dieser Fehler, wie er auf der Steuerungsanzeige erscheint, ergibt sich, wenn die V6-Module nicht
korrekt auf der DIN-Schiene angeschlossen sind. Ein Busanschluss, in der Nahe der Schiene,
verbindet ein Modul mit dem nachsten. Module kénnen wahrend des Transports oder
Reparaturverfahrens getrennt werden.

4. FEHLER BESTATIGEN MIT

FAULT CONFIRM WITH <)

Ein solcher Fehler weist auf eine Ubertemperatur oder einen Fehler des Temperaturfiihlers hin. Die
Loésung liegt nicht einfach darin, zur Bestatigung die Taste ZURUCK zu driicken. Die Lésung liegt in
der Fehlersuche und Lésung des Problems, das den Fehler verursacht, und dann findet mit der
Taste ZURUCK die Bestatigung statt.

5.

TEMP ALARM PRESS e -«Kehren Sie

durch Driicken
der Taste zur
Produktion
zurtick,
NACHDEM das

1224|1234 roblem gelé
L] | i, | e
F1

Alarm

Der o. g. Alarm kann sich auf jedem Bildschirm ergeben. Sein Fragezeichen weist auf ein Problem
mit dem Temperaturfiihler des Bereichs von Auftragskopf Nr. 1 hin.

Nach ca. 20 Sekunden erscheint die folgende Anzeige:
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<— Status

C| HEAD1 SHITCH ZONE OFF 7? I <— Status

QFF

«— F5=Zone Off

Gehen Sie zur Anzeige der Temperaturbereiche, um dort zu sehen, welcher Bereich beeintrachtigt
ist. Die beiden oben angezeigten Statuszeilen wechseln sich in diesem Modus ab. Wie oben
gezeigt, ist das Fragezeichen in dem Bereich mit dem fehlerhaften Temperaturfihler platziert (d. h.
Auftragskopf Nr. 1). Nach der Behebung des Fehlers (siehe "Leitfaden flir die Fehlersuche mittels
Fehlerwarnmeldungen" auf den vorhergehenden Seiten dieses Kapitels) und der Lésung des
Fihlerproblems, driicken Sie die Taste ZURUCK.

Oder, sollte Auftragskopf Nr. 1 nicht im Einsatz sein, schlieBen Sie den Bereich, indem Sie F5
drlcken.
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7.11 Fehlersuche Zahnradpumpe

Fir Arbeiten an der Pumpe des Tanksystems sind keine Spezialwerkzeuge erforderlich.
Kapitel 8 dieser Betriebsanleitung enthalt Informationen Uber das Zerlegen und
Zusammenbauen der Pumpe des Tanksystems, und anhand der Bauteilzeichnungen
(Explosionszeichnungen) in Kapitel 10 kénnen Sie den Einbauort der einzelnen
Pumpenkomponenten bestimmen.

7.11.1 Ansaugen/Anfahren der Zahnradpumpe

Die Pumpe ist selbst ansaugend.

VORSICHT

Falls kein Klebstoff geférdert wird, lassen Sie die Zahnradpumpe NICHT weiterlaufen.
Dies konnte die Pumpe beschadigen, da der Klebstoff als Schmiermittel dient. Stoppen
Sie die Pumpe und flihren Sie eine Fehlersuche durch.

7.11.2 Hinweis zu Zahnradpumpe mit 20 cm*U mit 1/4 HP Motor

VORSICHT
Das Uberdruckventil ist fiir Zahnradpumpen werkseitig mit 28 bar (400 psi) eingestellt.

Wenn eine Standard-Zahnradpumpe mit 20 cm?®/U und einem 1/4-PS-Motor ausgewahlt
:IVIr['(JjBerschreiten Sie NICHT die Werkseinstellung des Uberdruckventils von 400 psi (28
. zirh)’ée.zn Sie darauf, dass der Betriebsdruck am Filterblock immer unter 400 psi (28
D:;;:réfggll verhindert werden, dass der 1/4 HP Motor Uberlastet wird und vorzeitig
ausfallt.

Hinweis: Die Drehzahlanzeige funktioniert nicht mit einer Standardpumpe mit 20 cm?3/U.
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7.11.3 Leitfaden fiir die Fehlersuche bei einer Zahnradpumpe

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

\/

o

Es konnen schwere Verbrennungen auftreten, wenn ungeschiitzte
Haut mit geschmolzenem Klebstoff oder heiBen Teilen des
Auftragssystems in Kontakt kommt.

Bei einigen Arbeitsschritten im folgenden Leitfaden zur Fehlersuche
ist es erforderlich, in der Nahe von heiRem Klebstoff zu arbeiten.

Bei Arbeiten mit oder in Nahe von Klebstoffauftragssystemen miissen
Gesichtsschutzschilde (bevorzugt) oder Schutzbrillen (als

Mindestschutz), hitzebestindige Schutzhandschuhe und langarmelige
Kleidung getragen werden.

Verwenden Sie ordnungsgemaRe Werkzeuge zur Handhabung heil
schmelzender Komponenten.

Problem

1. Pumpe lauft im
Handbetrieb (“Manual®-
Modus) nicht.

Mogliche Ursache

1.

Die RUN/STOP-Einstellung
der Pumpe (Betrieb/Stopp)
wird Uber das Tastenfeld
der Steuerung auf STOP
gestellt.

Solution

1.

Prufen Sie die Einstellung
des Tastenfeldes.

iTwDynatec
2. Die Tanktemperatur 2. Die Pumpe kann nicht

befindet sich unterhalb des betrieben werden, bis sich

Freigabesollwertes. der Tank in Bereitschaft
befindet. Uberpriifen Sie, ob
der Tank den Bereitschafts-
zustand erreicht hat. Fihren
Sie eine Neuprogrammierung

Pumpentaste des Betriebsspllwertes und

ggfs. des Freigabesollwertes
des Tanks durch.

3. Keine elektrische Zuleitung. | 3. Prifen Sie, ob die Regelung
der Tanksystemtemperatur
funktionsfahig ist. Falls nicht,
prifen Sie auf Vorliegen
eingehender Netzspannung.

2. Die Pumpe lauft im 1. Die “Manual"-Pumpe ist 1. Neuprogrammierung der
Handbetrieb (“Manual®- auf null U/min eingestellt Pumpe.
Modus) nicht, der Tank (Uber das Tastenfeld).
befindet sich in Bereitschaft
(Ready). 2. Wird die Pumpen- 2. Prifen Sie den Fernschalter
einstellung RUN/STOP (Ausléser der Handpistole).
Uber Fernschalter
(Ausloser) gesteuert (d. h.
einer Handpistole), kann
der Schalter oder
Stromkreis des Schalters
geosffnet sein.
3. Defekte Motorsteuerung. 3. Ist die Steuerung defekt, so

muss sie ausgetauscht
werden.
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Problem

3. Die Pumpe lauft “Auto"-
Modus nicht, der Tank
befindet sich in

Mogliche Ursache

1. Produktionsmaschine ist
aulder Betrieb.

ITW Dynatec

Solution

1.

Prifen Sie die
Produktionsmaschine.

Uberdruckventil 6ffnet.

Bereitschaft. 2 “Auto"-Pumpe ist auf null 2. Programmieren Sie die
eingestellt (Uber das Pumpe neu.
Tastenfeld der Steuerung).
3 Kein eingehendes 3. Uberprifen Sie, ob sich ein 0
Uberwachungssignal der bis 10-VDC-Steuersignal an
Linienflhrung. den Anschliissen des V6-
Basis-Moduls LINE und
COMMON befindet. Liegt das
Signal nicht vor, prifen Sie
den Anschluss an die
Tachometer-
Antriebsverbindungen. Liegt
ein Steuersignal vor, so
besteht das Problem innerhalb
des Schmelzgerates.
4. Die Pumpe lauft aber 1. Schmelzgerat enthalt 1. Fdlllen Sie Klebstoff in Tank
Klebstoff wird nicht keinen Klebstoff mehr. auf.
gefordert
2. Wenn die Pumpe gewartet | 2. Prifen Sie die
und die Leitungen Pumpenverkabelung gemaf
umgekehrt angeschlossen Schaltplan.
wurden, lauft die Pumpe
rickwarts und es findet
keine Ausgabe statt.
5. Geringe oder 1. Filter verstopft. 1. Entfernen und priifen Sie den
ungleichmaBige Filterkorb und die Filter- und
Klebstofffordermenge. Absperreinheit.
2. Klebstoff zu zahflissig. 2. Stellen Sie sicher, dass die
Komponenten des Systems
die korrekte Temperatur
Filter- und aufweisen und der gewahlte
Absperreinheit Klebstoff fir Ihre Anwendung
N geeignet ist.
M 3. Schlauch verstopft. 3. Uberpriifen Sie den Schlauch
auf Knickstellen und durch
Schmutz oder verkohlte
Partikel. Reinigen Sie die
Filter Schlauche, oder tauschen Sie
sie ggf. aus.
. «—Uberdruck- 4. Auftragskopfe verstopft. 4. Uberpriifen Sie die
ventil Auftragskopfe auf verstopfte
Dusen oder Filter. Reinigen
Sie die Auftragsképfe, oder
tauschen Sie sie ggf. aus.
5. Das festeingebaute 5. Wenn vollstédndig geschlossen

(im Uhrzeigersinn) und alle
Auftragskopfe geschlossen
sind, sollte sich der
Klebstoffdruck bei ca. 68 bar
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(1000 psi) befinden. Ist er
erheblich geringer, so sollte
das Uberdruckventil ersetzt
werden.
Problem Mogliche Ursache Solution

6. Klebstoffleck an
Pumpenwellendichtung

Dichtung

1. Pumpendichtung wurde in
Dichtungs- und
Lagereinheit nicht
ordnungsgemal eingebaut.

2. Pumpendichtung defekt.

1. Entfernen Sie die Dichtung

und das Lager aus der
Pumpe. Stellen Sie sicher,
dass alle Komponenten
korrekt positioniert sind.

. Entfernen Sie die Dichtung

aus der Pumpe, prifen und
ersetzen Sie sie, falls sie
abgenutzt oder beschadigt ist.
Achten Sie darauf, dass die
Pumpenwelle oder
Installationswerkzeuge keine
Grate oder scharfen Kanten
aufweisen, die die neue
Dichtung beschadigen
kénnten.

7. Klebstoffleck an der
Schnittstelle Pumpe-zu-
Tank.

Pumpe

O-Ring der
hinteren Platte

1. O-Ring in der hinteren
Platte der Pumpe defekt.

2. Pumpenhaltemuttern fehlen
oder locker.

3. Helicoil-Einsatz aus
Verteiler gezogen.

. Entfernen Sie die Dichtung

aus der Pumpe, prifen und
ersetzen Sie sie falls sie
abgenutzt oder beschadigt ist.
Achten Sie darauf, dass die
Rille fur den O-Ring auf der
Rickwand keine Grate oder
scharfen Kanten aufweisen,
die den neuen O-Ring
beschadigen konnten.

. Stellen Sie sicher, dass alle

vier Pumpenhaltemuttern fest
an den Bolzen angezogen
sind.

. Entfernen Sie die Pumpe und

prufen Sie den Verteiler.
Reparieren oder ersetzen Sie
ggfs. den Verteiler.

Seite 132

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26




Kapitel 8 ITW Dynatec
Verfahren flir Demontage und Wiederzusammenbau

Kapitel 8
Verfahren fur Demontage und
Wiederzusammenbau

8.1 Verfahren fiir alle SR-GroRen

8.1.1 VorsichtsmaBnahmen fiir Demontageverfahren

Hinweis: Lesen Sie vor Aufnahme irgendwelcher Demontagearbeiten das Kapitel 2
~oicherheitshinweise® wieder.

Alle Demontage- und Wiederzusammenbauverfahren missen von qualifiziertem und
geschultem technischen Fachpersonal durchgeflihrt werden.

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Trennen Sie die gesamte Stromversorgung, sobald sich das System auf der
entsprechenden Temperatur befindet und bevor Sie fortfahren.

Die fiir den Betrieb der ITW Dynatec Anlagen benétigte Stromstéarke kann
lebensgefihrlich sein und die verwendeten HeiBschmelzklebstoffe kénnen
ernsthafte Verbrennungen verursachen. Nur qualifizierte Personen sollten die
Wartung am Klebstoff-Schmelzgeréat durchfiihren.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Es konnen schwere Verbrennungen auftreten, wenn ungeschiitzte
Haut mit geschmolzenem Klebstoff oder heiRen Teilen des
Auftragssystems in Kontakt kommt.

Bei einigen Arbeitsschritten in diesem Kapitel ist es erforderlich, in
der Nahe von heiRem Klebstoff zu arbeiten.

Bei Arbeiten mit oder in Ndhe von Klebstoffauftragssystemen miissen
Gesichtsschutzschilde (bevorzugt) oder Schutzbrillen (als
Mindestschutz), hitzebestédndige Schutzhandschuhe und langarmelige
Kleidung getragen werden.

Verwenden Sie ordnungsgemafe Werkzeuge zur Handhabung heilRer
Komponenten.

Ziehen Sie bei Bedarf bei jedem Verfahren die Explosionszeichnungen flir Komponenten in
Kapitel 10 zusatzlich zu den Anweisungen und Darstellungen hinzu, die in diesem Kapitel
angegeben werden. Lesen Sie vor einem erneuten Zusammenbau des Klebstoff-
Schmelzgerates die ,VorsichtsmaRnahmen fur Wiederzusammenbauverfahren®.
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8.1.2 VorsichtsmaBnahmen fiir Wiederzusammenbauverfahren

Wenn nicht anders vermerkt, erfolgt der Wiederzusammenbau der Schmelzgerate
einfach in umgekehrter Reihenfolge des Ausbauverfahrens. Die folgenden
»SicherheitsmalRnahmen” missen jedoch flir einen ordnungsgemafen erneuten
Zusammenbau beachtet werden (sofern anwendbar):

ACHTUNG: Generell sollten alle O-RINGE UND DICHTUNGEN ausgetauscht werden,
immer wenn Schmelzklebstoffausristung erneut zusammengebaut wird. Alle neuen O-
Ringe missen mit O-Ring-Schmiermittel (Art.-Nr. 108689) geschmiert werden.

ACHTUNG: Die Luftanschlisse der Druckluftversorgung der Pumpe sowie der
Filterblock haben KONISCHE ROHRGEWINDE. Tragen Sie beim Wiederverschrauben
konischer Rohrgewinde stets Gewindedichtmittel (Artikel-Nr. N02892) auf.

ACHTUNG: EINIGE ANSCHLUSSSTUCKE, die in Verbindung mit Klebstoff im
Schmelzgerat verwendet werden, haben gerade Gewinde und O-Ring-Dichtungen. Fir
diese Teile ist die Verwendung von Gewindedichtmittel nicht unbedingt erforderlich, die
O-Ring-Dichtungen miissen jedoch sauber sein und geschmiert werden. Schrauben
Sie Teile und Anschlussstlicke mit geradem Gewinde soweit ein, bis deren
Ansatzschafte dicht am Pumpengehause (an einer anderen Oberflache) anliegen. Ein
zu hohes Drehmoment kann Teile mit geradem Gewinde beschadigen und es wird von
der Verwendung von Kraftschraubern abgeraten.

ACHTUNG: Vor einem erneuten Zusammenbau missen SCHMELZKLEBSTOFF-
RUCKSTANDE an Komponenten und insbesondere an Verschraubungen entfernt
werden. Als VorsichtsmalRnahme fiir den Fall, dass ein ordnungsgemaRer erneuter
Zusammenbau durch Klebstoffriickstande verhindert wird, missen Verschraubungen
stets bei Betriebstemperatur nachgezogen werden.
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8.1.3 Offnen und Entfernen der Elektronikschaltschranktiir

1. Schalten Sie das System ab. Ldsen Sie mit einem Schlitzschraubendreher die
Arretierungsschraube der oberen und unteren Tur, die sich unterhalb des
Bedienpanels befindet. Drehen Sie sie entgegen dem Uhrzeigersinn, bis sich die
Arretierungen nicht langer drehen.

2. Offnen Sie die Tir.

3. LoOsen Sie die obere Hauptabdeckung, indem Sie die Entriegelungstaste unterhalb der

oberen Abdeckung driicken. Offnen Sie die obere Hauptabdeckung vollstéandig.

4. Offnen Sie die Tir um 45 Grad, heben Sie sie an und entfernen Sie sie dann.

obere
Hauptabdeckung

Entriegelungstaste

8.1.4 Austausch des Ubertemperaturthermostaten

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmafRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Entfernen Sie die orange Absperr-Zugangsabdeckung, die sich vorn am System
befindet.

2. Entfernen Sie die beiden Schrauben und schieben Sie die Anschliisse vom
Thermostat.

3. Entfernen Sie den alten Thermostat.

4. Streichen Sie Warmeleitpaste auf den neuen Thermostat.

5. Installieren Sie den neuen Thermostat. Ziehen Sie die Schrauben fest und befestigen

Sie die Anschliisse wieder.

6. SchlieRen Sie die orange Absperr-Zugangsabdeckung.
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8.1.5 Austausch der Dichtung der Zahnradpumpe, SR5/10

O-Ring der Riickplatte Zahnradpumpe

VORSICHT

Wiederzusammenbauverfahren angegebenen Sicherheitshinweise.

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und

1. Entfernen Sie die Zugangsabdeckung der Pumpe auf der Rickseite des Systems.

Entfernen Sie die vier M10-Muttern und Sicherungsscheiben, die die Zahnradpumpe
am Filterverteiler befestigen.

Entfernen Sie die Pumpe. Um die Pumpe zu entfernen, siehe Kap. 8.2 ,Entfernen des
Motors und der Zahnradpumpe, SR5/10“.

. Entfernen Sie die externe Pumpendichtung (O-Ring) aus seiner Rille und installieren

Sie eine neue Dichtung. Ziehen Sie die Explosionszeichnung der Pumpe in Kapitel 10

fur Ihre spezifische Pumpe hinzu.

8.1.6 Austauschen des Tankfiihlers

VORSICHT

Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und

Ein Reparatursatz fir den Tankfihler ist bei ITW Dynatec erhaltlich. Details entnehmen
Sie bitte Kapitel 9.

1.

Entfernen Sie die elektrische Anschlussplatte von Schlauch/Auftragskopf tber vier
Schrauben (siehe Abbildung auf Seite 8-6). Der Fihler befindet sich hinter dem Loch
im Metallblech.

Ziehen Sie den Fuhler heraus und trennen Sie ihn vom Klemmenblock. Entsorgen Sie
den alten Fuhler.

Crimpen Sie Aderendhiilsen auf die beiden Adern des Austausch-Temperaturfiihlers
und setzen Sie diese in den Klemmenblock ein.

4. Stecken Sie den neuen Fihler in die Tank6ffnung.

5. Fugen Sie die elektrische Anschlussplatte von Schlauch/Auftragskopf wieder

Zusammen.
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8.1.7 Hinweis auf den eingegossenen Heizpatronen
Die beiden eingegossenen Heizpatronen, die in der Basis des Tanks installiert sind,
kénnen nicht ausgetauscht werden.

8.1.8 Austausch des Temperaturfiihlers und der Heizpatrone des
Filterverteilers mit Einfachausgang

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Schalten Sie das System aus (Stellung Off). Warten Sie, bis es abgekuhlt ist, oder
tragen Sie bei der Handhabung Schutzhandschuhe und Armschutz.

2. Entfernen Sie die Schutzabdeckung vom Filterverteiler oben, indem Sie zwei M4-
Inbusschrauben entfernen.

3. Entfernen Sie vorsichtig beide keramischen Klemmenbldcke aus einer Aussparung,
die sich oben auf dem Verteilerblock befindet.

4. Priufen Sie zur Bestimmung der defekten Komponente den Widerstand der
Heizpatrone und/oder des Temperaturfihlers.

5. Trennen Sie die defekte Komponente vom Klemmenblock und entfernen Sie sie aus
dem Verteiler.

Hinweis: Der Heizschacht besitzt ein Loch, das unten durch den Verteilerblock
gebohrt wurde.

6. Beschichten Sie die Austauschkomponente mit Warmeleitpaste und installieren Sie
die Komponente dann.

7. Fuhren Sie die Klemmenblécke vorsichtig wieder in die entsprechende Aussparung ein.

8. Stellen Sie sicher, dass die Dichtung korrekt eingesetzt ist und die Adern nicht
gequetscht sind, sichern Sie dann die Schutzabdeckung mit zwei M4-Schrauben am
Verteiler.

Heizpatrone L

Temperaturfihler

Dichtung

Keramischer
Klemmenblock

Filterverteiler mit Einfachausgang
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8.1.9 Austausch des Temperaturfiihlers und der Heizung des optionalen

Filterverteilers mit Doppelausgang

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1.

Schlauch/
Auftragskopf,
elektrische
Anschlussplatte

Schalten Sie das System aus (Stellung Off). Warten Sie, bis es abgekihlt ist, oder
tragen Sie bei der Handhabung Schutzhandschuhe und Armschutz.

Entfernen Sie die Schutzabdeckung des Filterverteilers.

Entfernen Sie die Abdeckplatte von der Seite des Filterverteilers, indem Sie zwei M4-
Senkkopfschrauben entfernen.

Entfernen Sie vorsichtig die beiden keramischen Klemmenbl&cke.

Prifen Sie zur Bestimmung der defekten Komponente den Widerstand der
Heizpatrone und/oder des Temperaturfihlers.

Trennen Sie die defekte Komponente vom Klemmenblock und entfernen Sie sie aus
dem Verteiler.

Hinweis: Der Heizschacht besitzt ein Loch, das unten von der Seite des
Verteilerblocks gebohrt wurde.

Beschichten Sie die Austauschkomponente mit Warmeleitpaste und installieren Sie
die Komponente dann.

Fihren Sie die Klemmenbldcke vorsichtig wieder in die entsprechende Aussparung
ein.

Sichern Sie mithilfe von zwei M4-Schrauben die Abdeckplatte zum Verteiler und
bringen Sie die Schutzabdeckung des Filterverteilers wieder an.

/Heizpatronen

Temperaturfiihler

Keramischer
/Klemmenblock

Optionaler Filterverteiler mit Doppelausgang
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8.1.10 Zugang zu elektrischen Komponenten
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Schalten Sie das System ab.

2. Offnen Sie die Tur zum Elektrogeh&use.

3. Losen Sie die obere Hauptabdeckung, indem Sie die Entriegelungstaste unterhalb der
oberen Abdeckung driicken. Offnen Sie die obere Hauptabdeckung vollstandig.
Hinweis: Die Tur zum Elektrogehause kann entfernt werden, indem Sie diese 45
Grad 6ffnen, gerade hochziehen und aus dem System entfernen.

8.1.11 Hauptnetzschalter (ON/OFF)

Der Schalterkérper wird in der Mitte des Trennpaneels mit zwei M4-Kreuzschlitz-
schrauben befestigt.

8.1.12 Austausch der Sicherung
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren® angegebenen Sicherheitshinweise.

Auf der Leistungsplatine und der Zusatzplatine befinden sich mehrere Sicherungen. Alle
Sicherungen sind unterhalb einer Schutzabdeckung (siehe unten) angeordnet. Sie
erhalten Zugang zu den Sicherungen, indem Sie die Abdeckung der Sicherungen
anheben und vom Riickhalte-Abstandsbolzen entfernen, schieben Sie dann die
Abdeckung aus dem System.

Bedienpanel

Entriegelungszunge

Stromversorgung
Eingang —

Nulleiteranschluss

Hauptleistungsplatine . N ‘

— Zusatzplatine

Sicherungen Te—

Abdeckung
Sicherungen
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8.1.13 Austausch des Netzteiles

Das Netzteil ist mit zwei M3-Schrauben am mittleren Paneel befestigt.

8.1.14 Austausch von Platine oder Modul

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Wenn Sie die Platinen oder Module des Systems entfernen, missen auch alle
Anschlisse entfernt werden, daher ist eine Beschriftung wichtig oder Sie vermerken die
Punkte fur den Wiederanschluss, die Sie den Abbildungen in Kapitel 7 entnehmen.

Hinweis: Die einzigen austauschbaren Komponenten auf den Leiterplatten sind
Sicherungen. Auf den Modulen befinden sich keine austauschbaren Komponenten. Bei
jedem anderen Versagen muss die Platine oder das Modul ausgetauscht werden.

8.1.15 Austausch der Haupt- oder Zusatz(AUX)-Leistungsplatine
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmalRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Entfernen:

1. Ziehen Sie alle Stecker aus der Platine, vermerken Sie die Punkte fir den
Wiederanschluss.

2. Losen Sie die beiden M4-Schrauben vorn an der Platine.

3. Kippen Sie die Platine um ca. 5 Grad und ziehen Sie sie gerade nach hinten aus dem
System heraus.

Austausch:

1. Lassen Sie die Nase am Kuhlkérper zum Niederhalter hin in der Riickseite des
Systems einrasten.

2. Sperren Sie die Platine gegen den Niederhalter, indem Sie die Platine herunterkippen.

3. Ziehen Sie die beiden M4-Schrauben vorn an der Platine fest.

4. Stecken Sie alle Stecker ein.

8.1.16 Austausch eines Moduls der V6 Steuerung
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Entfernen:

1. Ziehen Sie alle Stecker aus dem Modul, vermerken Sie die Punkte flr den
Wiederanschluss.

2. Trennen Sie den Kommunikationsbus, indem Sie das Modul nach rechts schieben.
Hinweis: Eventuell missen Sie das benachbarte Modul aus dem Weg nehmen.

3. Entriegeln Sie die obere wie auch die untere orange Sperre am Modul mit einem
Schlitzschraubendreher und ziehen Sie das Modul von der DIN-Schiene ab.

Austauschen:

1. Lassen Sie das Modul auf der DIN-Schiene einrasten.

2. Schieben Sie das Modul nach links, bis es blindig abschlief3t.

4. Schieben Sie alle wahrend der Entfernung wieder in Stellung gebrachten Module bis
sie bindig abschliefl3en.

5. Stecken Sie alle Stecker ein.
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8.1.17 Offnen der Module der V6 Steuerung
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Es befinden sich verschiedene elektrische Bauteile in den Modulen. Um ein Modul zu
offnen, ziehen Sie mit zwei Fingern den Deckel des Moduls nach oben. Positionieren Sie
Ihre Finger an den AulRenseiten des Deckels (nicht in der Mitte). Verwenden Sie kein
Werkzeug, da es das Kunststoffgehause des Moduls beschadigen kénnte.

8.1.18 Austausch des Bedienpanels
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Das gesamte Bedienpanel einschlief3lich Ummantelung wird als Einheit ausgetauscht.
Lésen Sie zur Entfernung des Bedienpanels die vier M4-Kreuzschlitzshrauben und
ziehen Sie das Flachbandkabel aus dem V6-Basis-Modul.
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8.2 Verfahren fur SR5/10
8.2.1 Entfernen der Tankdeckelbaugruppe, SR5/10

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fur Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren® angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Offnen Sie den Tankdeckel.

2. Entfernen Sie mithilfe von einem Kreuzschraubendreher die vier
Sicherungsschrauben mit Rundkopf, die sich in den Ecken der Deckelbaugruppe
befinden.

3. Heben Sie die Deckel-Baugruppe an und von der Tankabdeckung ab.

Zugangs-
~ abdeckung
~ Tankdeckelbaugruppe
- _Pumpenzugangs-
Tankdeckeldichtung ~ abdeckung

4 " Schlauch-
__-anschluss-

Zugangs- —
abdeckung Filter- und Absperreinheit (dargestellt
Entfernung der in Stellung “offen”)

Tankdeckelbaugruppe Ubertemperaturthermostat

8.2.2 Entfernen der Tankabdeckung, SR5/10
VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Entfernen Sie die orange Absperr-Zugangsabdeckung, die sich vorn am System
befindet.

2. Loésen Sie mithilfe von einem 2,5mm Kreuzschraubendreher die vier
Sicherungsschrauben mit Rundkopf, die die Schlauchanschlussplatte zur
Tankabdeckung hin sichern.

3. Drehen Sie den oberen Teil der Schlauchanschlussplatte vom Schmelzgerat weg und
ziehen Sie sie dann hoch, um die Montagestifte zu I6sen.

Entfernen Sie die beiden Kreuzschlitzschrauben an der Tankbundbasis.

Entfernen Sie beide Kreuzschlitzschrauben aus der oberen Seite der Riickwand des
Elektronikgehauses.

6. Ziehen Sie die Tankabdeckung vorsichtig hoch und vom Schmelzgerat ab.
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8.2.3 Entfernen des Motors und der Zahnradpumpe, SR5/10

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und

W

iederzusammenbauverfahren” angegebenen Sicherheitshinweise.

Verteilerkappe

Filterverteiler

Ponp=

oo

9.

10.

11.
12.

Die Pumpe muss Betriebstemperatur haben.

Schalten Sie das Gerat aus.

Entfernen Sie die orange Zugangsabdeckung der Filter- und Absperreinheit.

Drehen Sie die Filter- und Absperreinheit in die Stellung OFF (geschlossen, nach
links), um zu verhindern, dass der Klebstoff aus dem Tank fliel3t (Absperren des
Klebstoffflusses).

Entfernen Sie die Zugangsabdeckung der Pumpe auf der Rickseite des Gerats.

Die Kupplung ist mittels einer Feststellschraube an der Pumpenwelle befestigt. Die
Kupplung ist freischwebend am Motor-Welle zum leichteren Entfernen.

M8 Haltebolzen an der Oberseite des Motortragers entfernen.

Motor und Trager weg vom Filterverteiler schieben bis der Trager von seinen
Haltestiften befreit ist.

Den runden elektrischen Stecker des Motors abziehen und den Motor aus dem Gerat
entfernen.

Entfernen Sie die vier M10-Muttern und Sicherungsscheiben, die die Zahnradpumpe
am Filterverteiler befestigen.

Entfernen Sie die Pumpe.

Entfernen Sie die externe Pumpendichtung (O-Ring) aus seiner Rille und installieren
Sie eine neue Dichtung. Ziehen Sie die Explosionszeichnung der Pumpe in Kapitel 10
fur Ihre spezifische Pumpe hinzu.

M8 Befestigungsschrauben

\
\ Motortrager

' Zahnradpumpe
Motorhaltestifte Kupplung

SR5/10 Zahnradpumpenmodell mit Verteiler mit Einfachausgang, von der Rlickseite gezeigt
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8.3 Verfahren fiir SR22/45

8.3.1 Entfernen der Tankdeckelbaugruppe, SR22/45

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1. Offnen Sie den Tankdeckel.

2. Entfernen Sie mithilfe von einem Kreuzschraubendreher die vier
Sicherungsschrauben mit Rundkopf, die sich in den Ecken der Deckelbaugruppe
befinden.

3. Heben Sie die Deckel-Baugruppe an und von der Tankabdeckung ab.

Tankdeckelbaugruppe

Tankdeckeldichtung

Tankabdeckung

M4x8mm Schrauben

(3) M4x8mm
Schrauben e \_
=, | — Entfernen Sie die Kabelbinder
- an diesen Stellen
/ Stellen Sie sicher, dass der
(2) M4x8mm | Bolzen in das Loch in der

Schrauben hinteren Abdeckung einrastet.
Ubertemperatur-
thermostat
Zugangs-

abdeckung

Filter- und Absperreinheit
(dargestellt in Stellung “offen”)
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8.3.2 Entfernen der Tankabdeckung, SR22/45

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fiir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

1.

2.

3.

7.

Schalten Sie das Geréat aus.
Offnen Sie den Schaltschrankdeckel.

Entfernen Sie die Zugangsabdeckung zur Filter- und Absperreinheit an der
Vorderseite des Gerats.

Entfernen Sie den Tankdeckel. Dieser Schritt wird empfohlen, da die Dichtung des
Tankdeckels beim Zusammenbau wieder richtig eingesetzt werden muss.

Entfernen Sie die sechs M4-Schrauben, mit denen die Tankabdeckung am Schrank
befestigt ist. Die Position finden Sie in der Abbildung auf der vorherigen Seite.

Entfernen Sie die beiden Kabelbinder, mit denen die Schlauch-/Kopfkabeln an den
Laschen der Tankabdeckung befestigt sind.

Heben Sie die Tankabdeckung vom Schrank und Tank ab.

Tankabdeckung installieren:

1.

Senken Sie die Abdeckung auf den Tank und Schrank ab und achten Sie darauf, dass
sich keine Kabel von Vorschmelzgittern (sofern installiert) und von Schlauch und Kopf
verfangen.

Stellen Sie an der hinteren Ecke des Gerats sicher, dass der verdeckte M4-Bolzen in
das Loch oben an der Riickwand einrastet. Siehe Abbildung. An dieser Stelle ist kein
Befestigungselement erforderlich.

Bringen Sie die M4-Befestigungsschrauben an und befestige Sie die Schlauch-
/Kopfkabeln mit Kabelbindern an den Abdeckungslaschen.

. Positionieren Sie die Deckeldichtung auf dem Tank und installieren Sie die

Deckelbaugruppe.
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8.3.3 Entfernen des Motors und der Zahnradpumpe, SR22/45

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 8.1 unter ,VorsichtsmaRnahmen fir Demontage- und
Wiederzusammenbauverfahren“ angegebenen Sicherheitshinweise.

Entfernen des Motors:

1.

oakwn

Schalten Sie das Gerat aus.

Offnen Sie die obere Abdeckung des Gerats.

Entfernen Sie an der Riickseite des Gerats die Motorabdeckung.

Ziehen Sie den runden elektrischen Stecker des Motors ab.

Lésen Sie den Gewindestift der Motorkupplung auf der Pumpenseite.

Entfernen Sie die vier M6-Flanschkopfschrauben, mit denen die Motorhalterung am
Gerat befestigt ist. LOsen Sie nicht die M8-Flanschmuttern an der Motorhalterung, da
dies die Motorausrichtung beeintrachtigen kann.

Schieben Sie die Motor- / Halterungsbaugruppe von der Pumpe weg und entfernen
Sie sie vom Gerat.

Entfernen der Zahnradpumpe:

Seite 146

1.
2.
3.

4.

Die Pumpe muss Betriebstemperatur haben.

Entfernen Sie den Motor.

Entfernen Sie die Zugangsabdeckung zur Filter- und Absperreinheit an der
Vorderseite des Gerats.

Drehen Sie die Filter- und Absperreinheit in die Position AUS (horizontal,
geschlossen), um zu verhindern, dass der Klebstoff aus dem Tank flie3t (Absperren
des Klebstoffflusses).

Entfernen Sie die innere Pumpenzugangsabdeckung.

Entfernen Sie die vier M10-Flanschmuttern, mit denen die Zahnradpumpe am
Filterverteiler befestigt ist.

Ziehen Sie die Pumpe von den Bolzen heraus und nehmen Sie sie vom Gerat ab.
Die externen Pumpendichtungen unterscheiden sich je nach installierter Pumpe.
Beachten Sie die Pumpenabbildungen in Kapitel 10 fir Ihre spezifische Pumpe.
Entfernen Sie den O-Ring aus der ovalen Nut an der Pumpenmontageflache des
Tanks.

10.Ersetzen Sie den alten O-Ring durch einen neuen O-Ring. Dieser O-Ring ist

unabhangig von der installierten Pumpe immer erforderlich.

O-Ring am Tank

<

(4) M6
Flanschkopfschrauben
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Lieferbare optionale Bauteile und Zubehor

9.1 Service-Kits

Filter-Kits
Jedes Filter-Kit enthalt drei O-Ringe (Grolke -127, -124 und -020), eine "Easy-Spin"
Filterpatrone und Silikon-Schmiermittel.
e Art. Nr. 117147 Service-Kit mit einem 100-mesh Filter.
e Art. Nr. 117145 Service-Kit mit einem 40-mesh Filter.

Temperaturfiihler-Kit fiir Tank-/ Verteiler und Vorschmelzgitter, fur SR5/10:

o Fur SR5/10:
DCL= Art. Nr. 117152: beinhaltet 1x Temperaturfuhler PT100 Art. Nr. 117081 (mit
Aderendhdlse), und Keramikklemme 107881.
NDSN= Art. Nr. 117416: beinhaltet 1x Temperaturfihler Ni120, Aderendhiilse und
Keramikklemme.

o Fiir SR22/45:
DCL= Art. Nr. 123643: diese Art. Nr. ist der Temperaturfiihler PT100 mit dem 2-
poligen Stecker (Klemme wird nicht bendétigt)).
NDSN= Art. Nr. 123702: beinhaltet Temperaturflihler Ni120 mit dem 2-poligen
Stecker.

Heizpatronen-Kit fiir Verteiler: Art.-Nr. 117154, fiir SR5/10
Das Heizpatronen-Kit fiir Verteiler, fir SR5/10, enthalt:
1x 775W Heizpatrone Art. Nr. 117083 (m. Aderendhllse), 1x Klemme 107881.

Service-Kit fiir Einfach-Verteiler: Art.-Nr. 117200 (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit), fiir SR5/10
Das Service-Kit fir Einfach-Verteiler (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit), fiir SR5/10,

enthalt: 1x Temperaturfihler PT100 117081, 1x 775W Heizpatrone 117083, 8x O-Ring 014 N00181, 2x O-
Ring 020 N00187, 6x O-Ring 111 N00196, 1x O-Ring 021 N01010, 3x O-Ring 904 N01702, 2x Klemmen
107881.

Service-Kit fiir Doppel-Verteiler: Art.-Nr. 117199 (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit), fiir SR5/10
Das Service-Kit fiir Doppel-Verteiler, (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit), fir SR5/10,

enthalt: 1x Temperaturfiihler PT100 117081, 2x 300W Heizpatrone 117084, 6x O-Ring 014 N00181, 2x O-
Ring 020 N00187, 6x O-Ring 111 N00196, 7x O-Ring 904 N01702, 1x Dichtung fiir Doppelpumpenausgang
069X274, 2x Klemmen 107881).

Reparatur-Kit fiir das pneumatische Uberdruckventil: Art.-Nr. 109982
Das Kit enthalt die folgenden drei Dichtungen (ein O-Ring 012 Art.Nr. NO0179, ein O-
Ring 908 Art.Nr. NO1601 und ein Stitzring Art.Nr. N05733), die bendtigt werden, fir die
Reparatur von:

e Art. Nr. 101840 Mechanisches Uberdruckventil, 6,8 — 68 bar (100-1000 psi), und
e Art. Nr. 115540 Pneumatisches Uberdruckventil, max. bis 68 bar (1000 psi)

9.2 Uberdruckventile

Art. Nr. 101840 Mechanisches U_berdruckventil, 6,8 — 68 bar (100-1000 psi)
Art. Nr. 115540 Pneumatisches Uberdruckventil, max. bis 68 bar (1000 psi)
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9.3 Filterverteiler mit zwei Filter und zwei Ausgange

Filterverteiler mit zwei Filter und zwei Ausgange fir SR5/10: Art. Nr. 115708
Filterverteiler mit zwei Filter und zwei Ausgange flir SR22/45: Art. Nr. 123441
Der Filterverteiler mit zwei Filter und zwei Ausgange wird mit einer Doppelpumpe
benétigt. Es erméglicht dem Bediener die beiden Driicke der Uberdruckventile
unabhangig voneinander einzustellen.

9.4 Pumpenoptionen und Zubehor

Fir hohere Toleranzen und Prazision stehen fir das Dynamelt System verschiedene
Zahnradpumpen zur Auswahl. Zahnradpumpen eignen sich besser fiir kontinuierliche
Anwendungen oder Anwendungen, die einer exakteren Regelung der geférderten
Klebstoffmenge bediirfen. Siehe erhaltliche Zahnradpumpen im Anhang unter
»Zahnradpumpen®.

9.5 Reparatur-Kit Zahnradpumpe, Art. Nr. 103151

Das Kit enthalt die folgenden Teile, die fur die Reparatur aller von Dynatec hergestellten
Zahnradpumpen von 0,15ccm bis 20ccm bendtigt werden. Siehe Liste der
Zahnradpumpen, die mit diesem Kit repariert werden.

die mit dem Kit 103151
repariert werden:
018X031 Kugellager 21/8 Art.Nr. Beschreibung Code
069X061 | Wellendichtung, Dynatec- 111253 0.15cC einfach GGS
Pumpe ’
. 111254 0,15cc doppel GGD
069X064 | O-Ring 041 109908 0,55¢c einfach GDS

069X225 | O-Ring 042 109909 0,55cc doppel GDD
078F017 Slcherungsrlng, ext., .50D 100860 1.5cc einfach GAS

0781001 Passfeder Woodruff #404 100863 1 ,5¢cc doppel GAD

N00188 | O-Ring 022 100861 3,2cc einfach GBS
N00198 | O-Ring 113 100864 3,2cc doppel GBD
100862 4,5cc einfach GCS
109690 10cc einfach GES
109694 20cc einfach GFS

-

[\C) N N Y R P

9.6 Analoges Manometer-Kit: Art.-Nr. 101175

Ein optionales analoges Manometer kann am Auslassfilterverteiler montiert werden,
entweder vor oder hinter dem Filter. Ablesen des Klebstoffdrucks am Verteiler, statt in
Anordnung Reihe auf einem Schlauch, gestattet eine prazisere Uberwachung des
Systemdrucks. Es dient auch der Fehlersuche und Wartung.

9.7 Tanksystem-Rollwagen: Art.-Nr. 108838

Ein grau-emaillierter Wagen mit bundiger Oberflache in geschweillter Stahlkonstruktion
(610x762mm (24" x 30"), Kapazitat 816 kg (1800 Ibs).). Enthalt zwei feststehende und
zwei drehbare, feststellbare 5"-Rollen.

9.8 Durchflussregelventil: Art.-Nr. 104890
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Das Durchflussregelventil (installiert zwischen dem Auslassfilterverteiler und dem
Schlauch) passt die Klebstoffausgabe an, wodurch sich ein gleichmaRiger Fluss ergibt.
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9.9 Zirkulations-Kit: Art.-Nr. 116945

Das Zirkulations-Ventil gestattet es dem Bediener, mit getffnetem/geschlossenem
Auftragskopf den Klebstoffdruck auszugleichen. Es verhindert einen Druckaufbau bei
geschlossenen Auftragskdpfen und einen entsprechenden Klebstoffausstol3 bei
gedffneten Auftragskopfen.

9.10 Harting-Anschluss-Kit: Art.-Nr. 115879

Das Hinzufiigen einer Harting-Verbindung bietet eine eigene Hardware fir eine
Herstellung von Klemmenanschliissen. Das Steckteil und der Buchsenstecker mit 18
Stiften vereinfacht die Installation, macht diese sicher und zuverlassig und bietet einen
Anschluss fir alle elektrischen Geréate.

9.11 Swirl-Kits

Doppel-Swirl-Kit fur SR5/10, Art.-Nr. 117245

Doppel-Swirl-Kit fur SR22/45, Art.-Nr. 123672

Vierfach-Swirl-Kit fir SR22/45, Art.-Nr. 123673

Bei Verwendung einer Handpistole gestattet das Swirl-Kit einen breiten Bereich rasch mit
versprihtem Klebstoff abzudecken. Ein Doppel-Swirl-Kit wird mit zwei Handpistolen
eingesetzt, wahrend ein Vierfach-Swirl-Kit mit vier Handpistolen verwendet wird. Ein
Auslésesignal startet und stoppt die Pumpe.

9.12 Motor-Freigabe-Kits

Motor-Freigabe-Kit fir SR5/10: Art.-Nr. 117374

Motor-Freigabe-Kit fiir SR22/45: Art.-Nr. 1236717

Die Motor-Freigabefunktion koordiniert den Betrieb des Getriebemotors durch Auslésung
einer Handpistole, wodurch ein kontinuierlicher Betrieb des Motors verhindert wird.

9.13 400V & 480V Step-Down Transformatoren-Kits

Die Kits wandeln eingehende Leistung von 480V Delta (ohne Nullleiter) in 240V um und
sind fiir zwei, vier oder sechs Schlauch/Auftragskopfzonen konfigurierbar. Es stehen je
Kit mit zwei Schlduchen und zwei Auftragskdpfen maximal 1800W zur Verfligung.
HINWEIS: Siehe separate Anleitung fur Transformatoren.

9.14 Pneum. Uberdruckventil-Kits

Das pneumatische Uberdruckventil bietet Zahnradpumpen-Systemen eine Methode, den
Klebstoffdruck mittels Abschaltung der Luftzufuhr zum Schmelzgerat auf null

abzusenken. )
Art.-Nr. 116946 Pneum. Uberdruckventil-Kit: fur alle SR5/10/22/45 mit Einfachpumpe
Art.-Nr. 117880 Pneum. Uberdruckventil-Kit: fir alle SR5/10/22/45 mit Doppelpumpe

9.15 NDSN kompatibles Schmelzgerat

Dieses Schmelzgerat ist ein direkter Ersatz fir das NDSN-Geréat. Es ist mit NDSN-
Schlauch- und Auftragskopf-kompatiblen Kabelbaumen ausgeristet und verwendet
Nickel-Eisen-Temperaturfihler in Tank und Verteiler.
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9.16 Steuerungsoptionen:
Signalisolator: Art.Nr. 117143

Ein Signalisolator verarbeitet die DC-Drehzahlspannung oder die Referenzspannung
einer Produktionslinie der Hauptmaschine, um es dem Schmelzgerat zu gestatten, die
Liniengeschwindigkeit der Applikation zu folgen. Es akzeptiert 0-10V, 0-5V, 4-20mA
Eingénge und Ausgange eines proportionalen 0-10V Signals an die DynaControl-
Elektronik.

Signallampe zur Anzeige des Systemstatus: Art.-Nr. 116848
Die Ferniiberwachung des Systemstatus wird mit dieser vierfarbigen Signallampe
erleichtert. Mit der Steuerung verkabelt, die Lampen leuchten um
“Spannungsversorgung”, “Bereitschaft" und “Alarm" anzuzeigen. Der Alarmzustand wird
von einem akustischen Signal begleitet. Er kann auch verkabelt werden, um entweder
Uber-/Untertemperatur, niedriger Klebstofffiillstand oder einen

offenen/kurzgeschlossenen Fuhler anzuzeigen.

Hénge-Steuerung: Art.-Nr. 117237
Die Option Hange-Steuerung bietet Tastenfeldmobilitdt entweder Uber ein 13' oder 26
(ca. 4 oder 8 m) langes Kabel. Das HMI Display der Hange-Steuerung ersetzt die
eingebaute Steuerung des Standard-Schmelzgerates Dynamelt SR und besitzt zur
Montage auf der Rickseite Magnete.

V6 Kommunikations-Adapter
e V6 EtherNet/IP-Kit, Art. Nr. 117381
¢ V6 Profibus-Kit, Art. Nr. 117485
e V6 ProfiNet Kit PN 121436
e V6 CC link Kit, Art. Nr. 825747

Der V6-Kommunikations-Bus-Modul passt das Dynamelt SR Gerat auf volle Remote-
Betrieb an, so dass alle Systemparameter Ubertragen und empfangen werden kénnen.

Multi-Gerate-System mit Zentralem Steuerungspanel-Kit: PN 118939
Mit dieser Option kdnnen mehrere Gerate (maximal zehn) von einem V6 Steuerungs-
Touch-Panel, das in einem der Gerate montiert wird, gesteuert werden. Jedes Gerat, das
gesteuert wird, wird mit einem Kit installiert, das ein Kabel, ein RS232-Konverter und
Hardware enthalt.

9.17 Niveausensor-Kits
Niveausensor-Kit fur SR5/10, Art.Nr. 150020
Niveausensor-Kit fur SR22/45, Art.Nr. 123670
Ein optionales Niveausensor-Kit kann eingebaut werden, um das Klebstoffniveau im Tank
zu Uberwachsen. Dieses Kit beinhaltet den Niveausensor (Art.Nr. 117476) und die
Sensor-Regelungsbaugruppe (Art.Nr. 117477).

9.18 Wasserdichte Abdeckung-Kit fir Schlauch-Stecker, Art. Nr.
111276

Dies ist eine Schutzabdeckung fir Amphenol-Stecker 15-pos.

9.19 Wasserdichte Abdeckung-Kit fiir NDSN Schlauch-Stecker, Art.
Nr. 110783

Dies ist eine Schutzabdeckung flir NDSN-Stecker 12-pos.
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9.20 Vorschmelzgitter Optionen
9.20.1 Vorschmelzgitter fiir SR5/10

HINWEIS
Die Artikelnummer andert sich entsprechend der Auswahl der Spannung und/oder des
DynaControl- oder NDSN-Steckverbinders.

Art. Nr. Art. Nr.

Beschreibung Vorschmelzgitter Vorschmelzgitter
Dynatec NDSN

2 - 200-240V - 1 Phasig - 115759 - 2 Schlauch-Kit
2 - 200-240V - 1 Phasig - 115759 - 4 Schlauch-Kit 119423 119509
2 - 200-240V - 1 Phasig - 115759 - 6 Schlauch-Kit
3 - 400V - 3 phasig WYE - 115765 - 2 Schlauch-Kit

. . 119424 119510
3 -400V - 3 phasig WYE - 115765 - 4 Schlauch-Kit
3 -400V - 3 phasig WYE - 115765 - 6 Schlauch-Kit
4 - 200-240V - 3 phasig DELTA - 115763 - 2 Schlauch-Kit

. 1 119422 119508

4 - 200-240V - 3 phasig DELTA - 115763 - 4 Schlauch-Kit
4 - 200-240V - 3 phasig DELTA - 115763 - 6 Schlauch-Kit
5 -480VAC - 3 phasig DELTA - 115759 - 2 Schlauch-Kit 119650 119653
5 - 480VAC - 3 phasig DELTA - 115765 - 4 Schlauch-Kit 119651 119654
5 - 480VAC - 3 phasig DELTA - 115765 - 6 Schlauch-Kit 119652 119655
6 - 400V - 3. Phasig DELTA ohne Neutral - 115759 - 2 119650 119653
Schlauch-Kit
6 - 400V - 3. Phasig DELTA ohne Neutral - 115765 - 4 119651 119654
Schlauch-Kit
6 - 400V - 3. Phasig DELTA ohne Neutral - 115765 - 6 119652 119655
Schlauch-Kit

HINWEIS: Siehe Zeichnung 119422 Rev. D auf der nachsten Seite.
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WL ] | W | o
N14021[A[ORGNAL RELEASE._ [1.a2.14/PD] |
N14021] B [ADD NOSN GRD GRP T0 CONPLETE NPR [01.06.14] LF |

LEAD LENGTH 482mm [19.0"]

N
~Hh—

REF. CAPTIVE SCREW USED FOR

ASSEMBLY,

NOTES:

ECN1588] C [122795 WS 116769 [15seP22[Ewe]

ECN2194] D [REVISE 036H003 VIEWS; TN 3 WAS  [22,U124[EWH)
NOO192; TEM 6 WAS 03BE043; ITEM 8 i
WAS 105100; REVISE NOTE 3

TRIM GRID HEATER LEAD WIRES TO LENGTH INDICATED. TERMINATE LEAD WIRES
WITH SOCKET CONTACTS 113268 (ITEM 9) AND ASSEMBLE INTO CONNECTOR
BODY 115701 (ITEM 10).

PRIOR TO ASSEMBLY OF GRID TO HOPPER, LUBRICATE ALL O—RINGS WITH
HIGH TEMP O—RING LUBE (ITEM 4).

PRIOR TO ASSEMBLY, COAT SENSOR (ITEM 5) AND THE INDICATED HALF
OF THE BOTTOM SURFACE OF THE V6 AUX. POWER BOARD (ITEM 13)
WITH HEAT TRANSFER COMPOUND (ITEM 7).

GRID HEATER LEAD WIRES CONNECT TO HEADER X1 ON AUX. POWER BOARD 115733 (ITEM 12).

GRID SENSOR LEAD WIRES CONNECT TO HEADER LABELED Z.1 ON V6 TEMP MODULE 115735,
SUPPLIED WITH ASU.

RIBBON CABLE 106394 (ITEM 12) CONNECTS TO HEADER X7 ON AUX. POWER BOARD 115733,
AND TO HEADER X11 ON V6 TEMP MODULE 115735.

HARNESS ITEM 14 PROVIDES POWER FROM HEADER X11 ON THE V6 BASE POWER MODULE
115732 — SUPPLIED WITH THE ASU — TO THE AUX. POWER BOARD 115733 (ITEM 13),
SPADE CONNECTORS X3, X4, & X5. SEE THE HARNESS CONNECTION DETAIL BELOW AND/OR
WIRING DIAGRAM 115894, SHT. 2, FOR ADDITIONAL CONNECTION DETAILS.

GRID GROUP TABULATION

3.0mm HEX SKT, 2—PLACES.

PO,

WHITE

WHITE

[TIT]
i

;
[T11]

YELLOW

alila

THE SPADE CONNECTOR ON AUX. POWER BOARD 115733 (ITEM 13) TO WHICH
EACH HARNESS LEAD WIRE IS TO ATTACH IS NOTED NEXT TO EACH WIRE.

GRID GROUP POWER SUPPLY HARNESS, ITEM 14 [ SENSOR ASSY
119422 240VAC, 3—PH DELTA 117500 105279
119423 240VAC, 1-PH 115766 105279
119424 400VAC, 3—PH WYE 122795 105279
119508 240VAC, 3—PH DELTA,NDSN 117500 110720
119509 240VAC, 1-PH,NDSN 115766 110720
119510 400VAC, 3—-PH WYE,NDSN 122795 110720
4 SEE TAB 1 EA |HARNESS, MAIN TO AUX POWER BOARD
3 15733 1 [EA
2 06394 EA
08297 T [EA
15701 EA
X5 9 13268 2 EA |CONTACT, SOCKET, AMP_60619—1
8
7 001V061 A/R_|REF [COMPOUND, HEAT TRANSFER
X3 §
5 SEE _TAB 1 EA |SENSOR_ASSY _
4 001U002 A/R_|REF |LUBE, SILICONE, DOW 112
X4 3 069X169 EA |O—RING, —039, VITON
2 NOD181 4 EA _[0—RING, —014, VITON
- - 036H003 | EA |GRID, PRE—MELT, DM S10
me-l- |C | m | eerwweem | ov | uwm - DESRPTEN
i o (TR o myDynatee
L\ T T e RN e
— L GRID GROUP
DMSR 10L ot 11.12.14] Y
Sl ‘BL @ o i DMSR 10L ASU
X e e ® 119422
DO NOT SCALE DRAWING GRID GRP MSR.240WC, P ;"-mn. AWING  Js=r ]
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9.20.2 Vorschmelzgitter fiir SR22/45, 240/400Y, DCL Art.Nr. 123658, NDSN
Art.Nr. 123659

HINWEISE
o Diese Vorschmelzgittergruppen dirfen nur bei Schmelzgeraten mit folgenden Spannungen
verwendet werden:
240V-1PH
240V-3PH Delta
400V-3PH WYE
e Siehe Schaltplan 115894 fiir Verdrahtungsanschlisse auf der ndchsten Montageebene.
Pos. ‘ Art. Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 104802 Vorschmelzgitter 2500W 1
2 107525 Stiitze 1
3 106174 Adapter fir Fihler 1
4 123643 Jcﬁsr?hpnwi:fg‘;?t?er;grjurypirAiLlqgésg-) 187x1.25”, DCL (fir DCL Steuerung, 1
123702 Temperaturfiihler Ni120, &.187x1.25”, NDSN (fiir NDSN Steuerung, 1
Vorschmelzgittergruppe Art. Nr. 123659)
5 NO0181 O-Ring 014 4
6 N00192 | O-Ring 019 1
7 108297 Schraube M8x20mm 4
8 001V061 | Warmeleitpaste A/R*
9 001U002 | Silikonschmiermittel A/R*
10 | 115701 Verbindungsstiick 2-pos. female 1
11 113268 Kontakt, female 2

A/R* = wie bendtigt.

w0

S Do
@Eﬁ’ — -
10-11 G )
| ¢ :

N =/

Verwenden Sie diese Position fiir die Stiitze.
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ITW Dynatec

9.20.3 Vorschmelzgitter fiir SR22/45, 400D/480D, DCL Art.Nr. 123660, NDSN

Art.Nr. 123661

HINWEISE

verwendet werden:
400V-3PH Delta
480V-3PH WYE

Verdrahtungsanschlusse auf der ndchsten Montageebene.

o Diese Vorschmelzgittergruppen dirfen nur bei Schmelzgeraten mit folgenden Spannungen

e Siehe Schaltplan 115894 und auch den entsprechenden Schaltplan des Transformators fir

Pos. ‘ Art. Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 104802 Vorschmelzgitter 2500W 1
2 107525 Stitze 1
3 106174 Adapter fir Fihler 1
Temperaturfihler PT100, &.187x1.25”, DCL (fur DCL st ,

4 123643 Vorschpmelzgittergruppe Art. Nr. 123658) " cuemng 1

123702 Temperaturfiihler Ni120, &.187x1.25”, NDSN (fiir NDSN Steuerung, 1

Vorschmelzgittergruppe Art. Nr. 123659)
5 N00181 O-Ring 014 4
6 N00192 | O-Ring 019 1
7 108297 Schraube M8x20mm 4
8 001V061 | Warmeleitpaste A/R*
9 001U002 | Silikonschmiermittel A/R*
10 | NO5889 | Klemme, Isolierung, 1/4” female spade, 16-14GA 2
A/R* = wie bendtigt.
6,9
59
7
&
— \C J \,///
Verwenden Sie diese Position fir die Stitze.
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9.21 Druckmessumformer-Kit

Druckmessumformer, Art.-Nr. Rev.B, Art. Nr. 116878 (fuir SR5/10)

Ein Druckmessumformer ist ein elektronischer Messflhler, der eine Bearbeitung des Druckes des
geschmolzenen Klebstoffes Uber ein Steuersystem des Schmelzgerates gestattet. Sie werden auch
zur Uberwachung der System-Betriebsdriicke und deren Begrenzungen eingesetzt. Fiir die
Erkennung verstopfter Disen und Filter sind sie hilfreich.

Pos. \ Art. Nr. Beschreibung Menge
1 107539 Gumnmitiille, ID 3/4 2
2 113827 Montagehalterung 1
3 N00182 O-Ring 015 1
4 078A164 Schraube 10-24x1/2 2
5 812340 * Druckmessumformer 4-20mA BSPP 1
6 042X158 Kabel, 25’ 1
7 104226 Aderendhiilse 20AWG 2
8 117375 Kabelbinder 2
17 | 117389 Schrankdeckel 1
18 | 123376 Pumpenzugangstir 1
19 | 115785 Seitenwand- & Scharnierbaugruppe, links 1

* siehe Zeichnung auf der nachsten Seite.

A S
@ e
T1 o o
| ® r ,
I = : =
ﬁ@ N 8 9
- ac — %)
| et
;[,9 (&)~ | |

340 [1.39)

18.1[075)

PR DETAL A
127050 SCALE1:1

Fir die Installation vor Ort bohren Sie die 2
Locher in die Grundplatte mit Bohrer #20
(0,161“ oder 4,10 mm) auf.

Befestigen Sie die Kabelbinder an diesen Stellen
mit Kabelbindern fiir die Seitenwandmontage.
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Schaltplan fir Druckmessumformer-Kit, alle GerategréfRen:

CONNECTOR KEY | WIRE COLOR
SIGMAL + RED

A
B SIGHAL — B
c N/C WHITE
o NSC GREEM
E —CAL BLUE
F ZERD-CAL BROWM
| V& BASE |
| ——— |
RED &) |+24v
e BLACK & |PRE
_J-:LDJ | WHITE-MOT USED-TRIM BACK | ® ENG |
| (30 | +24v |
| GREEN-MOT USED-TRIM BACK ® LINE |
| @ |com |

BLUE-FOLD AND HEAT SHRINK WITH ITEM S-USED FOR CALIBRATION

Druckmessumformer 4-20mA BSPP, Art. Nr. 812340

0.000 Ll2./] == -——.120/.125 [3.05/3.18]

O §%8] 7.1
1 |

| 4 | @ .305/.307 [7.75/7.80]

9/16 S/ / —{~— 0,002 [1.31] BSPP

i

O-Ring .052 /
vom Kunden bereitgestellt
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9.22 Luftkontrolleinheit, Art. Nr. 100055
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Kapitel 10
Bauteilzeichnungen und Stuckliste

WARNUNG

Alle Teile missen regelmafig tberprift und bei Verschleild oder Beschadigung
ausgetauscht werden. Ein Unterlassen kann zu Personen- und Gerateschaden fihren.

Dieses Kapitel enthalt die Bauteilabbildungen (Explosionszeichnungen) flr alle
Baugruppen des Klebstoff-Schmelzgerates. Diese Zeichnungen sind sowohl fiir das
Suchen von Artikelnummern sowie fiir die Wartung bzw. Reparatur der Ausriistung
hilfreich.

Hinweis: Die gebrauchlichsten Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben, die in

der Bedienungsanleitung erwahnt werden, stehen nicht zum Verkauf und kénnen
vor Ort bei lhrem Eisenwarenhandler erworben werden. Wenden Sie sich an den

Dynatec-Kundendienst, wenn Sie spezielle Befestigungselemente bendtigen.
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10.1 Schmelzgerat SR5/10, Zeichnungen und Stiicklisten
10.1.1 Schaltschrank-Baugruppe, SR5/10

Pos. Artikel Nr. Beschreibung

1 115730 Grundrahmen-Baugruppe 1
2 115744 Elektronik, Rlickwand 1
3 115760 Tar zum Elektronikgehause, Baugruppe 1
4 115762 Tankabdeckblech, Baugruppe, 5L 1
115814 Tankabdeckblech, Baugruppe, 10L 1
5 115764 Abdeckung, Zugangstur, 5L 1
115731 Abdeckung, Zugangstur, 10L 1
6 115770 Hauptaufsatz, geformt 1
7 115776 Tankkragen 1
8 115777 Deckelauskleidung 1
9 115785 Seitenwand- & Scharnierbaugruppe, links 1
10 115789 Trager, Halterung der Zugangsabdeckung 1
11 115836 Versteifungsblech, Hauptaufsatz 1
13 115840 Verteiler-Auffangbehalter 1
14 115758 Zugangsabdeckung der Pumpe, GP 1
15 | 115835 Schlauchanschlussplatte, DynaControl 1
115839 Schlauchanschlussplatte, NDSN 1
16 115778 Gelenkstab des Deckels 1
17 115838 Zugang der Zuleitung 1
18 115834 Regler Panel, GP 1
19 115772 Deckelaufsatz 1
22 | 680159 Flachkopfschraube M4x8 mit Unterlegscheibe 40
24 115896 Kabelkanalabdeckung 1
26 101156 Schraube, M6x20 2
27 115719 V6 LCD Steuerungs-Panel Baugruppe 1
28 107389 Schraube, M4x8, mit Unterlegscheibe 9
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Verwenden Sie neun Schrauben (Art.Nr. 107389)
zur Montage der Positionen 7&8 @

Bauteilzeichnung: Schaltschrank-Baugruppe, SR5/10
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10.1.2 Elektronik-Baugruppe, SR5/10

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
3 123274 Motordreh;ahlregelupg, VF, 230V, 3 PH, 1/2 PS, Yaskawa 1
(programmierte Version der Motorsteuerung PN 115138)
4 115729 DIN-Schiene 1
5 115808 Halterung fir Leistungsplatine 1
6 115823 Hauptschalter-Baugruppe, 63A 1
9 115732 V6 Leistungsmodul 1
10 | 115738 Netzteil 24VDC, 35W 1
11 115733 V6 Aux-Leistungsmodul 2
12 | 115734 V6-Basismodul 1
13 115735 V6-Temperaturmodul 1
15 118125 V6 Ethernet-Modul, optional 1
16 | 680159 Kreuzschlitz-Flachkopfschraube M4x8 mit Unterlegscheibe 10
17 115719 V6 LCD Steuerungs-Panel Baugruppe 1
18 105162 Schraube, M3x6 Kreuzschlitz 2
19 106328 Schraube, M4x16 3
21 117143 Signalisolator V6, 24VDC, optional 1
22 117477 Niveausensor Regelungsbaugruppe 1
23 105251 Klemmenblock, dual, 10A 1
24 | 105252 Endplatte fiir 105251 1
25 117374 Motor-(Swirl)Ausldser-Platinen-Kit, Option 1
26 105256 Anschlag, DIN-Schiene, ES35 2
29 | 115015 Schraube M4x10 2
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Bauteilzeichnung: Elektronik-Baugruppe, SR5/10
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10.1.3 Tank-Baugruppe, SR5/10

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge

y Siehe Tabelle Tank 1
unten

2 104166 Ubertemperaturthermostat 1

3 115717 # Filter- und Absperreinheit, 5/10L 1

5 107389 Schraube, M4x8, mit Unterlegscheibe 3

7 Sr:etgﬁ Tabelle Temperaturfiihler-Baugruppe 1

8 114852 Dichtung 1

9 105097 Schraube, M6x30mm 2

10 117415 Kabelbaum, DMSR Tank-Temperaturfuhler 1

11 817984 * Mutter M22 1

12 | 817985 * Verschlussstopfen M22 1

13 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*

14 | 001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 A/R*

15 | 107324 Gleitmittel A/R*
> Optionale Schmelzgitterbaugruppe, SR10 (nicht abgebildet) 1

A/R* = nach Bedarf.

* Position 11 und 12 sind nur bei Geréten ohne Niveausensor zu verwenden.

** Siehe Schmelzgitter (Vorschmelzgitter) Optionen unter Kap. 9 Lieferbare optionale Bauteile und
Zubehor.

# siehe separate Zeichnung/Stiickliste.

Tabelle Tank-Baugruppe:

Tanks Beschreibun Rosai
9 Temperaturfiihler

Baugruppe*

Tank-Baugruppe, 5-Liter- 117081, Temperaturfihler, PT100,
115829 Basis, DCL 115809 | 5 1875x1.25”, DynaControl
Tank-Baugruppe, 10-Liter- 117081, Temperaturfihler, PT100,
115868 Basis, DCL 115810 | 5 1875x1.25”, DynaControl
Tank-Baugruppe, 5-Liter- 117414, Temperaturfihler, Ni120,
Tran Basis, NDSN 115809 | 5 1875x1.25", NDSN
Tank-Baugruppe, 10-Liter- 117414, Temperaturfihler, Ni120,
17412 Basis, NDSN 115810 | 5 1875x1.25", NDSN
Hinweise:

1. Position 2:  Warmeleitpaste Nr. 001V061 (Pos.13) auf die Rickseite des
Ubertemperaturthermostats auftragen.

2. Position 3:  O-Ringe mit Schmiermittel Nr. 001078 (Pos.14) schmieren.
Gleitmittel Nr. 107324 (Pos.15) auf das Gewinde auftragen.
Mit einem Drehmoment von 15-20 ft-lbs (20-27 Nm) anziehen.

3. Position 9 Gleitmittel Nr. 107324 auf das Gewinde auftragen. Mit einem Drehmoment von 2-3 ft-
Ibs (2.7-4 Nm) anziehen.

4. Position 7:  Warmeleitpaste Nr. 001061 auf den Temperaturfihler auftragen.

5. Alle M4-Befestigungselemente mit einem Drehmoment von 0.5 - 0.7 ft-lbs (0.7-0.9 Nm) anziehen.

6. Position10: Kabelbaum des Temperaturflhlers an den Zuleitungsdrahten des Temperaturfihlers
(Pos.7) anschliel3en.
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Bauteilzeichnung: Tank-Baugruppe, SR5/10
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10.1.4 Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang (Einfach-Zahnradpumpe),
SR5/10, DCL Art. Nr. 115706 und NDSN Art. Nr. 117445

Artikel Nr. Beschreibung

1 115705 Filterverteiler, Zahnradpumpe, Einfachausgang 1
Verschlussschraube, #4, O-Ring (enthalt O-Ring Art. Nr.
2 | N01703 N01702) 9( 9 5
3 101624 Schlauch-Anschluss, Adapter, G1/4, 6J, (enthalt O-Ring Siehe Tabelle
Art. Nr. N0O0196) unten
4 101625 Verschlussschraube, G1/4, 6mm (enthalt O-Ring Art. Nr. Siehe Tabelle
N00181) unten
5 814018 Filtermutter, easy spin 1
Filterpatrone 100-Mesh (Standard
6 |814009 Kit AL, 117147 (Fiir D(etails sieh)e Kap. 9) !
814007 Fi.Iterpatrone 40-Mes_,_h (Opti'ona'l) 1
Kit Art.Nr. 117145 (fir Details siehe Kap. 9)
7 N00187 0O-Ring 020 1
8 AB9x133 O-Ring 124 1
9 812816 0O-Ring 127 1
10 101840 Mech. Uberdruckventil 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 1
11 115822 Auslauf-Baugruppe 1
12 117083 Heizpatronen Baugruppe, @12,5x143mm, 240V, 775W 1
13 117081 Temperaturfihler, PT100, @.1875x1.25”, DynaControl 1
117414 Temperaturfihler, Ni120, &.1875x1.25”, NDSN 1
14 107881 Klemmenblock, 2 Pos, Keramik 2
15 115851 Kabelbaugruppe 1
17 | 100908 Schraube M4x24mm 2
18 | 808344 Schraube M4x12mm 2
20 104852 Schraube M10x12mm 1
21 101833 Schraube 10-32x.50 1
22 106328 Schraube M4x16mm 5
23 | NO1010 O-Ring 021 1
24 107389 Schraube M4x8mm mit Unterlegscheibe 1
25 | 119425 Nut, Hex Jam, 9/16-18 1
27 | 001U002 Silikon Schmiermittel A/R*
28 | 107324 Gleitmittel A/R*
29 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*
30 | N08024 Kappe #6 JIC Siehe Tabelle

A/R* = nach Bedarf.

Tabelle, Filterverteiler-Baugruppe:

Anzahl der Pos. 3 Pos. 4 Pos. 30
Schlauche am = Art. Nr. 101624  Art. Nr. 101625 | Art. Nr. N08024
Schmelzgerat Menge Menge Menge

4 4 6 4
6 6 4 6
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MONTAGEHINWEISE:

1.

2.

3.

9.
10.

11.

12.

13.

Pos. 2: Schmieren Sie den O-Ring mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 27) und tragen Sie Gleitmittel
(Pos. 28) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 13,6—20,3 Nm (10-15 ft-Ibs) fest.

Pos.3 & 4: Schmieren Sie die O-Ringe mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 27) und ziehen Sie mit 13,6—
20,3 Nm (10-15 ft-Ibs) fest.

Filtereinheit: Schmieren Sie alle O-Ringe (Pos. 7, 8 und 9) mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 27).

Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 28) auf M45-Gewinde und M12-Linksgewinde auf.
Ziehen Sie die Filterpatrone handfest an.
Ziehen Sie die Filtermutter mit 20,3—-27,1 Nm (15-20 ft-lbs) fest.

Pos.10: Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 28) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 10,8-13,6 Nm (8-10 ft-
Ibs) fest.

Pos.20: Ziehen Sie mit 4,1-6,8 Nm (3-5 ft-Ibs) fest.

Pos.21: Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 28) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 0,7-0,9 Nm (0,5-0,7

ft-Ibs) fest.

Pos.12 & 13: Tragen Sie Warmeleitpaste (Pos. 29) vor der Installation auf.

Ziehen Sie alle M4-Befestigungselemente mit einem Drehmoment von 0,7-0,9 Nm (0,5-0,7 ft-Ibs)

fest.

Tragen Sie Silikon-Schmiermittel (Pos. 27) auf alle O-Ringe und passenden Gummidichtungen auf.
Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 28) auf alle Anschlussstiicke und Auf3engewinde der
Befestigungselemente auf. Ausnahme: Tragen Sie KEIN Gleitmittel auf M4-Schrauben (Pos. 22)
oder auf die Kabelbaugruppe (Pos. 15).

Die M4-Schraube (Pos. 24) wird verwendet, um das Erdungskabel in der Kabelbaugruppe (Pos.
15) am Verteiler (Pos. 1) zu befestigen.

Die Verteilerbaugruppe ist mit Schlauch-Anschliissen und Verschlussschrauben (Pos. 3 und 4) fir
eine 2-Schlauch-Konfiguration ausgestattet dargestellt. Fiir 4-Schlauch- oder 6-Schlauch-
Konfigurationen werden zusatzliche Schlauch-Anschlisse (Pos. 3) fur die Produktion nach
Teilegruppe 115746 (4-Schlauch) oder 115747 (6-Schlauch) bereitgestellt.

Pos.6: Der 100-Mesh-Filter 814009 ist Standard. Der 40-Mesh-Filter 814007 ist optional.

Fir installierte Filter siehe auch |hre Bestellung.

______ E__ (14) (13)(29)
a %
JEP e

33/ (33

Schaltplan
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Bauteilzeichnung: Verteiler-Baugruppe mit Einfachausgang, SR5/10

Seite 166 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 10
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

ITW Dynatec

10.1.5 Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang (Doppel-Zahnradpumpe),

SR5/10, DCL Art. Nr. 115708 und NDSN Art. Nr. 117446

Artikel Nr.

Beschreibung

1 115707 Filterverteiler, Zahnradpumpe, Doppelausgang 1
Verschlussschraube, #4, O-Ring (enthalt O-Ring Art. Nr.
2 | N01703 N01702) 9( 9 7
3 101624 Schlauch-Anschluss, Adapter, G1/4, 6J, (enthalt O-Ring Siehe tTabe”e
Art. Nr. N0O0196) unten
4 101625 Verschlussschraube, G1/4, 6mm (enthalt O-Ring Art. Nr. SlehfntTeanbe”e
N00181)
5 814018 Filtermutter 2
Filterpatrone 100-Mesh (Standard
6 |814009 Kit AN, 117147 (Fiir D(etails sieh)e Kap. 9) 2
Filterpatrone 40-Mesh (Optional
814007 Kit ATLNT. 117145 (Fiir I(Z)ei)ails sit)ahe Kap. 9) 2
7 N00187 0O-Ring 020 2
8 A69x133 O-Ring 124 2
9 812816 O-Ring 127 2
10 101840 Mech. Uberdruckventil 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 2
11 104852 Schraube M10x12mm 2
12 101833 Schraube 10-32x.50 2
13 117085 Kabelbaugruppe 1
14 106115 Schraube M4x10mm 1
15 117084 Heizpatronen Baugruppe, @12,5x70mm, 240V 300W 2
16 117081 Temperaturfihler, PT100, @.1875x1.25”, DynaControl 1
117414 Temperaturfihler, Ni120, @.1875x1.25”, NDSN 1
17 107881 Klemmenblock, 2 Pos, Keramik 2
18 | 117051 Abdeckplatte 1
19 106470 Schraube M4x16mm 2
20 | 106328 Schraube M4x16mm 6
21 069x274 Dichtung, Doppelpumpe 1
22 | NO1124 Verschraubung, Spulstopfen, 1/6 NPTF 1
23 119425 Sechskantmutter, 9/16-18 1
24 107389 Schraube M4x8mm m. externer Zahnscheibe 1
26 | 001U002 Silikon Schmiermittel A/R*
27 | 107324 Gleitmittel A/R*
28 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*
29 | N0g024 Kappe #6 JIC Siehe Tabelle
A/R* = nach Bedarf.
Tabelle, Filterverteiler-Baugruppe:
Anzahl der Pos. 3 Pos. 4 Pos. 29
Schlauche am Art. Nr. 101624  Art. Nr. 101625  Art. Nr. N08024
__Schmelzgerat  _Menge  _Menge  Menge
2 2 6 2
4 4 4 4
6 6 2 6
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MONTAGEHINWEISE:

1.
2.

3.

7
8.
9.
10.

11.

12.

13.

Pos. 2: Schmieren Sie den O-Ring mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 26) und tragen Sie Gleitmittel
(Pos. 27) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 13,6—20,3 Nm (10-15 ft-Ibs) fest.
Pos.3 & 4: Schmieren Sie die O-Ringe mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 26) und ziehen Sie mit 13,6—
20,3 Nm (10-15 ft-Ibs) fest.
Filtereinheit: Schmieren Sie alle O-Ringe (Pos. 7, 8 und 9) mit Silikon-Schmiermittel (Pos. 26).
Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 27) auf M45-Gewinde und M12-Linksgewinde auf.
Ziehen Sie die Filterpatrone handfest an.
Ziehen Sie die Filtermutter mit 20,3—-27,1 Nm (15-20 ft-lbs) fest.
Pos.10: Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 27) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 10,8-13,6 Nm (8-10 ft-
Ibs) fest.
Pos.11: Ziehen Sie mit 4,1-6,8 Nm (3-5 ft-Ibs) fest.
Pos.12: Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 28) auf die Gewinde auf. Ziehen Sie mit 0,7-0,9 Nm (0,5-0,7
ft-Ibs) fest.

. Pos.15 & 16: Tragen Sie Warmeleitpaste (Pos. 29) vor der Installation auf.

Ziehen Sie alle M4-Befestigungselemente mit einem Drehmoment von 0,7-0,9 Nm (0,5-0,7 ft-Ibs)

fest.

Tragen Sie Silikon-Schmiermittel (Pos. 26) auf alle O-Ringe und passenden Gummidichtungen auf.
Tragen Sie Gleitmittel (Pos. 27) auf alle Anschlussstiicke und Auf3engewinde der
Befestigungselemente auf. Ausnahme: Tragen Sie KEIN Gleitmittel auf M4-Schrauben (Pos. 20)
oder auf die Kabelbaugruppe (Pos. 13).

Die M4-Schraube (Pos. 24) wird verwendet, um das Erdungskabel in der Kabelbaugruppe (Pos.
15) am Verteiler (Pos. 1) zu befestigen.

Die Verteilerbaugruppe ist mit Schlauch-Anschliissen und Verschlussschrauben (Pos. 3 und 4) fir
eine 2-Schlauch-Konfiguration ausgestattet dargestellt. Fiir 4-Schlauch- oder 6-Schlauch-
Konfigurationen werden zusatzliche Schlauch-Anschlisse (Pos. 3) fiir die Produktion nach
Teilegruppe 115746 (4-Schlauch) oder 115747 (6-Schlauch) bereitgestellt.

Pos.6: Der 100-Mesh-Filter 814009 ist Standard. Der 40-Mesh-Filter 814007 ist optional.

Fir installierte Filter siehe auch |hre Bestellung.

P

3 mmsanow: :
18 AWG BLACK e
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Schaltplan
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Bauteilzeichnung: Verteiler-Baugruppe mit Doppelausgang, SR5/10
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10.1.6 Zahnradpumpenantrieb, SR5/10, Art. Nr. 116856

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung ‘ Menge
1 - 5 Liter Tank-Baugruppe (zu Referenzzwecken) 1
2 115796 Motor-/Trager-Baugruppe (nur Motor, 1/4HP AC, Nr. 115858) 1
3 105134 Abstandhalter 4
5 115704 Verteilerrohr-Baugruppe 1
6 115702 Motorhaltestifte 2
7 116944 Hitzebestandiger Abstandshalter 1
8 117155 Schraube M10x95mm (fiir Schutzabdeckung 115890) 2

117156 Schraube M10x110mm (fir Schutzabdeckung 115892) 2
9 Gemal Bestellung | Zahnradpumpe 1
10 Siehe Hinweis 1 Bolzen M10 4
11 107538 Sicherungsscheibe M10 4
12 104158 Sechskantmutter m10 4
13 115712 Schraube zur Verteilerausrichtung 1
14 115706 * Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang (Einfach- 1
Zahnradpumpe)
115708 * Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang (Doppel- 1
Zahnradpumpe)
15 115890 (?E?nfz:gﬁ_azggrﬁgz(#ur;?pgu; félt?%r%/;erteller Baugruppe mit Einfachausgang 1
115892 Schutzabdeckung (fiir Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang 1
(Doppel-Zahnradpumpe) 115708)
16 | 814400 Schraube M8x100mm 1
17 115711 Oldham-Kupplung 1
18 105061 Bolzen M8x50mm 4
19 105126 Mutter M8x1.25 4
20 | N0O0688 Unterlegscheibe 4
21 680159 Schraube M4x8mm 2
22 115834 Trager 1

* siehe separate Zeichnung und Stlckliste.

HINWEISE:
1. Entnehmen Sie die Teile-Nr. des Pumpenbolzens der Zeichnung 114533 und den
Installationsanweisungen fir die Pumpe.

2. Pos. 6: Bringen Sie Gleitmittel 107324 auf die Gewinde auf.
Ziehen Sie auf 25-30 ft-Ibs (34-40 Nm) an.
Schmieren Sie die Stifte mit Krytox GPL oder ahnlichem.

3. Pos. 18: Bringen Sie 102289 Gewindegrundierung und 108669 Gewindekleber auf das in die Tank-
baugruppe zu installierende Gewinde auf.
Ziehen Sie M8 Bolzen auf 6-7 ft-Ibs (8-9.5 Nm) an.
Ziehen Sie M8 Muttern auf 6-7 ft-lbs (8-9.5 Nm) an.

4. Pos. 8 & 16: Bringen Sie 107324 Gleitmittel auf das Gewinde auf.
Ziehen Sie auf 6-7 ft-Ibs (8-9.5 Nm) an.

5. Pos. 5: Schmieren Sie die O-Ringe mit 001U002 oder 001V078 ein.

6. Pos. 13: Bringen Sie Gleitmittel 107324 auf die Gewinde auf.
Ziehen Sie nur von Hand an.

7. Ziehen Sie alle M4-Schrauben auf hochstens 8.4 ft-lbs (11.4 Nm) an.
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NO7416 —
Menge 4

114032 -
Menge 4
\‘é’
3 \

@
3

NO07416 — Menge 4

115795

N01010 O-Ring

N00187 O-Ring

Bauteilzeichnung: Zahnradpumpenantrieb, SR5/10, Art. Nr. 116856
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10.1.7 Filter- und Absperreinheit, SR5/10, Art. Nr. 115717

HINWEIS: Diese Baugruppenzeichnung dient nur als Referenz! Die Filter- und Absperreinheit muss
als Gesamtbaugruppe bestellt werden. Nur die O-Ringe und das Schmiermittel kbnnen separat
bestellt werden.

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge

- Schaft

N00181 0O-Ring 014

- Mutter

N00210 0O-Ring 912

- Griff

- Spannstift 1/8x13/16
- Spannstift 1/8x1

- Filterpatrone (Rohr)
001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 (nicht

dargestellt)
A/R* = nach Bedarf.

—_— ]t [ - - - -

© ONO| | WIN|-~

A/R*

HINWEISE:

1. Schmieren Si die O-Ringe (Pos. 2 und 4) vor der Montage mit Hochtemperatur-Schmiermittel (Pos. 9).

2. Der Griff (Pos. 5) muss mit den Pfeilen in der gezeigten Ausrichtung bei der Montage positioniert werden.

3. Schleifen Sie die Enden des Spannstifts (Pos. 7) biindig mit dem Aufiendurchmesser der Filterpatrone (Rohr)
(Pos. 1).

Seite 172 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 10 ITW Dynatec
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.1.8 Niveausensor-Kit, SR5/10, Art. Nr. 150020 (Optional)

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 117476 Sonde, Niveausensor 1
2 117477 Regelverstarker fir Niveausensor 1
3 115859 Kabelbaum, Erde 1
4 109813 Schraube M4x12mm 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) 1

)
4
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10.2 Schmelzgerat SR22/45, Zeichnungen und Stiicklisten

10.2.1 Schaltschrank-Baugruppe, SR22/45

Pos. Artikel Nr. Beschreibung

1 123369 Grundrahmen-Baugruppe 1
2 123629 Trennwand 1
3 115838 Platte, Stromzugang 1
4 117389 Deckelbaugruppe 1
5 115785 Seitenwand- & Scharnierbaugruppe, links 1
6 100617 Ruckwand 1
7 123376 Pumpenzugangstur 1
8 680159 Kreuzschlitz-Flachkopfschraube M4x8mm 33
9 107391 Mutter M4, Keps 3
10 101156 Schraube M6x20mm 2
11 105164 Flache Unterlegscheibe #8 2
12 |- - -
13 115760 Tar zum Elektronikgehause 1
14 123628 Innenwand Zugang Pumpe 1
15 123630 Tankabdeckung SR22 1
123631 Tankabdeckung SR45 1
16 123375 Zugangswand, Filter- und Absperreinheit 1
17 | 123639 Deckel Baugruppe (beinhaltet Pos.18-25) 1
18 123635 | Tankkragen 1
19 123636 | Stange, Deckelscharnier 1
20 123637 | Deckelauskleidung 1
21 123638 | Tankdeckel 1
22 107389 | Kreuzschlitz-Flachkopfschraube M4x8mm 13
23 114858 | Dichtung, Tankkragen 1
24 110742 | Griff 1
25 115051 | Schraube M4x10mm 2
26 115719 V6 LCD Steuerungs-Panel Baugruppe 1
27 | 123367 Rickplatte GP 1
28 | 115834 Deckel 1
29 | 123806 Statzteil 1
30 106328 Schraube M4x16mm 5
31 123498 Abdeckung fir Filterverteiler 1
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Bauteilzeichnung: Schaltschrank-Baugruppe, SR22/45
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10.2.2 Elektronik-Baugruppe, SR22/45

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
1 115732 V6 Leistungsmodul 1
2 123381 Hauptschalter-Baugruppe, 3-polig, 63 A 1
3 115734 V6 Basismodul 1
4 115735 V6 Temperaturmodul 1
5 123646 Kabelbaum, Schlauch/Kopf 2-6
6 115738 Netzteil, 24VDC, 35W 1
7 123274 Motordrehgahlregelupg, VF, 230V, 3 PH, 1/2 PS, Yaskawa 1

(programmierte Version der Motorsteuerung PN 115138)
8 106978 Filter, RFI, 240V, 6A, line 1
9 123380 Sonde, V6 Niveausensor 1
10 117477 Regelverstarker fiir Niveausensor 1
11 115719 V6 LCD Steuerungs-Panel Baugruppe 1
12 | 123671 Kit, HG Ausloser Platine 1
13 115733 V6 Aux-Leistungsmodul 2
14 117143 Signalisolator V6, 24VDC 1
15 | 117381 V6 Ethernet Kit 1
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10.2.3 Tank-Baugruppe, SR22/45

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
1 Siehe Tabelle Tank 1
unten

2 102752 # Filter- und Absperreinheit 1

3 N00094 Verschlussschraube 1

4 105097 Schraube M6x30mm 1

5 104166 Ubertemperaturthermostat 1

6 107389 Schraube M4x8mm, mit Unterlegschraube 3
7 817985 * Verschlussstopfen M22 2
8 817984 * Mutter M22 2
9 150254 Verschlussplatte Baugruppe Slehl:anIeanbelle
10 | NOO188 O-Ring 022 1

Siehe Tabelle .

11 unten Temperaturflihler-Baugruppe 1
12 105061 Innensechskantschraube M8x50mm 4
13 102411 Kappe, hochtemperaturbestandig 4

- 001V061 Warmeleitpaste (nicht abgebildet) A/R*
) 001V078 chhtempergtur-SchmlermltteI TFE Krytox GPL 206 A/R*

(nicht abgebildet)
- 107324 Gleitmittel (nicht abgebildet) A/R*
) o Optionale Schmelzgitterbaugruppe, SR22/45 (nicht 1
abgebildet)

A/R* = nach Bedarf.

* Position 7 und 8 sind nur bei Gerédten ohne Niveausensor zu verwenden.

** Siehe Schmelzgitter (Vorschmelzgitter) Optionen unter Kap. 9 Lieferbare optionale Bauteile und
Zubehor.

# siehe separate Zeichnung/Stickliste.

Tabelle Tank-Baugruppe:
Tank- Pos. 1 Pos9 Item 11

Beschreibung

Baugruppe* Tank Art. Nr. Menge Temperaturfiihler Art. Nr.
| SRR s | 1| e
G Pl e R i
s | ISR [ | 1| G v
VI Nl e N P
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Bauteilzeichnung: Tank-Baugruppe, SR22/45
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ITW Dynatec

10.2.4 Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang (Einfach-Zahnradpumpe),
DCL, SR22/45, Art. Nr. 123440

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
1 123438 Filterverteiler, Zahnradpumpe, Einfachausgang 1
2 101624 Schlauch-Anschluss, Adapter, G1/4, 6J, (enthalt O-Ring Siehe Tabelle
Art. Nr. N0O0196) unten
Verschlussschraube, G1/4, 6mm (enthalt O-Ring Art. Nr. Siehe Tabelle
3 101625
N00181) unten
4 | N08024 Kappe #6 JIC, ZP Siehe Tabelle
unten
5 104852 Schraube M10 1
6 101833 Schraube 10-32x1/2” 1
7 814018 Filtermutter 1
8 812816 O-Ring 127 1
9 AB69X133 O-Ring 124 1
10 | N00187 O-Ring 020 1
Filterpatrone 100-Mesh (Standard)
11| 814009 Kit Art.Nr. 117147 (fiir Details siehe Kap. 9) !
814007 Filterpatrone 40-Mesh (Optional) 1
Kit Art.Nr. 117145 (fir Details siehe Kap. 9)
12 101840 Mech. Uberdruckventil, 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 1
13 | NOO185 0O-Ring 018 2
14 | NO0192 0O-Ring 032 1
15 | 810250 Schraube M8x110mm 3
Tabelle Filterverteiler-Baugruppe:
Anzahl der Pos. 2 Pos. 3 Pos. 4
Schlduche am | Art. Nr. 101624 Art. Nr. 101625 | Art. Nr. N08024
Schmelzgerat Menge Menge Menge
4 4 6 4
6 6 4 6
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Bauteilzeichnung: Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang, DCL, SR22/45, Art. Nr. 123440
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ITW Dynatec

10.2.5 Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang (Doppel-Zahnradpumpe),
DCL, SR22/45, Art. Nr. 123441

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
1 123439 Filterverteiler, Zahnradpumpe, Doppelausgang 1
2 NO1124 Verschlusstopfen 1/16-27 NPT 1
3 101624 Schlauch-Anschluss, Adapter, G1/4, 6J, (enthalt O-Ring Siehe Tabelle
Art. Nr. NO0O196) unten
Verschlussschraube, G1/4, 6mm (enthalt O-Ring Art. Nr. Siehe Tabelle
4 101625
N00181) unten
5 | N08024 Kappe #6 JIC, ZP Siehe Tabelle
unten
6 104852 Schraube M10 2
7 101833 Schraube 10-32x1/2” 2
8 814018 Filtermutter 2
9 812816 O-Ring 127 2
10 | A69X133 O-Ring 124 2
11 N00187 0O-Ring 020 2
Filterpatrone 100-Mesh (Standard)
12| 814009 Kit Art.Nr. 117147 (fiir Details siche Kap. 9) 2
814007 Filterpatrone 40-Mesh (Optional) 2
Kit Art.Nr. 117145 (fir Details siehe Kap. 9)
13 | 101840 Mech. Uberdruckventil, 100-1000 Psi (6.8 - 68 bar) 2
14 | N00185 0O-Ring 018 2
15 | N0O0O181 O-Ring 014 2
16 | 810250 Schraube M8x110mm 3
Tabelle, Filterverteiler-Baugruppe:
Anzahl der Pos. 3 Pos. 4 Pos. 5
Schlduche am | Art. Nr. 101624 Art. Nr. 101625 | Art. Nr. N08024
Schmelzgerat Menge Menge Menge
2 2 11 2
4 4 9 4
6 6 7 6
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1/16 NPT-Verschlusstopfen wie installiert;
 der gesamte Verschlusstopfen muss unter der
Bohrungsoberflache von @41,31 liegen.

OO OO OB @

Bauteilzeichnung: Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang, DCL, SR22/45, Art. Nr. 123441
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10.2.6 Zahnradpumpenantrieb, SR22/45

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
1 123376 Pumpenzugangstur 1
2 N00188 O-Ring 022 1
3 123628 Innere Zugangsblech 1
4 115858 Getriebemotor, 1/4HP AC, Stirnmontage 1
5 610146 Flanschmutter M8 10
6 123433 Motorhalterung 1
7 123434 Motoradapter 1
8 123640 Schraube M6x16mm 4
9 115711 Kupplung, Oldham, hochtemperaturbestandig 1
10 104158 Sechskantmutter M10 4
11 * Zahnradpumpe 1
12 | - Gewindebolzen, Inbus, M10 4

* Optional, siehe Bestellung/Typenschild des Gerate.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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10.2.7 Filter- und Absperreinheit, SR22/45, Art. Nr. 102752

HINWEIS: Diese Baugruppenzeichnung dient nur als Referenz! Die Filter- und Absperreinheit muss
als Gesamtbaugruppe bestellt werden. Nur die O-Ringe und das Schmiermittel kbnnen separat
bestellt werden.

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge

- Filterpatrone (Rohr)

- Schaft

N00210 O-Ring 912

- Griff

N00181 O-Ring 014

- Spannstift 1/8x1

- Mutter

9 001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 (nicht

dargestellt)
A/R* = nach Bedarf.

| N[O~ [W|—=
G I G Y SN SN RN RN N

A/R*

I
I
eini

e =

HINWEISE:

1. Schmieren Si die O-Ringe (Pos. 4 und 6) vor der Montage mit Hochtemperatur-Schmiermittel (Pos. 9).

2. Der Griff (Pos. 5) muss mit den Pfeilen in der gezeigten Ausrichtung bei der Montage positioniert werden.

3. Schleifen Sie die Enden des Spannstifts (Pos. 7) biindig mit dem Auf3endurchmesser der Filterpatrone (Rohr)
(Pos. 1).

Seite 184 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 10 ITW Dynatec
Bauteilzeichnungen und Stiickliste
10.2.8 Niveausensor-Kit, SR22/45, Art. Nr. 123670 (Optional)
Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 123380 Sonde, Niveausensor, SR22/45 1
2 117477 Regelverstarker fir Niveausensor 1
3 109813 Schraube M4x12mm 2
4 115859 Kabelbaum, Erde 1
5 001U002 Silikon Schmiermittel 1

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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10.3 Zahnradpumpen-Optionen

10.3.1 Einfach-Zahnradpumpe 1,54 cm?U Art.-Nr. 100860 und 3,2 cm®/U Art.-Nr.
100861

Artikel Nr.  Artikel Nr.

Beschreibung

100860 100861
1 012D079 012D077 Antriebswelle 1
2 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
3 101626 Schraube M5x12mm 4
4 069X160 Dichtungshalter & Lagergehause 1
5 069X061 Wellendichtung 1
6 018X041 Lagerhilse 2
7 100866 100867 Frontplatte Baugruppe 1
8 012D080 012D078 Antriebs-Getriebewelle 1
9 018X031 Kugellager @1/8” (siehe Abbildung fir die Menge) 2-4
10 | 012C020 012C019 Antriebszahnrad 2
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
12 | 078F017 Wellen-Sicherungsring 1/2“ 4
13 | 018X041 Lagerhiilse, Hintere Platte 2
14 100865 Hintere Platte Baugruppe 1
15 100908 Schraube M4x25mm 2
16 104158 Bundmutter M10 4
17 104072 Gewindebolzen M10-1.5 x 100mm 4

001U002 001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

Pumpe Nr. 100861 hat zwei Lager in dieser Welle

ﬁ) Pumpe Nr. 100860 hat ein Lager in dieser Welle

Pumpe Nr. 100860 hat ein Lager in dieser Welle
Pumpe Nr. 100861 hat zwei Lager in dieser Welle

Seite 186 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26



Kapitel 10
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10.3.2 Einfach-Zahnradpumpe 4,5 cm®*U, Art.-Nr. 100862

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 012D072 Antriebswelle 1
2 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
3 101626 Schraube M5x12mm 4
4 069X160 Dichtungshalter & Lagergehause 1
5 069X061 Wellendichtung 1
6 018X041 Lagerhilse 2
7 100868 Frontplatte Baugruppe 1
8 012D073 Antriebs-Getriebewelle 1
9 018X031 Kugellager @1/8” (siehe Abbildung fiir die Menge) 4
10 | 012C018 Antriebszahnrad 2
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
12 | 078F017 Wellen-Sicherungsring 1/2" 4
13 | 018X041 Lagerhiilse, Hintere Platte 2
14 100865 Hintere Platte Baugruppe 1
15 | 100908 Schraube M4x25mm 2
16 104158 Bundmutter M10 4
17 104072 Gewindebolzen M10-1.5 x 100mm 4
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.3 Doppel-Zahnradpumpe 3,2 cm?*U, Art. Nr. 100864

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 012D088 Antriebswelle 1
2 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
3 101626 Schraube M5x12mm 4
4 069X160 Dichtungshalter & Lagergehause 1
5 069X061 Wellendichtung 1
6 018X041 Lagerhilse 2
7 100867 Frontplatte Baugruppe 1
8 012D087 Antriebs-Getriebewelle 1
9 018X031 Kugellager @1/8” (siehe Abbildung fir die Menge) 5
10 | 012C019 Antriebszahnrad 4
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 3
12 | 078F017 Wellen-Sicherungsring 1/2" 4
13 018X041 Lagerhilse, Hintere Platte 2
14 100865 Hintere Platte Baugruppe 1
15 101691 Schraube M4x40mm 2
16 104158 Bundmutter M10 4
17 | 100870 Middle Plate 1
18 | N00198 O-Ring 113 2
19 114890 Gewindebolzen M10-1.5 x 105mm 4

001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.4 Einfach-Zahnradpumpe 10 cm?/U, Art. Nr. 109690

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 018X031 Kugellager &1/8” 6
2 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
3 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
6 108588 Schraube M4x25mm 2
7 101626 Schraube M5x12mm 4
8 109685 Pumpenkorper 10 cm?/U 1
9 109686 Hintere Lagerplatte 10 cm3/U 1
10 109689 Zahnrad 10 cm®/U 2
11 109687 Antriebswelle 10cm? 20cm? 1
12 109688 Angetriebene Welle, 10 cm®/ 20 cm? 1
13 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.5 Einfach-Zahnradpumpe 20 cm?/U, Art. Nr. 109694

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 109691 Pumpenkdrper, 20 cm®/U 1
2 109692 Hintere Lagerplatte, 20cm?/U 1
3 109693 Zahnrad 20cm?®/U 2
4 109688 Angetriebene Welle, 10 cm?/ 20 cm? 1
5 109687 Antriebswelle, 10 cm? 20 cm? 1
6 018X031 Kugellager &1/8” 6
7 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
8 0781001 Scheibenfeder, Woodrufff 1
9 069X061 Wellendichtung 1
10 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
11 069X225 0O-Ring 042 1
12 | 069X064 0O-Ring 041 1
13 101626 Schraube M5x12mm 4
14 102447 Schraube M5x25mm 3
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.3.6 Einfach-Zahnradpumpe 0,55 cm?U, Art. Nr. 109908

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 018X031 Kugellager &1/8” 6
2 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
3 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
6 100908 Schraube M4x25mm 2
7 101626 Schraube M5x12mm 4
8 109906 Vordere Platte 1
9 100865 Hintere Lagerplatte 1
10 109907 Zahnrad 2
11 012D079 Antriebswelle 1
12 | 012D080 Angetrieben Welle 1
13 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.7 Doppel-Zahnradpumpe 0,55 cm®/U, Art. Nr. 109909

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 018X031 Kugellager &1/8” 6
2 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
3 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
6 101692 Schraube M4x35mm 2
7 101626 Schraube M5x12mm 4
8 109906 Vordere Platte 1
9 100865 Hintere Lagerplatte 1
10 109905 Platte, mittleres Zahnrad 1
11 N00198 0O-Ring 113 2
12 | 109907 Zahnrad 2
13 | 012D083 Antriebswelle 1
14 | 012D082 Angetriebene Welle 1
15 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.8 Einfach-Zahnradpumpe 0,15 cm?U, Art. Nr. 111253

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 018X031 Kugellager &1/8” 6
2 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
3 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
6 100908 Schraube M4x25mm 2
7 101626 Schraube M5x12mm 4
8 111251 Vordere Platte 1
9 100865 Hintere Lagerplatte 1
10 | 111250 Zahnrad 2
11 012D079 Antriebswelle 1
12 | 012D080 Angetriebene Welle 1
13 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.3.9 Doppel-Zahnradpumpe 0,15 cm®U, Art. Nr. 111254

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 018X031 Kugellager &1/8” 6
2 078F017 Sicherungsring, 1/2” 4
3 0781001 Scheibenfeder, Woodruff 1
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
6 101692 Schraube M4x35mm 2
7 101626 Schraube M5x12mm 4
8 111251 Vordere Platte 1
9 100865 Hintere Lagerplatte 1
10 111252 Platte, mittleres Zahnrad 1
11 N00198 0O-Ring 113 2
12 | 111250 Zahnrad 4
13 | 012D083 Antriebswelle 1
14 | 012D082 Angetriebene Welle 1
15 | 069X160 Wellendichtung-Halter 1
16 | NO0O198 0O-Ring 113 2

001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.4 Pumpenadapter Baugruppe, Art. Nr. 084E405

Artikel Nr. Beschreibung

1 012G023 Pumpenadapter 1
2 069X058 O-Ring 028 1
3 N00179 O-Ring 012 2
4 N00190 O-Ring 024 1
5 069X240 O-Ring 031 1
6 104158 Bundmutter M10 4
7 104072 Gewindebolzen M10x100mm (nur als Referenz dargestellt) 4

104073 Gewindebolzen M10x105mm (nur als Referenz dargestellt) 4
8 N00188 O-Ring 221 4
9 Pumpe: 1

108865 Einfach-Pumpe 0.297 cm?

108867 Einfach-Pumpe 0.584 cm?

108869 Einfach-Pumpe 1.168 cm?

108872 Einfach-Pumpe 2.920 cm?

108875 Einfach-Pumpe 8.5 cm?®

108868 Doppelpumpe 0.584 cm?

108870 Doppelpumpe 1.168 cm?

108874 Doppelpumpe 2.92 cm?®
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10.5 Manometer-Kit, (optional), Art. Nr. 101175

Pos. Artikel Nr. ‘Beschreibung

1 101174 Manometer, 1000psi (68 bar) 1
2 103330 Verschraubung, 1/4 BSPP x 1/4 NPT 1

105914 Verschraubung, 3/8 BSPP x 1/4 NPT 1
4 104325 Verschraubung, #6 x 1/4 NPT 1
5 101624 Verschraubung, #6 x 1/4 BSPP 1
6 103623 Verschraubung, #6 x 3/8 BSPP 1
7 N07830 Verschraubung, 90°, #66 male x #6 female 1
8 102987 Isolierungsmanschette 1
9 101248 Warnung Aufkleber (nicht dargestellt) 1

Schnellanschluss an
JIC Verschraubung Dynamelt SR

Zum

G\ r ! Zum Filterverteiler
g— 1 L
oder _
_! 90° Installation f}

j Filterverteiler

i
SO aas S
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10.6 Signallampe Systemstatus Baugruppe, (optional), Art. Nr.
116848 Rev.H
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NOTES!

1. USE EXISTING HARDWARE FREIM MANUFACTURER

TO MOUNT THE GROUND TERM

2, MOUNT COMPONENTS ON PANEL OUT OF BOX

3. MAKE ALL WIRING CONNECTIONS TO THE BOX COMPONENTS
BEFORE MOUNTING THE PANEL IN THE BOX

4. MOUNT PANEL USING EXISTING HARDWARE FROM THE

MANUFACTURER

S. USE 1 14GA FERRULECBOTH WIRES FIT> TO CONNECT THE
JUMPER WIRES AND LEAD WIRES TO THE LIGHT BASE #4
TERMINAL. 18GA CAN BE USED FOR THE JUMPER WIRE TO

#5 TERMINAL.

6. FI:ILLI:IVING ITEMS TO BE PACKAGED SEPARATELY:
BOM 12 (RELAYS)

— 2FT EACH BOM 31,32,34,35
ORANGE>

7. SEE ALL DIAGRAM NOTES
8. USE WIRING SCHEMATIC FOR

@10. MOUNT RELAYS ON DIN-RAIL INSIDE ASU LEFT FROM V6-
BASE MODULE OR ON ITEM 37 TO THE RIGHT OF THE

LOW LEVEL SENSOR AS SHOWN.

INAL

(RED, BLK, VIOLET,

WIRING GUIDE
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10.7 Zirkulations-Kit DMSR Zahnradpumpe, (optional), 116945F
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Kapitel 10 ITW Dynatec
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8 Empfohlene Ersatzteillisten

Als allgemeine Regel empfehlen wir, dass Sie die gleiche Menge der folgenden Teilen bereithalten,
wie sie in den Stlcklisten aufgefuhrt werden:

Heizpatronen

Temperaturfiihler

Drucksensoren

O-Ringe, Dichtungen

Filter

Kits

Pumpen

Optionale Teile; siehe Kap.9.
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ITW Dynatec

Kapitel 10
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8.1 Schmelzgerat SR5/10, Zeichnungen und Stiicklisten

10.8.1.1 Elektronik-Baugruppe, SR5/10

Pos. Artikel Nr.

Beschreibung Menge
Motordrehzahlregelung, VF, 230 V, 3 PH, 1/2 PS, Yaskawa

3 123274 (programmierte Version der Motorsteuerung PN 115138) 1
6 115823 Hauptschalter-Baugruppe, 63A 1
9 115732 V6 Leistungsmodul 1
10 | 115738 Netzteil 24VDC, 35W 1
11 115733 V6 Aux-Leistungsmodul 2
12 | 115734 V6-Basismodul 1
13 115735 V6-Temperaturmodul 1
15 118125 V6 Ethernet-Modul, optional 1
21 117143 Signalisolator V6, 24VDC, optional 1
22 117477 Niveausensor Regelungsbaugruppe 1
23 105251 Klemmenblock, dual, 10A 1
25 | 117374 Motor-(Swirl)Ausldser-Platinen-Kit, Option 1

Seite 200
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10.8.1.2 Tank-Baugruppe, SR5/10

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
2 104166 Ubertemperaturthermostat 1
3 115717 # Filter- und Absperreinheit, 5/10I 1
7 117081 Temperaturfihler, PT100, @.1875x1.25”, DynaControl 1
117414 Temperaturfihler, Ni120, &.1875x1.25”, NDSN 1
8 114852 Dichtung 1
13 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*
14 | 001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 A/R*
15 | 107324 Gleitmittel A/R*
A/R* = nach Bedarf.
# siehe separate Zeichnung/Stiickliste.
Hinweise:
1. Position 2:  Warmeleitpaste Nr. 001V061 (Pos.13) auf die Ruckseite des
Ubertemperaturthermostats auftragen.
2. Position 3:  O-Ringe mit Schmiermittel Nr. 001078 (Pos.14) schmieren.
Gleitmittel Nr. 107324 (Pos.15) auf das Gewinde auftragen.
Mit einem Drehmoment von 15-20 ft-Ibs (20-27 Nm) anziehen.
3. Position 7:  Warmeleitpaste Nr. 001V061 auf den Temperaturfihler auftragen.
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10.8.1.3 Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang (Einfach-
Zahnradpumpe), SR5/10, DCL Art. Nr. 115706 und NDSN Art. Nr. 117445

Artikel Nr. Beschreibung

5 814018 Filtermutter 1
Filterpatrone 100-Mesh (Standard
6 | 814009 Kit AN, 117147 (Fiir D(etails sieh)e Kap. 9) !
814007 Fi.Iterpatrone 40-Mes__h (Opti'ona'l) 1
Kit Art.Nr. 117145 (fir Details siehe Kap. 9)
7 N00187 0O-Ring 020 1
8 A69x133 O-Ring 124 1
9 812816 O-Ring 127 1
10 | 101840 Mech. Uberdruckventil 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 1
12 117083 Heizpatronen Baugruppe, @12,5x143mm, 240V, 775W 1
13 117081 Temperaturfihler, PT100, @.1875x1.25”, DynaControl 1
117414 Temperaturfihler, Ni120, @.1875x1.25”, NDSN 1
23 | NO1010 0O-Ring 021 1
27 | 001U002 Silikon Schmiermittel A/R*
28 | 107324 Gleitmittel A/R*
29 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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ll‘ﬁ 'l: l'l ‘l'l- 'I‘

Bauteilzeichnung: Verteiler-Baugruppe mit Einfachausgang, SR5/10
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10.8.1.4 Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang (Doppel-Zahnradpumpe),
SR5/10, DCL Art. Nr. 115708 und NDSN Art. Nr. 117446

Artikel Nr. Beschreibung

5 814018 Filtermutter 2
Filterpatrone 100-Mesh (Standard

6 | 814009 Kit AN, 117147 (Fiir D(etails sieh)e Kap. 9) 2

814007 Kit AT 117145 (far Detait siehe Kap. 9) 2
7 | N00187 O-Ring 020 2
8 A69x133 O-Ring 124 2
9 812816 O-Ring 127 2
10 | 101840 Mech. Uberdruckventil 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 2
15 117084 Heizpatronen Baugruppe, @12,5x70mm, 240V 300W 2
16 117081 Temperaturfihler, PT100, @.1875x1.25”, DynaControl 1

117414 Temperaturfihler, Ni120, &.1875x1.25”, NDSN 1
21 069x274 Dichtung, Doppelpumpe 1
26 | 001U002 Silikon Schmiermittel A/R*
27 | 107324 Gleitmittel A/R*
28 | 001V061 Warmeleitpaste A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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Bauteilzeichnung: Verteiler-Baugruppe mit Doppelausgang, SR5/10
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10.8.1.5 Zahnradpumpenantrieb, SR5/10, Art. Nr. 116856

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung ‘ Menge
2 115796 Motor-/Trager-Baugruppe (nur Motor, 1/4HP AC, Nr. 115858) 1
9 Gemal Bestellung | Zahnradpumpe 1

! <
ce
<
S8
56
-=
<
5 3
©
s
S
w oz
5

N01010 O-Ring

N00187 O-Ring 020
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10.8.1.6 Filter- und Absperreinheit, SR5/10, Art. Nr. 115717

HINWEIS: Diese Baugruppenzeichnung dient nur als Referenz! Die Filter- und Absperreinheit muss
als Gesamtbaugruppe bestellt werden. Nur die O-Ringe und das Schmiermittel kbnnen separat
bestellt werden.

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
2 NO00181 O-Ring 014 1
4 N00210 O-Ring 912 1
9 001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 (nicht A/R*
dargestellt)

A/R* = nach Bedarf.

HINWEISE:
1. Schmieren Si die O-Ringe (Pos. 2 und 4) vor der Montage mit Hochtemperatur-Schmiermittel (Pos. 9).
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10.8.1.7 Niveausensor-Kit, SR5/10, Art. Nr. 150020 (Optional)

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 117476 Sonde, Niveausensor 1
2 117477 Regelverstarker fir Niveausensor 1
5 001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) 1

)
4

10.8.1.8 Wartungs-Kits, SR5/10

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge

Service-Kit fur Einfach-Verteiler (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit),

fur SR5/10, enthalt: 1x Temperaturfiihler PT100 117081, 1x 775W
117200 Heizpatrone 117083, 8x O-Ring 014 N00181, 2x O-Ring 020 N00187, 6x O-Ring 1
111 N00196, 1x O-Ring 021 N01010, 3x O-Ring 904 N01702, 2x Klemmen
107881.

Service-Kit fir Doppel-Verteiler, (erfordert ebenfalls ein Filter-Kit),
fur SR5/10, enthalt: 1x Temperaturfiihler PT100 117081, 2x 300W

117199 Heizpatrone 117084, 6x O-Ring 014 N00181, 2x O-Ring 020 N00187, 6x O-Ring 1
111 N00196, 7x O-Ring 904 N01702, 1x Dichtung fiir Doppelpumpenausgang
069X274, 2x Klemmen 107881).

115283 Motorregelungs-Kit, Y, fur SR§/1 0, enthalt: 1
1x Motorregelung 115138, Aderendhiilsen, Schrauben, etc.

117154 Heizpatronen-Kit fir Verteiler, fir SR5/10, enthalt; 1
1x 775W Heizpatrone Art. Nr. 117083 (m. Aderendhiilse), 1x Klemme 107881.

117152 Temperaturfihler-Kit fir Tank-/ Verteiler und Vorschmelzgitter, fiir
SR5/10, enthalt: 1x Temperaturfiihler PT100 Art. Nr. 117081 (mit 1

Aderendhiilse), und Keramikklemme 107881.
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Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8.2 Schmelzgerat SR22/45, Zeichnungen und Stiicklisten

10.8.2.1 Elektronik-Baugruppe, SR22/45

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
1 115732 V6 Leistungsmodul 1
2 123381 Hauptschalter-Baugruppe, 3-polig, 63 A 1
3 115734 V6 Basismodul 1
4 115735 V6 Temperaturmodul 1
6 115738 Netzteil, 24VDC, 35W 1
7 123274 Motordrehz.ahlregelu'ng, VF, 230 V, 3 PH, 1/2 PS, Yaskawa 1
(programmierte Version der Motorsteuerung PN 115138)
8 106978 Filter, RFI, 240V, 6A, line 1
9 123380 Sonde, V6 Niveausensor 1
10 117477 Regelverstarker fiir Niveausensor 1
13 115733 V6 Aux-Leistungsmodul 2
14 117143 Signalisolator V6, 24VDC 1
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10.8.2.2 Tank-Baugruppe, SR22/45

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge

2 102752 # Filter- und Absperreinheit 1

5 104166 Ubertemperaturthermostat 1

10 | NOO188 O-Ring 022 1

11 123643 Temperaturfihler PT100, &.187x1.25”, DCL 1-2
123702 Temperaturfihler Ni120, @.187x1.25”, NDSN 1-2

- 001V061 Warmeleitpaste (nicht abgebildet) A/R*

) 001V078 :gggtt;ialr;g)aratur-SchmiermitteI TFE Krytox GPL 206 (nicht A/R*

- 107324 Gleitmittel (nicht abgebildet) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
# siehe separate Zeichnung/Stiickliste.
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10.8.2.3 Filterverteiler-Baugruppe mit Einfachausgang (Einfach-

Zahnradpumpe), DCL, SR22/45, Art. Nr. 123440

ITW Dynatec

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
7 814018 Filtermutter 1
8 812816 O-Ring 127 1
9 AB69X133 O-Ring 124 1
10 | N00187 0O-Ring 020 1

Filterpatrone 100-Mesh (Standard
11 ] 814009 Kit ATLN. 117147 (Fiir D(etails sieh)e Kap. 9) 1
814007 Fi_Iterpatrone 40-Mes"h (Opti_ona_l) 1
Kit Art.Nr. 117145 (fir Details siehe Kap. 9)
12 101840 Mech. Uberdruckventil, 6,8 — 68 bar (100-1000 psi) 1
13 | N00185 0O-Ring 018 2
14 | N00192 0O-Ring 032 1
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10.8.2.4 Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang (Doppel-Zahnradpumpe),
DCL, SR22/45, Art. Nr. 123441

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
8 814018 Filtermutter 2
9 812816 O-Ring 127 2
10 | A69X133 O-Ring 124 2
11 | NO0187 O-Ring 020 2

Filterpatrone 100-Mesh (Standard)
12| 814009 Kit Art.Nr. 117147 (fiir Details siehe Kap. 9) 2
Filterpatrone 40-Mesh (Optional)
814007 Kit Art.Nr. 117145 (fiir Details siche Kap. 9) 2
13 101840 Mech. Uberdruckventil, 100-1000 Psi (6.8 - 68 bar) 2
14 N00185 0O-Ring 018 2
15 NO0181 0O-Ring 014 2

1/16 NPT-Verschlusstopfen wie installiert;
der gesamte Verschlusstopfen muss unter der
ﬁ Bohrungsoberflache von @41.31 liegen.

L

o

X
X
i

Yy
ik

Q
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10.8.2.5 Zahnradpumpenantrieb, SR22/45
Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge

2 N00188 O-Ring 022 1
4 115858 Getriebemotor, 1/4HP AC, Stirnmontage 1
11 * Zahnradpumpe 1

* Optional, siehe Bestellung/Typenschild des Gerate.
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10.8.2.6 Filter- und Absperreinheit, SR22/45, Art. Nr. 102752

HINWEIS: Diese Baugruppenzeichnung dient nur als Referenz! Die Filter- und Absperreinheit muss
als Gesamtbaugruppe bestellt werden. Nur die O-Ringe und das Schmiermittel kdnnen separat
bestellt werden.

Pos. Artikel Nr. Beschreibung
4
6 N00181 0O-Ring 014 1
9 001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel TFE Krytox GPL 206 (nicht A/R*
dargestellt)
A/R* = nach Bedarf.
3) (4 5

HINWEISE:
1. Schmieren Si die O-Ringe (Pos. 4 und 6) vor der Montage mit Hochtemperatur-Schmiermittel (Pos. 9).
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10.8.2.7 Niveausensor-Kit, SR22/45, Art. Nr. 123670 (Optional)
Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 123380 Sonde, Niveausensor, SR22/45 1
2 117477 Regelverstarker fir Niveausensor 1
5 001U002 Silikon Schmiermittel 1
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ITW Dynatec Kapitel 10
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8.2.8 Wartungs-Kits, SR22/45

Pos. Artikel Nr. Beschreibung

123643 Temperaturfuhler-Kit fur Tank-/ Verteiler und Vorschmelzgitter,
fir SR22/45
(Die Art. Nr. 123643 ist der Temperaturfihler PT100 mit dem 2-
poligen Stecker (Klemme wird nicht benétigt)).
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Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8.3 Zahnradpumpen-Optionen

10.8.3.1 Einfach-Zahnradpumpe 1,54 cm?/U, Art.-Nr. 100860 und 3,2 cm?3/U, Art.-
Nr. 100861

Artikel Nr.  Artikel Nr.
100860 100861

Beschreibung

5 069X061 Wellendichtung 1
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

Pumpe Nr. 100861 hat zwei Lager in dieser Welle

ﬁ) Pumpe Nr. 100860 hat ein Lager in dieser Welle

Pumpe Nr. 100860 hat ein Lager in dieser Welle
Pumpe Nr. 100861 hat zwei Lager in dieser Welle
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Bauteilzeichnungen und Stiickliste

10.8.3.2 Einfach-Zahnradpumpe 4,5 cm®/U, Art.-Nr. 100862

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
5 069X061 Wellendichtung 1
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

Seite 218 Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26




Kapitel 10 ITW Dynatec
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10.8.3.3 Doppel-Zahnradpumpe 3,2 cm?®/U, Art. Nr. 100864

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
5 069X061 Wellendichtung 1
11 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 3
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.8.3.4 Einfach-Zahnradpumpe 10 cm?3/U, Art. Nr. 109690

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

10.8.3.5 Einfach-Zahnradpumpe 20 cm?3U, Art. Nr. 109694

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
9 069X061 Wellendichtung 1
12 | 069X064 O-Ring 041 1
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.8.3.6 Einfach-Zahnradpumpe 0,55 cm?U, Art. Nr. 109908

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

10.8.3.7 Doppel-Zahnradpumpe 0,55 cm?®/U, Art. Nr. 109909

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.8.3.8 Einfach-Zahnradpumpe 0,15 cm?/U, Art. Nr. 111253

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.

10.8.3.9 Doppel-Zahnradpumpe 0,15 cm?®/U, Art. Nr. 111254

Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
4 069X061 Wellendichtung 1
5 069X064 Pumpendichtung, O-Ring 041 2
001U002 Silikon Schmiermittel (nicht dargestellt) A/R*

A/R* = nach Bedarf.
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10.8.4 Pumpenadapter Baugruppe, Art. Nr. 084E405
Pos. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 012G023 Pumpenadapter 1
2 069X058 O-Ring 028 1
3 N00179 0O-Ring 012 2
4 N00190 0O-Ring 024 1
5 069X240 0O-Ring 031 1
6 104158 Bundmutter M10 4
7 104072 Gewindebolzen M10x100mm (nur als Referenz dargestellt) 4
104073 Gewindebolzen M10x105mm (nur als Referenz dargestellt) 4
8 N00188 0O-Ring 221 4
9 Pumpe: 1
108865 Einfach-Pumpe 0.297 cm?®
108867 Einfach-Pumpe 0.584 cm?
108869 Einfach-Pumpe 1.168 cm?
108872 Einfach-Pumpe 2.920 cm?
108875 Einfach-Pumpe 8.5 cm?
108868 Doppelpumpe 0.584 cm?
108870 Doppelpumpe 1.168 cm?
108874 Doppelpumpe 2.92 cm?®

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26

Seite 223



Kapitel 10
Bauteilzeichnungen und Stiickliste

ITW Dynatec

10.8.5 Weitere Teile & Kits

Hinweis: Siehe optionale Teile und Kits in Kap.9.

10.8.5.1 Schmiermittel und Fliissigkeiten

Artikel Nr.  Beschreibung

001V061 Warmeleitpaste, 2.0 Unze (59 ml) Behalter 1

001V078 Hochtemperatur-Schmiermittel, TFE, Krytox, 0,5kg Behalter 1
Hochtemperatur-Schmiermittel, TFE Krytox, 0.25 Unze (7.4 ml)

108700 .
Einweg-Tube

107324 Gleitmittel, 0.5kg Behalter 1

001U002 _Sr:jltL(gn Schmiermittel, 5.3 Unze (157 ml) wiederverschlieRbare 1
Silikon Schmiermittel, 0.25 Unze (7.4 ml) Einweg-Tube (nicht

108689 . ; 1
wiederverschlieBbare Tube)

N02937 Gewindedichtungsmittel, 16 Unze (473 ml) Behalter

L15653 Spulflissigkeit, 1 Gallone (3,78 |) Behalter

10.8.5.2 Filter-Kits

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
117147 Filter Service Kit, 100 mesh (Standard) 2
117145 Filter Service Kit, 40 mesh (Option) 2

10.8.5.3 Elektrische Teile

Pos. Artikel Nr. Beschreibung Menge
112568 Sicherung, 10AF, flink, (Leistungs- und Aux-Leistungsplatinen) 20
119975 Sicherung, 12AF, flink, (Leistungs- und Aux-Leistungsplatinen) 5
108566 Sicherung, 6.3AT, trage, (Leistungsplatine) 5
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Schaltpléne

Kapitel 11
Schaltplane

11.1 Schaltplan DM-SR alle GroRen, Art. Nr. 115894 Rev. S
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| 9=——r—— IN1(STAND BY)
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[12=—— IN6 (PUMP START)
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ITW Dynatec

Kapitel 11
Schaltpléne

11.2 Schaltplan fiur Auftragskopf, Art.-Nr. 103117 Rev. B

DynaControl
PLUG HEAD L .
7 RED 18
a T
HEATER o
y 8 ORN 18 L]
\
RTD
5 ¢ S BROWN 22 ( f a
AN
6 & 6 BROWN 22
N
GND
.y S  GRN/YEL 18 -
N L~
SOLS
C
3 /l,
ACTIVATES
HEAD
C
J
PLUG STECKER
HEAD AUFTRAGSKOPF
7 RED18 7 ROT18
HEATER HEIZGITTER
8 ORN 18 8 ORANGE 18
5 BROWN 22 5 BRAUN 22
RTD TEMPERATURFUHLER
6 BROWN 22 6 BRAUN 22
GND ERDE
9 GRN/YEL 18 9 GRUN/GELB 18
SOL(S) MAGNETSPULE (S)
ACTIVATES HEAD AKTIVIERTER AUFTRAGSKOPF
Notes: Hinweise:

VOLTS, 260 DEG. C

1.  ALL WIRE MIL-W-22759/10 OR 12, MINIMUM 600 | 1.

2. SOLENOID(S) VOLTAGE AND TIMING METHOD | 2.
DEPENDS ON APPLICATION.
3. RTD WILL BE PLATINUM 100 OHM.

3.

ALLE KABEL MIL-W-22759/10 ODER 12,
MINIMUM 600 VOLT, 260 GRAD C

SPANNUNG AM MAGNET SOWIE
ZEITVERFAHREN JE NACH ANWENDUNG.
TEMPERATURFUHLER ENTSPRICHT 100 OHM
PLATIN.

Seite 226
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Kapitel 11
Schaltpléne

ITW Dynatec

11.3 Schaltplan fiir Schlauche, 101082, Rev. G, Runde Stecker, fur
Standard-Schlauche mit Temperaturfuhler PT100 fur DynaControl

Auftragskopf-Ende

WHT/RED, 20 AWG

Schmelzgerat-Ende

1 1 Ausloser
) WHT/BLK, 20 AWG o Ausloser
WHT/BLU, 20 AWG Temperaturfuhler-
5 — 5 Auftragskopf
- WHT/YEL, 20 AWG _ Temperaturfihler-
5 > > B Auftragskopf
- RED, 18 AWG - Heizung -
Auftragskopf
g ORANGE, 18 AWG 5 Heizung -
Auftragskopf
o BLUE, 20 AWG Temperaturfihler-
Temperatu;f_ilj_?lg(; II:TE% ? Schlguch
IE,}J BLUE, 20 AWG 10 Temperaturfiihler-
Schlauch
A e
BLACK, 18 AWG 11 Heizung-Schlauch
X UUUUULAD e 16 e 1000
Heizdraht YELLOW, 18 AWG, 200V

VIOLET, 18 AWG, 240V

CREEM/YELLOW, 16 AWG |

Heizung-Schlauch

[
¥

T %
y

Erdung Schlauchkern

— Erdung

WHT/RED, 20 AWG

WEISS/ROT, 20 AWG (American Wire Gauge -
amerikanische Norm fiir Kabeldurchmesser)

WHT/BLK, 20 AWG

WEISS/SCHWARZ, 20 AWG

WHT/BLU, 20 AWG

WEISS/BLAU, 20 AWG

WHT/YEL, 20 AWG

WEISS/GELB, 20 AWG

RED, 18 AWG ROT, 18 AWG
ORANGE, 18 AWG ORANGE, 18 AWG
BLUE, 20 AWG BLAU, 20 AWG
BLUE 20, AWG BLAU, 20 AWG

BLACK, 18 AWG

SCHWARZ, 18 AWG

WHITE, 18 AWG, 120V

WEISS, 18 AWG, 120V

YELLOW, 18 AWG, 200V

GELB, 18 AWG, 200V

VIOLET, 18 AWG, 240V

VIOLETT, 18 AWG, 240V

GREEN/YELLOW, 16 AWG

GREEN/GELB, 16 AWG

NOTES:

1. All wiring is routed through the hose.

2. Wire sizes shown are for no. 6 and no. 8 hoses up to 24 ft
(730 cm) in length. For larger diameter and longer hoses,

may be changed in special hoses per customer request.

heater lead wires are 16 AWG. Other wire sizes and colors

HINWEISE:

1. Die gesamte Verkabelung wird durch den Schlauch gefiihrt.
2. Die dargestellten Drahtstarken sind fiir Schldauche Nr. 6 und
Nr. 8, bis zu einer Léange von 7,3m (24 ft). Fir groReren

Durchmesser und langeren Schlduche betragen die
Zuleitungsdrahte der Heizung 16 AWG.

Sonstige Drahtstarken und Farben kénnen in speziellen
Schlduchen auf Kundenwunsch geandert werden.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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ITW Dynatec

Kapitel 11
Schaltpléne

11.4 Schaltplan fiir Schlauche, 112633, Rev. A, Runde Stecker, fur
Schlauche mit einem Heizkreis unterteilt in 2 separate Segmente,
mit Temperaturfuhler PT100 fiir DynaControl

HINWEIS: Dieser Schaltplan wird bei ldngeren Schlduchen (iiber 13,7m / 45 Ful3) und bei Schlduchen

Nr.8, 2,4m (8 Ful3) verwendet.
Auftragskopf-Ende

Schmelzgerat-Ende

WHT/RED, 20 AWG 1 Ausléser
WHT / 20 AWC
2 WHT/BLK, 20 AV o Ausldser
; WHT/BLU, 20 AWG . Temperaturfiihler-
5 » > 5 Auftragskopf
6 WHT/YEL, 20 AWG 6 Temperaturfihler-
~ Auftragskopf
- RED, 18 AWG - Heizung -
" Auftragskopf
. ORANGE, 18 AWG 5 Heizung -
Auftragskopf
Temperaturfihler [T BLUE, 20 AWG > o Temperaturfihler-
PT100 e Schlauch
i BLUE, 20 AWG .
= S 2 10 Temperaturfihler-
. ) ) Schlauch
BLACK, 18 AWG ——— BLACK, 1B AWG .1 Heizung-Schlauch
SRR .lj ML e
Heizdraht [ VELLOW, 18 A\ (
N VIOLET, 18 AWG, 240V > 12 Heizung-Schlauch
e GREEN/YELLOW, 16 AWG — GREEN/YELLOW, 16 AWG _L_ Erdung

Erdung Schlauchkern —

WHT/RED, 20 AWG

WEISS/ROT, 20 AWG (American Wire Gauge -
amerikanische Norm fiir Kabeldurchmesser)

WHT/BLK, 20 AWG

WEISS/SCHWARZ, 20 AWG

WHT/BLU, 20 AWG

WEISS/BLAU, 20 AWG

WHT/YEL, 20 AWG

WEISS/GELB, 20 AWG

RED, 18 AWG ROT, 18 AWG
ORANGE, 18 AWG ORANGE, 18 AWG
BLUE, 20 AWG BLAU, 20 AWG
BLUE 20, AWG BLAU, 20 AWG
BLACK, 18 AWG SCHWARZ, 18 AWG
HEATER WIRE HEIZDRAHT

WHITE, 18 AWG, 120V

WEISS, 18 AWG, 120V

YELLOW, 18 AWG, 200V

GELB, 18 AWG, 200V

VIOLET, 18 AWG, 240V

VIOLETT, 18 AWG, 240V

GREEN/YELLOW, 16 AWG

GREEN/GELB, 16 AWG

segments, each segment wound over half the hose length
and wired in parallel connection to the hose supply voltage.

. Wire sizes shown are for no. 8 hoses up to 24 ft (730 cm) in
length. For larger diameter and longer hoses, heater lead
wires are 16 AWG. Other wire sizes and colors may be
changed in special hoses per customer request.

GROUND ERDUNG

NOTES: HINWEISE:

1. All wiring is routed through the hose. 1. Die gesamte Verkabelung wird durch den Schlauch
gefiihrt.

2. The heater wire circuit is divided into two separate 2. Der Heizkreis des Heizdrahtes ist in zwei Segmenten

getrennt; jedes Segment ist Uber die Halfte der
Schlauchlange gewickelt und parallel zur
Spannungsversorgung verdrahtet.

. Die dargestellten Drahtstérken sind fiir Schlauche Nr. 8,
bis zu einer Lange von 7,3m (24 ft). Fur gréRBeren
Durchmesser und langeren Schlauche betragen die
Zuleitungsdrahte der Heizung 16 AWG. Sonstige
Drahtstarken und Farben kénnen in speziellen
Schlauchen auf Kundenwunsch geandert werden.

Seite 228
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Kapitel 11
Schaltpléne

ITW Dynatec

11.5 Schaltplan fur Schlauche, 100951, Rev. B, Rechteckige Stecker,
fur Schlauche mit Temperaturfuhler Ni120 fur NDSN-Control

Auftragskopf-Ende

Schmelzgerat-Ende

1 > RED. 18 AWG > Heizung-Auftragskopf
2 > ORANGE, 18 AWG > 2 Heizung-Auftragskopf
WHITE/BLUE, 20 AWG . Temperaturfihler-
3 - —~/ 7 Auftragskopf
\_WHITE/BLUE, 20 AWG . Temperaturfihler-
Jumper (Briicke)
Heizdraht Hei Schlauch
4 eizung-Schlauc|
@TFHHTTTFQ@ o
BLACK, 18 AWG 6 Heizung-Schlauch
GRAY, 20 AWG o Temperaturfihler-
./ “ Jumper (Bricke)
5 e GRAY, 20 AWG * 5 Temperaturfiihler-
“\\\ Schlauch & Auftragskopf
W / K, 20 AWG .
" GRAY, 20 AWG 7 o N - TEERL O &  Temperaturflihler-Schlauch
@ ﬁ |/ W JBLACK 20 AWG o
T iihl \_WHITE/BLACK, 20 AWG " Temperaturfuhler-
emper_atu l(J) er Jumper (Briicke)
L Ni120 Ohm ——=— GREEN/YELLOW, 18 AWG L Erdung
Erdung Schlauchkern ———® ' o
RED, 18 AWG ROT, 18 AWG (American Wire Gauge - amerikanische

Norm fiir Kabeldurchmesser)

ORANGE, 18 AWG

ORANGE, 18 AWG

WHITE/BLUE, 20 AWG

WEISS/BLAU, 20 AWG

WHITE/BLUE, 20 AWG

WEISS/BLAU, 20 AWG

HEATER WIRE

HEIZDRAHT

YELLOW, 18 AWG 200V

GELB, 18 AWG 200V

VIOLET, 18 AWG, 240V

VIOLETT, 18 AWG, 240V

BLACK, 18 AWG

SCHWARZ, 18 AWG

GRAY, 20 AWG

GRAU, 20 AWG

GRAY, 20 AWG

GRAU, 20 AWG

WHITE/BLACK, 20 AWG

WEISS/SCHWARZ, 20 AWG

WHITE/BLACK, 20 AWG

WEISS/SCHWARZ, 20 AWG

GREEN/YELLOW, 16 AWG

GREEN/GELB, 16 AWG

GROUND ERDUNG
NOTES: HINWEISE:

1. Die gesamte Verkabelung wird durch den Schlauch
1. All wiring is routed through the hose. gefihrt.

2. Die Jumper (Bricken) an stiften 9, 11 und 12 am

2.
within the ASU end connector body.

(730 cm) in length. For larger diameter and longer hoses,

heater lead wires are 16 AWG. Other wire sizes and colors

may be changed in special hoses per customer request.

Jumpers at ASU end pins 9, 11 and 12 are to be contained

. Wire sizes shown are for no. 6 and no. 8 hoses up to 24 ft

Schmelzgerat-Ende miissen im Stecker am
Schmelzgerat-Ende vorhanden sein.

. Die dargestellten Drahtstérken sind fiir Schlauche Nr.6
und Nr. 8, bis zu einer Lange von 7,3m (24 ft). Fur
gréReren Durchmesser und langeren Schlauche betragen
die Zuleitungsdrahte der Heizung 16 AWG. Sonstige
Drahtstarken und Farben kénnen in speziellen
Schlauchen auf Kundenwunsch geandert werden.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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Anhang

12.1 DynaControl V6 / Feldbus Optionen

Mit den V6 Feldbus-Optionen kann jedes Gerat mit V6 Steuerung fern iberwacht und gesteuert werden.

Verfiigbare Optionen sind:
- Profibus

- ProfiNet

- Ethernet / IP

- CC-Link

Obwohl diese Feldbusse in verschiedenen Aspekten unterschiedlich sind, ist der Datenaustausch zwischen der
Fernsteuerung (typischerweise SPS) und der Schmelzanlage immer gleich. Der Datenaustausch basiert auf
Parametertabellen (Input- und Output-Daten).

Die Struktur der I/O-Tabellen ermdglicht einen einfachen Zugriff auf haufig verwendete Informationen, aber auch
Zugriff auf detailliertere Parameter, falls erforderlich.

Die erste Halfte der I/O-Tabellen wird verwendet, um wichtige Input (Eingang) und Output (Ausgang)
auszutauschen:

Input (Eingang):

- Steuerung Schmelzgerat: Ein / Aus / Standby

- Pumpensteuerung: Ein / Aus / Pumpendrehzahl
- Lokaler oder Remote-Zugriff

Output (Ausgabe):

- Systemstatus: Bereitschaft, Heizung, Warnungen, Alarm, usw.
- Pumpenstatus: Lauft, Stopp, aktuelle Pumpendrehzahl

- Flllstandsanzeige

- Druckanzeige

Diese Parameter sind ohne spezielle SPS-Logik direkt zuganglich.

Die zweite Halfte der I/O-Tabellen wird fur die Blockiibertragung verwendet. Die Blockiibertragung kann zum
Austausch detaillierterer Informationen verwendet werden. Dies ist eine Ubertragung auf Abruf und erfordert
einen SPS-Code, um die Ubertragung zu verwalten.

Folgende Blécke sind verflugbar:

- Detaillierter Systemstatus

- Aktuelle Temperatur flr jede Zone

- Abrufen der Temperatursollwerte

- Aktueller Temperaturstatus

- Aktueller Druck fur sekundarer Druckmessumformer

- Aufheizreihenfolge der Temperaturzonen und Zone Ein / Aus
- Manuelle Sollwerte fur die Pumpendrehzahl

- Automatische Skalierung der Pumpendrehzahl

- Parameter des Druckregelkreises

Wenn Parameter geandert werden missen, die in den oben genannten vordefinierten Blécken nicht verfligbar
sind, kdnnen benutzerdefinierte Blécke erstellt werden. Damit ist es mdglich, auf nahezu jeden internen
Parameter zuzugreifen. Da hierfiir spezielle Kenntnisse erforderlich sind, liegt dies auf3erhalb des Umfangs der
Standarddokumentation. Bei Bedarf ist eine spezielle technische Anleitung auf Anfrage erhaltlich.

Lokaler Zugriff verglichen mit Fernzugriff (Remotezugriff):

Sobald das System Uber den Feldbus gesteuert wird, hat der Feldbus Vorrang vor der Parameteranderung ber
das HMI (Touch Panel). Um lokale Anderungen (auf HMI Touch Panel der Schmelzgeréte) zu erméglichen, kann
die SPS Zugriff auf diese Parameter gewahren. Der Zugriff ist in globale Steuerung und
Maschinengeschwindigkeitskontrolle unterteilt.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26 Seite 231
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Zahnradpumpen, Sicherheit und Betrieb

WARNUNG
Diese Gebrauchsanweisung muss vor Installation, Betrieb oder Wartung der Pumpe
von jeglichem Bedienpersonal grindlich durchgelesen werden.

ACHTUNG

Falls das Betreiben dieser Pumpe fiir Inr Unternehmen von entscheidender Bedeutung
ist, empfehlen wir dringend, stets eine Ersatzpumpe zur Hand zu haben. Es sollte
zumindest ein Satz Dichtungen (Dichtungsringe, Gummidichtungen und Simmerringe)
vorhanden sein, sodass die Pumpe nach einer internen Prifung wieder instand gesetzt
werden kann.

Allgemeine Beschreibung

Die Zahnraddosierpumpen von ITW Dynatec werden nach prazisen Toleranzen gefertigt.
Diese Pumpen missen sorgfaltig installiert und gewartet werden, um deren hohen
Leistungsfahigkeit zu erhalten. Diese Pumpen sind CE zertifiziert (Konformitatserklarung).

Die Zahnradpumpen sind Verdrangerpumpen. Eine einzelne Antriebswelle tbertragt die
Kraft / Drehkraft auf ein oder mehrere treibende Zahnrader, das/die anschlie3end ein
oder mehr treibende Zahnrader antreibt und Kraft / Drehkraft auf diese Ubertragt.
Flussigkeit wird durch die Einstromungsoffnung(en) in die Pumpe geleitet. Die Flussigkeit
fullt die Leerraume zwischen den Zahnen der Zahnrader und wird dann bei Drehung der
Zahnrader im Inneren des Zahnradgehauses weiterbeférdert. Wenn die Umdrehung der
Zahnrader abgeschlossen ist, greifen die Zahne ineinander und verdrangen die
Flussigkeit. Die Flissigkeit flieBt durch die Austritts6ffnung(en) aus der Pumpe heraus.
Es kdnnen mehrere getriebene Zahnrader mit jeweils einer eigenen Austritts6ffnung
vorhanden sein. Die Pumpen sind als Einfach- oder Doppelstrémungspumpen erhaltlich.

Dieses Handbuch befasst sich nicht mit allen Situationen, die im Hinblick auf Installation,
Betrieb, Prifung und Wartung der gelieferten Pumpe entstehen kénnen. ITW Dynatec
geht davon aus, dass mit der Installation, dem Betrieb und der Wartung der gelieferten
Anlage befasste Mitarbeiter Uber ausreichendes technisches Wissen verfligen, um
allgemein anerkannte Sicherheits- und Betriebspraktiken anzuwenden, die u. U.
ansonsten nicht behandelt werden.

Zahnradpumpentypen

Code | Art.Nr. | [orcermenael |y | Pumpentyp P
GAS 100860 1.54 Einfachpumpe 069X061
GBS 100861 3.18 Einfachpumpe 069X061
GCS 100862 4.5 Einfachpumpe 069X061
GAD 100863 1.54 Doppelpumpe 069X061
GBD 100864 3.18 Doppelpumpe 069X061
SGD 108874 * 2.92 Doppelpumpe 807729
SHS 108875 * 8.5 Einfachpumpe 807729
GES 109690 10.0 Einfachpumpe 069X061
GFS 109694 20.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 069X061
GDS 109908 0.55 Einfachpumpe 069X061
GDD 109909 0.55 Doppelpumpe 069X061
SIS 110289 * 20.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
SJS 110290 * 30.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
SKS 110291 * 45.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
GGS 111253 0.15 Einfachpumpe 069X061
GGD 111254 0.15 Doppelpumpe 069X061
ZLS 084E372 * 0.16 Einfachpumpe 807729
ZES 084E374 * 0.584 Einfachpumpe 807729
ZLD 084E387 * 0.16 Doppelpumpe 807729
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ZDD 084E388 * 0.297 Doppelpumpe 807729

ZED 084E389 * 0.584 Doppelpumpe 807729

ZDS 084E428 * 0.297 Einfachpumpe 807729

ZFS 084E430 * 1.168 Einfachpumpe 807729

ZFD 084E432 * 1.168 Doppelpumpe 807729

ZGS 084E434 * 2.92 Einfachpumpe 807729

* TSHA = Tool Steel, High Accuracy = Werkzeugstahl, hohe Genauigkeit

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG

e Anweisungen zu Installation, Betrieb und Wartung missen korrekt und strengstens
befolgt werden, ansonsten kénnen Korperverletzungen oder schwere Beschadigung
der Pumpe erfolgen.

e ITW Dynatec Ubernimmt keine Verantwortung fiir unzulangliche Leistung oder
Schaden, die infolge einer Nichtbeachtung der Anweisungen entstehen.

e Die Pumpe darf nur von geschultem Bedienpersonal oder geschulten Fachkréaften
betrieben werden.

e Stets die geeignete Schutzausriistung tragen (d. h. Schutzbrille, Sicherheitsschuhe
mit Stahlkappen, Gesichtsschutz, Schutzkleidung, Handschuhe, Atemschutzgerat,
Staubschutzmaske etc., sofern fur sichere Arbeitsmethoden vorgeschrieben).

e Die Pumpe nicht trocken bzw. ohne Flissigkeitseintritt laufen lassen. Sicherstellen,
dass die Pumpe ausschlieRlich mit Flissigkeit im Pumpengehause betrieben wird.

e Vor Installation oder wahrend des Betriebs keine Schutzgitter oder anderen
Schutzvorrichtungen entfernen.

o Sicherstellen, dass vor Inbetriebnahme der Pumpe alle Sicherheitsvorrichtungen,
Maschinenschutzgitter, elektrischen Schutzleitungen, Temperatur- und
Druckuberwachungseinrichtungen sowie Dichtungen installiert und betriebsbereit
sind.

e Die Pumpe darf nicht fir Nahrungsmittel verwendet werden.

¢ Rasche Temperaturveranderungen der Pumpe vermeiden.

e Offene Flammen von der Pumpe fernhalten.

e Darauf achten, dass sich auslaufende Flissigkeit nicht entziindet.

¢ Die Pumpe von flissigem Stickstoff oder anderen extrem kalten Stoffen fernhalten.

¢ Nicht versuchen, eine heille Pumpe mit Wasser oder einer anderen kalten Flissigkeit
abzuklhlen.

e Wenn die Pumpe vor der Installation vorgewarmt oder gekuhlt werden soll, die
Pumpe mittels eines zugelassenen Verfahrens auf Betriebstemperatur erwarmen
oder kuhlen — z. B. mit einer Heizmanschette, Heizbacke, einem Ofen, in einem
Kuhlraum oder einem Klimakammer, in einem Flussigkeitsbad oder mit einem
Heizmantel —, das die Betriebstemperatur des Pumpsystems vollstandig erzielen
kann. Die Pumpentemperatur iberwachen und sicherstellen, dass die Solltemperatur
erreicht und beibehalten wurde. Ausreichend Zeit fir eine grindliche und
gleichmafige Durchwarmung der Pumpe (einschlieBlich der Dichtungsanordnung)
bereitstellen.

o Die Herstellergarantie verfallt, wenn ohne die Genehmigung von ITW Dynatec ein
Teil ausgetauscht oder die Pumpe auf jegliche Art und Weise modifiziert wird.
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Installation

WARNING

e Beachten Sie die Allgemeinen Sicherheitsvorschriften.

o Gewahrleisten Sie, dass das gesamte Verpackungsmaterial von der Pumpe
entfernt wurde und sich diese frei drehen kann.

e Die Pumpe nur fir ihren vorgesehenen Verwendungszweck bei gleichzeitiger
Beachtung der Sicherheitsrisiken und unter Einhaltung der Anweisungen in diesem
Handbuch verwenden.

e Pumpenantrieb:
Die Ausrichtung des Antriebs ist entscheidend. Stellen Sie sicher, dass ein Spiel
von 0,1 mm (0,004”) besteht, um so einen Schlag oder eine radiale Belastung zu
vermeiden. Fir den Fall einer Antriebswellenverbindung missen zwei flexible
Komponenten in jeder Antriebswelle integriert sein, damit eine Fehlausrichtung
ausgeglichen werden kann. Diese flexiblen Komponenten missen in der Lage sein
sich Uber den Bereich der Fehlausrichtung hin zu verbiegen und gleichzeitig eine
minimale radiale Belastung gewahrleisten. Stellen Sie sicher, dass die Welle keinen
Axialschub auf die Pumpe ausibt.

¢ Drehung:
Gewabhrleisten Sie, dass sich der Antrieb in die richtige Richtung dreht. Die Pumpe
muss per Hand auf ordnungsgemalfe Funktion hin gepruft werden.

o Befestigung und Schmierung:
Die Pumpe muss sicher befestigt sein, sodass Lage und Ausrichtung beibehalten
werden. Werden fiir die Befestigung geschmierte Schrauben verwendet, so ziehen
Sie diese gleichmaRig auf das empfohlene Drehmoment an (siehe Wartung).

Starten Sie den Antrieb und erhéhen Sie die Geschwindigkeit langsam. Spulen Sie
mit Prozessfluid.

Hinweis: Die Baugruppen der Motorgrundplatte sollten zuvor fur den Fall gepriift
werden, dass die Ausrichtung des Antriebs gestort wurde.

e Um eine normale Funktion der Pumpe und des Systems zu gewahrleisten, muss
der Austrittsdruck der Pumpe Uberwacht werden. Die Uberwachungsanschlisse
sind Austritts6ffnungsanschlisse.

e Die Pumpentemperatur nach der Installation und wahrend des Betriebs
Uberwachen. Auf plétzliche Temperaturverdnderungen, die nicht in Beziehung mit
plétzlichen Anderungen der Temperatur der Verfahrensfliissigkeit stehen, achten.
Sollten plétzliche Temperaturschwankungen auftreten, Pumpe abschalten und
geschulte Fachkrafte fir die Prifung und Wartung verstandigen.

¢ Nachdem die Pumpe montiert und die Befestigungsschrauben fest angezogen
wurden, die Antriebswelle der Pumpe von Hand drehen. Die Welle sollte sich
einfach drehen lassen.
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Betrieb

WARNUNG

e Beachten Sie die Allgemeinen Sicherheitsvorschriften.

e SchutzmaRnahmen erforderlich, um einen Kontakt mit der Haut zu vermeiden.
Tragen Sie Schutzkleidung.

o Der abstromseitige Druck kann sich nach dem Einschalten der Pumpe schnell
verandern. Wenn die Abstromwege blockiert oder Ventile geschlossen sind, kann
es passieren, dass die Pumpe gegen eine geschlossene Druckseite arbeitet, bevor
die Ventile gedffnet werden kdnnen oder die Blockierung beseitigt werden kann.

Eine geschlossene Druckseite (dead-head) tritt auf, wenn die Pumpe den héchsten
erreichbaren Druck bei einer bestimmten Drehzahl mit einer bestimmten
Flissigkeitsviskositat erreicht.

Eine geschlossene Druckseite (dead-head) kann zu einem Ausfall der Pumpe oder
zur Uberschreitung der Leistungsgrenzwerte fiihren. Eine geschlossene Druckseite
(dead-head) tritt auf, immer wenn die Pumpe férdert aber die Auftragsképfe nicht
geoffnet sind.

o Messen Sie die Pumpentemperatur nach der Installation und tiberwachen Sie die
Temperatur wahrend des Betriebs. Rasche Temperaturschwankungen bei stabilen
Prozesstemperaturen und Umgebungstemperaturen weisen auf eine drohende
Stdérung hin.

Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme
e Prifen, dass alle Schutzvorrichtungen angebracht und einsatzbereit sind.

e Sicherstellen, dass die Pumpe vor dem Start des Motors vollstandig geschmiert und
mit Flussigkeit gefullt ist.

e Sich vergewissern, dass vor dem Start des Motors die volle Prozesstemperatur
erreicht wurde. Fur eine ausreichende Durchwarmung der Pumpe sorgen, um zu
gewahrleisten, dass alle Aussparungen Prozesstemperatur erreicht haben.

e Der Ausgangsdruck der Pumpe und die Drehzahlbegrenzungen hangen von der
Viskositat der Flussigkeit und dem Durchsatz ab. Der Eingangsdruck der Pumpe ist
fur die Schmierung und die Homogenitat der Flissigkeit von Bedeutung. Bei den
Materialien fir die Pumpenherstellung ist es wichtig, die Korrosions- und
Verschleiflbestandigkeit zu beachten. Bitte wenden Sie sich fur detailliertere
Anwendungen an ITW Dynatec. Normalerweise handelt es sich bei den Pumpen um
solche mit Einzel- oder Doppelausgang. Typische Drehzahlbereiche liegen zwischen
10 und 90 U/min.

e Die Pumpen sollten gespult werden, um Testdl zu entfernen und so die
Verschmutzung des Prozessfluids zu vermeiden. Es sind auch VorsichtsmafRnahmen
zu ergreifen, um Pumpen zum Zeitpunkt eines Anlagenstillstandes zu spilen, da
erstarrte Flissigkeit Fressen verursachen kann, wenn PUR verarbeitet wird.

e Kann die Reinheit (vor allem beziiglich Metallfragmente) nicht gewahrleistet werden,
so muss das Filtersystem vor dem Pumpeneingang installiert werden, um Schaden an
Einbauteilen der Pumpe zu vermeiden.

e Den Motor bei der Inbetriebnahme mit einer niedrigen Drehzahleinstellung starten und
die Drehzahl allmahlich bis auf die vorgesehene Betriebsdrehzahl erhéhen. Eine
Beschleunigungsrate von hochstens 20 U/min pro Sekunde wird empfohlen; 5 U/min
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pro Sekunde ist ein guter Ausgangspunkt, der genligend Anlaufzeit fur
nachgeschaltete Systeme bietet, um sich allmahlich mit Flissigkeit zu fllen, sowie fur
einen langsamen Anstieg des Drucks.

e Sollte zu einem Zeitpunkt wahrend des Betriebs der Pumpe der Anschein entstehen,
dass die Pumpe nicht rund lauft, oder falls ungewdhnliche Gerausche zu héren sind,
die Pumpe umgehend stoppen, um interne Schaden zu vermeiden, und ITW Dynatec
kontaktieren!

Heizen, Abkiihlen wahrend des Betriebs

Soll die Pumpe auRerhalb der Raumtemperatur 10°C (50°F) — 45°C (113°F) betrieben
werden, muss sichergestellt werden, dass die Verfahrenstemperatur vor und wahrend
des Betriebs erreicht und aufrechterhalten wird. Die Pumpentemperatur tiberwachen und
sicherstellen, dass die Solltemperatur erreicht und beibehalten wurde. Geniigend Zeit fiir
die Einstellung und Stabilisierung der Pumpe bereitstellen. Sicherstellen, dass
Temperaturanderungen vorsichtig, sorgfaltig und gleichmaRig (einschliellich an der
Dichtungsanordnung) vollzogen werden.

Die Pumpe vor plétzlichen Temperaturwechseln von mehr als 28 °C (50°F) schutzen.
Rasche Temperaturschwankungen missen vermieden werden.

Abschaltung

Bei der Abschaltung muss die Verfahrensflissigkeit aus der Pumpe gespult werden. Es
empfiehlt sich die Verwendung einer Splilflissigkeit (einer trdgen Schmierflissigkeit, die
sicher fur Pumpe und Personal ist) anstelle des Versuchs,

die Verfahrensflissigkeit einfach aus der Pumpe abzulassen.

Die Pumpe wahrend des Spllvorgangs langsam laufen lassen, um eine Beschadigung zu
vermeiden.

Die Kupplungskomponenten, die die Pumpenwelle mit dem Getriebe oder dem Motor
verbinden, abtrennen und die Pumpe von Hand oder mit einem Schraubenschlissel
drehen, wenn das Spulen und Entleeren abgeschlossen ist.

Falls keine Spulflissigkeit zur Verfigung steht und die Pumpe betrieben wird, um die
Entleerung zu erleichtern, dafiir sorgen, dass dieser Vorgang weniger als 1 Minute
dauert.

Soll die Pumpe gelagert werden oder falls sie langere Zeit ungenutzt oder ungeschitzt
stehen bleiben soll, Rostschutzdl auf alle internen und externen Oberflachen auftragen.
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Wiedereinschaltungen

Bevor die Pumpe wieder eingeschaltet wird, muss Produktflissigkeit, die sich bei der
Abschaltung verhartet und verfestigt hat, wieder aufgeweicht und vollstandig verfliissigt
werden. Falls die Produkftflissigkeit durch Erwarmen aufgeweicht werden kann, die
Pumpe erwarmen und das Produkt vollstandig schmelzen lassen.

Kann die Produktflissigkeit nicht einfach aufgeweicht werden oder lasst sich die
Aushartung der Produktflissigkeit nicht riickgangig machen, muss die Pumpe gereinigt
werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen wird.

WARNUNG

o Darauf achten, dass sich die Produkteigenschaften nicht verandert haben.

o Sicherstellen, dass die Flissigkeit noch als Schmiermittel fur die internen
Pumpenkomponenten eingesetzt werden kann.

o Die Pumpe langsam und allmahlich wieder starten.

e Polymer beim Aufheizen nicht langer als 5 Stunden in der Pumpe belassen, da ein
Aufspaltungs- und Umwandlungsrisiko des Polymers besteht. Aufspaltung und
Umwandlung fiihren zu einer unzureichenden Schmierung der Pumpenwellenlager
bei der Einschaltung und verursachen eine Fehlfunktion der Pumpe.

Luftschall

WARTUNG

¢ Unter normalen Betriebsbedingungen betragt der Luftschallpegel hochstens 70 dB.

e Werden Luftschallpegel ber 70 dB festgestellt, arbeitet die Pumpe nicht unter
normalen Betriebsbedingungen oder ein Bauteilausfall steht unmittelbar bevor.
Kontaktieren Sie lhren ITW Dynatec-Vertreter.

Anzugsmoment fiir geschmierte hochfeste ISO 12.9 Schrauben (max. 300°C / 572°F)

GroBe & Anz. der Sitz der Schraube Drehmoment Nm/ Ft.Ibs.
Schrauben
M5 (4) Abdeckkappe 7.1/5.2
. 41/ 30 bei
M10, 12 (4) Befestigungsschrauben Umgebungstemperatur
. 24/ 18 bei
M10, 12 (4) Befestigungsschrauben Produktionstemperatur

Hinweise: Wenn die Befestigungsschrauben bei Arbeitstemperatur auf das Drehmoment
festgezogen wurden, so sollten sie noch einmal nachgezogen werden (auf 41 Nm/30 Ft
Ib.), wenn die Maschine die Umgebungstemperatur erreicht hat.

1 Nm = 8,85 in/Ibs. Die 0. g. Drehmomente gelten flr metrische und UNF-Gewinde.
Multiplizieren Sie mit 0,8, um den Wert fur UNC- und BSF-Gewinde zu erhalten.
Multiplizieren Sie mit 0,8 fur BSVV-Gewinde (multiplizieren Sie mit 0,67 fur Edelstahl).

ITW Dynatec liefert haufig auf Kundenwunsch Sonderfunktionen. Sollten Sie Fragen
haben, wenden Sie sich bitte unter Angabe der Auftrags- und Pumpen-
Referenznummern an ITW Dynatec.
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Wartungshinweise

WARNUNG

o Friher oder spater werden Dichtungen ausfallen. Frihzeitig fur diese Situation
vorplanen. Angemessene Sicherheitsvorkehrungen ergreifen, falls gefahrliche
FlUssigkeiten beteiligt sind.

¢ Die folgenden Schritte sind zu erledigen, BEVOR Wartungsarbeiten durchgefiihrt
werden:
Alle Netzschalter und Schutzschalter abschalten.
Alle elektrischen Versorgungssicherungen entfernen.
Den elektrischen Verteiler, der das System mit Strom versorgt, sperren.
Alle Ventile in den Einlass-/Ausgangsschlauche der Pumpe mit Draht oder Kette
sperren und verriegeln.
Gegebenenfalls jegliche Pneumatik- oder sonstigen Flissigkeitszufihrungs-
leitungen zur Pumpe absperren.

¢ Die Anlage einer regelmafigen Sichtprifung auf Schaden oder undichte Stellen der
Simmerringe, Gummidichtungen oder Dichtungsringe unterziehen.

o Sicherstellen, dass alle Anschlisse dicht sind.

e Laufen mehr als 10 Tropfen Flissigkeit pro Stunde und Dichtung aus, die Anlage
abschalten und die entsprechenden Teile reparieren oder ersetzen.

e Simmerringe haben eine begrenzte Lebensdauer, die durch die Betriebsbedingungen
und das Betriebsumfeld beeinflusst wird. Es ist damit zu rechnen, dass sie
verschleien und irgendwann ausfallen. Wenn die Austrittsrate ein unzulassiges Mal}
annimmt, die Dichtung durch die korrekte Ersatzdichtung ersetzen, die mit den
Betriebsbedingungen der Pumpe kompatibel ist. Schmutzige Flissigkeiten verringern
die Lebensdauer der Dichtung.

¢ Reinigungsmittel und -methoden unterliegen strengen Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften. Vermeiden Sie Hautkontakt, atmen Sie Dampfe nicht ein und
schutzen Sie Ihre Augen.

o Stopfbuchsdichtungen sollten ausgetauscht werden, wenn alle Stellungen der
Stopfbuchshiilse ausgeschopft sind oder die Stopfbuchse beschadigt ist und die
Austrittsrate nicht langer kontrolliert werden kann.

e Wenn die Standzeit der Pumpe von grundlegender Bedeutung ist und die Ausfallzeit
auf ein Minimum beschrankt werden muss, sollten Ersatzteilsets und Dichtungen
angeschafft werden, bevor ein Bedarf entsteht, und vor Ort aufbewahrt werden.

e Wartungsarbeiten, insbesondere Priifung, Reparatur, Montage und Demontage,
dirfen nur von geschulten Fachkréaften unter Zuhilfenahme der entsprechenden
Installations-, Instandhaltungs- und Wartungsanweisung durchgefuhrt werden.

e Informationen zur Schulung von Mitarbeitern sind bei ITW Dynatec erhaltlich.

Undichtigkeit der Wellendichtung

Ist eine Wellendichtung undicht, muss die Wellendichtung ausgetauscht werden.




Seite 8
Rev.4,19

ITW Dynatec
Anhang Pumpen

Falls Stopfbuchsdichtungen in die Pumpe eingesetzt werden:

WARNING

Ein leichtes Auslaufen ist notwendig zum Schmieren der Stopfbuchse.

Falls die aus der Stopfbuchse auslaufende Flissigkeit nicht entsprechend
aufgefangen wird, kann der FuBboden rutschig und/oder das Personal gefahrlichen
Flissigkeiten ausgesetzt werden. Aus Stopfbuchsen auslaufende Flissigkeiten
ordnungsgemal und sicher auffangen.

Die Schrauben der Stopfbuchshiilse in einem Kreuzmuster nach und nach
festziehen, bis die Stopfbuchse gleichmaRig zusammengedriickt ist und nahezu
keine Flissigkeit mehr auslauft; anschlieRend jede der Schrauben um jeweils eine
Viertel-Umdrehung I6sen, bis etwas Flissigkeit austritt. Ein leichtes Auslaufen ist
notwendig, um die Stopfbuchse und die Welle zu schmieren.

Sicherstellen, dass die Stopfbuchshiilse ordnungsgeman eingepasst ist.

Die Schrauben der Stopfbuchshiilse nicht zu stark anziehen, da dies zu einer
Beschadigung der Stopfbuchse und der Antriebswelle flhrt.

Andere Abdichtungen sind verflgbar.

Die Stopfbuchshiilse wahrend der Einlaufzeit mehrmals verstellen, bis die Dichtung
ordentlich eingepasst und die Austrittsrate stabil ist.

Reinigung

Die Pumpe muss vor der Entfernung aus der Maschine zur Entleerung der
Prozessflissigkeit fir kurze Zeit gedreht werden (mit geschlossenem Zulauf). Es ist bei
der Entfernung und Zerlegung der Pumpe auf jegliche Restflissigkeit zu achten. Die
Pumpenkomponenten kdnnen unter Verwendung eines unterteilten Drahtkorbes durch
Eintauchen mit Losungsmittel oder per Ultraschall gereinigt werden. An der Luft trocknen
lassen. Hartnackige Reste kdnnen mit einer Messingdrahtbirste entfernt werden.
Vermeiden Sie es scharfe Kanten von Zahnradern und ihren Laufringen zu polieren.

Es wird ein Eintauchen in eine Rostschutzflissigkeit empfohlen. Ist die Lagerung von
Komponenten fir einige Zeit beabsichtigt, so sollten diese leicht mit Ol geschiert werden.
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Fehlersuche

Problem

Mogliche Ursache

Losung

Pumpe ist undicht

Schrauben sind nicht fest
genug angezogen.

Ziehen Sie erneut auf das empfohlene
Drehmoment fest.

Dichtung weist Kratzer
oder Verschleil’ auf.

Dichtung austauschen.

Pumpe lasst sich nicht
drehen.

1. Pumpentemperatur
niedrig.

Temperaturfuhler und Regelkreis auf
richtige Einstellung/ Funktion
Uberprifen. Erlauben Sie geniigend
Zeit zum Aufheizen.

2. Antriebsfehler.

Sicherstellen, dass Antrieb mit Strom
versorgt ist.

Sicherstellen, dass alle Alarme beseitigt
sind.

Antriebsmotor und
Drehzahleinstellungen tberprifen.

Alle Antriebskupplungen Uberprifen.

3. Prozessbedingungen
verandert.

Prozessbedingungen auf
ordnungsgemalde
Schmelztemperaturen, Driicke,
Viskositat uns Materialien Gberprifen.

4. Schmutzpartikel.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

5. Mdgliche interne
Beschadigungen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

UbermaRige Leckage an
der Dichtung

1. Dichtungsplatte
verschlissen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

2. Niedrige Temperatur
beim Pumpenstart.

Temperatur erhéhen. Erlauben Sie
genigend Zeit zum Aufheizen.

3. Pumpendichtung
verschlissen.

Pumpendichtung austauschen.

Reduzierte
Pumpenleistung / Fehler
bei der Pumpenférderung

1. Zahnrader/Lager/Platten
verschlissen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zuruckschicken.

2. Prozessbedingungen
verandert:

(Kavitation/
Hohlraumbildung).

e Hoher Ausgangsdruck

(Schlupf).

Niedriger Eingangsdruck

Die empfohlenen Prozessbedingungen
prufen und anpassen.
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Uberholung
Sollte eine Uberholung (Instandsetzung) erforderlich werden, senden Sie die Pumpe bitte
an ITW Dynatec zurtck.

Austausch der Pumpenwellendichtung

Die ITW-Teilenummer fiir alle hoch genauen Werkzeugstahl-Pumpenwellendichtungen
(8,5cm?® und kleiner) lautet Art.-Nr. 807729.

GEFAHR! HEISSE OBERFLACHE & ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Wenn die Pumpe nicht betriebsbereit ist, das Heizsystem jedoch in Betrieb ist,
erhohen Sie die Temperatur des Auftragssystems auf die Betriebstemperatur, um
das Demontageverfahren der Pumpe zu unterstiitzen. Andernfalls wird eine
HeiRluftpistole oder eine andere regelbare Heizmethode empfohlen, um verhartetes
Klebstoffmaterial zu schmelzen. Verwenden Sie niemals einen Brenner oder eine
offene Flamme auf irgendeinen der Bauteile des Auftragssystems. Sobald das
System auf die Betriebstemperatur aufgeheizt hat, stecken Sie alle eingehenden
Stromversorgungen ab, bevor Sie mit der Arbeit fortfahren.

Austausch der Pumpenwellendichtung (O-Ring):

In den meisten Fallen muss die Pumpe fur
einen Austausch der Wellendichtung nicht
aus dem Schmelzgerat entfernt werden.

1. Trennen Sie die Antriebskupplung, sodass
ein Zugang zur Pumpe maoglich ist.

2. Entfernen Sie erst die vier Schrauben in
der Pumpen-“Kappe” und dann die Kappe.

3. In der Kappe befindet sich die
Pumpenwellendichtung. Entfernen Sie die
alte Dichtung.

4. Reinigen Sie alle Pumpenteile, achten Sie
hierbei besonders auf die Nut der
Pumpenwellendichtung.

5. Schmieren Sie die Wellendichtung leicht, bevor Sie sie in die hierfur vorgesehene
Nut einsetzen.

6. Wickeln Sie vor dem Wiederzusammenbau ein kleines Stiick Papier um die Welle,
damit der Sitz des Woodruff-Scheibenfeders der Welle die neue Dichtung nicht
beschadigt.

7. Fihren Sie den Zusammenbau durch. Entfernen Sie das Papier.

8. Ziehen Sie die vier Schrauben wieder fest.

9. SchliefRen Sie die Antriebskupplung wieder an.

10. Starten Sie das Schmelzgerat wieder und priifen Sie die Pumpe auf Undichtigkeit.
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Transport / Lagerung

GEFAHR

e Tod oder Einquetschen von Gliedmalfien durch fallende oder umkippende Lasten!

e Unsachgemalies Heben oder Verschieben ibermaRig schwerer Gegenstande kann
zu Verletzungen fihren!

e Der Betreiber muss fiir Schutz vor heiRen Oberflachen und heien Flissigkeiten
sorgen!

Die Pumpe nicht fallen lassen. Vor jedem Versuch, die Pumpe zu heben oder zu
verschieben, das Gewicht ablesen und berticksichtigen. Nicht versuchen, Pumpen tber
25 kg ohne Hilfe eines Krans oder einer anderen Hebevorrichtung zu heben. Pumpen mit
einem Gewicht Uber 25 kg diirfen nur von qualifiziertem Personal transportiert werden.

Beim Arbeiten mit heilRen Pumpen die geeignete Schutzausriistung tragen und
bedenken, dass heille Flissigkeit aus der Pumpe auslaufen kann. Die Haut vor Kontakt
mit heilen Flissigkeiten oder mit einer heilen Pumpe schutzen. Bei der Handhabung
von Flussigkeiten alle Sicherheitsvorkehrungen des Flussigkeitsherstellers befolgen.

Falls eine Pumpe gelagert werden muss, diese stets vor Wasser und anderen
Schmutzstoffen schitzen. Die Pumpe in einem sauberen, trockenen und warmen Umfeld
lagern. Pumpen sind bei der Auslieferung mit einem geeigneten Schmiermittel gefillt und
mit Schutzabdeckungen in oder (iber allen Offnungen versehen. Diese Abdeckungen
sollten wahrend der Montage- und Ausrichtungsverfahren maéglichst lange angebracht
bleiben. Abdeckungen erst unmittelbar vor Befestigung der Schlduche an der Pumpe
entfernen.

Zu lagernde Ersatzteile stets vor Wasser und Schmutzstoffen schiitzen. Teile in einem
sauberen, trockenen und warmen Umfeld aufbewahren. Ersatzteile sollten mit einer
dinnen Schicht Rostschutzél versehen und in einem luftdichten Behalter versiegelt
werden.
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Signalisolator, V6, Art. Nr. 117143

Allgemeine Beschreibung

Der isolierte Konverter DAT 4531 D ist in der Lage, Spannungs- und Stromsignale zu messen. In
Abhéngigkeit von der Programmierung werden die Messwerte in ein Strom- oder Spannungssignal
umgewandelt. Das Gerét gewahrleistet sowohl eine hohe Genauigkeits- als auch eine
Leistungsstabilitdt gegeniiber Zeit und Temperatur.

Die Programmierung erfolgt durch den DIP-Schalter, der sich im Fenster auf der Seite des Gehauses
befindet. Mit Hilfe des DIP-Schalters ist es méglich, den Eingangstyp, den Bereich und den
Ausgabetyp auszuwéahlen, ohne das Gerat zu kalibrieren.

Daruber hinaus kann der Bediener Gber Personal Computer alle Parameter des Gerats flr seinen
eigenen Bedarf programmieren.

Die 1500 Vac galvanische Isolierung auf allen Wegen (Eingang, Ausgang und Stromversorgung)
beseitigt alle Auswirkungen aller eventuell vorhandenen Masseschleifen und ermdglicht die
Verwendung des Konverters unter erschwerten Umweltbedingungen in industriellen Anwendungen.
Der DAT 4531 D ist in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 89/336/EWG iiber die Elektromagnetische
Vertraglichkeit. Es ist in einem Kunststoffgehause von 12,5 mm Dicke, geeignet fiir die Montage auf
einer DIN-Schiene in Ubereinstimmung mit den Richtlinien EN 50022 und EN 50035, untergebracht.

Betriebsanweisungen

De Konverter muss durch eine Gleichspannung mit Energie versorgt werden, die auf die Klemmen Q
und R angelegt wird.

Der Eingangskanal misst den Wert von dem an die Klemmen I, L und G angeschlossenen Sensor und
Ubertragt die Ausgangsmessung an den Klemmen N und M.

Die Eingangs- und Ausgangsanschlisse missen, wie im Abschnitt ,Anschlisse” gezeigt wird,
vorgenommen werden.

Es ist méglich, den Konverter vor Ort Gber DIP-Schalter oder den Personal Computer zu konfigurieren,
wie im Abschnitt ,Programmierung” gezeigt wird.

Die Konfiguration Uber die DIP-Schalter kann vorgenommen werden, auch wenn das Gerat mit Strom
versorgt wird (Hinweis: Nach der Konfiguration braucht das Gerat einige Sekunden, um die richtige
Ausgangsmessung zur Verfligung zu stellen).

Lichtsignal
LED | Farbe Status Beschreibung
PWR | Griin AN (ON) Gerat wird mit Energie versorgt.

AUS (OFF) Gerat wird nicht mit Energie versorgt.

Blinkt DIP-Schalter falsch eingestellt.
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Programmierung

Konfiguration tber DIP-Schalter

/

12345678

12345678

SW2

1

g
H

S

\

R oFF
ON

Input Optionen |Output

HINWEIS:

1) Offnen Sie die entsprechende Tir auf der
Seite des Geréts. Siehe TAB.1.

2) Stellen Sie den Eingangstyp tber DIP-
Schalter SW1 [1..4] ein.

3) Stellen Sie den Ausgangstyp Uber DIP-
Schalter SW1 [6..8] ein.

4) Stellen Sie die Optionen tber DIP-Schalter
SW1 [5] ein.

Konfigurations-Beispiel:

swi=BNHAREE
1

- Input (Eingang) 0-10V
- Options (Optionen) Direkt
- Output (Ausgang) 4-20 mA

Es ist auch moglich, die DIP-Schalter mit dem Assistenten der Konfigurationssoftware einzustellen,
indem das Verfahren durgefiihrt wird, das im Abschnitt ,Konfiguration Gber PC* bis zum Schritt 6

beschrieben wird und auf ,Switch/Schalten® geklickt wird.

DIP-Schalter Konfigurationstabellen

TAB.1 - Einstellungen

Input Output Options
SW SW SWi
1234 678 5 QOut:
AEAR oefaut* | AR 0-20ma | [ Direct
JEAR o-20ma | AR 4-20mA || Reverse
AGAR 420ma | AR 0-10v
ABAE o-ov BEN 2-10v
gARg 2-10v ARg o-sv
ARAE o5V aAg sV
g s

HINWEISE:

*Wenn alle Dip-Schalter SW1 [1..4] in der Stellung O (,Default/Standard”) gesetzt sind, wird das Gerat
die Konfiguration tibernehmen, die tber den PC (Eingangs- und Ausgangstyp und Optionen)

programmiert wurde.

* Etwaige falsche DIP-Schalter-Einstellungen werden durch das Blinken der LED "PWR" signalisiert

werden.
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QUECKSILBERFREIE MASSEDRUCK-

GEFRAN
SERIE WE

s A
S M L II-””“""J'[.'.-.

Ce &

mercury free

WICHTIGSTE KENNDATEN

* Druckbereiche von:
0-35 bis 0-1000 bar / 0-500 bis 0-15000 psi

+ Genauigkeit: < +0.25% v.E. (H); < +0.5% v.E. (M)

« Flissigkeitsgefulltes Ubertragungssystem

« Ol als Druckiibertragungsmedium erfiillt die FDA-
Anforderungen CFR 172.3620 und CFR 172.878

- Olfiillung der Versionen:
Serie WEO (30mm?); WE1, WE2, WE3 (40mm?)

» Standarddruckanschliisse 1/2-20UNF, M18x1,5; andere
auf Anfrage

+ Andere Membrantypen auf Anfrage lieferbar

+ Autozero-Funktion on board / externe wahl

+ Automatische Kompensation der durch den Schaft
bewirkten Abweichung (Version SP)

+ Gewellte Membran aus Edelstahl 17-7 PH mit GTP+

GTP+ (advanced protection)
Hochgradig korrosionsbesténdige, abriebfeste und
hochtemperaturbesténdige Beschichtung

AUTOZERO-FUNKTION

Alle Offset-Signale im drucklosen Zustand kénnen mit der
Autozero-Funktion eliminiert werden.

Zum Aktivieren der Funktion schlieBt man den magneti-
schen Kontakt auf dem Gehause des Messumformers.
Dieser Vorgang ist nur im drucklosen Zustand erlaubt.

AUTOMATISCHE KOMPENSATION DES
EINFLUSSES DER MASSETEMPERATUR

Der Messumformer der Serie MSP kann durch eine inter-
ne automatische Kompensation die durch die Variation
der Massetemperatur verursachte Schwankung des
Drucksignals unwirksam machen.

So werden Messfehler aufgrund der Erwdrmung des
Fullmediums, das in mit Fullflissigkeit arbeitenden
Sensoren enthalten ist, ausgeschlossen.

MESSUMFORMER

4-20 mA Ausgang

Die Massedruckmessumformer der Serie WE sind flr den
Einsatz in Umgebungen mit hoher Temperatur konzipiert.
Ihr wesentliches Merkmal ist, dass sie den Massedruck
bei Temperaturen bis 315°C messen kdénnen.

Das Konstruktionsprinzip basiert auf der hydraulischen
Druckiibertragung. Die Ubertragung der mechanischen
Belastung erfolgt mit einer nicht komprimierbaren
Ubertragungsfliissigkeit.

Die DMS-Technik gestattet die Umformung der physikali-
schen GréBe Druck in ein elektrisches Signal.

TECHNISCHE DATEN

Genauigkeit (1) H <+0.25%v.E. (100...1000 bar)

M <+0.5%v.E. (35...1000 bar)

Auflésung Unendlich
MeBbereich 0..35 bis 0..1000bar

0..500 bis 0..15000psi
Uberlastgrenze 2 x Vv.E.

1.5 x v.E. Druckbereich

gréBer1000bar/15000psi
Messprinzip Dehnungsmessung
Versorgungsspannung 10...30Vdc
Ausgangssignal bei Nenndruck 32mA
Isolationswiderstand (bei 50Vdc) >1000 MOhm
Ausgangssignal bei Nenndruck (v.E.) 20mA
Ausgangssignal im drucklosen Zustand 4mA

(Toleranz + 0.25% v.E.)

Einstellung des Nullsignals Autozero-Funktion

(Toleranz + 0.25% v.E.)

Einstellung des Endwertsignals im Siehe man Melt

Bereich di + 5% v.E.

Max. Blirde Siehe Diagramm
Einstellzeit (10...90% v.E.) ~1ms
Signalrauschen (RMS 10-400Hz) <0.025% V.E.
Kalibriersignal 80% V.E.

Verpolungs- und Kurzschlussschutz Ja

Kompensierter Temperaturbereich 0...+85°C
Betriebstemperaturbereich -30...+4105°C
Lagertemperaturbereich -40...4125°C

Abweichung bei <0.02% v.E./I°C
Temperaturschwankungen

(Nullpunkt, Kalibrierwert, Spanne)

Max. Temperatur an der Membrane 315°C / 600°F

Durch den Schaft bewirkte Abweichung < 0.04 bar/°C

(Nullpunkt)

Nullpunktabweichung bei der Version
mit automatischer Kompensation (SP)
im Temperaturbereich 20°C-315°C
einschlieBlich der Abweichung des

< 0.005 bar/°C 100 < p < 500 bar
0.0022 %v.E./°C p = 500 bar

Verstérkers

MeBstoffberihrte standard Membran:

Teile + 17-7 PH mit GTP+ Beschichtung
Schaft:
+17-4PH

Thermoelement (bei Typ WE2) STD: Typ “J” (isoliert)

Schutzart (6-poliger Gegenstecker) IP65

v.E. = vom Endwert
(1) Toleranzbandeinstellung BFSL: einschlieBlich Linearitat, Hysterese und
Wiederholbarkeit
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D1 | 1/2 - 20UNF
7.8 -0.05
D2 [ 0.31”-0.002 ]
210.5 -0.025
D3 [ 20.417 -0.001 ]
D4 010.67
[ 20.42" ]
212.7
D5 [20.5"]
5.56 -0.26
A [0.22" -0.01 ]
11.2
B [0.44”]
15.74
c [0.62"]
Ch 16
[Hex] [5/8"]
D1 M18x1.5
210 -0.05
D2 [ 20.394” -0.002 ]
216 -0.08
D3 [ 0.63” -0.003 ]
016 -0.4
D4 [ 20.63” -0.016 ]
218
D5 [00.71"]
6 -0.26
A [0.24”-0.01]
B 14.8 -0.4
[ 0.58” -0.016 ]
19
c [0.757]
Ch 19
[Hex] [3/47]

|02

D3

? 9265 [91.04"]
O
E 7.5 [#0.30"]
; 28[1.1"]
N | ch. [HEX]
A b os ||
o (:ﬁ‘g
E 926.5 [61.04"]
Exposed
@ capillary
- D1 | 1/2-20UNF
g D2 | .307/.305
2 [7.80/7.75mm]
" D3 | .414/.412”
[10.52/10.46mm]
A |.125/.120”
N § [3.18/3.05mm]
° % B |.318/.312”
M
; | 07.5 [20.30"] [8.08/7.92mm]
g c |.81
N [20.6mm]
1 #9[0.357]
b u 21.6[0.06”]
0
7
N
N

Hinweis : Die Abmessungen beziehen sich auf die Ausfiihrung mit starrem Schaft Option “4” (153 m —6")

Achtung : Max. Anzugsdrehmoment 56 Nm (500 in-Ib)




ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

STROMAUSGANG (4...20mA 2-Leiter)

Versorgungsspannung 4

REGLER  [(10_30vdc)
] n.c.
Mo Signal -

'y (4...20mA)
Pau's

n.c.

AMPL./CONV. Kalibrierung

6-poliger Stecker
VPT07RA10-6PT2
(PTO2A-10-6P)

MAGNETIC EXTERNAL
AUTOZERO AUTOZERO
6-pin | 8-pin 6-pin | 8-pin
A | B [ummment A B
C A n.c. C A
B D Signal - B D

(4...20mA)
D C n.c. D C
E-F | E-F ™ 4/ E-F E-F
G-H ne. G-H

Schirm fachgerecht an den
Stecker anschlieBen

LASTDIAGRAMM / STROMAUSGANG

AUTOZERO-FUNKTION

LASTWIDERSTAND RL

8-poliger Stecker
PCO02E-12-8P Bendix

VERSORGUNGSPANUNG

Das Diagramm zeigt das optimale Verhéltnis zwischen
Widerstand und Spannungsversorgung bei einem 4-20mA
transmitter. FUr korrekte Funktion ist eine Kombination
entsprechend dem Nutzbereich zu wéhlen.

42[1.65"]

Die Funktion wird mit
einem magnetischen
Kontakt aktiviert (exter-
ner Magnet, der mit dem
1 Sensor geliefert wird).
Far ausfuhrliche

(|| Informationen zur

@ ] Funktionsweise der
Autozero-Funktion die
Betriebsanleitung kon-
sultieren.

ZUBEHOR

Stecker
6-poliger Gegenstecker (Schutzart IP65)
8-poliger Gegenstecker

Verbindungskabel

6-poliger Gegenstecker mit 8m (25ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 15m (50ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 25m (75ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 30m (100ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 8m (25ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 15m (50ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 25m (75ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 30m (100ft) Kabel
andere Langen

Weiteres Zubehor

Befestigungsbligel

Verschlussbolzen fir 1/2-20 UNF
Verschlussbolzen fir M18x1,5
Werkzeugsatz fir 1/2 -20 UNF
Werkzeugsatz fir M18 x 1,5
Reinigungswerkzeugsatz fur 1/2-20 UNF
Reinigungswerkzeugsatz fur M18x1,5
Befestigungsklemme fur Stift

Stift Autozero

Thermoelement fur Typ WE2
Typ “J” (158mm - 6” Schaft)

CON300
CON307

CO08WLS
C15WLS
C25WLS
C30WLS
EO8WLS
E15WLS
E25WLS
E30WLS
auf Anfrage

SF18
SC12
SC18
KF12
KF18
T12
CTi18
PKIT309
PKIT312

TTER601

Kabelbelegung Kabelbelegung
6 Leiter 8 Leiter
Conn. Leiter Conn. Leiter
A Rot A WeiB
B Schwarz B Rot
C WeiB3 C Griin
D Grin D Schwarz
E Blau E Blau
F Orange F Orange
G n.c.
H n.c.




BESTELLCODE

W 000000000000 000

Automatische
Kompensation (*)

SP

‘ t 000= Standardausfiihrung
Sonderanfertigungen auf
Anfrage

Standard

(*) verfugbar fir Messbereiche > 100bar

E External autozero
WE3 - Magnetic autozero

FLEXIBLE LANGE (*)

(mm / inches)

Standard (WEOQ)

0 \none

Standard (WE1, WE2)

D |457mm 18”

E |610mm 247

(*) nicht verfugbar fur versionen
AUSGANGSSIGNAL

4.20mAl E
AUSFUHRUNG

starrer Schaft| 0

flexible Verbindung| 1

mit Thermoelement| 2

mit Kapillare| 3

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

F  |760mm 30"
Standard (WE3)

L |[711mm 28

Standard : auf Anfrage
6 polig| 6 A |76mm 3”
8 polig| 8 B [152mm 6”
C |300mm 127
GENAUIGKEIT
0.25% FSO| : -
(Messber. =350 bar/5000 psi) SCHAFTLANGE (%)
(mm / inches)
0.5% FSO, M
Standard (WEO, WE1, WE2)
MESSBEREICH 4 153mm 6"
bar - 5 |318mm 12.5”
a pst Standard (WE3)
35 B35U 500 | PO5C 0 ‘ none
50 B05D 750 P75D auf Anfrage
70 BO7D | 1000 | PO1M "
100 | B0O1C | 1500 | P15C 1 38mm 1.5
2 |50mm 2"
200 B02C | 3000 | PO3M 3 Z6mm 3"
350 | B35D | 5000 | PO5M 6 lssomm 14"
500 | BOSC | 7500 | P75C 7 la00mm 16
700 B07C | 10000 | P10M 8 456mm 18”
1000 | BO1M | 15000 | P15M

Bestellbeispiel

WE2-6-M-B07C-1-4-D-000

(*) Hinweis: maximale Lange
von Schaft und Kapillare ist
914mm — 36“

DRUCKANSCHLUSS
Standard
1 1/2 - 20 UNF
4 M18 x 1.5

Massedruckmessumformer mit Thermoelement Typ ,J“ 4...20mA Ausgangssignal,
6-poliger Stecker, Druckanschluss 1/2-20UNF, Messbereich 0...700 bar,
Genauigkeit 0,5%, Schaftlange 153 mm (6“), Kapillarlange 457 mm (18).

WSPEO0-6-M-P03M-1-4-0-000

Massedruckmessumformer mit starrem Schaft, 4...20mA Ausgangssignal, 8-poliger
Stecker, Druckanschluss 1/2-20UNF, Messbereich 0...3000 psi, Genauigkeit 0,5%,

Schaftlange 153 mm (6%)

Die Sensoren stimmen mit den Vorschriften folgender Européischer Richtlinien tiberein:

- EMV-Richtlinie
- RoHS-Richtlinie

Informationen zum korrekten elektrischen Anschluss und Konformitatserklarungen stehen unter www.gefran.com zur Verfligung.

GEFRAN spa behalt sich das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

GEFRAN

GEFRAN spa

via Sebina, 74

25050 PROVAGLIO D’ISEO (BS) - ITALIA
tel. 0309888.1 - fax. 0309839063

Internet: http://www.gefran.com DTS WE 09-2022 DEU
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12.5 Revisionen der Anleitung

Revision Seite/Kapitel Update Beschreibung
Rev.3.18 31 Techn. Daten geandert.
Filter entfernt (40, 80, 150, 200-mesh)
Zubehdr geandert
85, 137 Service Kits fir Filter entfernt
102 V6 Zonentabelle eingefligt.
137 Optionen der Uberdruckventile hinzugefiigt.
140 V6 ProfiNet Kit PN 121436 hinzugefigt.
146 Dichtung 117268 (Pos.29) vom Schaltschrankbaugruppe 115881 entfernt
148 Art. Nr. 117382 durch 118125 ersetzt.
150 Hinweis fir Pos. 11 und 12 hinzugeflgt.
168 Zeichnung und Liste von Uberdruckventil 115540 entfernt.
Anhang 175 DynaControl V6 Feldbus Optionen hinzugeflgt.
Rev.8.18 | 31 Techn. Daten geandert.
Optionen Swirl Kit und Signalisolator hinzugefugt.
Rev.11.18 | 31 Techn. Daten geandert.
Kap.2&6 Reinigungsempfehlung hinzugefiigt.
Rev.2.19 Kap.5 V6 LCD: CV% zum Info-Bildschirm hinzugefugt.
Rev.10.19 | Kap.5 V6 LCD Display aktualisiert.
S.138 Reparatur-Kit 103151 aktualisiert.
Rev.10.20 | Kap.6.5 Filteraustausch aktualisiert.
Beschreibung der Sicherung 112568 zu 10AF und der Sicherung 119975 zu
Rev.11.20 | Kap.3&7 12AF aktualisiert.
Platinen-Abbildungen 115732D und 115733D zu 10AF und 12AF aktualisiert.
Rev.5.21 Kap.5.2 Uber-/Untertemperaturtoleranz (P2) aktualisiert.
Rev.6.21 - SR22/45 Versionen hinzugeflgt.
- Filter- und Absperreinheit Baugruppe und Funktionen aktualisiert.
Rev.8.21 Kap.10.2 Schaltschrank Baugruppe, SR22/45, aktualisiert.
Rev.9.21 Kap.3.2 Die Gewichte der SR22 und 45 sind unter Technische Daten hinzugefigt.
Rev.12.21 | Kap.10.1 Zahnradpumpenantrieb, SR5/10, Art. Nr. 116856 aktualisiert.
Rev.1.22 Kap.10.2 Tank-Baugruppe, SR22/45 aktualisiert.
Rev.2.22 Kap.10.1 Filterverteiler 115706/117445 und 115708/117446 aktualisiert.
Rev.10.22 | Kap.9 Vorschmelzgitter 119422 Rev. C Zeichnung aktualisiert (Kabelbaum 115769 fiir
T ) 400V ersetzt durch 122795).
Kap.10.1 Abdeckplatte Art. Nr. 110751 (Tippfehler) ersetzt durch 117051 in
T Filterverteiler-Baugruppe mit Doppelausgang fir SR5/10.
Kap.11.3 Schaltplan 115894 Rev. S aktualisiert.
Kap.10 Nr. 123274 Motordrehzahlregelung, VF, 230 V, 3 PH, 1/2 PS, Yaskawa
) (programmierte Version der Motorsteuerung PN 115138), hinzugefiigt.
Rev.11.22 | Kap.3.2 Technische Daten: Maximale Betriebstemperatur 218°C (425°F) hinzugefiigt.
Rev.12.22 | Kap.6.5 Filteraustausch aktualisiert.
Rev.4.23 Kap.1 CE Konformitatserklarung aktualisiert.
Rev.5.23 Kap.10.2 Dife Schaltschrank-lund Elektronik-Baugruppen SR22/45 sind mit neuem
Ruckwand aktualisiert.
Rev.7.23 | S1 Die Sprache der Anleitung hinzugefugt.
Rev.4.24 Kap.3.2.2 Technische Daten / Offnungsmafe des Tankdeckels hinzugefiigt.
Rev.3.25 Kap.10.2.1 Deckel B:augruppe Nr.123639 (Pos.17) zur Schaltschrank-Baugruppe SR22/45
hinzugefugt.
Rev.5.25 Kap.9.20.1 Vorschmelzgitter 119422 Rev. D Zeichnung aktualisiert.
Rev.9.25 Kap.10.1.1 ﬁ_chaltschrank—Zeichnung, Pfeil von Pos.6 aktualisiert und Pfeil von Pos.27
inzugefigt.
Rev.11.25 | Kap.10.7 Zirkulations-Kit DMSR Zahnradpumpe 116945F aktualisiert.
Rev.3.26 Kap.11 Schaltplane fiir Schlduche hinzugefiigt.
Rev.7.26 Kap.4.1.11 Funktion und Kalibrierung des Fiillstandsensors, Schritt 5 aktualisiert.

Dynamelt SR V6 GP, Bed.Anl.-Nr.20-59G, Rev.7.26
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ITW Dynatec Ersatzteile und Technischer Kundendienst:

AMERIKA EUROPA, AFRIKA ASIEN-PAZIFIK
UND NAHER OSTEN

ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec
31 Volunteer Drive Industriestral’e 28 No. 2, Anzhi Street Tsukimura Building 5. Floor
Hendersonville, TN 37075 40822 Mettmann SIP, Suzhou, 215122 26-11, Nishikamata 7-chome

USA Deutschland China Ota-ku, Tokio 144-0051,
Tel. +1.615.824.3634 Tel. +49.2104.915.0 Tel. +86.512.6289.0620 Japan
info@itwdynatec.com info@itwdynatec.de info@itwdynatec.cn Tel. +81.3.5703.5501

service@itwdynatec.com service@itwdynatec.de service@itwdynatec.cn info@itwdynatec.co.jp
service@itwdynatec.co.jp
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