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Hinweise zu dieser Dokumentation

LESEN SIE ALLE ANWEISUNGEN VOR DER INBETRIEBNAHME!

Es liegt in der Verantwortung des Kunden, dass alle Benutzer und
Servicepersonen diese Informationen gelesen und verstanden haben. Setzen
Sie sich mit Ihrem ITW Dynatec Kundendienst in Verbindung, wenn Sie
weitere Bedienungsanleitungen bendtigen.

HINWEIS:
‘ Vergewissern Sie sich bitte, dass Sie, immer wenn Sie Ersatzteile oder
’ Zubehdr bestellen, die Seriennummer lhres Gerates mit angeben. Dadurch ist
es uns maoglich, Ihnen die korrekten und gewlnschten Teile zu schicken.

HINWEIS:

Die meisten gangigen Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben, die in der
Bedienungsanleitung benannt werden, werden nicht zum Verkauf angeboten;
diese kdnnen Sie lokal beziehen. Wenden Sie sich an den ITW Dynatec-
Kundendienst, wenn Sie spezielle Befestigungselemente bendtigen.

ITW Dynatec Kunden- und Ersatzteil-Service: +49 (0)2104 915 134

ITW Dynatec Ersatzteilservice und Technischer Kundendienst:

AMERICAS EUROPE, MIDDLE ASIA PACIFIC
EAST & AFRICA

ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec
31 Volunteer Drive Industriestrasse 28 No. 2 Anzhi Street, Tsukimura Building 5th Floor
Hendersonville, TN 37075 40822 Mettmann SIP, Suzhou, 215122 26-11, Nishikamata 7-chome

USA Germany China Ota-ku, Tokyo 144-0051,
Tel. +1.615.824.3634 Tel. +49.2104.915.0 Tel. +86.512.6289.0620 Japan
info@itwdynatec.com info@itwdynatec.de info@itwdynatec.cn Tel. +81.3.5703.5501
service@itwdynatec.com service@itwdynatec.de service@itwdynatec.cn info@itwdynatec.co.jp
service@itwdynatec.co.jp
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Konformitétserklérung

Kapitel 1
Konformitatserklarung

EC declaration of conformity
according to the Machinery Directive 2006/42/EC, Annex I 1. A
Original

The manufacturer bears the sole responsibility for
issuing this declaration of conformity
ITW Dynatec

H Volunisar Drive
US - 37075 Hendarsonville

Person established in the Community authorised to compile the relevant technical documentation
Andreas Pahl

ITW Dyantec GmbH

IndustrissiraBe 28

DE - 40822 Metimann

Description and identification of the machinery

Produd I Adicle Bulk Adhesive Supply Unil

Type Drum Unloader with V& controls

Proje ct muamber DMES_VE_032515

Commercial name Drum Unloader

Modal DMEE MEIE

Function Medting and defivary of hot melt adhesives from 55 gallon drems

It Is expressly declared that the machinery fulfils all relevant provisions of the following EU Directives or
Regulations:

2006M2/EC Directive 2006/42/EC of the European Pariament and of tha Coundl of 17 May 2006 on machinery, and
amending Diredive S5NG/EC (scast) (1)
Published in L 157124 of 68/2006

2014r35/EL Direclive 201 435/EU of the European Pariament and of the Councll of 26 February 2014 on the

harmonisalion of the laws of the Member Slales relafing to fhe making available on the market of eledrical
aquipment designad for use within cartain voltage lmils
Published in 20140 96257 of ¥292014

20148 0E0 Directive 201 4 3EU of the European Parfiament and of the Councd of 28 Felbruary 2014 on the
harmonisation of the laws of the Member Slales relafng to eleciromagne ic compalibiity (recast)
Published in 2014/ 9879 of 32/2014

2011B5EU Direciiva 2011/55/EU of the Europaan Pariament and of ta Coundl of 8 Juna 2011 on the reskiction of the
use ofcertain hazardous substan ces in electrical and ele dronice quipment

Published in 2011/L 17488 of TH2011
Reference to the harmonised standards used, as referred to in Article 7 (2):

EN IS0 13849-2:2042 Safetyof machinery - Safely-relted parts of contl systems - Part 2 Vabdation (IS0 13849-2:2012)
EN IS0 138502015 Safetyof machinery — Emergency siop Rinclion — Principles for design (IS0 13850:2015)

EN 1SO 13849-1:2015 mfw—&mmdmmbm—hﬂ:mmmm{m
EN 150 12100:2010 Safalyof i ¥ - General principles for dasign - Riskassessment and risk reduction (IS0 12100:2010)
EN IS0 138542018 Safety of madhinery - Minimum gaps to avoid crzshing of parts of the human body (IS0 13854:2017)

EN £0204-1:2018 ﬂﬂ\:j}nﬂdﬁ'ﬂy—&ddﬂdmﬁnmtufnndim-PantGamlmquimmﬂa{lEcm-tzﬂﬁ.

Hendersonville, 3/ 12023 m-—J

Flace, Date ) “Slanature “Signatwe &
Heidi Rushion Michael Waliner
VRIGM Opemfions Manager EMEA & Asia
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Kapitel 2

ITW Dynatec

Sicherheitshinweise

Sicherheitshinweise

2.1 Allgemeine Hinweise

> Das gesamte Bedien- und Wartungspersonal muss vor der Inbetriebnahme

bzw. Wartung des Systems die vorliegende Anleitung gelesen und
verstanden haben.

> Samtliche Wartungs- und Kundendienstarbeiten an diesem Schmelzgerat

sind von geschultem technischem Personal auszufiihren.

Lesen und beachten Sie diese Bedienungsanleitung!

. Lesen und befolgen Sie diese Hinweise. Wenn Sie diese nicht beachten, kann das

schwere Verletzungen oder sogar den Tod zur Folge haben.

. Beachten Sie die fir Ihr Land und Ihren Einsatzort giiltigen und verbindlichen

Regelungen zur Unfallverhiitung. Beachten Sie auch die anerkannten fachtechnischen
Regeln fiir sicherheits- und fachgerechtes Arbeiten.

. Weitere Sicherheitshinweise und/oder entsprechende Symbole sind in dieser

Bedienungsanleitung enthalten. Sie dienen dazu das Wartungs- und Bedienpersonal
vor gefahrlichen Situationen zu schitzen.

Uberpriifen Sie regelmaRig das System und ersetzen Sie verschlissene und defekte
Teile sofort.

Achten Sie auf einen aufgerdumten Arbeitsplatz. Entfernen Sie die
Materialien/Gegenstande aus dem Arbeitsbereich des Gerates, die nicht fur die
Produktion erforderlich sind!

Alle Abdeckungen miissen an den vorgesehenen Stellen befestigt sein bevor das
System in Betrieb genommen wird.

Technische Anderungen vorbehalten!

Um eine fehlerfreie Funktion des Systems zu gewahrleisten, missen die elektrischen
und/oder pneumatischen Vorgaben beachtet und befolgt werden.

Fiihren Sie keine technischen Anderungen des Systems ohne vorherige Absprache
und schriftliche Genehmigung von ITW Dynatec durch.

10. Um eine optimale Funktionalitdt des Systems zu gewahrleisten, halten Sie die

Bedienungsanleitung fir alle Falle griffbereit.

2.2 Warnungssymbole

1.

Lesen und befolgen Sie samtliche Sicherheits-Symbole, -Zeichen und -Warnungen
am System.

Die Sicherheits-Symbole, -Zeichen und -Warnungen dirfen weder beschadigt noch
entfernt werden.

Ersetzen Sie sofort alle beschadigten und fehlenden Sicherheits-Symbole, -Zeichen
und -Warnungen am System. Ersatzsymbole sind bei ITW Dynatec erhaltlich.
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2.3 Sicherheitssymbole dieser Bedienungsanleitung

Gebotssymbole

Allgemeines Gebotszeichen Fuflschutz benutzen!

Dokumentation /
Bedienungsanleitung lesen

\ | Handschutz benutzen!
und beachten! /

Vor Arbeiten freischalten!
Hauptschalter ausschalten!

Schutzkleidung benutzen!

Augen-, Gehér- und
Kopfschutz benutzen!

©TI®

Warnsymbole

HINWEIS: Die Gefahren und Risiken bestehen, wenn die entsprechenden Anweisungen
nicht beachtet und die VorsichtmalRnahmen nicht getroffen werden!

Vorsicht, Warnung vor einer
Gefahrstelle!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass mogliche Gefahren oder
Risiken fiir Leib und Leben oder
fur Gerat und Material oder
Umwelt vorhanden sind.

Warnung, Gefahr durch
elektrischen Strom!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass mogliche Gefahren fiir Leib
und Leben aufgrund elektrischer
Spannungen vorhanden sind.

Verletzungsrisiko, Lebensgefahr!
Warnung vor heiBer Oberflache!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein mogliches
Verbrennungsrisiko flr Personen
vorhanden ist.
Verbrennungsrisiko!

Durch das Wort ,,GEFAHR* wird
auf mogliche Gefahren fir das
Leben von Personen gesondert
hingewiesen.

Durch die Worter ,,WARNUNG*
und ,,VORSICHT* wird auf
mogliche Risiken fur die
Gesundheit und Unversehrtheit
von Personen gesondert
hingewiesen.

Warnung vor Uberdruck!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein mogliches
Verletzungsrisiko durch Uberdruck
fur Personen vorhanden ist.

Durch das Wort ,, HINWEIS* wird Verletzungsrisiko!

auf mogliche Risiken fur das
Gerét, Material und/oder Umwelt
gesondert hingewiesen.

Warnung vor Einzugs- und
Quetschgefahr an den
rotierenden Walzen!

Dieses Symbol weist darauf hin,
dass ein moégliches Einzugs- und
Quetschrisiko vorhanden ist.
Verletzungsrisiko!

> P B D

Verbotssymbole

Feuergefahr! Feuergefahr!
Feuer und offenes
Rauchen verboten! Licht verboten!
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2.4 Sicherheit bei Installation und Betrieb

Lesen und beachten Sie diese Bedienungsanleitung!

10.

11.

12.

. Lesen Sie diese Bedienungsanleitung bevor Sie das Schmelzgerat einschalten. Die

Anlage kann durch fehlerhaften elektrischen Anschluss beschadigt werden.

Um mogliche Stérungen im Zusammenhang mit den Schlauchen zu vermeiden,
mussen Sie auf eine korrekte Flihrung der Schlauche achten und Knickstellen, zu
enge Biegeradien (weniger als ca. 20 cm) und den Kontakt zu schmirgelnden
Materialien vermeiden. Schlduche fir Schmelzklebstoffe diirfen nicht Uber langere Zeit
dem Kontakt mit warmeabsorbierenden Oberflachen wie kalten Ful3bdden oder
Metallkandlen ausgesetzt werden. Derartige warmeabsorbierende Oberflachen
kdénnen den Klebstofffluss verdndern und zu einer fehlerhaften Kalibrierung fuhren.
Schlduche durfen nie mit Materialien umgeben werden, die eine Warmeabstrahlung
verhindern (beispielsweise Isolierungen oder Ummantelungen). Die Schlauche
mussen so verlegt werden, dass sie zueinander keinen Kontakt haben.

. Verwenden Sie keinen schmutzigen oder méglicherweise chemisch verunreinigten

Klebstoff, da dieser das System verstopfen und die Pumpe beschadigen kdnnte.

. Wenn Handpistolen fiir Klebstoff oder sonstige ortsveranderliche Auftragsgerate

verwendet werden, dirfen Sie diese niemals gegen sich selbst oder andere Personen
richten. Halten Sie den Driicker einer Handpistole bei Nichtverwenden der Pistole
stets verriegelt.

Aktivieren Sie Auftragskopfe, Handpistole und/oder sonstige Auftragsgerate erst dann,
wenn der Klebstoff Betriebstemperatur hat, da ansonsten Dichtungen oder Teile im
Innern schwer beschadigt werden kdnnen.

Stellen Sie die Anlage immer auf einen ebenen Boden auf.

Versuchen Sie niemals das Schmelzgerat zu heben oder zu bewegen, wenn
geschmolzener Klebstoff im System vorhanden ist.

Wischen Sie herausgelaufene Flissigkeiten unverziglich auf, um ein potentielles
Rutschen und Hinfallen zu vermeiden.

Bei einem Notfall oder ungewdhnlichem Vorfall driicken Sie den NOT-AUS Taster, um
das Gerat schnell zu stoppen.

Gebrauchen Sie die Anlage nur bestimmungsgeman.
Lassen Sie das Gerat nicht unbeaufsichtigt laufen.
Betreiben Sie die Anlage nur in einwandfreien und funktionstlichtigen Zustand.

Stellen Sie sicher, dass alle Sicherheitseinrichtungen der Anlage einwandfrei
funktionieren!

Rauchen, Feuer und offenes Licht verboten! Feuergefahr!

Stellen Sie unbedingt sicher, dass im Arbeitsbereich nicht geraucht und
kein Feuer angezindet wird!
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2.5 Explosions-/Brandgefahr

1. Nehmen Sie dieses Schmelzgerat nie in einer explosionsgefahrdeten Umgebung in
Betrieb.

2. Verwenden Sie nur die von ITW Dynatec oder lhrem Klebstofflieferanten empfohlenen
Reinigungsmischungen.

3. Die Flammpunkte von Reinigungsmischungen sind je nach Zusammensetzung
unterschiedlich. Ihr Lieferant kann Ihnen die maximalen Heiztemperaturen nennen
und Sicherheitshinweise geben.

2.6 Auswahl von Klebstoffen

Die von der ITW Anlage verarbeiteten (z.B. geschmolzen, gepumpt, aufgetragen)
Materialien liegen im Ermessen des Anwenders und auf3erhalb der Kontrolle von ITW
Dynatec. Es liegt in der Verantwortung des Anwenders, alle gesundheitliche
Auswirkungen oder andere sicherheitstechnische Angelegenheiten, die sich aus dem
Schmelzen dieser bestimmten Materialien (z.B. gefahrliche Dampfe) auftreten, zu
ermitteln und zu minimieren.

Danger nachdrucklich, eine leistungsstarke Abzugshaube oder -system Uiber jedem PUR-
Harmful fumes  System zu installieren.

GEFAHR GESUNDHEITSSCHADLICHE DAMPFE

PUR-Klebstoffe geben Dampfe ab (MDI und TDI) die gefahrlich fir alle Personen
sein kénnen, die diesen ausgesetzt sind. Diese Dampfe kénnen nicht tber den
Geruchssinn wahrgenommen werden. ITW Dynatec empfiehlt deshalb

Fir Details bezlglich der bendtigten Belliftung, wenden Sie sich an lhren
Klebstoffhersteller. Siehe auch den Abschnitt ,Besondere Sicherheitshinweise bei
Verwendung von reaktiven HMPUR Klebstoffen® in diesem Kapitel.

Da sich PUR-Klebstoffe im Beisein von Feuchtigkeit naturgemaf sehr stark
verbinden, ist darauf zu achten, dass sie nicht innerhalb von ITW Dynatec-
Ausrustung ausharten.

Verfestigt sich PUR-Klebstoff in einem Schmelzgerat, so muss dieses ausgetauscht
werden. Spulen Sie alte PUR-KIebstoffe immer entsprechend den Anweisungen
und des Zeitplans lhres Klebstoffherstellers vom System. Wird nicht verhindert,
dass PUR-Klebstoffe in einem Schmelzgerat oder seinen Bauteilen ausharten,
erlischt der Garantieanspruch an ITW Dynatec.

2.7 Besondere Sicherheitshinweise bei Verwendung von reaktiven
HMPUR Klebstoffen

Seite 12

Reaktive Hot Melt PUR (HMPUR)-Klebstoffe sind fiir ihre hervorragende Haftung auf
zahlreichen Substraten und ihre auRergewdhnliche hitze-, kalte- und
feuchtigkeitsbestandigen Qualitaten bekannt. Sie sind eine ausgezeichnete Wahl fir
schwierig zu verklebenden Substraten, die in unterschiedlichsten Umgebungen
verwendet werden. HMPUR-Klebstoffe vernetzen chemisch (d. h. harten aus oder
erharten thermisch), um eine maximale Verbundfestigkeit zu erreichen, typischerweise
Uber einen Zeitraum von 24 bis 48 Stunden, nachdem sie der Feuchtigkeit und / oder
hohen Temperaturen ausgesetzt wurde.

Die Verwendung von HMPUR-Klebstoffen bringt zwar Vorteile, erfordert jedoch
besondere Handhabung. Der Klebstoff muss von der Umgebungs-/Raumluft abgedichtet
bleiben und bei niedrigen Temperaturen gehalten werden, bis er aufgetragen wird, da
ansonsten das Risiko besteht, dass der Klebstoff innerhalb der Klebstoffauftragsanlage
vernetzt, wodurch er bei erneuter Aufheizung nicht mehr schmilzt. Am wichtigsten ist es,
dass bei Uberhitzung viele HMPUR-Klebstoffe Gase freisetzen, die fiir Menschen
gefahrlich sein kdnnen. Es muss daher eine ausreichende Bellftung vorhanden sein, um
Verletzung von Personal in dem Arbeitsbereich zu verhindern. Die Abzugshaube mit der
Art. Nr. 114367 von ITW Dynatec ist erforderlich.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



Kapitel 2 ITW Dynatec
Sicherheitshinweise

Im Folgenden sind die allgemeinen betrieblichen Erwagungen fur den Einsatz von
HMPUR-Klebstoffen in ITW Dynatec Anlagen aufgelistet. Dartber hinaus ist es wichtig
Ihren Klebstoffhersteller zu kontaktieren, um VorsichtsmafRnahmen, die implementiert
werden missen, zu besprechen und sie zu tberprifen, um Schaden an der Anlage und
um Verletzungen von Personen, die mit den Produkten arbeiten, zu verhindern.

1. Sicherstellen, dass der Arbeitsbereich eine ausreichende Bellftung hat.

2. Sicherstellen, dass das gesamte Klebstoffférdersystem so weit wie moglich von der
Umgebungs-/ Raumluft abgedichtet ist, um feuchtigkeitsabhangige
Klebstoffvernetzung zu verhindern.

3. Sicherstellen, dass die gesamte Luft, nachdem sie in dem Klebstoffférdersystem
eingedrungen ist (z. B. beim Schlauchwechsel, Filteraustausch, Wechsel der
Klebstoffversorgungsteile, usw.), so schnell wie méglich wieder abgefuhrt/entliftet
wird, um feuchtigkeitsabhangige Klebstoffvernetzung zu verhindern.

4. Die ITW Dynatec-Anlage darf nicht im Schlafmodus (abgeschaltet), fur eine Iangere
Zeitperiode als von lhrem Klebstoffhersteller empfohlen, gelassen werden
(abgedichtet bei Raumtemperatur), wenn sich PUR Klebstoff innerhalb der Anlage
befindet. Wenn das ITW Dynatec-System fiir eine langere Zeitperiode im Schlafmodus
(abgeschaltet) gelassen werden soll, muss das System, insbesondere die
Auftragskopfe und Disen, griindlich vom Klebstoff gespiilt werden, indem ein PUR-
Reinigungsmaterial verwendet wird.

5. Je langer der HMPUR-KIebstoff innerhalb eines Systems geschmolzen bleibt, desto
mehr erhoht sich seine Viskositat und er kann aufgrund von Temperatureinwirkung
vernetzen. Sicherstellen, dass der geschmolzene Klebstoff nicht innerhalb der ITW
Dynatec-Anlage bei Betriebstemperatur fir mehr als eine Gesamtsumme von 2 bis 4
Stunden verbleibt. Die Verwendung der Temperatur-Standby-Funktion wird
sicherstellen, dass eine Temperaturabsenkung automatisch erfolgt.

6. Schalten Sie alle Zahnradpumpen im System aus, wenn es nicht fiir eine Zeitperiode
von funf oder mehr Minuten verwendet wird, Dadurch wird der mégliche
Klebstoffabbau reduziert.

7. Bei der Verwendung von Sprihauftragsképfen, miissen die Disen grindlich
regelmaBig gereinigt werden, um die Vernetzung des Klebstoffes in oder auf der
Oberflache der Luftdurchgange zu verhindern.

8. Die Klebstoffauftragskdpfe missen entweder vollstandig abgedichtet oder grindlich
mit PUR-Reinigungsmaterial gereinigt werden, wenn das System langer als zwei
Stunden leerlaufen soll. Andernfalls kénnte der sich in den ausgesetzten Offnungen
des Auftragskopfes befindliche HMPUR-KIebstoff vernetzen und diese verstopfen.

9. Empfohlene Klebstoffauftragstemperaturen diirfen nie Uberschritten werden. Héhere
Auftragstemperaturen kénnen zur héheren Klebstoffviskositat und
temperaturabhangigen Vernetzung fihren.

10. Der Einsatz von Lufttrocknern, wie von ITW Dynatec Art. Nr. 117944 oder 117974,
wird flr feuchte Umgebungen empfohlen.

Die Verwendung von HMPUR-Klebstoffen bietet viele Vorteile. Allerdings ist der richtige
Umgang mit diesen einzigartigen Klebstoffen zwingend erforderlich, um Erfolg
sicherzustellen, ohne Schaden an der Anlage oder Personenschaden zu verursachen.
Die ITW Dynatec Anlage wurde entwickelt, um den erforderlichen Aufwand zu
minimieren, damit eine sichere und richtige Handhabung der HMPUR-Klebstoffe
sichergestellt werden kann.

DER GARANTIEANSPRUCH AN ITW DYNATEC ERLISCHT, WENN NICHT
VERHINDERT WIRD, DASS PUR-KLEBSTOFFE IN EINEM SCHMELZGERAT ODER
SEINEN BAUTEILEN AUSHARTEN.

Bitte wenden Sie sich an lhren ITW Dynatec Vertreter, um nétigenfalls diese Themen im
Detail zu erlautern.
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2.8 Augenschutz & Schutzkleidung

o WARNUNG
| AUGENSCHUTZ & SCHUTZKLEIDUNG ERFORDERLICH

1. Es ist duRerst wichtig, dass Sie IHRE AUGEN SCHUTZEN, wenn Sie in
der Nahe von Schmelzgeraten fur Schmelzklebstoff arbeiten!

2. Tragen Sie einen Gesichtsschutzschild gemalR ANSI 287.1 oder eine
Schutzbrille mit einem Seitenschutz gemal ANSI Z87.1 oder EN166.

3. Tragen Sie keinen Gesichtsschutzschild oder keine Schutzbrille, so kann
das schwere Augenverletzungen zur Folge haben.

4. Es ist wichtig, dass Sie sich bei der Arbeit in der Nahe von Schmelzgeraten fiir
Schmelzklebstoff vor Verbrennungen schitzen.

5. Tragen Sie Schutzhandschuhe und langarmlige Schutzkleidung, um Verbrennungen
bei Kontakt mit heiRem Material oder heillen Komponenten zu vermeiden.

6. Tragen Sie stets Sicherheitsschuhe mit Stahlkappen.

2.9 Elektrische Spannung

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

1. An verschiedenen Stellen dieses Schmelzgerats sind gefahrlich hohe Spannungen
vorhanden. Berlihren Sie bei eingeschalteter Stromversorgung des Schmelzgerats
keine freiliegenden Anschlisse und Komponenten, um Verletzungen zu vermeiden.

2. Trennen und verriegeln Sie die externe Stromversorgung, und schalten Sie sie aus,
bevor Sie Schutzabdeckungen entfernen.

3. Fir den gefahrlosen Betrieb ist eine sichere Verbindung zu einem zuverlassigen
Erdanschluss unerlasslich.

4. Die Leitung vor dem Schmelzgerat muss mit einem elektrischen Trennschalter mit
Ausschaltfunktion versehen sein. Leitungsinstallationen fiir die Stromversorgung des
Schmelzgerats missen von einem qualifizierten Elektriker durchgefiihrt werden.

5. Melden Sie beschadigte Leitungen und Komponenten unverziiglich dem
Wartungspersonal. Sorgen Sie daflr, dass diese unverziiglich ersetzt werden.

2.10 Verriegelung/Stromabschaltung

Vor Arbeiten freischalten!
Hauptschalter ausschalten!

1. Beachten Sie die Richtlinie OSHA 1910.147 (,Lockout/Tag Out Regulation®) beziiglich
der Verfahren zum endgiiltigen Ausschalten des Schmelzgerates und anderer
wichtiger Ausschaltrichtlinien.

2. Machen Sie sich mit allen Mdglichkeiten zum Ausschalten des Schmelzgerates
vertraut.

3. Nach dem Ausschalten des Schmelzgerates kann weiterhin Energie im
Auftragssystem gespeichert sein, insbesondere in den Kondensatoren des
Schaltkastens. Um sicherzustellen, dass die gesamte gespeicherte Energie abgebaut
wurde, mussen Sie vor der Wartung von Kondensatoren mindestens eine Minute
verstreichen lassen.
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2.11 Hohe Temperaturen

2.

WARNUNG
%&\ HEISSE OBERFLACHE

1.

Wenn ungeschitzte Haut mit geschmolzenem Klebstoff oder heilRen Teilen des
Auftragssystems in Berihrung kommt, kann dies schwere Verbrennungen
hervorrufen.

Bei der Arbeit mit Klebstoffauftragssystemen oder in deren Nahe mussen Sie einen
Gesichtsschutz (bevorzugt) oder eine Schutzbrille (fiir ein Mindestmal} an Schutz),
Sicherheitshandschuhe und langarmlige Kleidung tragen.

2.12 Hoher Druck

) WARNUNG
@ \"./ HOCHDRUCK VORHANDEN

1.

Um Personenschaden zu vermeiden, darf das Schmelzgerat nur in Betrieb genommen
werden, wenn alle Abdeckungen, Blenden und Schutzvorrichtungen korrekt
angebracht sind.

. Um bei der Wartung des Schmelzgerates schwere Verletzungen durch unter Druck

stehenden geschmolzenen Klebstoff zu vermeiden, miissen Sie vor dem Offnen von
Hydraulikanschlliissen oder -verbindungen die Pumpen ausschalten und den
Hydraulikdruck des Klebesystems senken (beispielsweise indem Sie in
Auftragskopfen, Handpistolen und/oder sonstigen Auftragsgeraten vorhandenen
Klebstoff in einen Abfallbehalter ablassen).

WICHTIGER HINWEIS: Auch wenn das Druckmessgerat eines Systems “0" bar
anzeigt, kdnnen sich noch Restdruck und Lufteinschlisse darin befinden, welche dazu
fuhren kénnen, dass Heil3kleber und Druck plétzlich austreten, wenn eine Filterkappe,
ein Schlauch oder eine Hydraulikverbindung geldst oder entfernt wird. Aus diesem
Grund ist stets Augenschutz und Schutzkleidung zu tragen.

Beide der zwei abgebildeten Symbole fir Hochdruck kénnen an Ausristung von ITW
Dynatec angebracht sein.

Halten Sie den vorgegebenen Betriebsdruck ein.

Melden Sie beschadigte Leitungen und Komponenten unverziglich dem
Wartungspersonal. Sorgen Sie daflr, dass diese unverziglich ersetzt werden.

2.13 Schutzabdeckungen

WARNUNG

SYSTEM NIE OHNE SCHUTZVORRICHTUNGEN BETREIBEN

1.

2.

3.

Entfernen Sie keine Schutzvorrichtungen!

Um Personenschaden zu vermeiden, darf das Auftragssystem nur verwendet werden,
wenn alle Abdeckungen, Blenden und Schutzvorrichtungen korrekt angebracht sind.

Sorgen Sie dafir, das Sie keine GliedmalRen und/oder Gegenstande in den
Gefahrenbereich des in Betrieb befindlichen Gerates einbringen/halten. Halten Sie
sich von angetrieben Gerateteilen (z. B. Motoren, Pumpen, Walzen usw.) fern.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 15



ITW Dynatec

Kapitel 2
Sicherheitshinweise

2.14 Service, Wartung

1.

Nur geschultes und befugtes Fachpersonal darf Service- und Wartungsarbeiten an
diesen Systemen durchfiihren.

Vor allen Service-Arbeiten trennen Sie die externe Stromversorgung und die
Druckluftversorgung!

Die Systeme missen vor Reparaturen, Instandhaltungen und Reinigungen
ausgeschaltet und gegen Wiedereinschaltung gesichert werden.

Die Hinweise zu Reparaturen und Instandhaltungen in dieser Bedienungsanleitung
mussen befolgt werden.

Halten Sie den vorgegebenen Wartungsplan ein.

Lassen Sie Mangel, die die Sicherheit beeintrachtigen, sofort durch Fachpersonal
beheben.

Prufen Sie alle gelésten Schraubverbindungen auf festen Sitz.
Wechseln Sie die pneumatischen Schlauchleitungen in vorbeugender Instandhaltung
regelmaRig aus, auch wenn keine Beschadigungen zu erkennen sind! Beachten Sie

die Angaben der Hersteller!

Spritzen Sie niemals Schaltschranke oder andere Gehause der elektrischen
Ausristung mit einem Wasserschlauch ab, um diese zu reinigen!

10. Beachten Sie beim Umgang mit den Gefahrstoffen (Reinigungsmittel etc.) die jeweils

aktuellen Sicherheitsdatenblatter der Hersteller.

2.15 Sicherer Transport
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1.

Prifen Sie sofort nach dem Empfang, ob die Anlage in einwandfreiem Zustand
angeliefert wurde.

. Lassen Sie die Transportschaden unbedingt vom Spediteur bescheinigen und melden

Sie diese der ITW Dynatec GmbH unverziglich.

Benutzen Sie nur Hebemittel, die flr das Maschinengewicht und die Abmessungen
des Geréates (siehe Zeichnung des Gerates) geeignet sind.

. Transportieren Sie die Anlage in aufrechter Lage waagerecht!

. Verpacken und transportieren Sie die Anlage nur in ausgekiihltem Zustand.
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2.16 Behandlung bei Verbrennungen durch Schmelzklebstoffe
Bei Verbrennungen treffen Sie unverziiglich folgende MaBnahmen:

1. Durch Schmelzklebstoffe verursachte Verbrennungen bedurfen einer speziellen
medizinischen Versorgung.

2. Kihlen Sie verbrannte Stellen sofort mit kaltem Wasser.
3. Losen Sie den Klebstoff nicht mit Gewalt von der Haut

4. Bei der Arbeit mit Schmelzklebstoffen in geschmolzenem Zustand ist Vorsicht
geboten. Da derartige Klebstoffe schnell ausharten, geht von Ihnen eine gro3e Gefahr
aus. Auch nach dem Erharten sind sie anfanglich noch heif® und kénnen schwere
Verbrennungen hervorrufen.

5. Tragen Sie beim Arbeiten in der Nahe von Klebstoffauftragssystemen stets
hitzebesténdige Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, Schutzbrille und
Schutzkleidung, die alle gefahrdeten Kdrperpartien abdeckt.

6. Halten Sie stets Informationen zur Ersten Hilfe und einen Verbandkasten bereit.

7. Rufen Sie unverziglich einen Arzt und/oder Notarzt. Lassen Sie die Verbrennungen
sofort arztlich behandeln.

2.17 MaBRnahmen im Brandfall

1. Beachten Sie, dass heil3e nicht abgedeckte Anlagenteile und heil3er Klebstoff zu
schweren Verbrennungen fuhren kdnnen. Verbrennungsrisiko!

2. Arbeiten Sie mit geschmolzenem Klebstoff besonders vorsichtig. Beachten Sie, dass
auch schon wieder fest gewordener Klebstoff noch sehr heil} sein kann.

3. Tragen Sie beim Arbeiten in der Nahe von Klebstoffauftragssystemen stets
hitzebestandige Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, Schutzbrille und
Schutzkleidung, die alle gefahrdeten Kérperpartien abdeckt.

Im Brandfall treffen Sie unverziiglich folgende MaBnahmen:
Tragen Sie hitzebestandige Sicherheitsschuhe, Schutzhandschuhe, Schutzbrille und
Schutzkleidung, die alle gefahrdeten Kdrperpartien abdeckt.

Brand von Hotmelt-Klebstoffen bekdmpfen:
Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt des Klebstoffherstellers.

Loschen Sie das Feuer
Geeignete Léschmittel sind:
Schaum, Pulver, Spriihwasser, Kohlendioxyd (CO2), Trockensand.

Aus Sicherheitsgriinden ungeeignete Léschmittel: Keine.

Brand elektrischer Anlagen bekdmpfen:
Geeignete Léschmittel sind:
Kohlendioxyd (CQO2), Pulver.
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Sicherheitshinweise

2.18 Umweltschutzvorschriften beachten

1. Halten Sie bei allen Arbeiten an und mit dem Gerat die gesetzlichen Pflichten zur
agl Abfallvermeidung und ordnungsgemalfien Verwertung/Beseitigung ein.

2. Stellen Sie sicher, dass bei Installations-, Reparatur- und Wartungsarbeiten die
wassergefahrdenden Stoffe wie Klebstoff/-reste, Schmierfette und -éle,
Hydraulikéle, Kiihimittel und I6sungsmittelhaltige Reinigungsflussigkeiten nicht den
Boden belasten oder in die Kanalisation gelangen!

3. Sorgen Sie dafir, dass diese Stoffe in geeigneten Behaltern aufgefangen,
transportiert, aufbewahrt und entsorgt werden!

4. Entsorgen Sie diese Stoffe nach den jeweils geltenden internationalen, nationalen
und lokalen Vorschriften und Bestimmungen.
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Beschreibung und technische Spezifikationen

Beschreibung und technische Spezifikationen

3.1 Geltende Sicherheitsbestimmungen

3.1.1 BestimmungsgemaBe Verwendung

Der DMS5 DynaDrum Fassschmelzer von ITW Dynatec ist nur fir das Schmelzen und
Fordern von geeigneten Materialien, z. B. Klebstoffen geeignet. Wenn Sie sich unsicher
sind, fragen Sie ITW Dynatec um Erlaubnis.

Ein sicherer Betrieb der Anlage ist nur gewahrleistet, wenn diese gemal dieser
Bestimmung verwendet wird.

Fir alle Personen- und Sachschaden, die aus nicht bestimmungsgemalfier
Verwendung entstehen, ist der Betreiber und nicht ITW Dynatec verantwortlich!

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch, dass Sie

o diese Dokumentation lesen,

e alle darin enthaltenen Warn- und Sicherheitshinweise einhalten,

o alle Wartungsarbeiten in den vorgeschriebenen Zeitintervallen durchfiihren.

Jede andere Verwendung ist nicht bestimmungsgemalRi.

3.1.2 Nicht bestimmungsgemale Verwendung

Der Fassschmelzer darf unter folgenden Bedingungen nicht verwendet werden:
¢ In defektem Zustand.

Wenn der elektrische Schaltschrank gedffnet ist.

In einer explosionsgefahrdeten Atmosphare.

Bei ungeeigneten Betriebs-/ Verarbeitungs-Materialien.

Wenn die unter Technische Daten angegebenen Werte nicht erflillt sind.

Der Fassschmelzer darf nicht verwendet werden, um folgende Materialien zu
verarbeiten:

e Toxische, explosive und leicht entflammbare Materialien.

e Erosive und korrosive Materialien.

e Lebensmittel.

Der Heizstempel darf nicht verwendet werden, als ...:
e Pressvorrichtung (um etwas anzupressen).

e Hebevorrichtung (um Gewichte anzuheben).

e Heizvorrichtung (um etwas aufzuheizen).
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Beschreibung und technische Spezifikationen

3.1.3 Restrisiken

In der Entwicklung des Fassschmelzers wurde alles unternommen, um das Personal vor
moglichen Gefahrdungen zu schiitzen. Allerdings konnen einige Restrisiken nicht
vermieden werden.

Das Personal sollte sich des folgenden bewusst werden:

e Verbrennungsrisiko durch hei3es Material.

e Verbrennungsrisiko durch Komponenten des Fassschmelzers.

e Verbrennungsrisiko bei der Durchfiihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten, flr
die das System aufgeheizt sein muss.

e Verbrennungsrisiko, wenn HeilRleimschlduche angeschlossen und entfernt werden.

e Materialdampfe kdnnen gesundheitsschadlich sein. Einatmen vermeiden.
Nétigenfalls Materialddmpfe absaugen und / oder fir eine ausreichende Bellftung
des Aufstellungsortes des Systems sorgen.

e Quetschrisiko der Teile des Korpers zwischen Heizstempel und Fass. Stellen Sie
sicher, dass sich kein anderer wahrend dem Betrieb in der Nahe des
Fassschmelzers befindet.

e Die Sicherheitsventile kdnnten durch ausgehartetes bzw. verkohltes Material nicht
funktionieren.

3.1.4 Technische Anderungen

Technische Anderungen jeglicher Art, die die Sicherheit oder Funktionstiichtigkeit der
Anlage beeinflussen, durfen nur nach vorheriger schriftlicher Zustimmung von ITW
Dynatec vorgenommen werden. ITW Dynatec haftet nicht fir Folgeschaden, wenn diese
Voraussetzung nicht erflllt ist.

3.1.5 Verwendung von Fremdkomponenten

ITW Dynatec haftet nicht fur Folgeschaden, welche im Zusammenhang mit der
Verwendung von Komponenten oder Steuereinheiten entstehen, die nicht von ITW
Dynatec mitgeliefert und/oder verbaut wurden.

ITW Dynatec Ubernimmt ebenso keine Gewahr dafiir, dass die Fremdkomponenten oder
vom Kunden verwendete Steuereinheit mit der ITW Dynatec-Anlage kompatibel sind.

3.1.6 Inbetriebnahme

Um eine sichere Funktion der Anlage zu gewahrleisten, empfehlen wir, einen Service-
Techniker von ITW Dynatec fir die Inbetriebnahme anzufordern. Lassen Sie von diesem
Ihre Mitarbeiter schulen, die an der Anlage arbeiten. Fiur Schaden oder Fehler, die bei
selbstandigen Einricht- und Einstellarbeiten sowie der Erstinbetriebnahme der Anlage
entstehen, wird von ITW Dynatec keine Haftung Gibernommen.

Seite 20
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Kapitel 3 ITW Dynatec
Beschreibung und technische Spezifikationen

3.2 Beschreibung

Der DM55 DynaDrum Fassschmelzer von ITW Dynatec ist ein stationar einsetzbarer
Schmelzer, der aus einem Heizstempel (mit beheizter Schmelzplatte), einer Pumpe und
allen Steuer- und Regelelementen besteht, die zum Schmelzen und Dosieren von
Schmelzklebstoffen, Dichtmassen, PUR-Klebstoffen oder Beschichtungsmaterialien aus
einem standardmaRigen 55-Gallonen-(208 Liter)-Stahlfass bendtigt werden.

Die Steuerung sorgt flr eine exakte, proportionale Temperaturregelung fiir den Heizstempel,
die Schlauche und die Auftragskopfe. AuRerdem besteht die Mdglichkeit, eine ,Standby-
Temperatur” zu programmieren, um die Temperaturzonen unabhangig voneinander auf einer
niedrigeren Temperatur zu halten, wenn das Gerat nicht aktiv in Betrieb ist, und um
gleichzeitig eine schnelle Rickkehr in den Normalbetrieb zu ermdglichen.

Eine Vielzahl von Zahnradpumpen steht zur Verfiigung. Die standardmaRigen
Zahnradpumpen sind 20cm?3, 30cm?® und 45cm?3. Optional sind kleinere Zahnradpumpen auch
erhaltlich. Der Fassschmelzer kann als Teil einer Gro3anlage oder als Einzelgerat eingesetzt
werden. Mit ihm kdnnen ein oder zwei Handpistolen, Verteiler oder Auftragskopfe versorgt

werden.
Schlauchfiihrung
Anschlusskasten /
Stempelbaugruppe
Remote Entliiftung
Betatiger
g Signalsaule fir
Systemstatus
HMI-Steuerung
Ablufthaube g‘gmgﬁ"alter
(Option) Schalter Automatik/Manuell
Schalter Aufwarts/Abwarts
Pneumatische
4’/ Instrumententafel
— ) \ Beluftungstaste
hlauchanschluss < -
Schlauchanschluss S N Zweihandbedienung
Mll L (Bestatigungstasten
Gerippte oder glatte (PUR-) / [ ‘ links/rechts)
Schmelzplatte
Tropfwanne /
S A
S ekl z
\%x\\ . // Halterung fir Fass,
Schutzblech N standardmaRig halbe Héhe (fur Stahlfass),
(Option) optional volle Hohe (fiir Pappfass)

Abbildung: DM55 mit Zahnradpumpenkomponenten
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Kapitel 3

Beschreibung und technische Spezifikationen

3.2.1 Zweihandbedienung (Bestatigungstasten links/rechts)

Der Heizstempel bewegt sich nicht, bis die beiden (mechanischen) Tasten gleichzeitig
gedruckt werden. Dies verhindert, dass der Bediener eine oder mehrere seiner eigenen
Hande und / oder Arme an der Quetschkante zwischen dem Heizstempel und dem

Klebstofffass anlegt. Siehe Kapitel 5.2 Inbetriebnahme.

3.2.2 Signalséule Systemstatus

Die Signalsaule erleichtert die Ferniiberwachung des
Systemstatus. Sie ist oben auf dem Schaltschrank
angeordnet.

¢ An der dreifarbigen Signalsaule leuchtet die untere
grune Leuchte auf, wenn das System auf die
Temperatursollwerte aufgeheizt ist.

o Die mittlere gelbe Leuchte leuchtet bei niedrigem
Fillstand des Fasses auf. Damit wird dem Bediener das
Signal gegeben, dass in Kirze ein neues Fass Klebstoff
bendtigt wird.

o Die obere rote Leuchte leuchtet nur auf, wenn das Fass
leer ist oder ein Alarmzustand vorliegt, und wird von
einer akustischen Warnmeldung begleitet.

e Die akustische Warnmeldung befindet sich im oberen
(schwarzen) Bereich der Saule.

3.2.3 Mechanischer Hochtemperaturschutz

Schwarz:
Akustische
Warnmeldung

Rot:
Fass leer oder
Alarmzustand

Gelb:
Fillstand im Fass
niedrig

Griin:
System bereit

Der Fassschmelzer verfligt ber ein mechanisches (redundantes) Ubertemperaturthermostat,
das als Schutzeinrichtung dient. Ubersteigt die Verteilertemperatur des Gerats 232°C (450°F),
schaltet das Thermostat den Leistungsschutzschalter des Fassschmelzers aus und damit die
Stromversorgung des Verteilers, des Heizstempels, Ventilheizung und des Schlauchs (bzw.

der Schlauche) ab. Wenn die Verteilertemperatur unter 204°C (400°F) gesunken ist, wird das

mechanische Thermostat automatisch zurtiickgesetzt.

b il Abdeckung

Qﬁ Temperaturfiihler/Ubertemperatureinrichtung
Tﬁ Heizgitterleitung
: E Zugangsabdeckung

’3’ ’\”ﬁ\ (1 von 3)

Zugang zur
Schmelzplatte
Heizgitteranschlisse

Schmelzplatte
Temperatur-
fuhler

Schmelzplatte
Ubertemperatur
Thermostat

3.2.4 Temperaturfiihler

Das standardmafRige Dynamelt System verwendet fiir alle Temperaturregelungen PT100-

Ohm-Temperaturfihler.
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3.3 Technische Daten

Umgebungsdaten:
Lager-/Transporttemperatur ..........cccccoiiiiiiiiiiii e -20 °C bis 60 °C (-4 °F bis 140 °F)
Umgebungstemperatur (Betrieb) .........cocooiii 0 °C bis 45 °C (32 °F bis 113 °F)

Physikalische Eigenschaften:

ADMESSUNGEN ..oooiiiiiieiiiiee e siehe Bemalungsplane auf der folgenden Seite
GEWICHE . e 771 kg (1700 Ib)
FasSSOrOBRE ....oooiiieiiiiieee e 208 Liter (US-Standard 55 Gallonen)
Fassdurchmesser............ccc....... 564 mm-570 mm (22,2-22,5"), mit oder ohne Verstarkungsringe
Zahnradpumpen .........cccccceeevnneenn. 20cm?, 30cm? oder 45cm? (optional mit hoher Férderleistung)
1,0 (o 1 HP, variabler Drehzahl, AC, blirstenlos
1 (1011 0 o o SRR HMI mit Touch-Panel
SCRIAUCK ... anwendungsspezifisch
Leistung:

Maximale Betriebstemperaturbereich ..........occoooiiii 204 °C (400 °F)
Temperaturbereich ..o, 38 °C bis 204 °C (100 °F bis 400 °F)
F T =Y a4 =Y | PSR 20 Minuten
Schmelzleistung, maximal* .... bis zu 272 kg/h (600 Ib/h), in Abhangigkeit vom verwendeten Klebstoff
Klebstoffforderung ...........ceoooieciiiiiie e kontinuierlich oder On-Demand
KlebstoffvisSKoSitat™ .........ceeiiiiiie e 100 bis 50.000 mPA.s (Centipoise)
* Der Durchfluss der verschiedenen Materialien ist von deren physikalischen Eigenschaften abhéngig

Klebstoffdruck, maximal ...........ccccccieeiiiiiiiii e max. 69 bar (max. 1000 psi)
Max. Foérderleistung: Zahnradpumpe 30cm? (optional) ..........ccceveeeeiiiiineenn.n. 154 kg/h (340 Ib/h)
Max. Foérderleistung: Zahnradpumpe 45cm? (optional, hohe Foérderleistung)... 227 kg/h (500 Ib/h)
FasSWECNSEIZEIL..........eeiiiie e unter 5 Minuten

Elektrik:

Netzspannung (Standard) ... 200-240 V AC/ 3p/ 50-60 Hz
(o] i o Ta T USRS 400 V AC/ 3p+N/ 50-60 Hz
(o] i o Ta T SRR 480 V AC/ 3p/ 50-60 Hz
Leistungsbedarf (240V), nicht kontinuierlich ..............cccoooiiiii i 100 Amp, 3p
Leistungsbedart (A00V) ........oo it a e 63 Amp, 3p
Leistungsbedart (A8OV) ......ccoo i a e 50 Amp, 3p
Europaische Leistungsanforderungen (400V) ......... Sternschaltung ,Wye*, Y- oder 5-Draht-Anschluss sind

vom Kunden beizustellen

Wattleistung, maximal:

HEIZSIEMPEI ..o e e max. 36.000 Watt
-1 a1 a] = Lo o 10 Lo o] o YRR PRPRRN max. 1170 Watt
Transferblock (fur optionale Zahnradpumpe) ...........occceiiiiiiiiiiii e max. 1170 Watt
HaNAPISTOIE ... e max. 200 Watt
Schlauch, AUftragSKopPf .......ooeii e max. 1000 Watt
Schlauch, FOrderung .........oooiiiiii et e e max. 2000 Watt
Luftanforderungen:
Betriebsluftdruckbereich ..., 1,4 bis 5,5 bar (20 bis 80 psi)
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HMI V6 Steuerung mit Touch-Panel:

[N =] 2] o =T o1 o 10 ] o R RSP 24 VDC
AN ZEIGEIYD e a e Farbe, Grafik, Touch-Panel
TemperaturregelZONen ...........oooiiiii i Halbleiterrelaisausgang
DI =] I 1L ] PP PP PP ja
Analogeingang (Pumpendrehzahl-Nachfiihrung, Temperaturfiihler-Eingdnge) ........c.ccccceeeuveee.. ja
Einzelne Unter- und Ubertemperatur-Warnmeldungen ..............cccoceveveoeeveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeennee, ja
F gV =T (o =T o =Tl = TP PPRRT Multi
Bedienerschnittstelle ... HMI mit 8" Touch-Panel
Temperatur-Standby ............oooiiiiii e a s ja
Unter- und Ubertemperatur-WarnmeldUNgen .............cccoovoeieieieee e ja
Verriegelung/Bereitschaftsfunktion ... ja
PaSSWOISCRUIZ ...ttt e e et e e e st e e e e nbte e e e nbeeeeeanees ja
Sequenzielle AUFNEIZUNG ......ooiiiii ettt e e s b e e e b e e e enaeeeeanes ja
F =0 0 E=TU Lo F= o T PSPPSR ja
Sensor Warnmeldung OffEn ... ja
WOChenZeitSChaITUNT ... e e e e e e e e neeeeeeaaa e an ja
EtherNet/IP, Profibus, EtherCAT, Modbus/TCP Schnittstelle .............oooovvveiieiiiiiiieeeeeeeeeeee, ja
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3.3.1 Abmessungen

126.6
[4.98]
1532.9
[60.35]
= - — —
- B e o o= o
=Ty -
=
— | 2193.8 L O
[86.37]
a}g ra1os mﬁ 1958.73
1=l [ + — Jl
: == [77.12]
[71.35] f rll | E%? ! [ —

609.6
[24.00] | 1473.2
914.8 [58.00]

Installationsabmessungen des Fassschmelzers
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3.4 Leitfaden zur Modellbezeichnung

DM5S5 - X X

- | XXX...

SYSTEMTYP:
P = Kolbenpumpensystem
G = Zahnradpumpensystem

SPANNUNG/STEUERUNG: -

2 = 240VAC, 3PH+PE, A(DELTA),
50/60Hz, DynaControl V6

3 = 400VAC, 3PH+N+PE, A (WYE),
50/60Hz DynaControl V6

4 = 480VAC, 3PH+PE, A(DELTA),
50/60Hz, DynaControl V6

STEMPEL:

A = Modifiziert gerippt (passend fiir PUR)

F = gerippt, hoher Durchfluss, Standard-
Bellftung 825428 *

M = gerippt, hoher Durchfluss, TufRam HO
Coating (passend fiir PUR)

R = glatt, vertikale Bellftung 825427 (fur
PUR empfohlen)

S = glatt, Heizstempel

OPTIONEN:
B = Digitaler Druckmessumformersatz
D = Fass-Halterung volle Hohe
(erforderlich fiir Pappféasser) 114126
G = Abstandshalter Palettenhéhe
| = Ablufthaube (fir PUR erforderlich)
K = Standard Tropfwanne & Aufhanger -
114006 & 116622
L = Abnehmbares Heizstempel-Schutz
M = Schmelzplatten-Zirkulierung
823034
N = PUR-Klebstoff Flammpunktbereich
395-450°F (202-232°C)
O = PUR-Klebstoff Flammpunktbereich
315-395°F (157-202°C)
FELDBUS OPTIONEN:
J = Profinet 121436
P = Ethernet/IP 118925
Q = EtherCAT 118927
R = Profibus 118926
Y = CC-Link 825749
MULTI-SYSTEM/TANDEM:
S = Multi-System, abhangig
U = Multi-System Master
T = Tandem-Betrieb

PUMPE:

P = Kolbenpumpe, 15:1

1 =20 cm?U Zahnradpumpe 114403
2 =30 cm®U Zahnradpumpe 114404
3 =45 cm?/U Zahnradpumpe 114405
4 = 8.5 cm3*U Zahnradpumpe 108875

UNTERE
HEIZSTEMPELDICHTUNG:

SCHLAUCHANSCHLUSSE:

1 = Verteiler mit Einfach-Schlauchanschluss,
Zahnradpumpe

2 = Verteiler mit Doppel-Schlauchanschluss,
Zahnradpumpe

3 = Verteiler mit hohem Durchfluss mit Einfach-

Schlauchanschluss (fiir Verwendung mit
Schlauch-GréRe #24)

4 = Verteiler mit Einfach-Schlauchanschluss flr

Kugelventil-Spilung

5 = Verteiler mit Doppel-Schlauchanschliisse,

Kugelventil-Spilung

1 = 32x514 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

2 = 32x512 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

3 = 32x510 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

4 = 32x505 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

OBERE
HEIZSTEMPELDICHTUNG:

Seite 26

T = T-Wiper-Dichtung

1 = 32x514 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

2 = 32x512 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

3 = 32x510 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter

4 = 32x505 Heizstempeldichtung
& Abstandshalter
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Installation

VORSICHT

e Lesen Sie diese Dokumentation bitte vor der Aufstellung und Inbetriebnahme
aufmerksam durch.

e Betreiben Sie das Schmelzgerat NICHT bei Umgebungstemperaturen unter 0°C
(32°F) oder uber 45°C (113°F).

* Beachten Sie alle Installations- und Anschlusshinweise.

o Befolgen Sie alle Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

4.1 Bedingungen fur Aufstellung und Montage

Platzanforderung
Stellen Sie den Fassschmelzer so auf, dass der Bediener in der Lage ist, von allen Seiten
an ihm zu arbeiten, wie z. B. beim Einstellen, Rusten, Warten, Instandhalten, Reinigen,
usw. Siehe Abmessungen in Kap.3.3.

Montage und Ausrichtung

¢ Die gesamte Anlage auf festem, tragfahigem und ebenem Untergrund aufbauen.
e Die Ausrichtung der Hohe der gesamten Anlage berlcksichtigen.
¢ Die Ausrichtung der Maschinenflucht berticksichtigen.

Elektrischer Anschluss

¢ Den bendtigten Stromanschluss herstellen. Siehe elektrische Schaltplane. Der
Stromanschluss erfolgt Uber die oberen Trennklemmen des Leistungsschutzschalters,
die sich im Schaltschrank befinden. Vom Kunden muss eine Leitungsoéffnung fiir die
Stromzufihrungen im Schaltschrank vorgesehen werden.

¢ SchlielRen oder trennen Sie Steckverbindungen niemals unter Last!

Pneumatikanschluss

¢ Stellen Sie den notwendigen Pneumatikanschluss her. Es wird ein Mindestluftdruck
von 5,5 bar (80 psi) bendtigt.

e Die Druckluft wird Gber einen 1/2“ NPT- Anschluss zugefihrt, der sich am
pneumatischen Bedienpanel befindet. Die Gré3e der Druckluftzuleitung sollte
mindestens 1/2“ betragen. Die Druckluft muss mindestens 5,5 bar (80 psi) haben und
sauber sowie trocken sein. Optional sind Lufttrockner erhaltlich.

¢ Auf jeden Fall muss die Luft sauber und trocken sein! Siehe die Hinweise in Kapitel
4.3 ,Druckluftqualitat”.

¢ Bitte achten darauf, dass Gerate mit hohem Luftbedarf nicht gleichzeitig mit der
gleichen Luftversorgung verwendet werden diirfen.

Hinweise:

e Prifen Sie alle Schraubverbindungen am Gerat und ziehen Sie diese ggf. fest.

¢ Verlegen Sie die Kabel und beheizten Schlauche so, dass kein Stolperrisiko bzw. das
geringstmdogliche Stolperrisiko besteht.
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Installation
4.2 Installation
VORSICHT
o Alle Arbeiten an oder mit diesem Gerat dirfen nur von Fachpersonal durchgefihrt
werden!

e Beachten Sie die elektrischen Schaltplane!

o Nur bei einem Mindestluftdruck von 5,5 bar (80 psi) wird eine perfekte Leistung
gewabhrleistet!
Alle Motoren sind gemafl dem Herstellerdatenblatt anzuschlieflen.
Alle Heizelemente sind sicher und gemaR den geltenden Bestimmungen zu
montieren und zu betreiben.

1. Stellen Sie den Fassschmelzer so auf, dass der Fasswechsel problemlos erfolgen
kann und der Arbeitsbereich leicht zuganglich ist. Sorgen Sie fiir einen ausreichenden
Zugang zum Bedienfeld. Stellen Sie sicher, dass es eine lichte Uberkopfhéhe von
mindestens 2,95 m (9 feet) gewahrleistet ist.

2. Verankern Sie den Fassschmelzer und den Schaltschrank mit Ankerschrauben von
1/2* Durchmesser x 3“ und flachen Unterlegscheiben sicher auf dem Boden.

WARNUNG

“ Der Fassschmelzer und der Schaltschrank miissen fest am Boden verankert sein,
um Verletzungen des Personals zu verhindern.

3. SchlieRen Sie die Luftversorgungsleitung (Mindestgrofie 1/2“) an den pneumatischen
Bedienfeld an, der sich rechts hinten am Gerat befindet. Die Luftversorgung muss
sauber und trocken sein. Fir alle Abscheider und zusatzlichen Filter ist der Kunde
verantwortlich.

4. Lokalisieren Sie den Haupttrennschalter in der rechten oberen Ecke des Bedienfelds.
Fir die richtige Verdrahtung siehe elektrischer Schaltplan in Kapitel 13.

VORSICHT ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Zur Verhinderung von schweren oder tédlichen Unféllen muss das Gerat geman
allen geltenden Vorschriften installiert und ordnungsgemaR geerdet sein.

Alle elektrischen Anschliisse miissen von qualifizierten Elektrikern durchgefiihrt
werden.

Tragen Sie bei der Arbeit mit Hochspannungsquellen angemessene
Sicherheitsausriistung.

5. Ermitteln Sie sicher die Netzspannung und gewabhrleisten Sie, dass sie mit der
Spannung in den elektrischen Angaben des Typenschilds tibereinstimmt.

~ VORSICHT
\ Eine fehlerhafte Spannung fiihrt zu schweren Schaden an der Ausriistung.

6. SchlieBen Sie den Erdungsleiter (griin) an die Erdungsklemme in der rechten unteren
Ecke des Schaltschranks an. Schlief3en Sie die anderen Stromleitungen an die
Anschlisse des Leistungsschutzschalters an, wie es in den Schaltplanen dargestellt
ist.

7. SchlieRen Sie ggf. die Versorgungsschlauche und Auftragsképfe an. Siehe
Installationsanweisungen in den entsprechenden Bedienungsanleitungen.
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HINWEIS

Wenn Sie die HeiBleimschlauche anschlieBen, beachten Sie folgendes:

¢ HeiBleimschlauche kénnen durch Uberhitzung beschadigt werden, wenn bei der
Verlegung Fehler gemacht werden.

Stapeln Sie die Heilleimschlauche nicht aufeinander!

Pressen oder binden Sie die Heillleimschlauche nicht zusammen!

Verlegen Sie die Heilleimschlauche separiert nebeneinander!

Verwechseln- Sie die Anschlisse fur Vorlauf und Rucklauf nicht.

Verlegen Sie die HeilRleimschlauche unbedingt drallfrei!

Befestigen Sie die HeilRleimschlauche nicht mit Kabelbindern o.a.

Legen Sie die Heillleimschlduche nicht auf scharfen Kanten ab.

Wenn Sie Balancer einsetzen, benutzen Sie fir die Heilleimschlduche einen
Schlauchtrager mit einem Radius von 400mm.

Begrindung: Die HeiRleimschlauche sind mit elektrischen Fuhlerleitungen und
Heizleitungen ausgestattet. Werden diese Leitungen zu stark geknickt, wirden sie
beschadigt werden. Derartig beschadigte Heillleimschlduche sind irreparabel und
mussen komplett ausgetauscht werden.

8. Verbinden Sie alle Kabel der Schlauche entsprechend der elektrischen Schaltplane.

9. Verbinden Sie die Komponenten mit den vorgesehenen Profibus- (oder EtherNet-
usw.) Schnittstellenkabeln (falls zutreffend).

4.3 Druckluftqualitat

VORSICHT

o Die Luft muss unbedingt sauber und trocken sein!
¢ Die min. Anforderung an die Druckluftversorgung von Magnetventilen zur
Steuerung von Schmelzgeréten betrégt ISO 8573-1: 2010 Klasse 7:4:3.

Druckluft-Qualitatsklassen nach ISO 8573-1:2010 Klasse 7:4:3:

1ISO 8573-1:

2010 Feststoffpartikel Wasser
. . Masse- Druck- Fliissig- Gesamtanteil [o]
Maximale Anzahl Partikel pro m? . taupunkt . (flissig, Aerosol und
Klasse konzentration Dampf keit Nebel)
0,1-0,5 ym | 0,5-1 ym 1-5 ym mg/m? °C g/m? mg/m?
0 GemaR Festlegung durch den Geratenutzer, strengere Anforderungen als Klasse 1.
1 <20.000 < 400 | < 10 | - < -70 - 0,01
2 £400.000 | = 6.000 | = 100 | - < -40 - 0,1
3 - < 90.000 | = 1.000 | - < -20 - 1
4 - - < 10.000 | - < +3 - 5
D) - - < 100.000 < +7 - -
6 - - - <5 < +10 - -
7 - - - 5-10 <05 -
8 - - - - - 05-5 -
9 - - - - - 5-10 -
X - - - >10 - > 10 >10
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Diese Seite wurde absichtlich frei gelassen.
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Kapitel 5
Inbetriebnahme, taglicher Betrieb

5.1 Hinweise zur Inbetriebnahme

WARNUNG

Nehmen Sie die Anlage erst in Betrieb, wenn

¢ |hnen die Arbeitsweise bekannt ist,

o die Anlageninstallation nach den detaillierten Angaben im vorigen Kapitel
durchgefihrt wurde. Das heif3t, die Anlagenteile sind betriebsbereit
angeschlossen.

Lesen Sie die Dokumentation aufmerksam durch, um Stérungen durch
unsachgemale Bedienung zu vermeiden.

Um eine sichere Funktion der Anlage zu gewahrleisten, empfehlen wir einen
Service Techniker der ITW Dynatec GmbH fiir die Inbetriebnahme
anzufordern. Lassen Sie von diesem sich und lhre Mitarbeiter schulen, die
an der Anlage arbeiten.

Fir Schaden oder Fehler, die bei selbstandigen Einricht- und
Einstellarbeiten sowie der ersten Inbetriebnahme der Anlage entstehen, wird
von der ITW Dynatec GmbH keine Haftung tlbernommen.

Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

Lassen Sie nur geschultes Fachpersonal die Montage, Demontage und
Inbetriebnahme durchfliihren!

Wahrend allen Arbeiten an aufgeheizter Anlage tragen Sie immer
Sicherheitsschuhe, hitzebestandige Schutzhandschuhe, Schutzbrille und
Schutzkleidung, die alle gefahrdeten Korperpartien abdeckt. Andernfalls
besteht Verbrennungs- und Verletzungsrisiko!

Risiko starker Stromschlage! Verletzungsrisiko, Lebensgefahr!

Die Bauteile am Gerat und die Oberflachen werden im Betrieb sehr heil3!
Verbrennungsrisiko!

Der Klebstoff ist hei und steht unter hohem Druck! Verbrennungs- und
Verletzungsrisiko!

Beachten Sie, dass geschmolzener Klebstoff bei Betriebstemperatur
schwere Verbrennungen verursachen kann. Lassen Sie ausgetretene
Klebstoffreste erkalten und entfernen Sie sie erst dann!
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HINWEIS

Wahrend dem Betrieb des Gerates beachten Sie folgendes:

e Beachten Sie alle Sicherheitshinweise in Kapitel 2.

¢ Installieren Sie eine angemessene Schutzvorrichtung zur Verhinderung eines
unbeabsichtigten Kontaktes mit erhitzten Teilen und auslaufendem
Schmelzklebstoff. Die Schutzvorrichtung muss auch den Bediener vor der
Berthrung des Klebstoffauftrags und vor Verletzungen schitzen.

e Bewegen Sie sich nur innerhalb des Temperaturrahmens, der vom
Klebstoffhersteller empfohlen ist. Uberschreiten Sie diesen auf keinen Fall.

e Wenn langere Produktionspausen entstehen, schalten Sie die Anlage ab.

e Wenn kiirzere Produktionspausen entstehen, schalten Sie die Anlage auf Standby
(Temperaturabsenkung).

e Vermeiden Sie Spannungsschwankungen.

¢ Fihren Sie saubere und trockene Luft zu.

e Bei einem Notfall oder ungewdhnlichem Vorfall driicken Sie den NOT-AUS Taster,
um das Gerat schnell zu stoppen.

Die Anlage ist erst betriebsbereit, wenn
e sich alle Temperaturen innerhalb der Toleranzen befinden, und
¢ alle Motoren/Pumpen eingeschaltet sind.

Stolperrisiko an Kabeln und Heillleimschlauchen!

Halten Sie lhre Hande von beweglichen Teilen des Gerates fern (Pumpen, Motoren,
Heizstempel oder sonstiges).
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5.2 Inbetriebnahme, taglicher Betrieb

5.2.1 Offnen/SchlieBen der Tiir des Hauptschaltschranks

Offnen:

1. Bringen Sie den Hauptschalter in die
Stellung OFF.

2. Lbsen Sie die zwei Schrauben der
Schaltschranktur.

3. Ziehen Sie die Tur auf.

SchlieBen:

1. Bringen Sie den Hauptschalter in die
Stellung OFF.

2. SchlieRen Sie die Tur.

3. Befestigen Sie die Schaltschranktir mit
einem Schraubendreher. Verriegelung

Position OFF

Reset
(Zuriicksetzen)

Hauptschalter
5.2.2 Ein-/Ausschalten der Stromversorgung

1. Stellen Sie sicher, dass die Schaltschranktir geschlossen ist.

2. Zum Einschalten der Stromversorgung drehen Sie den Hauptschalter auf ON.

3. Zum Ausschalten der Stromversorgung drehen Sie den Hauptschalter auf OFF.
5.2.3 Bedienschalter und Taster

1. Not-Aus-Taster

Auf dem Bedienfeld befindet sich unter 1 ?

dem Steuerungsbildschirm ein Not-Aus- l r

Taster. V% l O
Driicken Sie im Notfall oder bei 28 N0
auRergewodhnlichen Vorfallen den Not- “‘.‘L @
Aus-Taster, um das Gerat schnell zum

Stillstand zu bringen. Bei Aktivierung S1o%

unterbricht das Schmelzgerat sofort die PLATEN
Materialférderung und Heizung und stoppt CONTROL
den Heizstempel. Zum Wiederanfahren PURGE

des Gerats ziehen Sie diesen Taster i

heraus und quittieren Sie entsprechend O %

auf dem Touch-Panel. s 0

Durch manuelles Driicken dieses Tasters
offnet sich das Entliftungsventil, sodass
Luft/Klebstoff aus dem Ventil austreten
kann, um die eingeschlossene Luft unter
dem Heizstempel freizusetzen.

Das Entliftungsventil wird automatisch 5
Sekunden nach Aktivierung der Beliiftung
aktiviert.

2. Spiiltaster f-TLa |
2 4

3. Automatik/Manuell-Schalter
Mit diesem Schalter wird die Betriebsart des Schmelzgerats von Automatik zu Manuell
umgeschaltet.

4. Aufwarts/Abwarts-Schalter
Dieser Schalter dient zum Umschalten der Richtung des Heizstempels nach oben
oder nach unten.
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5.2.4 Schritte zur Wiederaufnahme der Produktion nach Aktivierung der Not-

Aus-Funktion

1. Drehen und/oder ziehen Sie den Not-Aus-Taster zum Zuriicksetzen heraus.
2. Quittieren Sie die Alarmmeldung auf dem Touch-Panel.

5.2.5 Vorbereiten eines neuen Fasses zum Schmelzen

> Der Klebstoffflllstand in einem neuen Fass muss mindestens 10 cm (4“) unter dem
oberen Rand des Fasses liegen. Damit ist das Einfihren des Heizstempels und die
Herstellung des Kontakts der Heizstempeldichtung mit dem Fass mdglich.

> Wird eine beheizte Schmelzplatte in den Klebstoff eingefiihrt, bevor der
Dichtungskontakt hergestellt wurde, lauft das Material Gber.

5.2.6 Bedienelemente Pneumatik

Bedienelemente Pneumatik

Hauptregler- &
Filterbaugruppe

Manometer Stempel abwarts \

Manometer Stempel aufwarts

Sperr-
ventil

Manometer Beluftung
Manometer Kolbenpumpe

Ventilbaugruppe

Linke
Bestatigungs
-taste

Schalldampfer
Instrumententafel Ablass
Remote Entluftungsventil

Beluftungstaste
Rechte Kolbenpumpenventil & Regler (wenn installiert)
Bestatigungstaste Belliftungsventil & Regler mit Durchflussregelung
Regler Stempel Stempel Zylinderventil & Stempel abwarts-Regler mit P

aufwarts Aufwarts- & Abwarts-Durchflussregelung

Bedienpanel am Schaltschrank:

-~

Siehe Beschreibung der Tasten auf der nachsten Seite.
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Beschreibung / Anordnung ‘ Funktion

Regler Stempel abwarts /
Manometer am Pneumatik-
Bedienpanel, Regler im Pneumatik-
Schaltschrank

Regler stellen die Kraft
zum Anheben (Stempel
aufwarts) und Absenken
(Stempel abwarts) des
Heizstempels ein

ITW Dynatec

‘ Hinweise

Rechts: Druckerhéhung

Links: Druckminderung
Empfohlene Einstellung: 2,7 — 4,1
bar (40-60 psi)

BelUftungsdruck /

Manometer am Pneumatik-
Bedienpanel, Regler im Pneumatik-
Schaltschrank

Regler stellt Druck des
BelUftungsventils ein

Rechts: Druckerhéhung
Links: Druckminderung
Empfohlene Einstellung: 0,3 bar (5

psi)

Regler Stempel aufwarts /
Manometer am Pneumatik-
Bedienpanel, Regler im Pneumatik-
Schaltschrank

Feineinstellung der Kraft
zum Anheben des
Heizstempels

Rechts: Druckerhéhung

Links: Druckminderung
Empfohlene Einstellung: 0,7-0,8
bar (10-12 psi).

Bestatigungstasten rechts und
links (Zweihandbedienung) /

2 Tasten an den Seiten des Pneumatik-
Bedienpanels

Durch gleichzeitiges
Betatigen dieser
Drucktasten wird der
Heizstempel manuell oder
automatisch in
Abhangigkeit von der
Stellung des
Automatik/Manuell-
Schalters und der Stellung
des Aufwarts/Abwarts-
Schalters abgesenkt oder
angehoben.

Blinkende Pfeile auf dem
Steuerungsbildschirm geben die
Bewegungsrichtung an.

Drucktaste Beluftung /
rechte Seite des Pneumatik-
Bedienpanels

Durch manuelle Betatigung
dieser Taste wird Luft in
das Fass geblasen, um
den Heizstempel
zurtckzufahren.

Die Beluftung wird automatisch
nach dem Dricken beider Tasten
der Zweihandbedienung (linke und
rechte Bestatigungstaste) zum
Anheben des Heizstempels (im
Automatik-Modus und im
manuellen Modus) aktiviert und
automatisch deaktiviert, wenn der
Heizstempel ihre oberste Position
erreicht hat.

Hauptregler Luftaufbereitung /
hinter dem Pneumatik-Schaltschrank
montiert

Regelt den fiir den Betrieb
erforderlichen Druck der
Luftversorgung / schaltet
von Luftversorgung auf
Abluft zur Verriegelung und
Abschaltung.

Einstellung fir Luftversorgung:
mind. 5,5 bar (80 psi)

Geschwindigkeitsregler
Stempel aufwarts & abwarts /

hinter Magnetventilbaugruppe

Reguliert die
Geschwindigkeit der
Bewegung der
Stempelzylinder nach oben
und nach unten (Hinweis:
Driicke einstellen, bevor
Geschwindigkeiten
eingestellt werden)

Messgerat / Abflussregelung.
Einstellung erfolgt gemaf lhrer
Anwendung. Einstellung bei
Ersteinrichtung. (Nicht zur
standigen Benutzung durch den
Bediener vorgesehen.)
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5.2.7 Einstellungen des Bedieners
WARNUNG: HOHER DRUCK VORHANDEN

Fir das folgende Verfahren muss der Klebstoff eine hohe Temperatur
aufweisen und das Auftragssystem mit hohem Druck beaufschlagt sein.

Es sind Schutzbrille, hitzebestandige Schutzhandschuhe und Schutzkleidung
mit langen Armeln zu tragen, um mogliche schwere Verletzungen durch den
heilRen Klebstoff zu vermeiden.

Steuerung
Siehe vollstandige Informationen und Programmierung der Steuerung in Kapitel 6.
Programmieren Sie Temperatursollwerte, Alarm- und Warnmeldungen, die
Fullstandsregelung usw. entsprechend lhrer Produktion.

Systemdruck
Der Systemdruck wird durch die Drehzahl der Pumpe (des Motors), Viskositat des
Materials und Einstellung des Uberdruckventils der Pumpe geregelt.

Die Werkseinstellung des Uberdruckventils des Systems betragt normalerweise 35 bar
(500 psi). Dieses Ventil befindet sich auf der Riickseite des Schaltschranks.

Schalten Sie vor der Einstellung des Uberdruckventils des Systems das System ein (ON)
und bringen Sie die Temperaturen aller Komponenten auf normale Betriebstemperatur.
Stellen Sie an der Steuerung zuerst Pumpe/Motor auf OFF, sodass sich der Motor nicht
dreht. Dann stellen Sie Pumpe/Motor auf ON. Lokalisieren Sie das Auslassventil der
Luftaufbereitungsbaugruppe (rot). Offnen (betétigen) Sie die Ventile an den
Auftragskopfen, um sie mit Klebstoff zu flillen und Luft aus dem System zu spulen. Dann
schlief3en Sie die Ventile, um den Klebstofffluss zu unterbrechen.

Zu Einstellung des Uberdruckventils drehen Sie die Einstellskala entgegen dem
Uhrzeigersinn, um den Druck zu verringern, oder im Uhrzeigersinn, um den Druck zu
erhéhen. Nachdem der gewtinschte Druck erreicht ist, ziehen Sie die Sicherungsmutter
fest.

VORSICHT

Der maximale Betriebsdruck von 68 bar (1000 psi) sollte nicht tiberschritten werden.
Drehen Sie die Einstellschraube NICHT volistindig im Uhrzeigersinn (geschlossen),
da dadurch die Pumpe schwer beschédigt wird.

Druckregler fir die Systemluft

Notauslassventil:
Zur Luftversorgung entgegen
dem Uhrzeigersinn drehen

Notauslassventil:
Zum Ablassen der Luft im Uhrzeigersinn drehen

Hauptbaugruppe
Luftaufbereitung
Dient der Regelung des
Systemdrucks und als
Druckentlastungsventil im Notfall

Befindet sich hinter dem Pneumatik-Bedienpanel

Seite 36 DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



Kapitel 5

ITW Dynatec

Inbetriebnahme, taglicher Betrieb

Luftdruck zum Zuruickfahren des Heizstempels (Beliiftung)

Um den Heizstempel aus dem Fass zurlickzufahren, ist es gegebenenfalls erforderlich,
einen Uberdruck im Fass zu erzeugen. Dazu wird die Taste Beliiftung (Air Inject) bei
gleichzeitigem Anheben des Heizstempels gedriickt. Die Bellftungsfunktion ist
insbesondere dann von Vorteil, wenn der Heizstempel zurtickgefahren wird, bevor der
Fassschmelzer mit einem neuen Klebstofffass bestuckt wird.

Der Luftdruck wird mit dem Luftregler der Hauptbaugruppe fiir die Luftaufbereitung
angepasst, der sich innen im Pneumatik-Schaltschrank befindet. Der Druck sollte 0,3 bar
(5 psi) nicht Gberschreiten.

VORSICHT

Die Beliiftung wird automatisch bei der Stempelbewegung aufwarts aktiviert!
Wird die Beliiftung nicht verwendet, muss das Entliiftungsventil wahrend der
Stempelbewegung aufwirts geoffnet sein, um einen Unterdruck im Inneren des
Fasses zu vermeiden.

Bellftungsanzeige \ — Anzeigen Entluftungsventil

(in dieser Ansicht nicht

Anzeigen Stempel — dargestellt)

aufwarts/abwarts i‘“

/ Systemabluft

Manometeranschluss

Kabelanschluss L ®
Beliftungsregler

Regler Stempel abwarts

(Der Regler fiir Stempel aufwarts
befindet sich im System integriert
neben dieser Baugruppe)

Regler Stempel aufwarts

Der Regler Stempel aufwarts ist systemintegriert auf der Unterseite des Zylinders verrohrt
und stellt einen Sekundar- und reduzierten Druck fir die Funktion Stempel aufwarts bereit.
Die Werksvoreinstellung betragt 0,7 — 0,8 bar (10-12 psi). Der Regler Stempel aufwarts
verhindert, dass das Gerat eine Ubermafige Speicherenergie (Kraft) in dem Fall aufbaut,
dass sich der Heizstempel in Inneren eines Fasses wahrend eines automatischen
Stempel-aufwarts-Zyklus verklemmt.

Verklemmt sich ein Heizstempel in einem Fass, ist besondere Vorsicht geboten und das
Gerat soll im manuellen Betriebsmodus betrieben werden, wobei erforderliche, kleinere
vorubergehende Einstellungen am Regler Stempel aufwarts sowie am Belliftungsregler
vorzunehmen sind. Es ist sicherzustellen, dass die Werte auf die Ausgangswerte
zurlickgesetzt sind, bevor die Heizstempeldichtung die Oberseite des Fasses erreicht.

Der Regler Stempel aufwarts wird angepasst, indem die Einstellscheibe des Reglers
nach oben gezogen und entweder im Uhrzeigersinn oder entgegen dem Uhrzeigersinn
gedreht wird. Driicken Sie dann die Einstellscheibe des Reglers nach unten, um die
Einstellung zu sichern.

5.2.8 Heizstempelpositions-Sensor

Die Niveausonde (Niveausensor) Iasst sich Uber die HMI Steuerung mittels des
kontinuierlichen Heizstempelpositions-Sensor (Seilzugsensors) einstellen.
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Anfahren und VorsichtsmaBBnahmen

VORSICHT

Hinweise zu PUR und andere Materialien, die sich in Abhangigkeit von der Temperatur
stark ausdehnen und zusammenziehen:

¢ Bei den normalen Betriebsarten dehnen sich die meisten Heillschmelzklebstoffe beim
Anfahren nicht so weit aus, dass es zu Problemen kommt. Die Schlauche der
Heilschmelzsysteme sind so ausgelegt, dass sie Volumen- und Druckveranderungen
wahrend des Anfahrens aufnehmen kénnen.

o Allerdings ist bei speziellen Klebstoffen mit hohen Ausdehnungsraten das folgende
Verfahren beim Anfahren einzuhalten, um ein Versagen von Schlauchen oder
anderen Ausrustungsteilen zu verhindern.

e Hinweis: In jedem Fall muss zuerst die Zone zumindest auf den
Mindesterweichungspunkt des Klebstoffs erwarmt werden, bevor mit dem nachsten
Schritt fortgesetzt werden kann. Dieses Verfahren gewahrleistet immer einen
Ausgangsweg zum Abbau des Ausdehnungsdrucks und verhindert einen
eingeschlossenen tbermafig hohen Druck und mdgliche Defekte an Schlauch
und/oder Dichtungen.

Heizen Sie den Auftragskopf auf.

Offnen Sie das bzw. die Module des Auftragskopfes.

Heizen Sie den Versorgungsschlauch zum Auftragskopf auf.

Heizen Sie (gegebenenfalls) die Dosierstation auf.

Heizen Sie die primaren Versorgungsschlauche vom Fassschmelzer auf.
Heizen Sie den Heizstempel des Fassschmelzers und die Pumpe auf.

ok wn =

e Beim Herunterfahren bzw. Ausschalten des Systems, fihren die o0.g. Schritte in
umgekehrter Reihenfolge durch, wenn Sie solche Materialien verwendet haben.
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5.2.9 Inbetriebnahme des Fassschmelzers, taglicher Betrieb
\ VORSICHT

Stellen Sie vor Inbetriebnahme des Gerates sicher, dass sich der Hauptschalter und
alle Motoren sowie Schalter (von Pumpen, Auftragskopfen und Handpistolen) in der
Position OFF befinden.

WARNUNG
AUGENSCHUTZ UND SCHUTZKLEIDUNG ERFORDERLICH

Tragen Sie bei der Arbeit an oder mit dem Gerat immer Augenschutz,
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung mit langen Armeln.

1. Uberpriifen Sie optisch die ganze Anlage und die Verfahrwege auf Sicherheit.
Beseitigen Sie sichtbare Schaden unverziglich!

2. Stellen Sie vor dem Einschalten sicher, dass niemand durch das Anlaufen der Anlage
verletzt werden kann!

3. Entfernen Sie die Materialien/Gegenstande aus dem Arbeitsbereich der Anlage, die
nicht fur die Produktion erforderlich sind!

4. Prifen Sie alle Sicherheitseinrichtungen und stellen Sie sicher, dass diese alle
einwandfrei funktionieren!

5. Schalten Sie den Hauptschalter ein. Sobald Strom anliegt, passiert Folgendes:
e Die Steuerung fahrt automatisch hoch.
o Wenn das Fass leer ist: Der Warnton (Hupe) ,Fass leer” ertdnt, die rote Leuchte
leuchtet auf und auf dem Touch-Panel erscheint eine Alarmmeldung.
e Wenn der Fiillstand im Fass niedrig ist: Die gelbe Leuchte leuchtet auf und auf
dem Touch-Panel erscheint eine Alarmmeldung.

6. Programmieren der Steuerung (siehe Kapitel 6).

Programmieren Sie Temperatursollwerte, Alarm- und Warnmeldungen, die
Fullstandskontrolle usw. entsprechend lhrer Produktion.

Beachten Sie die folgenden Hinweise:
¢ Die maximale Betriebstemperatur betragt 204°C (400°F).

¢ Verwenden Sie nur vom Klebstoffhersteller empfohlene Klebstoffe! Bevor Sie von
einem Klebstofftyp zu einem anderen wechseln (auch wenn es sich um ein Produkt
aus der gleichen Produktlinie des Herstellers handelt), muss das Gerat gereinigt bzw.
gespult werden, um mdgliche chemische Reaktionen zu verhindern.

e Stellen Sie die Temperaturen der entsprechenden Heizzonen in der Steuerung gemaf
dem gerade verwendeten Klebstoff ein. Halten Sie bei der Einstellung stets den vom
Klebstoffhersteller vorgegebenen Temperaturbereich ein. Falsche
Temperatureinstellungen kénnten zum Verbrennen des Klebstoffs im System und zu
einem nicht zufriedenstellenden Haftungsergebnis fihren.

¢ Halten Sie den Klebstoffbehalter stets geschlossen, um ein Eindringen von jeglichen
Schmutzpartikeln (Reste von Verpackungsfolie, Staub usw.) durch den offenen
Behalterdeckel in das Klebstoffsystem zu vermeiden.
Schmutz wirde Folgendes verursachen:
o Ausfélle
o starkeres Zusetzen des Klebstofffilters,
¢ Verhinderung der Bildung eines Klebstofffilms,
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o der Klebstofffilm enthalt die eingedrungenen Schmutzpartikel,
¢ Neigung des Klebstofffilms zur Rissbildung.
7. Fihren Sie eine Fasskalibrierung (siehe Kapitel 6) beim ersten Anfahren des

Fassschmelzers und immer dann, wenn sich die FassgréRe andert, durch.

8. Schalten Sie das System aus (OFF), indem Sie die Steuertaste (Control) auf dem
Hauptbildschirm driicken und den Steuerschalter ausschalten.

9. Stellen Sie den Klebstoffdruck am Druckregler ein.

Uberpriifen Sie, dass die Betriebsluftdriicke im Bereich der folgenden Parameter
liegen.

VORSICHT

e Gegebenenfalls ist eine geringere Druckeinstellung bei Materialien mit einer
geringen Viskositat erforderlich, um ein Versinken des Heizstempels zu
verhindern.

¢ Eine iibermiaRige Stempelkraft kann zur Abscheidung (Blockieren) bei
hochviskosen Materialien und zur mangelhaften Versorgung der Pumpe
(Kavitation) fithren. Es kann auch verursachen, dass das Material um die
Dichtung herum flief3t.

e Betriebsluftdruck: 4,2 — 5,5 bar (60-80 psi)
Bellftungsluftdruck: 0,3 bar (5 psi)
Betriebsluftdruck Stempel: 1,4 — 5,5 bar (20-80 psi)
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10. Offnen Sie die Fasshalterung vor Fass einsetzen:

dem Anheben des Heizstempels/

der Schmelzplatte. Heben Sie die

Schmelzplatte an
Zum Wechseln eines Fasses siehe und setzen Sie

Kapitel ,Fasswechsel” auf den die Tr?pfw*l"‘”’?e
néchsten Seiten. (optional) ein

Offnen Sie die Spannbiigel
und schieben Sie das Fass |
in die Halterung
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11. Schalten Sie den Aufwarts-/Abwarts-Schalter (3) auf ,Aufwarts®.
2
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12. Schalten Sie den Automatik/Manuell-Schalter (2) auf ,Manuell“.

13. Dricken Sie beide Bestatigungstasten links und rechts (4), um den Heizstempel
ganz nach oben zu fahren.

VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass sich der Schlauch bzw. die Schlauche frei mit dem
Heizstempel bewegen kénnen.

l_‘-" ‘ l\\

14. Schieben Sie die Tropfwanne (optional) auf die vorgesehenen Flhrungsschienen
unter den Heizstempel.

15. Drehen Sie die Turen der Fasshalterung auf. Entfernen Sie alle Schmutzpartikel von
der Grundplatte des Gerats.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 41




ITW Dynatec Kapitel 5
Inbetriebnahme, taglicher Betrieb

Halten Sie sich (mit Inren Handen, dem Kopf usw.) von dem Heizstempel und
Et der Zahnradpumpe/Kolbenpumpe fern!

Gliedmalien koénnten erfasst und eingezogen werden. Quetschgefahr!

16. Schieben Sie ein getffnetes Materialfass in das Gerat. Vergewissern Sie sich, dass
das Fass an der Rickseite der Fasshalterung anliegt, damit es vom
Fasserkennungs-Sensor erkannt wird, der sich hinten/unten an der Fasshalterung
befindet. Wenn das Fass erkannt wird, wird das ,Fass-Symbol“ am Hauptbildschirm
der V6 Steuerung angezeigt.

HINWEIS: Die Pumpe kann nicht betrieben werden, ohne dass ein Fass erkannt
wird. Wenn sich das Fass im Fassschmelzer befindet, aber nicht erkannt wird,
Uberprifen Sie den Fasserkennungs-Sensor und stellen Sie den Sensor so ein, dass
das Fass erkannt und auf dem Hauptbildschirm der V6-Steuerung angezeigt wird.

Ein Sensorschutz ist geschweif3t an
der Fasshalterung

——

Fasserkennungs-Sensor, Stellen Sie den Abstand des

platziert hinten/unten an Sensors mit der Kontermutter ein,
der Fasshalterung so dass das Fass erkannt wird.

17. Schlieflen Sie die Fasshalterung und sichern Sie das Fass mittels der Spannbuigel
gegen Verschieben.

VORSICHT

Bei einem Pappfass ist aus Griinden der Bedienersicherheit eine
Vollfasshalterung (volle Hohe) erforderlich.
Teilfasshalterungen sollten nur bei Stahlfassern zum Einsatz kommen.

\

Stellen Sie sicher, dass sich das Klebstofffass fest in der Halterung befindet,
bevor Sie fortfahren.
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18. Schalten Sie das System ein (ON), indem Sie den Steuerschalter auf dem Touch-
Panel einschalten.

Alle aktivierten Zonen beginnen aufzuheizen.
Sind die Temperaturen erreicht (System bereit), kann der Heizstempel in das Fass
abgesenkt werden.

VORSICHT

¢ Halten Sie vor Beginn der Produktion die erforderliche Aufheizphase des
Klebstoffs bzw. des Fassschmelzers/ Heizstempels ein, sodass ausreichend
Klebstoff geschmolzen und dem Auftragskopf zugefiihrt werden kann.

e Das Gerit ist funktionsbereit, wenn alle Temperaturen in ihrem Toleranzbereich
liegen.

19. Ist das System bereit, schalten Sie den Aufwarts-/Abwarts-Schalter (3) auf
~Abwarts".

20. Schalten Sie den Automatik/Manuell-Schalter (2) auf ,Manuell“.

21. Entnehmen Sie die Tropfwanne (optional).

22. Zur Abwartsbewegung des Heizstempels driicken Sie gleichzeitig die linke und
rechte Bestatigungstaste (4) und danach die Spuiltaste (1) und das abwechselnd und

mehrmals. Wiederholen Sie diesen Vorgang, bis aus dem Entliftungsventil keine
Luft mehr, sondern nur noch Klebstoff austritt.

VORSICHT

Lassen Sie das Ventil wiahrend des Betriebs NICHT offen, da anderenfalls das
Material die Oberseite des Heizstempels ,,iiberflutet”.

23. Dricken Sie die Pumpen-Taste auf dem Hauptbildschirm und gehen Sie auf den
Bildschirm Pumpentbersicht (Pump Overview), um den Pumpenmodus auf
Automatik (Auto) zu stellen (Manual, Stop oder Automatik).

24. Schalten Sie den Automatik/Manuell-Schalter (2) auf ,Automatik®.

25. Driicken Sie gleichzeitig beide Bestatigungstasten links und rechts (4).

Das System ist nun fiir den Automatikbetrieb einsatzbereit.

>

> Uberwachen Sie die Steuerung, um zu sehen, wann ein leeres Fass ersetzt werden
muss.

> Kontrollieren Sie nach den ersten zehn Betriebsstunden alle Stell- und
Inbusschrauben auf festen Sitz.

>

Siehe Kapitel 7.5 ,Besondere Wartungsmafinahmen bei PUR-Anwendungen®.

Manueller Modus
Der manuelle Modus wird nur bei Fasswechsel oder Wartung gefahren.

Fillstand leer (siehe Kapitel 6 Steuerung / Fillstandskontrolle)
Fallt der Fllstand unter den programmierbaren Parameter fir Flllstand leer, wird eine
Leer-Mitteilung generiert.

Zeitverzogerte Leer-Mitteilung
e Dabei handelt es sich um eine programmierbare Zeitverzégerung fir die erneute
Ausgabe der Leer-Mitteilung des Fllstands. Die Flllstandsmessung informiert den
Bediener Uber eine ,Mindestflllstand“-Mitteilung auf dem Bildschirm, dass das Fass
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ausgetauscht werden muss. Nach Ablauf der Zeitverzégerung erscheint die
.Mindestflllstand“-Mitteilung auf dem Bildschirm. Der programmierbare Bereich der
Verzégerung betragt 0-31 Minuten.

HINWEIS: Wird ein Alarm nicht innerhalb von 5 Minuten quittiert, wird die Pumpe
abgeschaltet.

5.2.10 Fasswechsel

1.

Ist der Materialfullstand im Fass niedrig, fordert der Fassschmelzer den Bediener mit
der Mitteilung ,Fullstand im Fass niedrig“ auf dem Touch Panel und einer gelben
Statusleuchte auf, ein neues Fass zum Schmelzen vorzubereiten. Siehe Kapitel 6
Steuerung / Fillstandskontrolle.

Ist das Fass leer, fordert der Fassschmelzer den Bediener mit einer Mitteilung

.Fullstand leer auf dem Touch-Panel und den folgenden Vorgangen auf, das Fass zu

wechseln:

e Der Warnton (Hupe) ,Fass leer” ertdont und die rote Leuchte leuchtet auf.

¢ Der Stempel stoppt und die Pumpe wird nach 5 Minuten ausgeschaltet.

e Das System geht in den Stand-by-Modus, wenn es entsprechend programmiert
wurde.

Heben des Heizstempels aus dem Fass:

e Schalten Sie den Aufwarts-/Abwarts-Schalter (3) auf ,Aufwarts®.
2

- | -
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e Schalten Sie den Automatik/Manuell-Schalter (2) auf ,Automatik®.

o Driucken Sie gleichzeitig beide Bestatigungstasten links und rechts (4), um den
Heizstempel automatisch ganz nach oben zu fahren.

Die Beliiftung wird automatisch nach dem Driicken der linken und rechten
Bestatigungstaste (4) zum Anheben des Heizstempels (im Automatik-Modus und
im manuellen Modus) aktiviert und automatisch deaktiviert, wenn der Heizstempel
die oberste Position erreicht hat.

Durch manuelle Betatigung der Bellftungstaste (Air Inject) (5) wird Luft in das Fass

geblasen.
Das Entliftungsventil wird automatisch 5 Sekunden nach Aktivierung der Beliiftung

aktiviert.
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VORSICHT

Stellen Sie sicher, dass sich der Schlauch bzw. die Schlauche frei mit dem
Heizstempel bewegen kénnen.

Lassen Sie NICHT zu, dass sich das Fass mit dem Heizstempel hebt, da es
dadurch verrutschten kann und es schwierig wird, es zu entfernen.

Versuchen Sie NICHT, den Heizstempel anzuheben oder abzusenken, solange
dieser keine Betriebstemperatur hat.

4. Schieben Sie die Tropfwanne (optional) auf die vorgesehenen Fihrungsschienen.

5. Offnen Sie die Fasshalterung und schieben Sie das leere Fass aus dem Gerét.

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Fassen Sie das Fass NICHT am Rand an, da geschmolzenes Material schwere
Verbrennungen verursachen kann.

WARNUNG
AUGENSCHUTZ UND SCHUTZKLEIDUNG

Tragen Sie bei der Arbeit an oder mit dem Gerat immer Augenschutz,
Schutzhandschuhe und Schutzkleidung mit langen Armeln.

Halten Sie sich (mit Ihren Handen, dem Kopf usw.) von dem Heizstempel und
x) der Zahnradpumpe/Kolbenpumpe fern!

Gliedmalfen kénnten erfasst und eingezogen werden. Quetschgefahr!

> Fahren Sie wie in Kapitel ,Inbetriebnahme des Fassschmelzers, taglicher Betrieb®
auf den vorherigen Seiten beschrieben fort und beginnen Sie mit Schritt 15.
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5.3 Ausschalten des Gerats

VORSICHT!
VERBRENNUNGS- UND VERLETZUNGSGEFAHR!

o Teile des Gerates kdnnen noch lange nach dem Ausschalten heil} sein.

e Tragen Sie immer hitzebestandige Schutzhandschuhe und eine
Schutzbrille!
Bei Betriebstemperatur kann geschmolzener Klebstoff schwere
Verbrennungen verursachen.

e Tragen Sie immer hitzebestandige Schutzhandschuhe, wenn Sie heille
Oberflachen oder Teile berlhren!

HINWEIS

Schalten Sie die Steuerung und den Hauptschalter nicht aus, wenn die Anlage
tiber Wochenzeitschaltuhr betrieben wird.

Fiihren Sie die folgenden Schritte zum Ausschalten des Gerétes aus:

1. Schalten Sie alle Pumpen bzw. Motoren aus.
2. Schalten Sie die Steuerung aus.
3. Schalten Sie den Hauptschalter aus!

Hinweise zu PUR-Klebstoffen

PUR-Klebstoffe reagieren mit Luftfeuchtigkeit; Es ist daher darauf zu achten, dass sie
nicht innerhalb des Fassschmelzers / Gesamtsystems ausharten.

Wenn PUR-Klebstoff in einem Gerat/Einheit aushartet, muss das Gerat/Einheit
ausgetauscht werden. Spilen Sie das System immer, um gebrauchten PUR-Klebstoff zu
entfernen, und befolgen Sie dabei die Anweisungen und den Wartungsplan des
Klebstoffherstellers.

Um ein Verstopfen von Komponenten zu verhindern, spilen Sie die Anlage sofort nach
Produktionsstopp mit einem geeigneten PUR-Reiniger.

Entfernen von Schmutz:

Entfernen Sie unverzlglich den Schmutz von allen Geratekomponenten.

Zur Reinigung durfen nur Holzspachtel oder ein fusselfreies Tuch mit Reinigungsmittel
verwendet werden.

Metallspachtel oder sonstige Werkzeuge aus gehartetem Stahl wie Messer oder Klingen
dirfen auf keinen Fall verwendet werden.
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Steuerung V6 Touch

Fiar DM55 Fassschmelzer

6.1 Inbetriebnahme der Steuerung

6.1.1 Hilfreiche Tipps fiir den Bediener

Wenn der Fassschmelzer eingeschaltet wird, werden fiir alle Temperatursollwerte und
sonstigen Betriebsparameter die Einstellungen verwendet, die beim Ausschalten des
Fassschmelzers giiltig waren.

Wenn der Fassschmelzer eingeschaltet wird, werden alle Heizungen des Systems
eingeschaltet, aufler wenn sie zuvor deaktiviert wurden (in diesem Fall werden sie
ausgeschaltet), oder wenn sequenzielle Aufheizfolgen eingestellt wurden. Wenn die
Heizstempeltemperatur jedoch beim Einschalten des Fassschmelzers héher als die
Freigabetemperatur liegt, wird die Aufheizreihenfolge der Schlduche und
Auftragskopfe Gbergangen, und sie werden direkt eingeschaltet.

VORSICHT

o Beschédigen Sie das Touch Panel nicht mit scharfen Gegenstdnden!
¢ Bespritzen Sie das Touch Panel nicht mit Fliissigkeiten!
e Halten Sie das Touch Panel immer sauber!

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Bevor Sie den Steuerungs-Schaltschrank 6ffnen, schalten Sie immer den
Hauptschalter aus und stellen Sie sicher, dass der Schaltschrank von seiner
Spannungsversorgung getrennt ist.

6.1.2 Temperaturregelungsfunktionen im Allgemeinen

Die mikroprozessorgesteuerte Proportionaltemperaturregelung DynaControl des
Fassschmelzers fuhrt eine Reihe von Funktionen aus, die dazu beitragen, die
Klebstoffsollwerte in allen Temperaturzonen des Fassschmelzers aufrechtzuerhalten.
Sie sorgt flr gleichbleibende Systemwerte (feste proportionale und integrale Werte,
die werkseitig programmiert wurden, wie z. B. der maximale Temperatursollwert).

Sie ermdglicht dem Bediener fiir eine bestimmte Anwendung geeignete
Temperatureinstellungen und Ein-/Ausschaltfolgen der Heizung zu programmieren.
Sie zeigt alle programmierten Werte an und umfasst Eigendiagnose-Warnmeldungen
fur Fehlfunktionen und Warnmeldungen fir Betriebsstérungen.

Hinweis: Einige DynaControl Funktionen sind direkte Temperaturumrechnungen
zwischen Grad Celsius und Grad Fahrenheit. Andere Parameter sind unabhangig
ausgewahlte Werte.

6.1.3 Software & Hardware Versionen

Die Software & Hardware Versionen Ihrer Steuerung und V6 Module sind auf dem
Systeminformations-Bildschirm der Steuerung aufgelistet. Am Hauptbildschirm driicken
Sie die Taste ,Einstellungen®. Am Bildschirm ,Einstellungen®, driicken Sie die Taste
~oysteminformation®.
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6.1.4 Begriffsdefinitionen fiir die DynaControl Temperaturregelung

SSRs, Leistungsmodule und Zusatz(Aux)-Leistungs-Module
Die SSRs, Leistungsmodule und Zusatz(Aux)-Leistungs-Module stellen die
Stromversorgung fiir alle Temperaturzonen des Systems bereit. Die Leistung des
Heizstempels wird durch die SSRs und Schlauche und Auftragsképfe werden durch das
Zusatz(Aux)-Leistungsmodul geregelt.

V6 Basis-Modul
Das Hauptsteuermodul des Systems. Es regelt und kommuniziert mit dem
Temperaturregelungsmodul, der Bedienerschnittstelle, allen zusatzlichen Modulen und
I/0 (E/A)-Geraten.

V6 Temperaturmodul
Es Gberwacht Temperatursignale aus allen beheizten Zonen und stellt die Steuersignale
fur die SSRs und Leistungsmodule und Zusatz(Aux)-Leistungs-Module bereit.

Standardeinstellungen
Die werkseitig eingestellten programmierbaren Systemwerte, die gliltig sind, sofern der
Bediener keine neuen Werte eingibt.

Klebstofftemperatur-Regelbereich
Die Temperaturgrenzen, innerhalb derer der Fassschmelzer, die Schlduche und die
Auftragsképfe programmiert und aufrechterhalten werden kdnnen.

Freigabetemperatur (Bereitschaftstemperatur)
Die programmierbare Temperatur, die ermdglicht, dass die Pumpe des Fassschmelzers
eingeschaltet werden kann. Der standardmaRig voreingestellter
Freigabetemperaturbereich ist eine Differenz um den Sollwert. Der Sollwert abziiglich
dieses Differenzwerts stellt die Untergrenze des Bereichs dar, der Sollwert zuziiglich des
Differenzwerts die Obergrenze.

Sollwerte
Vom Bediener programmierbare Temperaturen flr jede Temperaturzone.

Sollwertbegrenzung
Dies ist eine universale Maximaltemperatur fir alle Zonen. Der Programmierer kann
keinen Temperatursollwert programmieren, der tber die Sollwertbegrenzung liegt. Wenn
die aktuelle Temperatur irgendeiner Zone die Sollwertbegrenzung zuziglich des oberen
Grenzwerts Uberschreitet, schalten alle Heizzonen aus.

Ubertemperatursollwert
Die programmierbaren Temperaturen, die bei Uberschreitung Warnmeldungen auslésen.
Die Stromversorgung wird nicht unterbrochen, der Bereitschaftskontakt (BEREIT) und der
Alarmkontakt 6ffnen jedoch. Ist eine externe Warnvorrichtung angeschlossen, so wird sie
aktiviert. Der Ubertemperatursollwert ist die Obergrenze des Freigabetemperaturbereichs
jeder Zone.

Standby-Zustand
Der Systemzustand, bei dem Schmelzplatten-, Schlauch- und Auftragskopftemperaturen
auf voreingestellten reduzierten Temperaturwerten gehalten werden. Die Standby-
Temperaturen sind niedriger gewahlt als die Sollwerttemperaturen, um wéahrend einer
vorliibergehenden Inaktivierung des Systems einen Klebstoffabbau und den
Energieverbrauch zu reduzieren, und um eine schnelle Aufheizung des Systems zu
ermdoglichen, wenn die Bedingungen fiir das Anlaufen (RUN) angewahlt werden. Wenn
der Standby-Modus aktiviert wird, zeigt die Steuerung STANDBY an.
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Fehlerwarnmeldungen
Warnmeldungen, die anzeigen, dass die programmierten Ubertemperaturwerte fiir einen
oder mehrere Heizstempel-, Schlauch- oder Auftragskopfzonen Uberschritten wurden,
oder dass eine Zonentemperatur unter ihrer Toleranz gefallen ist. Warnmeldungen
kénnen auch auf eine Unterbrechung oder einen Kurzschluss in einem Fihler hinweisen.

Wenn eine Storung/ ein Alarm auftritt, werden die Quittierungs-Taste (auf dem
Hauptbildschirm) und die Temperaturzone rot hervorgehoben. Die Steuerung schaltet die
interne Stromversorgung zu den Heizungen aus und eine entsprechende Alarmmeldung
wird in der Statuszeile des Displays der Steuerung angezeigt.

Der Bediener muss entweder die angezeigte Temperaturzone(n) ausschalten oder eine
Fehlersuche durchfihren, um das Problem zu beseitigen. Driicken Sie dann die
Quittierungs-Taste, um das Hauptschuitz einzuschalten und den Fehler zurlickzusetzen.
Wenn gleichzeitig mehrere Alarmzustande auftreten, werden die Alarme nacheinander
angezeigt und jede Alarmmeldung muss quittiert werden.

Tritt ein Alarm auf, wird die aktuelle Anzeige nur dann unterbrochen, wenn ein
Sensorausfall (oder ein Motorantriebsausfall) aufgetreten ist. Wenn die aktuelle
Temperatur die Sollwertbegrenzung (plus eine Toleranz) Ubersteigt, wird der
Ubertemperatur-Alarm angezeigt und die Hauptstromversorgung abgeschaltet.

Sequenzielle Aufheizung
Die Aufheizreihenfolge, mit der der sich langsamer erwarmende Heizstempel seine
Betriebstemperatur erreicht, ohne dass unnétig Strom fir die sich schneller erwarmenden
Schlauche und Auftragskopfe verbraucht wird. Die sequenzielle Auftheizung umfasst den
Zeitraum, in dem die Schlauche und Auftragsképfe ausgeschaltet bleiben, wahrend der
Heizstempel auf seine Sollwerttemperatur aufheizt. Schlauche und Auftragsképfe kénnen
unabhangig voneinander programmiert werden. Wenn die Heizstempeltemperatur beim
Einschalten des Gerates hoher als die Freigabetemperatur liegt, wird die
Aufheizreihenfolge der Schlauche und Auftragskopfe Gbergangen und sie werden direkt
eingeschaltet. Die sequenzielle Aufheizung wird wieder aktiviert, wenn der eingeschaltete
(EIN) Standby-Betrieb ausgeschaltet (AUS) wird. Die sequenzielle Aufheizung wird bei
den meisten Anwendungen nicht erforderlich und kénnte die Aufheizzeit des gesamten
Systems hinauszogern.

6.2 Sicherheitshinweise

VORSICHT

o Beschadigen Sie das Touch Panel nicht mit scharfen Gegenstanden!

o Bespritzen Sie das Touch Panel nicht mit Flissigkeiten!

e Halten Sie das Touch Panel immer sauber!

Die Steuerung und das Touch Panel starten, wenn Sie den Hauptschalter einschalten
und den Taster ,Steuerung Ein“ drliicken.

Das Touch Panel ist selbsterklarend.
> Driicken Sie auf das jeweilige Funktionsfeld, dann wird diese Funktion aktiviert.
> Driicken Sie auf die gewunschte Funktion, dann geben Sie den gewlinschten Wert

ein.

Fihren Sie alle Einstellungen und Steuerungen tber das Touch Panel aus; z. B. von
e Temperaturen,

o Zeiten,

¢ Geschwindigkeiten, usw.
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6.3 Programmierung der Parameter lhres Systems

> Programmieren Sie die Parameter der Steuerung, um die spezifischen Temperaturanforderungen
Ihrer Produktion zu erflllen. Es missen die Sollwerte fiir jede Temperaturzone sowie Standby-
Temperatur, Pumpenfreigabetemperatur, Temperatur-Alarmfenster und Temperatur-
Alarmhysterese programmiert werden.

> Es muss eine Auswahl bezlglich der Rezeptwahl (Programmwahl), der Pumpen/Motor-
Bedingungen und Aufheizprioritat getroffen werden. Falls gewlinscht, kénnen auch ein
Temperaturzonen-Offset und/oder eine Temperaturzonenfreigabe ausgewahlt werden.

6.4 Numerische Eingabetastatur

e Verwenden Sie die numerische Eingabetastatur, um numerische Parameter (Werte) einzugeben
oder zu andern.
¢ Im oberen Fenster werden der Zonenname und der eingestellte Wert angezeigt.

Dies ist ein typisches Beispiel fir die numerische Eingabetastatur:

Temperatur Tank 1
125 °C

7 8 9 < ¢ Léschtaste

0 (]
OK ESC
A A
I |
1 2

Pos. | Beschreibung

Indem Sie die Taste OK drlicken, werden die eingegebenen Werte bestatigt und in der

1 Steuerung gespeichert. Die Eingabetastatur wird geschlossen und Sie werden zum
vorherigen Bildschirm zurtickkehren.

Indem Sie die Taste ESC driicken, werden die eingegebenen aber noch nicht bestatigten
Werte verworfen und Sie werden zum vorherigen Bildschirm zurlckkehren.
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6.5 Alphabetische Eingabetastatur

ITW Dynatec

e Verwenden Sie die Alphabetische Eingabetastatur, um Texte einzugeben oder zu andern, z. B.

Zonenbezeichnungen.
e Im oberen Fenster wird die Zonenbezeichnung angezeigt.

Dies ist ein typisches Beispiel firr die Alphabetische Eingabetastatur:

Geben Sie die Zonenbezeichnung ein

A 'S D F G H J K L

Z X C V. B N M

Q W E|/R T|/Y U I O P

© | O

OL( ESC
—t
1 2

Pos. | Beschreibung

Bildschirm zurtickkehren.

Indem Sie die Taste OK driicken, werden die eingegebenen Texte bestatigt und in der
1 | Steuerung gespeichert. Die Eingabetastatur wird geschlossen und Sie werden zum vorherigen

Werte verworfen und Sie werden zum vorherigen Bildschirm zuriickkehren.

Indem Sie die Taste ESC driicken, werden die eingegebenen aber noch nicht bestatigten
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6.6 Hauptbildschirm

Kapitel 6
Steuerung V6 Touch

> Der Hauptbildschirm wird automatisch angezeigt, wenn das Gerat eingeschaltet wird.

> Der Hauptbildschirm bietet einen umfassenden Uberblick (iber den Status jeder Temperaturzone
und Uber das System als Ganzem. Er zeigt den Status und die Drehzahl der Pumpe, zusammen
mit Klebstoffniveau-Zustand und anwendbaren Klebstoffdruck-Messwerten an.

Ausgewahlte

System-Nr. gy
|System 1 - Modus: Lokal|
1| [BERE ket st

ZY ™ (o1 @]
e
1w e @ ;
\2 -
«z» U [AUX]
H <« 5
3< | 1 [87°6 [H487c [igo<g s
2 115°C 194°C 179°C
1
N \
——
8
e e o
Soll/lst Pumpen Quittierung Systeme Einstellungen
f ' f '
9 10 11 13 14
|System 1 - Modus: Lokal|
 NICHT BEREIT 16.04.2016 15:37:18°
ST mkm @ [T] [
1w e " O
2 [128 <
4
o= L
Soll/lst Pumpen Quittierung eme Einstellungen
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Pos. | Beschreibung

Statuszeile

Der aktuelle Status des Gerats wird angezeigt:

e BEREIT = Alle Zonen sind innerhalb ihrer Sollwert-Temperaturen und das Geréat ist
betriebsbereit.

¢ IN BETRIEB = Alle Zonen sind innerhalb ihrer Sollwert-Temperaturen und das Gerat ist in
Betrieb / die Pumpe lauft.

o NICHT BEREIT = Mindestens eine Zone hat ihre Sollwert-Temperatur noch nicht erreicht.

o STANDBY = Standby-Temperatur ist aktiviert.

e ALARM = Alarme, Fehler sind vorhanden.

Die Statuszeile wird griin hervorgehoben, wenn das System BEREIT oder IN BETRIEB ist,
gelb, wenn NICHT BEREIT, grau, wenn in STANDBY und rot, wenn in ALARM-Zustand.

Das Symbol ,Uhr* D erscheint, wenn ein Timer im Bildschirm ,Zeit & Schaltuhr® aktiviert
wird und verschwindet, wenn der Timer deaktiviert wird.

Das aktuelle Datum und die aktuelle Zeit werden rechts am Bildschirm angezeigt.
Entsprechend der Einheitenauswahl der Temperatur und des Druckes (°C und bar oder °F
und psi), die unter ,Einheiten- und Datum-Auswahl“ im Bildschirm ,Systemeinstellungen®
getroffen wird, wird die Anzeige des Datums ebenfalls betroffen. Mit der Auswahl von °C/bar
wird das Datum als ,Tag.Monat.Jahr' angezeigt, wahrend mit der Auswahl von °F/psi das
Datum als ,Monat/Tag/Jahr* angezeigt wird.

Die Uhrzeit wird als ,Stunden.Minuten.Sekunden® (d.h. 15:59:45) angezeigt.

Indem Sie die Statuszeile driicken, gelangen Sie zum Bildschirm ,Logbuch®.

Symbolzeile

IST/SOLL: Anzeige, ob die auf dem Bildschirm angezeigten Temperaturwerte Ist- oder Soll-
Werte sind. Wahrend der Produktion werden die Istwerte angezeigt. Indem Sie die
Taste Soll/lst driicken, kdnnen die Soll-Werte angezeigt und editiert werden. Die
Anzeige kehrt nach etwa 15 Sekunden automatisch auf den Ist-Werten zurlck,
wenn es keine Bildschirmaktivitat stattfindet.

Die Symbole:
* Heizstempel

Filterblock

@ZZZ® Schlauch

2 v Auftragskopf

Zusatzkomponenten

Pumpendrehzahl UPM (Umdrehung pro Minute)
@ briicke

“ Dezentrale Pumpen (z.B. Auftragskopf, Dosierstation: £ Ein plausibler Grenzwert
des Eingangsdrucks (ein minimaler Druck von nicht weniger als 2 bar wird empfohlen)
muss eingegeben werden, um einen Trockenlauf der Pumpen zu vermeiden: ansonsten
die Pumpen kénnen beschadigt werden. Siehe Punkt ,Erweiterte Pumpeneinstellungen,
Lineare Geschwindigkeit, Druckregelung®.

Unter den Symbolen werden die entsprechenden aktuell eingestellten Werte (Temperatur,
Pumpendrehzahl, Driicke) angezeigt.
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Pos.

Beschreibung

o Unter den Symbolen werden die Ist-Werte der Temperaturzonen in Kolumnen angezeigt.
Der Status der Zone wird farblich gekennzeichnet: der Wert leuchtet griin, wenn die Zone
ihren Sollwert erreicht hat, gelb, wenn die Zone noch aufheizt und rot, wenn in Alarm.

e Wenn alle Zonen ihre Sollwerte erreicht haben, wird BEREIT in der Statuszeile angezeigt.
Wenn Zonen noch aufheizen und ihre Sollwerte noch nicht erreicht haben, wird NICHT
BEREIT in der Statuszeile angezeigt.

e Unter dem o Heizstempelsymbol werden zwei Temperaturzonen angezeigt, eine
fur die Schmelzplatte (1) und eine fiir Heizstempelkern (2); ein kaskadierter PID-Regler
regelt den Sollwert der Kerntemperatur; beide Zonen haben nur eine Solltemperatur.

Unter den Symbolen werden die entsprechenden aktuellen Werte (Pumpendrehzahl, Driicke)
angezeigt.

M1 M1 wird angezeigt, wenn der Fassschmelzer mit einer Kolbenpumpe (Option)
betrieben wird. In diesem Fall wird die Kolbenpumpe durch einen Druckregler geregelt.

D Primarer Druck: Wenn das System mit einem (primaren) Drucksensor ausgestattet
ist, wird der Eingangswert des entsprechenden primaren Druckmessumformers mit der
Nummer 1 angezeigt. Die Eingabe des primaren Druckes kann tber Druck Sollwert im
Bildschirm Pumpensteuerung/ Druckregelung geregelt werden.

g Sekundarer Druck: Wenn ein zweiter Drucksensor eingebaut wird (Ublicherweise
in Kombination mit Doppelpumpenausgangen), wird der Eingangswert des entsprechenden
Druckmessumformers mit der Nummer 2 angezeigt.

Der Eingangswert des sekundaren Drucks ist nur eine Auslesefunktion.

o

B Druckabweichungsalarm: Wenn die Anzeigefelder rot hervorgehoben sind,
bedeutet dies, dass die (optionale) Druckabweichung eine zu groRe Differenz zwischen dem
primaren und dem sekundaren Druck festgestellt hat. Weitere Informationen finden Sie unter
.Erweiterte Pumpeneinstellungen, Lineare Geschwindigkeit, Druckregelung®.

Entliftungsventil-Signal

¢ Das Entliftungsventil wird automatisch 5 Sekunden spater aktiviert, nachdem die Belliftung
(Air Inject) aktiviert wurde.

¢ Indem Sie die Taste Entliftungsventil am Schaltschrank manuell driicken, wird das
Entliftungsventil gedffnet und lasst Luft/ Klebstoff aus dem Ventil heraustreten.

¢ Wenn aktiviert leuchtet die Taste grin.

Beluftung(Air Inject)-Signal

¢ Die Beliftung (Air Inject) wird automatisch aktiviert, nachdem beide Zweihandbedienung
(Bestatigungstasten links/rechts) gedriickt wurden, um den Heizstempel hochzuheben (in
Automatik- und Hand-Modus) und wird automatisch deaktiviert, wenn der Heizstempel die
oberste Position erreicht hat. Nachdem die Beliftung (Air Inject) gestartet wurde, wird das
Entliftungsventil 5 Sekunden spater aktiviert.

¢ Indem Sie die Taste Beluftung (Air Inject) manuell driicken, wird Luft in das Fass geblasen.

o Wenn aktiviert leuchtet die Taste grin.
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Anzeige Fiillstandwert
Der Fullstandwert des im Fass befindlichen Klebstoffes wird angezeigt (geschatzter Wert).

Anzeige Fass-Symbol

Das ,Fass-Symbol“ wird angezeigt, wenn das Fass erkannt wird. Schieben Sie ein gedffnetes
Materialfass in das Gerat. Vergewissern Sie sich, dass das Fass an der Rickseite der

7 Fasshalterung anliegt, damit es vom Fasserkennungs-Sensor erkannt wird, der sich
hinten/unten an der Fasshalterung befindet.

HINWEIS: Die Pumpe kann nicht betrieben werden, ohne dass ein Fass erkannt wird. Wenn
sich das Fass im Fassschmelzer befindet, aber nicht erkannt wird, Gberprifen Sie den
Fasserkennungs-Sensor und stellen Sie den Sensor so ein, dass das Fass erkannt und auf
dem Hauptbildschirm der V6-Steuerung angezeigt wird. Siehe Kapitel 5.2, Inbetriebnahme
des Fassschmelzers, taglicher Betrieb.

A

8 = _Dieser Pfeil blinkt und zeigt an, dass der Heizstempel hochfahrt.

' Dieser Pfeil blinkt und zeigt an, dass der Heizstempel herunterfahrt.
Taste Soll/lst
9 Indem Sie diese Taste drlicken, kdnnen die Soll-Werte angezeigt und editiert werden. Die
Anzeige kehrt nach etwa 15 Sekunden automatisch auf den Ist-Werten zurlick, wenn es keine
Bildschirmaktivitat stattfindet.
10 Taste Pumpen
Dricken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Pumpenubersicht‘ zu gelangen.
Taste Quittierung
1 Driicken Sie diese Taste, um eine Stérung/Alarm zu quittieren. (Siehe die letzte Seite dieses
Kapitels, um weitere Einzelheiten tber Stérungen/Fehler und Verwendung der Quittierungs-
Taste zu erhalten.)
Taste Steuerung
12 | Dricken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Steuerung® (Steuerung An/Aus und Standby)
Zu gelangen.
Taste Systeme
13 | Dricken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Systeme® zu gelangen, falls mehrere Systeme
Uber die Steuerung geregelt werden (Multi-System Option).
Taste Einstellungen
Driicken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Systemeinstellungen® zu gelangen.

14
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6.7 Sollwerte Temperaturzonen

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Soll/Ist* im Hauptbildschirm.

> Der Bildschirm ~SOLL" ermdglicht Ihnen die Sollwert-Temperaturen fir jede aktivierte Zone zu
programmieren. Jede Zone erfordert einen Temperatursollwert.

> Wenn eine Temperaturzone nicht verwendet wird, kann sie im Bildschirm ,Aufheizprioritat*
(Hauptbildschirm/ Einstellungen/ Aufheizprioritat) deaktiviert (AUS) werden. Eine ausgeschaltete
Zone heizt nicht mehr auf und ihre Uber- und Untertemperaturen werden von der Steuerung nicht
mehr Uberwacht.

System 1 - Modus: Lokal |

BEREIT Filllstand Min 18.04.2016 15:38:15
) SOLL b - ——
1
2
1<
oz | AUX
| 1 =

I}

r &

Einstellungen

-1

Soll/lst Pumpen

Quittierung Steuerung ‘

Pos. | Beschreibung

Sollwerte

¢ Die aktuellen Temperatursollwerte werden angezeigt.

o Um Werte zu programmieren und zu editieren: Driicken Sie ein Eingabefeld einer Zone und
eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den neuen Sollwert ein und bestatigen Sie

1 diesen, indem Sie die Taste OK drlcken.
HINWEIS: Der Wert muss unter dem unten angegebenen max. Sollwert liegen.

¢ Die Sollwerte werden flr etwa 15 Sekunden angezeigt und die Anzeige kehrt automatisch
auf den Ist-Werten zurlick, wenn es keine Bildschirmaktivitat stattfindet.

o Der max. Sollwert betragt 218°C (424°F).

> Siehe auf der nachsten Seite den Zonen-Ein/Aus-Schalter auf die Numerische Eingabetastatur.
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6.7.1 Zonen-An/Aus-Schalter auf die Numerische Eingabetastatur

Temperatur Schlauch 1
130 °C
/ 8 9 < - 1

An/Aus

o
°
©

(@]
F
m
w
(9]

—>
>

N
w

Pos. | Beschreibung

Zone An/Aus-Schalter

e Zonen koénnen voribergehend aktiviert/ deaktiviert werden. Manche Zonen (z.B.
Heizstempel) kdnnen nicht deaktiviert werden.

e Der Schalter leuchtet in hellgriin, wenn AN und in rot, wenn AUS ausgewahlt wurde.

Indem Sie die Taste OK drlicken, werden die eingegebenen Werte bestatigt und in der
2 | Steuerung gespeichert. Die Eingabetastatur wird geschlossen und Sie werden zum vorherigen
Bildschirm zuriickkehren.

Indem Sie die Taste ESC driicken, werden die eingegebenen aber noch nicht bestatigten
Werte verworfen und Sie werden zum vorherigen Bildschirm zurlckkehren.
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6.8 Pumpenubersicht

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Pumpen® im Hauptbildschirm.

Auf dem Pumpeniibersichts-Bildschirm werden alle Anderungen sofort durchgefiihrt (Sie
brauchen nicht zu bestatigen).

>

> Dieser Bildschirm ermoglicht Ihnen den Pumpenmodus (Manuell, Stopp oder Automatik) zu
programmieren. Jede Pumpe im System muss mit einem Pumpenmodus programmiert werden.

>

Dezentrale Pumpen (z.B. Auftragskopf, Dosierstation): Y Ein plausibler Grenzwert des
Eingangsdrucks (ein minimaler Druck von nicht weniger als 2 bar wird empfohlen) muss
eingegeben werden, um einen Trockenlauf der Pumpen zu vermeiden: ansonsten die Pumpen
kénnen beschadigt werden. Siehe Punkt ,Erweiterte Pumpeneinstellungen, Lineare
Geschwindigkeit, Druckregelung” auf den nachsten Seiten.

1
AN

Pumpenubersicht - System 1

EINSTELLUNGEN MANUELL S5TOPP AUTO S5TATUS GESCHWINDIG. DRUCK KOMMENTAR

sy E
‘P”mp“‘ ‘ ‘OH @ [ 21wn] 7 45 psi

4
ez | | [0 Z R

“—>» @ = Pumpe gestoppt O = Temp.-Verriegelung = Freigabe fehlt @ = Pumpe lauft

Alle Pumpen

2 /0] 2]

- J
Y

2
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Pos.

Beschreibung

Pumpeniibersicht

e EINSTELLUNGEN: Driicken Sie die Tasten Pumpe 1, Pumpe 2, etc., um zum
entsprechenden Bildschirm ,Pumpensteuerung“ zu gelangen.

e MANUELL: Die Pumpendrehzahl wird durch den Bediener des Gerates manuell eingestellt.
Wenn es ausgewahlt ist, wird das MANUELL-Symbol griin hervorgehoben.

o STOPP: Die Pumpe wird gestoppt bis AUTO oder MANUELL ausgewahlt wird. Wenn es
ausgewahlt ist, wird das STOPP-Symbol rot hervorgehoben.

¢ AUTO: Die Pumpendrehzahl wird tber ein 0 — 10 VDC Signal geregelt, das von einem
externen Gerat (Streckensteuerung oder Eingangssignal aus einer Hauptmaschine) zur
Verfligung gestellt wird. Wenn es ausgewahlt ist, wird das AUTO-Symbol griin
hervorgehoben.

e STATUS: Es zeigt den Pumpenstatus an.
Siehe Symbolzeile/Beschreibung unten am Bildschirm.
- Stopp-Modus = Pumpe ist gestoppt.
- Temp. Verriegelung = Schmelzgerat hat Sollwerttemperatur noch nicht erreicht.
- Freigabe fehlt = Pumpen-Freigabesignal vom Kunden-Kontakt fehlt.
- Pumpe lauft = Pumpe ist im Betrieb.

¢ UPM: Die aktuelle (berechnete) Drehzahl (UPM = Umdrehung pro Minute) jeder Pumpe wird
angezeigt.

e DRUCK: Der Druck (falls vorhanden) jeder Pumpe wird angezeigt. (Siehe Erklarung unter
Hauptbildschirm, Punkt 4.)

o KOMMENTAR: Der eingegebene Pumpenname wird angezeigt.

Tasten Alle Pumpen
Driicken Sie eine der Tasten Alle Pumpen (MANUELL, STOPP oder AUTO), um alle Pumpen
gleichzeitig auf die gewlinschte Funktion einzustellen.

Taste ZURUCK
Driicken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

Druckabweichungsalarm: Wenn die Anzeigefelder rot hervorgehoben sind, bedeutet dies,
dass die (optionale) Druckabweichung eine zu groRe Differenz zwischen dem primaren und
dem sekundaren Druck festgestellt hat. Weitere Informationen finden Sie unter ,Erweiterte
Pumpeneinstellungen, Lineare Geschwindigkeit, Druckregelung®.
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Pumpensteuerung Lineare Geschwindigkeit

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste Pumpe 2 im Bildschirm

~Pumpenubersicht* (um zur Pumpensteuerung Pumpe 1, etc. zu gelangen, driicken Sie die
entsprechende Taste). Anschliefend driicken Sie die Taste ,Einstellung®, wahlen Sie auf dem
Bildschirm ,Erweiterte Pumpeneinstellungen® unter Aktueller Pumpenmodus ,Lineare
Geschwindigkeit“ aus und driicken Sie dann die ZURUCK-Taste.

Der Bildschirm Pumpensteuerung Lineare Geschwindigkeit ermdglicht Ihnen den Parameter
automatischer Modus (Sollwert Min./Max. der Drehzahl UPM bei 0 — 10 VDC externem
Steuerungssignal) und den Parameter manueller Modus (Manueller Sollwert der Drehzahl UPM)
Zu programmieren.

Beispiel Pumpe 1 am DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe:

Pumpensteuerung
1 —» Pumpe #1 Geschwindig.
Parameter automatischer Modus 0% 1 10
Master Pumpensteu: Unabhangi
2 —» Hd il F'umn:ensat:glegr:ng Druck
Min Max (1) 10 bar |
3—> Sollwert 0% 33 % 2] 10 bar /> 9
Geschwindigkeit
Master
0% ¢—— 8
Parameter manueller Modus
Manueller Sollwert 50 %
4 —»
| [ )
¥ O | 2 14 ®
MANUELL AUS AUTO EINSTELLUNGE e
A
N J |
Y
5 6
Pos. | Beschreibung

Pumpe #3 ist die ausgewahlte Pumpe. Alle auf diesem Bildschirm angezeigten Einstellungen
und Drehzahlen entsprechen der Pumpe mit der Nummer 3.

Parameter automatischer Modus
Driicken Sie den entsprechenden Schalter fiir die Pumpensteuerung. Der aktivierte Schalter
wird griin hervorgehoben.

2 |e Master Pumpensteuerung Verwenden: Die ausgewahlte Pumpe wird das START/STOP
Signal und das 0-10 V Geschwindigkeitssignal verwenden, das Pumpe 1 verwendet.
¢ Unabhidngige Pumpensteuerung: Die ausgewahlte Pumpe wird ihr eigenes
START/STOP Signal und 0-10 V Geschwindigkeitssignal verwenden.
Parameter automatischer Modus
Sollwert
3 | Die min. und max. Drehzahl-Sollwerte der Pumpe werden angezeigt. Der programmierbare

Bereich betragt 0 bis 90 UPM.
Dricken Sie das Eingabefeld, um die Werte zu editieren.
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Pos. | Beschreibung

Parameter manueller Modus

Manueller Sollwert

Der manuelle Sollwert der Pumpendrehzahl wird angezeigt.
Driicken Sie das Eingabefeld, um die Werte zu editieren.

Stellen Sie die Pumpe auf den gewlinschten Modus ein, indem Sie die Tasten MANUELL,

AUS (STOPP) oder AUTO driicken.

o MANUELL: Die Pumpendrehzahl wird durch den Bediener manuell eingestellt.
Wenn MANUELL ausgewahlt ist, wird das Symbol griin hervorgehoben.

e AUS (STOPP): Die Pumpe wird gestoppt bis AUTO oder MANUELL ausgewahlt wird.
Wenn AUS ausgewahlt ist, wird das Symbol rot hervorgehoben.

e AUTO: Die Pumpendrehzahl wird iiber ein 0 — 10 VDC Signal geregelt, das von einem
externen Gerat (Streckensteuerung oder Eingangssignal aus einer Hauptmaschine) zur

5 Verfligung gestellt wird. Wenn AUTO ausgewahlt ist, wird das Symbol griin hervorgehoben.

Die Mindestdrehzahl ist erforderlich, damit sich die Pumpe kontinuierlich weiterdreht und
eine Mindestmenge an Klebstoffdruck durch den Schlauch und den Auftragskopf
aufrechterhalten wird.
Zum Beispiel: Ist das Eingabesignal 10 VDC bei 100 Meter pro Minute und der Prozentsatz
der vollen Pumpendrehzahl ist 100% (maximale Drehzahl), das System aber fordert zu viel
Klebstoff, so wird eine Einstellung des MAX-Pumpenprozentsatz auf 50 bewirken, dass die
Pumpe Uber den gesamten Drehzahlbereich der Hauptmaschine verlangsamt wird und die
Klebstoffausgabe wird vermindert.
Taste Einstellung
Driicken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Erweiterte Pumpeneinstellungen® zu gelangen,
6 |wo Sie die aktuelle Pumpensteuerung ,Lineare Geschwindigkeit* oder ,Drucksteuerung®
auswahlen kénnen und zum Bildschirm ,,Automatische Rampenkompensation” gelangen

kénnen.
, |Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
8 Geschwindigkeit Master
Die aktuelle (oder berechnete) Master(Linien)-Geschwindigkeit wird angezeigt.
Druck
9 Die aktuellen Driicke werden angezeigt. Siehe Erkldrung unter Hauptbildschirm #4.
10 Geschwindigkeit

Die aktuelle (oder berechnete) Pumpen-Geschwindigkeit wird angezeigt.

Pumpensteuerungs-Bildschirm am DM55 Fassschmelzer mit Kolbenpumpe:

Pumpensteuerung

Pumpe #1 Geschwindigkeit

. 0upm
Parameter automatischer Modus

Geschwindigkeit
Master

0%
Parameter manueller Modus °

il - i )
8 \r i ZURUCK
MANUELL AUTO EINSTELLUNGE
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6.8.2 Erweiterte Pumpeneinstellungen, Lineare Geschwindigkeit,
Druckregelung

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Einstellung® im Bildschirm
.Pumpensteuerung®.

> Der Bildschirm .Erweiterte Pumpeneinstellungen® ermdglicht Innen den ,Aktuellen
Pumpenmodus® auszuwahlen und zum Bildschirm ,Automatische Rampenkompensation® zu

gelangen.

Beispiel System 1 Pumpe 1 am DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe:

Erweiterte Pumpeneinstellungen
1 —» SystW PUMPE 1
> —
3 —> Aktueller Pumpenmodus Lineare Geschwindigkeit | £
4 —»| Automatische Rampenkompensation ABC
5 —» Minimaler Eingangsdruck [ ‘ 3 bar ‘
Differenzdruckiiberwachung
Vergleiche Primar-/Sekundar-Druc Aktiv
Maximale Druckabweighlng ‘ 4 bar ‘
Abweichungsalar r%‘ 30 sec_‘ ZURUCK
I
6 7 8 9
Erweiterte Pumpeneinstellungen
System 1l Pumpel PUMPE 1
3 —» Aktueller Pumpenmodus Druckregelung 2
Automatische Rampenkompensation LILE

ZURUCK
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Pos. | Beschreibung
1 |System 1 Pumpe 1 ist ausgewahlt.
Pumpenname
Driicken Sie das Eingabefeld und eine Alphabetische Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie
2 | den gewilinschten Pumpennamen ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK
dricken.
Der eingegebene Pumpenname wird auf der Pumpenubersichtsbildschirm angezeigt.
Aktueller Pumpenmodus
3 Dricken Sie das Menufeld, um ,Lineare Geschwindigkeit® oder ,Druckregelung” auszuwahlen.

Dricken Sie anschlieRend die ZURUCK-Taste, um zum entsprechenden Bildschirm zu

gelangen.

Taste Automatische Rampenkompensation

4 | Dricken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Automatische Rampenkompensation® zu
gelangen.

Optional: Minimaler Eingangsdruck

¢ Dieses Feld erscheint nur wenn die Pumpe fiir eine minimale Eingangsdruckverriegelung
konfiguriert ist.

o Der minimale Eingangsdruck ist ein Wert, der vom Kunden parametriert werden kann, der

5 fur die entsprechenden Pumpen an dezentralen Pumpen (Auftragskopf oder Dosierstation)
erreicht werden muss, um diese freizugeben.

e % Ein plausibler Grenzwert des Eingangsdrucks (ein minimaler Druck von nicht weniger
als 2 bar wird empfohlen) muss eingegeben werden, um einen Trockenlauf der Pumpen zu
vermeiden: ansonsten die Pumpen kdnnen beschadigt werden.

6 Vergleiche Primar-/Sekundar-Druck
Klicken Sie dieses Feld, wenn die Druckabweichung Gberwacht werden soll.
Maximale Druckabweichung

7 | Dies ist die maximal erlaubte Differenz und einstellbar zwischen 1-17 bar (15-250 psi).
Wenn die aktuelle Differenz grofer ist, wird ein Abweichungsalarm nur als Referenz generiert.
Abweichungsalarmverzégerung

8 | Ein Druckabweichungsalarm kann verzogert werden. Auf diese Weise muss eine Ubermafige
Differenz fir eine Mindestzeit vorhanden sein, um einen Alarm auszulésen.

g |Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

Beispiel-Bildschirm Erweiterte Pumpeneinstellungen am DM55 Fassschmelzer mit
Kolbenpumpe:

Erweiterte Pumpeneinstellungen

System1l Pumpel PUMPE 1

Aktueller Pumpenmodus Auto Ein/Aus =

ZURUCK
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6.8.3 Pumpensteuerung Druckregelung

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste Pumpe 2 im Bildschirm
~Pumpenubersicht’, (um zur Pumpensteuerung Pumpe 1, etc. zu gelangen, driicken Sie die
entsprechende Taste). Anschlieldend driicken Sie die Taste ,Einstellung®, wahlen Sie
~oruckregelung® unter Aktueller Pumpenmodus im Bildschirm ,Erweiterte Pumpeneinstellungen®
aus und driicken Sie dann die ZURUCK-Taste.

> Wenn (optionale) Drucksensoren (Druckmessumformer) im Gerat eingebaut wurden, kdnnen die
Pumpen druckgeregelt werden. Die Druckwerte (Bar/Psi) werden im Hauptbildschirm angezeigt.

> Ein plausibler Grenzwert des Eingangsdrucks (ein minimaler Druck von nicht weniger als 2 bar
wird empfohlen) muss eingegeben werden, um einen Trockenlauf der Pumpen zu vermeiden:
ansonsten die Pumpen kénnen beschadigt werden. Siehe Punkt ,Erweiterte
Pumpeneinstellungen, Lineare Geschwindigkeit, Druckregelung“ auf vorigen nachsten Seiten.

Beispiel Pumpe 1 am DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe:

Pumpensteuerung
1 —»| Pumpe #1 Geschwindig.
Parameter automatischer Modus 45upm| ¢«—— 12
2 —p Master Pumpensteuerung Unabhé&ngige Druck
Verwenden Pumpensleuerung
Min Max 0 10ber v |
R I N~
3 —» Sollwert 0 upm| 60 upm | 2] 10bar| 41 1
4 —» Druck Sollwert 17psi| Geschwindigkeit
. Master
5 — Umschaltpunkt 100 %L\
_— 0% 4+—— 10
Parameter manueller Modus
6 —» Manueller Sollwert . 45 upm‘

i - P .
m{;m } Q Sl EINSIEJ..UNGE | 2URUCK | 1 °
+
- ~ J |
7 8

Pos. | Beschreibung

Pumpe #2 ist die ausgewahlte Pumpe. Alle auf diesem Bildschirm angezeigten Einstellungen
und Drehzahlen entsprechen der Pumpe mit der Nummer 2.

Parameter automatischer Modus

Dricken Sie den entsprechenden Schalter fir die Pumpensteuerung. Der aktivierte Schalter

wird grin hervorgehoben.

2 |e Master Pumpensteuerung Verwenden: Die ausgewahlte Pumpe wird das START/STOP
Signal verwenden, das Pumpe 1 verwendet.

¢ Unabhidngige Pumpensteuerung: Die ausgewahlte Pumpe wird ihr eigenes
START/STOP Signal verwenden.

Sollwert (nur im automatischen Modus)
3 | Die programmierten min. und max. Drehzahl-Sollwerte der Pumpe werden angezeigt.
Dricken Sie das Eingabefeld, um die Werte zu editieren.
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Pos.

Beschreibung

Druck Sollwert (nur im automatischen Modus)

Der programmierte Druck-Sollwert (Bar/Psi) wird angezeigt und regelt den primaren Druck-
Eingangswert (#11).

Driicken Sie das Eingabefeld, um den Wert zu editieren.

Umschaltpunkt (nur im automatischen Modus)

Der Umschaltpunkt wird zu einem Prozentwert der Master-Geschwindigkeit
(Liniengeschwindigkeit) eingestellt. In dem oben gezeigten Beispiel entspricht10%L 10% der
Master-Geschwindigkeit. Unterhalb der Umschaltpunkt-Geschwindigkeit l1auft das System im
Druckregelung-Modus (PID-Regelung, um den Drucksollwert aufrechtzuerhalten). Oberhalb
der Umschaltpunkt-Geschwindigkeit lauft das System im normalen der Master-
Geschwindigkeit nachgeflihrten Modus (verwendet die automatischen Min. und Max.
Parameter).

Der programmierte Umschaltpunkt-Wert wird angezeigt. Dricken Sie das Eingabefeld, um den
Wert zu editieren.

Manueller Sollwert (nur im manuellen Modus)
Der programmierte manuelle Sollwert der Pumpendrehzahl wird angezeigt.
Dricken Sie das Eingabefeld, um den Wert zu editieren.

Stellen Sie die Pumpe auf den gewiinschten Modus ein, indem Sie die Tasten MANUELL,

AUS (STOPP) oder AUTO driicken.

e MANUELL: Die Pumpendrehzahl wird durch den Bediener manuell eingestellt.
Wenn MANUELL ausgewahlt ist, wird das Symbol griin hervorgehoben.

e AUS (STOPP): Die Pumpe wird gestoppt bis AUTO oder MANUELL ausgewahlt wird.
Wenn AUS ausgewahlt ist, wird das Symbol rot hervorgehoben.

¢ AUTO: Die Pumpendrehzahl wird tber ein 0 — 10 VDC Signal geregelt, das von einem
externen Gerat (Streckensteuerung oder Eingangssignal aus einer Hauptmaschine) zur
Verfligung gestellt wird. Wenn AUTO ausgewahlt ist, wird das Symbol griin hervorgehoben.

Die Mindestdrehzabhl ist erforderlich, damit sich die Pumpe kontinuierlich weiterdreht und
eine Mindestmenge an Klebstoffdruck durch den Schlauch und den Auftragskopf
aufrechterhalten wird.

Zum Beispiel: Ist das Eingabesignal 10 VDC bei 100 Meter pro Minute und der Prozentsatz
der vollen Pumpendrehzahl ist 100% (maximale Drehzahl), das System aber fordert zu viel
Klebstoff, so wird eine Einstellung des MAX-Pumpenprozentsatz auf 50 bewirken, dass die
Pumpe Uber den gesamten Drehzahlbereich der Hauptmaschine verlangsamt wird und die
Klebstoffausgabe wird vermindert.

Taste Einstellung

Dricken Sie diese Taste, um zum Bildschirm ,Erweiterte Pumpeneinstellungen® zu gelangen,
wo Sie die aktuelle Pumpensteuerung ,Lineare Geschwindigkeit* oder ,Drucksteuerung*
auswahlen kénnen und zum Bildschirm ,,Automatische Rampenkompensation® gelangen
kénnen.

Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

10

Geschwindigkeit Master
Die aktuelle (oder berechnete) Master(Linien)-Geschwindigkeit wird angezeigt.

11

Druck

Die aktuellen Driicke werden angezeigt.

Der primare Druck-Eingangswert kann tber den Druck-Sollwert (#3), der auf diesem
Bildschirm programmiert wird, geregelt werden.

Der Eingangswert des sekundaren Drucks ist nur eine Auslesefunktion.

(Siehe Erklarung unter Hauptbildschirm #4).

12

Geschwindigkeit
Die aktuelle (oder berechnete) Pumpen-Geschwindigkeit wird angezeigt.
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6.8.4 Automatische Rampenkompensation

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, dricken Sie die Taste ,Automatische
Rampenkompensation® im Bildschirm ,Erweiterte Pumpeneinstellungen Lineare
Geschwindigkeit.

> Der Bildschirm ,Automatische Rampenkompensation® erméglicht lhnen Parameter zu
programmieren, um die Klebstoffmenge zu kompensieren, wenn sich die Liniengeschwindigkeit
der Hauptmaschine beschleunigt oder verlangsamt (verzdgert).

Mit Lineare Pumpenregelung (Liniengeschwindigkeit ohne Druck PID-Regler):

Automatische Rampenkompensation

Kompensationskurve Klebstoffmenge Grenzwert
- A Rampendetektion
_/

j | . 0.00%/1s|«+{— 6
> _ J

—

. 0.00%/1s| +{— 5

- Kompensationsparameter

[PreC] Zeit fur Vorkompression: 0.0 s

[Accel] Kompensation Beschleunigungsrampe: 0.0 %
2 [Delay] Beruhigungszeit: 0.0 s

o
-
m
7]
(9]

to|

[Decel] Kompensation Verzigerungsrampe: 0.0 %
P 9 g P

w —>
&>

Mit Druckregelung PID-Regler:

Automatische Rampenkompensation

Kompensationskurve Klebstoffmenge Grenzwert
A Rampendetektion

-

i | \ 0.00 %/1s |

—

\: 0.00 %ns}

Kompensationsparameter

[Accel] Kompensation Beschleunigungsrampe: 0.0 %

[Delay] Beruhigungszeit: 0.0 s @ @ ‘

OK ESC

[Decel] Kompensation Verzégerungsrampe: 0.0 %
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> Durch Eingabe der entsprechenden Parameter, ermdglicht die Rampenkompensation die
Feineinstellung der Klebstoffmengen wahrend der Beschleunigung und der Verzdgerung
(Verlangsamung) der Hauptmaschine. Dadurch wird Abfall reduziert und Maschineneffizienz
erhoht.

> Die farbigen Parameter der Grafik auf dem Bildschirm Rampenkompensation beziehen sich auf
die verschiedenen Phasen der Hauptmaschine. Die Programmierung eines héheren Wertes fuhrt
zu einer grolReren Kompensation (mehr Klebstoff wahrend Beschleunigung, weniger Klebstoff
wahren Verzdgerung (Verlangsamung)).

> Programmieren Sie lhre Parameter nach visueller Uberpriifung des Produktergebnisses. Nach
Uberprufung der Produkte von der Beschleunigungs-/Verzdgerungs-Rampe in einem Labor
kénnen weitere Feineinstellungen erforderlich sein.

Pos. | Beschreibung

Kompensationskurve Klebstoffmenge

¢ (PreC) Zeit fiir Vorkompression in Sekunden: Wenn die Rampenkompensation ohne
Druck-Regler verwendet wird, bestimmt dieser Parameter die Zeit, die das System bei 75%
der Pumpendrehzahl vor dem Klebstoffauftrag vorkomprimieren wird.

¢ (Accel) Kompensation Beschleunigungsrampe in % oder Drehzahl UPM: Dies ist der
hinzuaddierte Prozentsatz (oder Drehzahl UPM) der Pumpendrehzahl, der die
Beschleunigungsrampe der Hauptmaschine kompensiert.

¢ (Delay) Beruhigungszeit in Sekunden: Innerhalb dieser Zeit wird die Kompensation auf die

1 normale Auftragsmenge reduziert, um einen elastischen Stof3 zu verhindern.

e (Corr) Korrekturfaktor Klebstoffmenge in %: Dieser Korrekturfaktor ermdglicht eine
Anpassung der Pumpendrehzahl, wenn eine Drehzahl-Korrektur aufgrund von gemessenen
Abweichungen der Klebstoffmenge erforderlich wird.

¢ (Decel) Kompensation Verzogerungsrampe: Dies ist der subtrahierte Prozentsatz (oder
Drehzahl UPM) der Pumpendrehzahl, der die Verzégerungsrampe der Hauptmaschine
kompensiert.

Driicken Sie das Eingabefeld, um den Wert zu editieren.

Kompensationsparameter

2 Die aktuell eingestellten Werte der Kompensationsparameter werden angezeigt.

3 Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zurlickzukehren.

4 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu

verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.

Grenzwert Rampendetektion fiir Verzogerung in %/1s
Eine Verzdogerungsphase der Hauptmaschine wird automatisch erfasst, wenn ihre
5 | Geschwindigkeitsveranderung Uber den programmierten Wert liegt.

Driicken Sie das Eingabefeld, um den Wert zu editieren.

Grenzwert Rampendetektion fiir Beschleunigung in %/1s
Eine Beschleunigungsphase der Hauptmaschine wird automatisch erfasst, wenn ihre
6 | Geschwindigkeitsveranderung Uber den programmierten Wert liegt.

Driicken Sie das Eingabefeld, um den Wert zu editieren.
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6.9 Steuerung An/Aus Schalter und Standby Schalter

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Steuerung” im Hauptbildschirm.

> Dieser Bildschirm ermoglicht Ihnen das System an- und auszuschalten und den Standby-Zustand
zu aktivieren/deaktivieren.

System 1 - Modus: Lokal |

— ‘BEFIEIT 17.07.2019 12:20:19
ST ke @ [
M1
1 [me [ ®
2 185 °C]

W N

0
Standby An/Aus

T T
1 2
|System 1 - Modus: Lokal”
—> ‘S‘I’ANDBY 17.07.2019 12:20:56"
ST kw6 [y
1 154 0| 156 °C| 1o
2 1155 °C|

W N

Standby
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| System 1 - Modus: Lokal |

—» || AUS 17.07.2019 12:21:10

s Dynatec

The Next Level of Technology

SYSTEM IST AUS

V)

Pos. | Beschreibung

Schalter Standby

¢ Driicken Sie den Standby-Schalter, um den Standby-Zustand zu aktivieren oder zu

1 deaktivieren. Wenn Standby aktiviert ist, wird der Schalter blau hervorgehoben.

¢ Wenn Standby aktiviert ist, werden alle Zonentemperaturen auf die Standby-Werte
eingestellt (programmiert im Bildschirm ,Allgemeine Einstellungen®) und alle Pumpen werden
ausgeschaltet.

An/Aus Schalter

> Dricken Sie den Schalter An/Aus, um das System an- und auszuschalten. Wenn das System
eingeschaltet (An) ist, wird der Schalter griin hervorgehoben. Wenn das System ausgeschaltet
(Aus) ist, wird der Schalter rot hervorgehoben.

Taste Tandem
Driicken Sie diese Taste, um zum Bildschirm Tandem-Betrieb zu gelangen.

Taste ZURUCK
Driicken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.
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6.10 Tandem-Betrieb

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste Tandem auf dem Bildschirm
~oteuerung An/Aus Schalter®.

> In diesem Bildschirm kdnnen Sie den Tandem-Betrieb von zwei Fassschmelzer steuern.

> HINWEIS: Zum Aktivieren und Deaktivieren der Tandem-Konfiguration, siehe die nachsten zwei
Unter-Kapiteln.

1 —» TANDEM READY 29.05.2019 17:28:28

2 —+— > @ System 1 @ System 1

X

4 ——» Tandem Pump Mode ‘Primary Linespeed ~

B -
‘o
Tandem On
A A
] |

5 6

~

Pos.

Beschreibung

Statuszeile
Der aktuelle Status des Systems wird angezeigt:

Die Statuszeile wird griin hervorgehoben, wenn das Gerat BEREIT oder IN BETRIEB ist,
gelb, wenn NICHT BEREIT, grau, wenn in STANDBY und rot, wenn in ALARM-Zustand.

Das aktuelle Datum und die aktuelle Zeit werden rechts am Bildschirm angezeigt.

Indem Sie die Statuszeile drliicken, gelangen Sie zum Bildschirm ,Logbuch®.

TANDEM BEREIT = Alle globale Zonen befinden sich innerhalb ihrer Sollwert-
Temperaturen.

TANDEM IN BETRIEB = Alle globale und lokale Zonen befinden sich innerhalb ihrer
Sollwert-Temperaturen und Tandem-Betrieb ist freigegeben.

TANDEM NICHT BEREIT = Mindestens eine globale Zone hat ihre Sollwert-Temperatur
noch nicht erreicht oder ist unter ihren Sollwert gefallen.

STANDBY = Beide Fassschmelzer befinden sich in Standby-Modus.

ALARM = Alarme oder Fehler/Stérungen sind aktiv.
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Beschreibung

System-Bezeichnung

Es wird angezeigt, welche Systeme in Tandem (hintereinander) geschaltet sind. Die Anzeige

neben der Bezeichnung zeigt den Status des einzelnen Gerats an:

@®  Pumpe lauft

@  Pumpe gestoppt

O Die Betriebs-Bedingung ist angefragt, aber nicht erfullt.
I System in Alarm

Anzeige Gerat

Status des Gerats wie im Hauptbildschirm angezeigt.
Folgendes wird angezeigt:

e Anzeige Fullstandwert

e Status Entliftungsventil

e Status Bellftung (Air Inject)

Siehe Hauptbildschirm.

Tandem Pumpen-Modus

Es ermoglicht die Auswahl des Pumpen-Modus des Tandem-Systems.

Optionen:

e Einzel-Steuerung: Funktioniert wie gewohnt; Liniengeschwindigkeit und Druck werden

lokal abgeleitet.

e Primare Liniengeschwindigkeit; das 2. Gerat erhalt seine Liniengeschwindigkeit vom 1.

Gerat.

e Primarer Druck; das 2. Gerat erhalt seinen primaren Druck vom 1. Gerat.

HINWEIS: Dies wirkt sich nicht auf die aktuellen Pumpeneinstellungen aus. Pumpen
an den einzelnen Geraten miissen vor Aktivierung des Tandem-Modus konfiguriert

werden.

Taste Tandem Aus
Tandembetrieb wird deaktiviert.

Taste Tandem An
Tandembetrieb wird aktiviert.

Taste ZURUCK

Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.
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6.10.1 Tandem-Konfiguration Aktivieren

Primarer Fassschmelzer:

1.

Wahlen Sie einen Fassschmelzer als den Priméaren aus.

Falls die Maschinengeschwindigkeit (Liniengeschwindigkeit) oder Steuerungsdruck an
einem Gerat angeschlossen werden, dieses Gerat soll das ,Primare” sein; ansonsten
ist die Auswabhl trivial.

. Klicken Sie im Hauptbildschirm unten rechts auf den Taster ,Einstellungen®.

P&

Einstellungen

Tippen Sie auf die rechte Seite der Bildschirmiberschrift ,Systemeinstellungen®, bis
eine numerische Tastatur gedtffnet wird.

. Geben Sie entweder das Werkskennwort oder das Wartungskennwort ein. Wenn kein

Wartungskennwort festgelegt wurde, lassen Sie den Eintrag leer und driicken Sie auf
den Taster ,OK".

Navigieren Sie zum Bildschirm ,Netzwerkkonfiguration“ (Network Config), indem Sie
auf den Taster im rechten Bereich klicken.

Network Config

Im Bildschirm ,System 1%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Serielle Verbindung“ und
geben Sie unter ,Verbindungseinstellungen® ,1* fir ,COM-Anschluss*” ein.

Im Bildschirm ,System 1%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Tandem System®.

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

System 1

Unit Connection

» Serial Connection

IP | Serial Gate
_1 Tandem System

Connection Settings

Seite 72

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



Kapitel 6 ITW Dynatec
Steuerung V6 Touch

8. Navigieren Sie zum ,System 2“, indem Sie auf den Pfeil nach rechts klicken.

9. Im Bildschirm ,System 2% klicken Sie auf die Schaltflache ,Serielle Verbindung®, und
geben Sie unter ,Verbindungseinstellungen® ,2“ fur ,COM-Anschluss® ein.

10. Im Bildschirm ,System 2, klicken (aktivieren) Sie auf die Schaltflache ,Tandem
System®.

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

< System 2

Unit Connection

Disabled

* |Serial Connection Passthrough

IP / Serial Gate
I | Tandem System I

Connection Settings

11. Bestatigen Sie die Anderungen, indem Sie unten rechts auf den Taster ,OK* driicken.
Die Steuerung wird neu gestartet.

Sekundiarer Fassschmelzer:

12. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5 fir das sekundare Gerat.
13. Navigieren Sie zum ,System 2“, indem Sie auf den Pfeil nach rechts klicken.

14. Im Bildschirm ,System 2%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Serielle Verbindung®, und
geben Sie unter ,Verbindungseinstellungen® ,2“ fir ,COM-Anschluss® ein.

15. Im Bildschirm ,System 2%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Passthrough®.
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Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

<« System 2

Unit Connection

Disabled

. §5:eri:_al F°'1"?fﬁ_.°“f I ] Passthrough I

IP | Serial Gate
[] Tandem System

Connection Settings

16. Bestatigen Sie die Anderungen, indem Sie unten rechts auf den Taster ,OK* klicken.
Die Steuerung wird neu gestartet.
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6.10.2 Tandem-Konfiguration Deaktivieren

Primarer Fassschmelzer:

1. Klicken Sie im Hauptbildschirm unten rechts auf den Taster ,Einstellungen®.

Einstellungen

2. Tippen Sie auf die rechte Seite der Bildschirmuberschrift ,Systemeinstellungen®, bis
eine numerische Tastatur gedffnet wird.

3. Geben Sie entweder das Werkskennwort oder das Wartungskennwort ein. Wenn kein
Wartungskennwort festgelegt wurde, lassen Sie den Eintrag leer und driicken Sie auf
den Taster ,OK*.

4. Navigieren Sie zum Bildschirm ,Netzwerkkonfiguration“ (Network Config), indem Sie
auf den Taster im rechten Bereich klicken.

Network Config

5. Im Bildschirm ,System 1%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Serielle Verbindung* und
geben Sie unter ,Verbindungseinstellungen® ,1“ fur ,COM-Anschluss® ein.

6. Im Bildschirm ,System 1%, klicken Sie auf die Schaltflache ,Tandem System®.

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

System 1

Unit Connection

I ® Serial connectionl

IP | Serial Gate
| Tandem System

Connection Settings

7. Navigieren Sie zum ,System 2% indem Sie auf den Pfeil nach rechts klicken.
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8. Im Bildschirm ,System 2% klicken (deaktivieren) Sie auf die Schaltflache ,Tandem
System®.

9. Im Bildschirm ,System 2%, klicken Sie die Schaltflache ,Deaktiviert".

& FHEvoonng

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

<« System 2

Unit Connection

Serial Connection

IP f Serial Gate

10. Bestéatigen Sie die Anderungen, indem Sie unten rechts auf den Taster ,OK* driicken.
Die Steuerung wird neu gestartet.

Sekundarer Fassschmelzer:

11. Wiederholen Sie die Schritte 1 bis 5 fir das sekundare Gerat.
12. Navigieren Sie zum ,System 2“ indem Sie auf den Pfeil nach rechts klicken.
13. Im Bildschirm ,System 2%, klicken (deaktivieren) Sie die Schaltflache ,Passthrough®.

14. Klicken Sie die Schaltflache ,Deaktiviert".
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- rNeElLUnny

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

<« System 2

Unit Connection

) Serial Connection

IP | Serial Gate

15. Bestatigen Sie die Anderungen, indem Sie unten rechts auf den Taster ,OK* driicken.
Die Steuerung wird neu gestartet.
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6.11 Systeme-Bildschirm (nur wenn Multi-System-Option installiert
ist)
> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Systeme® im Hauptbildschirm.

> Dieser Bildschirm zeigt alle angeschlossenen Systeme an und ermdglicht Ihnen das gewiinschte
System auszuwahlen, um es zu steuern/regeln.

> Fir Systemeinstellung siehe nachstes Unter-Kapitel ,Anderung der Multi-System-Konfiguration®.

Systemanwahl

Systeme

1 IN BETRIEB 2 BERET

> Zum Beispiel: System Nr. 1 ist ausgewahlt. Die System-Nr. wird tber die Status-Zeile angezeigt.

—>||System 1 - Modus: Lokal|

IST b [ [@]
1 e e " @ Co

g
!

_ ik

Einstellungen

[AUX
180/
179 c|

"

Pumpen

Solllst Quittierung Steuerung
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Systemanwahl Systemanwahl
Systeme Systeme
1 INBETRIEB 2 NICHT BEREIT dp 1 INBETRIEB 2 ALARM
Temperaturatarm
B;CK EAHCK
Systemanwahl
Systeme
IN BETRIEB STANDBY
> 1 2

Pos.

Beschreibung

Taste System-Nr.

¢ Jedem System ist eine Nummer zugewiesen.

¢ Driicken Sie auf die gewiinschte Nummer, um zum entsprechenden System zu gelangen
und seine Parameter zu steuern/regeln und zu editieren.

¢ Die Taste wird grtin hervorgehoben, wenn das System IN BETRIEB oder BEREIT ist,
gelb, wenn NICHT BEREIT, grau wenn in STANDBY und rot, wenn in ALARM-Zustand.

Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
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6.11.1 Anderung der Multi-System-Konfiguration
> Ein Multi-System wird normalerweise werkseitig konfiguriert, es kann jedoch erforderlich sein, die

Konfiguration spater zu andern; das heil’t, Entfernen eines Gerates oder Hinzufiigen eines
weiteren Gerates zu den Systemen.
&

Einstellungen

1. Drucken Sie im Hauptbildschirm auf den Taster Einstellungen.

2. Tippen Sie wiederholt auf den roten Umrissbereich, bis eine numerische Tastatur
gedffnet wird.

< System Setup >

Language Selection Unit Selection Pump Setpoints
B B Clean Screen
O °C/ bar ® %
English C
® °F / psi O rpm
Heating Priority Zone Configuration
Fieldbus Settings General Settings
Recipes XIO Settings
Log Book Time Scheduler
System Info Security

3. Auf dem Zugangscode-Eingabebildschirm:

3a. Lassen Sie den Eintrag leer und driicken Sie OK, wenn die allgemeinen
Einstellungen nicht Gber das Service-Passwort gesperrt sind, oder

3b. Geben Sie das Service-Passwort (oder den Werks-Passwort, falls verflgbar) ein
und driicken Sie OK, falls die Allgemeinen Einstellungen gesperrt sind.
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4. Rufen Sie den Konfigurationsbildschirm auf, indem Sie auf die Schaltflache
Netzwerkkonfiguration klicken.

Network Config

Der Konfigurationsbildschirm wird getffnet:

Network Configuration

Dynacontrol Network Configuration

System 1 »

Unit Connection

= Serial Connection

IP / Serial Gate

Connection Settings

COM Port 1

& ©

OK ESC

o Auf diesem Bildschirm kénnen die einzelnen Systeme (Schmelzgerate) des Multi-
Systems konfiguriert werden.

¢ Je nach aktueller Situation sind zwei oder mehr Systeme konfiguriert.
Wahlen Sie das gewtlinschte System durch Driicken der Pfeiltaste:
/

o Wahlen Sie fir jedes System aus, wie es angeschlossen ist. Dies muss mit der
tatsachlichen Verkabelung Ubereinstimmen.

e Wenn ein Gerat entfernt werden muss (oder nicht mehr verflgbar ist), wahlen Sie
Deaktiviert (Disabled) aus.

e Bei Geraten, die Uber Ethernet verbunden sind, muss die entsprechende IP-Adresse
eingegeben werden.
Die IP-Adresse befindet sich am Ethernet-Konverter des Geréats.

e Nach der Anderung der Einstellung, verlassen Sie den Bildschirm, indem Sie OK
drlcken.
Dies flihrt zu einem automatischen Neustart des Gerats.

e Fir weitere Unterstiitzung kontaktieren Sie den technischen Service von ITW
Dynatec.
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6.12 Systemeinstellungen

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Einstellungen®im
Hauptbildschirm.

> Dieser Bildschirm ermdglicht Ihnen die angezeigten Parameter einzustellen: Sprache,
Temperatur-/Druck-Einheiten, Sollwerte Pumpen, Aufheizprioritat, Feldbus-Parameter, Rezepte,
Logbuch, Systeminformation (Informationen Gber die Steuerung und installierten Module),
Zonenkonfiguration, Allgemeine Einstellungen (beinhaltet Temperatureinstellungen, Standby-
Einstellungen, Fillstandskontrolle, Null-Kalibrierung Driicke, Kundenspezifische Texte und
Support), XIO-Einstellungen, Zeitschaltuhr und Sicherheit.

1 2 3
| | |

Systemeinstellungen

Sprachauswahl Einheitenauswahl Sollwerte Pumpen L — 6
Bildschirm Reinigen
@ °C/ bar ® %
Deutsch <
O °F [/ psi O upm
-
Aufheizprioritat Zonenkonfiguration
Feldbus-Parameter E‘id:;%:mii;:n
4 < Rezepte XI0-Einstellungen
Logbuch Zeitschaltuhr
Systeminformation Sicherheit >
\ _~
ZURUCK
5
Pos. | Beschreibung
Sprachauswahl
1 | Die aktuelle Sprache wird angezeigt. Driicken Sie die Menutaste, um eine Sprache aus der
Liste auszuwahlen.
Einheiten- und Datum-Auswabhl
Wahlen Sie die Einheit der Temperatur und des Drucks aus: entweder °C und bar oder °F und
2 | psi. Entsprechend der Auswahl wird die Anzeige des Datums ebenfalls betroffen. Mit der
Auswahl von °C/bar wird das Datum als ,Tag.Monat.Jahr’ angezeigt. Mit der Auswahl von
°F/psi wird das Datum als ,Monat/Tag/Jahr* angezeigt.
Sollwerte Pumpen
3 | Wahlen Sie die Sollwerte der Pumpendrehzahl aus: in upm (Umdrehung pro Minute) oder in %
abhangig der Liniengeschwindigkeit.
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Pos. | Beschreibung

Alle anderen Einstellungs-Tasten

¢ Um zum gewtinschten Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die entsprechende Taste.

4 |° Auf den folgenden Seiten wird jeder Bildschirm aufder XIO-Einstellungen erklart.

¢ XIO-Einstellungen: Die verwendeten Menus unter XIO-Einstellungen sind abhangig vom
verbauten Equipment. Siehe separate Anlage (Add-on / Zusatzmodul) am Ende dieses
Kapitels.

Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

Taste Bildschirm Reinigen
6 | Dricken Sie diese Taste, um den Bildschirm zu reinigen. Dann werden die Funktionen des
Touch Panels fiir 20 Sekunden ausgeschaltet.
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6.12.1 Aufheizprioritat

>
>

Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,,Aufheizprioritat® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

Dieser Bildschirm ermdglicht Ihnen die Aufheizprioritat fir jede Zone einzustellen. Aufheizprioritat
ermdglicht, dass die Tankzonen auf ihre Soll-Temperaturen aufheizen, bevor die anderen Zonen
mit dem Aufheizen beginnen. Auf diese Weise bekommt die groere Masse des Klebstoffs in den
Tankzonen (einschliel3lich des Vorschmelzgitters, des Tanks und des Filterblocks) einen
Vorsprung auf die anderen Zonen (Schlauche, Auftragsképfe und Hilfszonen).

Beispiel fur Aufheizprioritaten:

1

Aufheizprioritaten
ks - v AUX
126°C 125°C 126°C 126°C Automatische
PRIO 1 PRIO 2 T PRIO 3 Zonenzuordnung
2 127°C 125°C 125°C 127°C
3
4 ‘ Ohne Sequenz ’4__ S
5
6 ‘ Standardsequenz ‘4—— 4
7
L| 8
9
10
1 ol o
12 oK ESC
| |
2 3

Pos. | Beschreibung

Dricken Sie jedes Zonenfeld, um eines der folgenden drei Aufheizprioritaten auszuwahlen

oder die Zone auszuschalten:

¢ PRIO1 = die Zone heizt zuerst auf.

¢ PRIO2 = die Zone beginnt aufzuheizen, nachdem die Zonen mit PRIO1 Ihre Sollwerte
erreicht haben.

¢ PRIO3 = die Zone beginnt aufzuheizen, nachdem die Zonen mit PRIO2 lhre Sollwerte
erreicht haben.

e AUS = die Zone ist AUS. Sie heizt nicht auf und wird auf dem Hauptbildschirm nicht
angezeigt werden.

Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

Driicken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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Pos. | Beschreibung

Dricken Sie die Taste Standardsequenz, um folgende Standard-Aufheizprioritaten zu
akzeptieren/bestatigen:

¢ PRIO1 = Vorschmelzgitter, Tank und Filterblock

¢ PRIO2 = Schlauche

¢ PRIO3 = Auftragskdpfe und andere (AUX-)Zusatzkomponenten

Dricken Sie die Taste OK, um zu bestatigen.

Dricken Sie die Taste Ohne Sequenz, um allen Zonen PRIO1 zuzuweisen. Mit dieser
5 | Einstellung beginnen alle Zonen nach dem Einschalten des Gerates aufzuheizen.
Driicken Sie die Taste OK, um zu bestatigen.
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6.12.2 Zonenkonfiguration

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Zonenkonfiguration® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm ermoglicht lhnen Zonennamen einzugeben und Offset-Temperaturen und
andere Reglereinstellungen flir jede Zone einzustellen.

Beispiel fur Zonenkonfigurations-Bildschirm:

- Zonenkonfiguration
. <z U AUX

( 1 | Z11[..] ‘ Z4 Z6 zZ7 z2
2 Z16 Z10 Z11 Z3
3
4

1<

5
6
7

| 8
9
10
11
12 ZUﬁCICK

|
2
Pos. | Beschreibung
¢ Driicken Sie ein Eingabefeld einer Zone, um zu den Zoneneinstellungen zu gelangen.
. Die Zone wird gelb hervorgehoben, wenn fir diese Zone eine Offset-Temperatur
1 eingestellt wurde.
. E Die eckige Klammer wird angezeigt, wenn fur diese Zone einen Kunden-
Zonennarnen eingegeben wurde.
2 Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
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6.12.3 Zoneneinstellungen

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie ein Zonen-Eingabefeld im Bildschirm

Zonenkonfiguration.

Zonenbezeichnun

Zoneneinstellung / Zone #16

ITW Dynatec

- 100%
Reglereinstellungen
KP . 0.65
2 Tn |: 200 S:| — | som > 0
Td |_ 0.0
3 ——— Offset Temperatur | +0 °C:|
4 ——  » Temperaturfenster Alarm |i 30 °C:|
- 0%
5__ | Benutze ;
—» O Temperaturintegration [1 Globale Zone / Kein Standby Zonenstatus
ALM | RTD || WT | HT ||RE¥ /
Aktueller Sollwert 155 °C
=
6 Aktuelle Temperatur 155 °C @ @
OK ESC
Aktuelle StellgréRe 0.0% T
7 8
Pos. | Beschreibung
Zonenbezeichnung
1 | Driicken Sie das Eingabefeld und eine Alphabetische Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie
die gewlinschte Bezeichnung ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.
Reglereinstellungen
o KP-, Tn- und Td-Werte ermdglichen einen Zugang zu den Regelparameter des PID-Reglers
2 der ausgewahlten Zone.
o Diese Werte kdnnen nur unter Verwendung eines Service-Passworts geandert werden.
Siehe Bildschirm Sicherheit.
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Pos.

Beschreibung

Offset-Temperatur

e Temperatur Offsets sind mathematische Faktoren, die Temperaturunterschiede innerhalb
Komponenten kompensieren. Jede Temperaturzone kann auf Wunsch mit einem Offset
(Korrektur) programmiert werden. Standardgerate erfordern normalerweise keine
Temperaturkorrektur

Hinweis: Die Eingabe eines Offsets mit einer positiven Zahl erhéht die Temperaturanzeige
dieser Zone. Da die Steuerung versucht, den Sollwert und die aktuelle Temperatur
auszugleichen, senkt dies die aktuelle Temperatur um den Offsetwert.

Zum Beispiel: Der Sollwert und die aktuelle Temperatur sind beide auf 150°C (302°F) gleich
eingestellt. Es ist ein Offset von +10°C (+10°F) einprogrammiert. Anfanglich zeigt die
Anzeige 160°C (312°F) an, allerdings senkt die Steuerung die Ausgangsleistung, bis der
aktuelle Temperaturwert wieder bei 150°C (302°F) liegt.

o X Ein Warnungs-Symbol wird angezeigt, wenn fiir diese Zone eine Offset-Temperatur
eingestellt wurde.

e Dieser Wert kann nur unter Verwendung eines Service-Passworts geandert werden. Siehe
Bildschirm Sicherheit.

Temperaturfenster Alarm
Hier kdnnen Sie fur diese Zone ein eigenes Alarmfenster festlegen.
Falls Sie dies tun, wird dies im Fester Allgemeine Einstellungen/ Temperatureinstellungen

durch ein ! angezeigt.

Benutze Temperaturintegration

¢ Abhangig lhres Temperaturmoduls kann diese Funktion aktiviert/ deaktiviert werden.

e Wenn starke Schwankungen in der aktuellen Temperatur-Auslese (Anzeige) auftreten, kann
eine Integrationsfunktion aktiviert werden, um EMV-Einflliisse zu eliminieren.

Diese sind nur Lese-Werte.

Globale Zone / Kein Standby

Die Funktion wird flr jede Zone einzeln eingestellt.

Wenn diese Funktion aktiviert wird, dann ist die Zone als ,Globale Zone* definiert.

Globale Zonen werden nicht von der Temperaturabsenkung (Standby) erfasst, wenn das
Gerat im Standby-Modus geschaltet wird; d.h. auch im Standby-Modus werden die ,globalen
Zonen“ weiter auf die eingestellten Solltemperaturen aufheizen, wahrend die anderen Zonen
um die eingestellte Standby-Differenz abgesenkt werden.

Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

10

Zonenstatus

Zonenstatus wird angezeigt.

e ALM = wird hervorgehoben, wenn Zone einen Alarm hat.

e RTD = wird hervorgehoben, wenn Temperaturfihlerfehler auftritt.

o WT = wird hervorgehoben, wenn sich die Zone aufgrund von Aufheizprioritatseinstellungen
in Warte-Zustand befindet.

e HT = wird hervorgehoben, wenn Zone aufheizt.

e RDY = wird hervorgehoben, wenn Zone Bereit/Ready (Sollwert-Temperaturen sind erreicht)
ist.

o Skala = Anzeige der aktuellen Stellgrof3e der ausgewahlten PID-Regelzone.
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6.12.4 Feldbus Parameter

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, dricken Sie die Taste ,Feldbus-Parameter” im
Bildschirm Systemeinstellungen.

> Bei der Kommunikation mit einer Ubergeordneten Maschine (Hauptmaschine), die Profibus oder
EtherNet IP verwendet, muss das Gerat eine Feldbus-Adresse haben, um diese zu identifizieren.
Wenn es zusatzliche Einheiten in einem System vorhanden sind, muss jedes Gerat eine eigene
eindeutige Feldbus-Adresse haben.

Feldbus-Einstellungen

Feldbus-Konfiguration

1 —» Feldbus-Addresse 7

Um das System mit den geanderten Parametern zu starten:

1. Dricken Sie OK, um die Parameter zu Gbernehmen

2. Warten Sie mindestens eine Minute M @

3. Schalten Sie das System am Hauptschalter aus l\—/l

4. Schalten Sie den Hauptschalter wieder ein OK ESC
2 3

Pos. | Beschreibung

Feldbus-Adresse
Driicken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie die Feldbus-
Adresse des Geréats ein. Bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.

Nachdem die Feldbus-Adresse programmiert wird, muss das System neu gestartet werden.
Um das System mit den geanderten Parametern zu starten:

1. Driicken Sie OK, um die Parameter zu Gbernehmen.

2. Warten Sie mindestens eine Minute.

3. Schalten Sie das System am Hauptschalter aus.

4. Schalten Sie den Hauptschalter wieder ein.

Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestétigen und zum vorherigen
Bildschirm zurtickzukehren.

Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.5 Allgemeine Einstellungen (Grundeinstellungen)

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Allgemeine Einstellungen“im
Bildschirm Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm ermoglicht Ihnen die Parameter einzustellen, die in der oberen Zeile angezeigt
werden (Pos. 1 im unteren Bild).

> Wahlen Sie einen gewlinschten Parameter (Temperatureinstellungen, Standby-Einstellungen,
Fuallstandskontrolle, Kalibrierung Driicke und Kundenspezifische Texte) aus, indem Sie den
entsprechenden Tab oder die Pfeile im unteren Bereich des Bildschirms driicken.

6.12.5.1 Temperatureinstellungen

Grundeinstellungen

1 | Temperatureinstellungen | Standby-Einstellungen Fillstandskontrolle | >
2 » Globale Freigabetemperatur ‘ 62 °C‘
3 Temperaturfenster Alarm 1. +20°C|
4 - Alarmhysterese Temperatur ‘ +2 °C‘
5 » Maximaler Sollwert Temperatur ‘ 218 °C ‘
o
© | O
| » OK ESC
6 7 8 9
Pos. | Beschreibung

Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Temperatureinstellungen® ist ausgewahit.

Globale Freigabetemperatur (Pumpenfreigabetemperatur)

¢ Die Globale Freigabetemperatur ist ein unterer Grenzwert (z.B. 100°C / 212°F), der die
Pumpe, die Pumpenwelle, den Motor und das Motorsteuerungsmodul schutzt, indem das
Anlaufen der Pumpe verhindert wird, bis eine minimale Klebstofftemperatur erreicht wird.
Vorsicht ist geboten, um zu vermeiden, dass dieser Wert zu niedrig eingestellt wird, weil der
Versuch, die Pumpe zu drehen, wenn der Klebstoff in ihr noch nicht geschmolzen (fest) ist,
wird zur Beschadigung der Pumpe und mdéglicherweise des Pumpenmotors flihren.
Die Globale Freigabetemperatur ist von den Temperatur-Sollwerten unabhangig.
Der programmierbare Bereich betragt 10 — 200 °C (50 — 400°F).

¢ Dricken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie die Globale
Freigabetemperatur ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.
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Pos. | Beschreibung

Temperaturfenster Alarm
o Der angezeigte Wert ist von der Zone 1.

! Dies deutet darauf hin, dass weitere Zonen ein anderes Alarmfenster haben.

o Dies ist der programmierbare Temperaturbereich, innerhalb dessen sich das Schmelzgerat
in dem ,Bereit“-Zustand befindet. Der Temperatur-Alarmfenster ist eine Differenz bzw.
Toleranz (z. B. £ 20°C / 36°F) um den Sollwert. Der Sollwert abzlglich dieses
Differenzwerts stellt die Untergrenze des Fensters dar, und der Sollwert zuzlglich des
Differenzwerts die Obergrenze des Fensters. Der programmierbare Bereich betragt 0-50°C
(0-90°F).

e Der Temperatur-Alarmfenster (+ Temperatur-Alarmhysterese, falls programmiert) wird Uber-
und Unter-Temperaturalarm auslésen, wenn die Zonentemperaturen auf3erhalb des
Fensters steigen oder fallen.

o Dricken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert fir
Temperaturfenster Alarm ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.

Alarmhysterese Temperatur

o Dies ist ein zweiter, kleinerer Temperaturbereich und Alarmgrenzwert, der zusatzlich zum
Temperatur-Alarmfenster programmiert wird, und der erméglicht, dass das Schmelzgerat im
.Bereit‘-Zustand bleibt, wahrend sich die Temperaturen stabilisieren. Die Temperatur-
Alarmhysterese ist eine Differenz bzw. Toleranz (z. B. + 2°C / 3°F) um das Temperatur-
Alarmfenster. Das Temperatur-Alarmfenster abzuglich dieses Differenzwerts stellt die
Untergrenze der Temperatur-Alarmhysterese dar, und das Temperatur-Alarmfenster
zuzlglich des Differenzwerts die Obergrenze der Temperatur-Alarmhysterese.
Der programmierbare Bereich betragt 0-10°C (0-30°F).

e Die Temperatur-Alarmhysterese wird Uber- und Unter-Temperaturalarm ausldésen, wenn
diese Temperaturen Uberschritten werden.

o Dricken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert flr
Alarmhysterese Temperatur ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK
drticken.

5 Maximaler Sollwert Temperatur
Dies ist durch den Kunden programmierbare maximale Sollwert-Temperatur.

6 Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

7 Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum néachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

8 Driicken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

9 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.5.2 Standby-Einstellungen

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Allgemeine Einstellungen® im
Bildschirm Systemeinstellungen.

Grundeinstellungen

1 —»| €| Temperatureinstellungen | Standby-Einstellungen | Fillstandskontrolle |»

2 » Standby Absenktemperatur ‘A 83 °C ‘

Standby-Verzdgerung ‘0 min ‘
(Externer Kontakt) -
Automatische Standbyverzégerung

iy 0min |
(0 = deaktiviert) —- @

M
=Y<)
20

o — 4
—>
—>

© —>

Pos. | Beschreibung

Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Standby-Einstellungen® ist ausgewahlt.

Standby Absenktemperatur

¢ Dies ist der Systemzustand, bei dem Tank-, Schlauch- und Auftragskopftemperaturen auf
voreingestellten reduzierten Temperaturwerten gehalten werden. Die Standby-
Absenktemperaturen sind niedriger gewahlt als die Sollwerttemperaturen (z. B. 83°C /
149°F), um wahrend einer vorlibergehenden Inaktivierung des Systems einen
Klebstoffabbau und den Energieverbrauch zu reduzieren, und um eine schnelle Aufheizung
des Systems zu ermdglichen, wenn die Bedingungen fiir das Anlaufen angewahlt werden.
Wenn der Standby-Modus aktiviert wird, wird die Steuerung STANDBY anzeigen.
Der programmierbare Bereich betragt 0-150°C (0-270°F).

¢ Driicken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert fur
Standby Absenktemperatur ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK drlcken.

Standby-Verzégerung (Externer Kontakt)

¢ Die Standby-Verzdgerung ist die programmierte Anzahl an Minuten bis zum Eintritt des
Standbys, der durch einen externen Kontakt (zum Beispiel: SPS oder einen externen

3 Schalter) aktiviert wurde. Der programmierbare Bereich betragt 0-150 Minuten.

¢ Driicken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert fur
Standby-Verzégerung ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.
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Pos.

Beschreibung

Automatische Standbyverzégerung (0 = deaktiviert)

¢ Die Automatische Standbyverzdogerung ist die programmierte Anzahl an Minuten bis das
Schmelzgeréat in den Standby-Modus schaltet, nachdem das Schmelzgerat aufgeheizt hat
und die Pumpe gestoppt wurde (keine Klebstoffférderungsaktivitat). Der programmierbare
Bereich betragt 0-1440 Minuten. Geben Sie 0 ein, um diese Funktion zu deaktivieren.

¢ Driicken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert flr
Automatische Standbyverzégerung ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK
drucken.

Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum nachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.5.3 Fass-Kalibrierung

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Alilgemeine Einstellungen®im
Bildschirm Systemeinstellungen.

Schritt 1:

General Settings

1 (| Temperature Settings | Standby Settings | Drum Calibration |Z

2
Calibration Procedure Step 1:
Move Platen to lowest Position and press "SET"
Kl =22
| | | |
3 4 5 6
Schritt 2:
General Settings
</ Standby Settings | Drum Calibration | Level Control Settings | >
A
SET
2

Calibration Procedure Step 2:
Move Platen to highest Position and press "SET"

© ©O
E ‘E OK ESC
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Schritt 3:

General Settings

< Standby Settings Drum Calibration | Level Control Settings >

Calibration Procedure Step 3:
Move Platen to Position where lower Seal
touches Drum Surface and press "SET"

ESC

@
OK

2

E

<

Pos. | Beschreibung

1 Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Fass-Kalibrierung" ist ausgewahit.
Kalibrierungs-Verfahren
Hinweis: Dieses Verfahren ist erforderlich, nur wenn sich die FassgroBe andert.
Schritt 1: Fahren Sie den Heizstempel auf die niedrigste Position und driicken Sie die SET-
Taste.

2 Schritt 2: Fahren Sie den Heizstempel auf die oberste Position und driicken Sie die SET-
Taste.
Schritt 3: Fahren Sie den Heizstempel auf die Position, in der die untere Dichtung die
Fassoberflache berihrt und dricken Sie die SET-Taste.

3 Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

4 Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum nachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

5 Driicken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zurickzukehren.

6 Driicken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.
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6.12.5.4 Fullstandkontrolle

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Allgemeine Einstellungen“im
Bildschirm Systemeinstellungen.

Grundeinstellungen
1 —»| <| Temperatureinstellungen Standby-Einstellungen | Fallstandskontrolle | »
2 » Grenzwert Leer ‘ 0% ‘
3 —» Zeitverzégerung Meldung "Leer" ‘ 10 min ‘
4 —» Warnung Filllstand Min ‘ 0 %.‘
S > Schaltpunkt Start | 0% |
6 —»  Schaltpunkt Stop 0%
7 > Alarm Fllstand Max ‘ 0 %.‘
| I | |
8 9 10 11

Pos. | Beschreibung

1 Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Fullstandskontrolle® ist ausgewahlt.

> Grenzwert Leer
Wenn Flullstand niedriger als dieser Parameter ist, wird eine Leer-Meldung generiert.

Zeitverzogerung Meldung ,,Leer*

e Dies ist eine programmierbare Zeitverzogerung fir die Meldung ,Leer” der
Flllstandskontrolle. Die Fullstandskontroll-Einheit informiert den Bediener Uber eine Meldung

3 -Min. Niveau“ auf dem Bildschirm, dass das Fass gewechselt werden muss. Nach Ablauf der
Zeitverzoégerung wird die Meldung ,Min. Niveau® auf dem Bildschirm angezeigt. Der
programmierbare Bereich betragt 0-31 Minuten.

¢ Driicken Sie das Eingabefeld und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie den Wert ein
und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK driicken.

Warnung Fiillstand Min

4 Dies ist der min. Fillstand des Fasses.

Wenn der Flllstand unter diesen Wert fallt, dann wird eine Signallampe in orange leuchten
und dies anzeigen.

Schaltpunkt Start
5 | Dieser Parameter definiert das Niveau fur Befull-Start, wenn das System als Befillregelung
konfiguriert ist.

Schaltpunkt Stop
6 | Dieser Parameter definiert das Niveau fur Befull-Stop, wenn das System als Befillregelung
konfiguriert ist.

7 Alarm Fillstand Max
Vorlage-abhangiger Parameter (in der Standardkonfiguration nicht verwendet).
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Pos. | Beschreibung

8 Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

9 Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum nachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

10 Driicken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

11 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.5.5 Null-Kalibrierung Driicke

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Allgemeine Einstellungen® im
Bildschirm Systemeinstellungen.

Grundeinstellungen

1> < Standby-Einstellungen Fiillstandskontrolle | Mull-Kalibrierung Driicke >

ACHTUNG !!!

Fur die Null-Kalibrierung der Druckmessumformer missen sich alle
Pumpen in STOP befinden und das System drucklos sein.

Bitte stellen Sie sicher, dass alle notwendigen Vorkehrungen
getroffen sind, bevor Sie die Sensoren kalibrieren.

‘@0‘

A

ESC

- =
4] 9 |

Pos. | Beschreibung

Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Null-Kalibrierung Dricke® ist ausgewahlt.

Taste OK

Bevor Sie die (optionale) Druckmessumformer kalibrieren, missen sich alle Pumpen in STOP-
2 | Modus befinden und das System muss voéllig drucklos sein. Nachdem Sie alle notwendigen
Vorkehrungen getroffen haben, bestatigen Sie dies durch Driicken der Taste OK. Danach
gelangen Sie zum Kalibrierungsbildschirm.
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6.12.5.6 Kalibrierung

Grundeinstellungen
1 < Standby-Einstellungen Filllstandskontrolle | Null-Kalibrierung Driicke |
e Druckeingange
Primar Sekundar
e [ B8] [ (B
2 | e [ imm) [ )im
ey A=) 8w
|| owes CE=0 o=
3 > B3 Alle kalibrieren
N _
© | | O
| » oK ESC
| | | |
4 5 6 7

Pos. | Beschreibung

Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Null-Kalibrierung Driicke” ist ausgewahlt.

Null-Kalibrierung Driicke

Wenn (optionale) Drucksensoren im Schmelzgerat eingebaut sind, kdnnen die Pumpen
druckgeregelt werden. Die Druckwerte werden am Hauptbildschirm angezeigt. Siehe Kapitel
2 | Pumpensteuerung Druckregelung. Die Druckeingange Primar und Sekundar werden am
Bildschirm angezeigt. Kalibrieren Sie jede Pumpe auf null, indem Sie die entsprechende ,Kal*
Taste dricken. Hinweis: Bevor Sie die Druckmessumformer kalibrieren, miissen sich alle
Pumpen in STOP-Modus befinden und das System muss véllig drucklos sein.

Alle Kalibrieren

3 Driicken Sie die Taste ,Alle Kalibrieren®, um alle Pumpen gleichzeitig auf null zu kalibrieren.
Hinweis: Bevor Sie die Druckmessumformer kalibrieren, missen sich alle Pumpen in STOP-
Modus befinden und das System muss voéllig drucklos sein.

Driicken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum néachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

6 Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurickzukehren.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 99



ITW Dynatec Kapitel 6

Steuerung V6 Touch

6.12.5.7 Kundenspezifische Texte

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Alilgemeine Einstellungen®im
Bildschirm Systemeinstellungen.

> Verwenden Sie das Bearbeitungsprogramm Kundenspezifische Texte (auf CD bereitgestellt) und
ein USB-Stick (nicht mitgeliefert), um Anderungen vorzunehmen.

2 <

Grundeinstellungen

<| Frillstandskontrolle | Null-Kalibrierung Driicke [ Kundenspezifische Texte ]

g
3 —»| | Ergebnis:
© | O
e | OK ESC
I ! 1
4 5 6 7
Pos. | Beschreibung

Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Kundenspezifische Texte® ist ausgewahlt.

Kundenspezifische Texte aktiv

Wenn diese Funktion aktiviert ist, kdnnen Sie Zonennamen Laden oder Léschen, indem Sie
die entsprechende Taste driicken.

Mit der Funktion Kundenspezifische Texte kann der Anwender die Namen der
Temperaturzonen individuell so benennen, dass sie seine Anwendung naher beschreiben.

Eine CD mit dem Bearbeitungsprogramm Kundenspezifische Texte wird mit dem Gerat
geliefert. Das Programm erlaubt die Zeichensatze von vielen verschiedenen Sprachen.
Um diese Funktion zu verwenden:

Installieren Sie das Programm von der CD auf Ihrem Computer.

Schreiben Sie lhre individuellen Zonennamen in diesem Programm.

Laden Sie Ihr individuelles Programm auf einem USB-Stick.

Stecken Sie den USB-Stick in das V6 Touch Panel.

Laden Sie die neuen Namen in lhrer Steuerung, indem Sie die Taste ,Zonennamen
Laden® im Bildschirm Kundenspezifische Texte (siehe oben) driicken.

6. Aktivieren Sie die Namen, indem Sie ,Kundenspezifische Texte aktiv* driicken.
Spater kdnnen Sie die Namen deaktivieren (oder wieder aktivieren), indem Sie
~Kundenspezifische Texte aktiv‘ wieder driicken. Wenn die individuellen Namen deaktiviert
werden, werden die ITW Dynatec Standard-Zonennamen aktiviert.

arwb =

Sie kdnnen auch Zonennamen Ldschen driicken, um Ihre geladenen Zonennamen zu léschen
und Sie kénnen eine neue Gruppe von Namen laden, indem Sie wieder das
Bearbeitungsprogramm Kundenspezifische Texte verwenden.
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Ergebnis
3 | Eine Meldung wird bestatigen, ob die Namen erfolgreich geladen, aktiviert oder deaktiviert
wurden, oder ob beim Laden der Namen ein Fehler aufgetreten ist.

4 Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

5 Driicken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum nachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.

6 Driicken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

7 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.5.8 Support

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Allgemeine Einstellungen® im
Bildschirm Systemeinstellungen

> Verwenden Sie das Kundenzonentexte-Editorprogramm (auf CD mitgeliefert) und ein USB-Stick
(nicht mitgeliefert), um Anderungen vorzunehmen.

1 >

Grundeinstellungen

< Mull-Kalibrierung Driicke Kundenspezifische Texte Support

Verbinden Sie einen USB-5Stick
und erstellen Sie eine Abbilddatei
fur den ITW Dynatec Support

Abbilddatei erstellen

*

\
< L ‘H‘
| | ! |
3 4 5 6
Pos. | Beschreibung
1 Parameter-Auswahl-Tabs
Der Tab ,Support"® ist ausgewahlt.
Wenn von Service/Support-Abteilung der ITW Dynatec angefordert, kdnnen Sie ein USB-Stick
2 | einfugen, um ein System-Abbilddatei zu erstellen. Diese Datei kann an ITW Dynatec zur
Offline-Diagnose gesendet werden.
3 Dricken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.
4 Dricken Sie den nach rechts zeigendem Pfeil, um zum nachsten Bildschirm der Allgemeinen
Einstellungen zu gelangen.
5 Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zurtickzukehren.
6 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu

verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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6.12.6 Rezepteinstellungen

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, dricken Sie die Taste ,Rezepte” im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm ermdglicht Ihnen Rezepte (oder ,Programme®) zu erstellen. Ein Rezept ist ein
Satz von Temperatursollwerten und Parametern, die der Bediener programmiert und in der
Steuerung fir kiinftige Verwendung gespeichert hat. Es kdnnen bis zu zehn Rezepte in der
Steuerung V6 gespeichert werden.

Rezepteinstellungen

Rezepte laden/speichern

Rezept Laden Rezept Speichern x — 7
Rezept I6schen

4
> [R#01 ] <« 6

Rezept

013

| v

2 Backup Recipes
Automatisches Laden von Rezepten
«— 5
Aktiv Programm IN3 [IN2
Lade Programm 1 0 0-1
3 Lade Programm 2 0-1 0
Lade Programm 3 1 0-1
Lade Programm 4 0-1 1
4
ZURUCK
Pos. | Beschreibung

Erstellen und Speichern eines Rezepts (Programms):

1. Programmieren Sie die Steuerung so, wie Sie wiinschen, dass sie fur ein Rezept eingestellt
ist. Programmieren Sie die folgenden Parameter: Temperatureinstellungen, Ein/Aus-
Einstellungen der Zonen, Motormodus und -drehzahl.

2. Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile, wahlen Sie eine Nummer aus, die zu Ihrem Rezept zugeteilt
werden soll.

T | 3. Driicken Sie die Taste .Rezept Speichern® . Das Rezept wird gespeichert.

Laden eines gespeicherten Rezepts (Programms):

1. Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile, wahlen Sie eine Rezeptnummer aus.

1. 2. Druicken Sie die Taste ,Rezept Laden® ‘ . Das Rezept wird geladen und

die gespeicherten Parameter werden eingestellt.

Rezeptname

2 | Drucken Sie das Eingabefeld und eine Alphabetische Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie
die gewlinschte Bezeichnung ein und bestatigen Sie diesen, indem Sie die Taste OK drlcken.

Automatisches Laden von Rezepten

Diese Funktion kann aktiviert oder deaktiviert werden, indem Sie die Taste Aktiv driicken.

3 Wenn diese Funktion aktiviert ist, kdnnen es bis zu vier Programme/Rezepte (immer die ersten

vier gespeicherten Programme) einzeln und automatisch geladen werden, indem die
Digitaleingange IN3 und IN2 am Steuerungs-Modul iiber die Steuerung einer Hauptmaschine
entsprechend der Tabelle im oberen Bildschirm angesprochen werden.
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Taste ZURUCK

4 Driicken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.
Rezepte wiederherstellen (Restore Recipes)
5 Diese Taste wird nur sichtbar, wenn ein USB-Stick in das Touch Panel eingefiihrt wurde.

Driicken Sie diese Taste, um Rezeptsammlung vom USB-Stick in das Touch Panel
wiederherzustellen.

Rezepte speichern (Backup Recipes)

6 Diese Taste wird nur sichtbar, wenn ein USB-Stick in das Touch Panel eingefiihrt wurde.
Dricken Sie diese Taste, um Rezeptsammlung vom Touch Panel auf den USB-Stick zu
speichern.

Rezept I6schen

7 1. Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile wahlen Sie die Rezeptnummer aus, die Sie I6schen
mdchten.

2. Driicken Sie die Taste Rezept I6schen, um das Rezept von der Steuerung zu l6schen.
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6.12.7 Zeit & Schaltuhr

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Zeitschaltuhr® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm ermdglicht Ihnen das aktuelle Datum, die aktuelle Zeit und die Zeitschaltuhr

einzustellen.
Zeit & Schaltuhr
4 Zeiteinstellungen
Aktuelles Datum
Tag Monat Jahr Stunde Minute [Mittwoch, 19.03.2014]
) 5
1 < 19 ‘A 03 ‘A 2014 -~ A * 27 -~ Aktuelle Uhrzeit
e Ve A Ye ¥ |[14:27:00 ]
Zeit stellen
Einstellung Zeitschaltuhr
-
v v a$
Timer 1 Timer 2 Timer 3
Start Stopp Zyklus
Giiltigkeit 0
2 < System Aus - 4
[ ] L ]
Zeitschaltuhr deaktivieren ZURUCK
A
S
3
Pos. | Beschreibung

Zeiteinstellungen

Das Datum und die Uhrzeit werden mithilfe der Tasten quer Uber den Bildschirm eingestellit.
Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile stellen Sie die aktuellen Tag, Monat, Jahr, Stunde und Minute
ein. Um diese Werte zu bestatigen, driicken Sie die Taste ,Zeit stellen“. Danach werden die
aktuellen Datum und Uhrzeit rechts (Pos.5) angezeigt.

Zeitschaltuhr-Einstellungen

Die Zeitschaltuhr der Steuerung wird das Gerat automatisch an den programmierten Tagen
(Zyklus) zu der programmierten Start-Zeit einschalten und zu der programmierten Stopp-Zeit
ausschalten.

Es kdnnen bis zu 3 Timer entweder fir System Ein/Aus oder fir Standby Ein/Aus
programmiert werden. Jeder Timer wird mit einer Start-Zeit, einer Stopp-Zeit und einem Zyklus
programmiert. Drei Zyklen sind einstellbar: Montag bis Freitag, Samstag & Sonntag oder
Sonntag bis Samstag(d.h. jeden Tag).

Zum Beispiel: Der oben dargestellte Bildschirm zeigt den Timer 1 programmiert und aktiviert.
Dieser ist fir System Ein/Aus mit einer Start-Zeit von 06:00, einer Stopp-Zeit von 16:00 und
einem Zyklus von Mo-Fr programmiert.
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Pos. | Beschreibung

Programmierung:

¢ Wahlen Sie einen Timer, der programmiert werden soll, aus, indem Sie Timer 1, Timer 2
oder Timer 3 dricken.

e Wahlen Sie System Ein/Aus oder Standby Ein/Aus aus.

o Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile stellen Sie die Start-Zeit in Stunden und Minuten ein. Die
Zeitschaltuhr wird das Gerat zu dieser Zeit automatisch einschalten.

o Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile stellen Sie die Stopp-Zeit in Stunden und Minuten ein. Die
Zeitschaltuhr wird das Gerat zu dieser Zeit automatisch ausschalten.

o Mithilfe der Auf- und Ab-Pfeile stellen Sie den Zyklus ein. Die Zeitschaltuhr wird das Gerat
an diesen Wochentagen automatisch ein- und ausschalten.

¢ Driicken Sie die Taste ,Zeitschaltuhr aktivieren®; dadurch werden die programmierten
Parameter bestatigt und der ausgewahlte Timer wird aktiviert.

Um ein Timer-Programm zu andern, wahlen Sie zuerst den gewlinschten Timer. Driicken Sie
dann die Taste ,Zeitschaltuhr deaktivieren®. Jetzt kann der ausgewahlte Timer mit neuen
Parametern wie oben beschrieben neu programmiert werden.

Das Symbol ,Uhr* erscheint in der Statuszeile am Hauptbildschirm, wenn ein Timer
aktiviert wird und verschwindet, wenn der Timer deaktiviert wird.

Taste ZURUCK
Driicken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.

Schalter System Aus
4 | Driicken Sie den Schalter System Aus, um das System auszuschalten.
Siehe Punkt ,Steuerung An/Aus Schalter und Standby Schalter®.

Aktuelles Datum & Aktuelle Uhrzeit
5 | Das aktuelle Datum und die aktuelle Uhrzeit werden angezeigt, wie sie in der Steuerung
programmiert wurden.

Beispiel: .
Der rechte Bildschirm zeigt o Zeit & Schaltuhr
. . Zeiteinstellungen
den Timer 2 programmiert und Aktuelles Datum
aktiViert, fur Standby Ein/AUS, Tag Monat Jahr Stunde Minute Mittwoch, 19.03.2014
mit einer Start-Zeit von 12:00, 19 2 |03 2 [ 2014 ]: I 14 ] =127 I: Atuelle Uhrzeit
einer Stopp-Zeit von 13:00 und . .
einem Zyklus von Mo-Fr. Zeit stellen
Einstellung Zeitschaltuhr
v ‘ v ‘ x
Timer 1 Timer 2 Timer 3
Start Stopp Zyklus
Gilltigkeit (I)

System Aus

0
Zeitschaltuhr deaktivieren ZURUCK
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Beispiel:

Der rechte Bildschirm zeigt,
dass Timer 3 nicht
programmiert und nicht
aktiviert ist.

ITW Dynatec

Zeiteinstellungen

Zeit & Schaltuhr

Aktuelles Datum

Mittwoch, 19.03.2014

Tag Monat Jahr Stunde Minute
‘Z‘ ‘Z| l l';] \ ]‘;‘ . l‘;l Aktuelle Uhrzeit
5. 108 ) I = )
| Zeit stellen ‘
Einstellung Zeitschaltuhr
b v x ‘
Timer 1 Timer 2 Timer 3
Start Stopp Zyklus E
Stunde Minute Stunde Minute Gilltigkeit (D
‘;‘ ‘;l |£‘ ‘;l o |Z| System Aus
07 2, j00)% [16 % |00 I | Mo =

Funktion Zeitschaltuhr

@ System Ein/Aus

() Standby Ein/Aus

‘ Zeitschaltuhr aktivieren |
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6.12.8 Logbuch

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Logbuch“im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Das Logbuch bietet ein Nur-Lese-Protokoll der letzten 100 (maximal) Steuerungsfehler und -

ereignisse.
> Falls mehrere Systeme uber das Touch Panel (HMI) geregelt werden, werden alle Ereignisse hier
aufgelistet.
Logbuch
Ereignisliste
Uhrzeit Meldung
1 —» 09.07.2013 10:18:58 5Y51: Neuer Systemstatus: STANDBY é

09.07.2013 10:18:53 S¥51: Neuer Systemstatus: IN BETRIEB
09.07.2013 10:18:32 SY51: Neuer Systemstatus: AUS
09.07.2013 10:18:25 5Y51: Neuer Systemstatus: STANDBY
09.07.2013 10:17:50 S¥51: System Neustart

09.07.2013 10:17:50 S5Y¥51: Neuer Systemstatus: IN BETRIEB
09.07.2013 07:16:50 5Y¥51: Neuer Systemstatus: IN BETRIEB 3

09.07.2013 07:15:52 : Neuer Systemstatus:

09.07.2013 07:15:36 : Neuer Systemstatus: NICHT BEREIT
09.07.2013 07:15:00 : Neuer Systemstatus: IN BETRIEB E g

09.07.2013 07:14:04 : Neuer Systemstatus:

09.07.2013 07:13:49 S¥51: Neuer Systemstatus: NICHT BEREIT
09.07.2013 06:29:35 SY51: 5ystem Neustart
09.07.2013 06:29:35 5Y51: Neuer Systemstatus: IN BETRIEB

Pos. | Beschreibung

Das jlngste Ereignis ist ganz oben auf der Ereignisliste aufgefiihrt.

» Beispiele der Ereignisse: Systemstatus AUS, BEREIT, IN BETRIEB, STANDBY, NICHT
1 BEREIT, Rezept geladen.
o Beispiele der Steuerungsfehler: Sensorfehler, Temperaturalarm, Niveau Minimum,
Antriebsstérung, Parameter CRC Error, Ubertemperatur, Communication error.
Siehe Punkt ,Fehler, Alarme®.

Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.

Scroll-Tasten
Dricken Sie die Tasten, um durch die Ereignisliste nach oben und nach unten zu scrollen.
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6.12.9 Sicherheit

ITW Dynatec

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Sicherheit® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm ermoglicht lhnen Sicherheiten (mit Passwort) fiir Sektionszugriffe und

Parameteréanderungen einzustellen.

Systemeinstellungen - System 1

Sollwerte Pumpen

Feldbus-Parame ter

Rezepte Zeitschaltuhr

e

ZURUCK

Systemeinstellungen - System 1

hi sollwerte Pumpen

Aufheizprioritst

Feldbus-Parameter

Logbuch

Systeminformation

@ °C/bar

°F [ psi

O %

® upm

Sicherheit

Systeminformation T

Sicherheit
entsperrt

ZURUCK

Sicherheit
gesperrt

Pos.

Beschreibung

werden gesperrt.

¢ Sicherheit entsperrt = der Zugriff zu den Sicherheitseinstellungen ist entsperrt und die
Einstellungen kénnen von jedem Bediener geandert werden. Das durchgestrichene
Schlisselsymbol (siehe Bild oben) bedeutet, dass Sicherheit entsperrt ist. Nachdem Sie
die Schlisseltaste driicken, wird die Taste verschwinden und die Sicherheitseinstellungen

o Sicherheit gesperrt = der Zugriff zu den Sicherheitseinstellungen ist gesperrt und die
Einstellungen kénnen nur durch Eingabe eines Passworts geandert werden.

Siehe nachste Seite.
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Sicherheitseinstellungen

Sektionszugriff

Sollwerte Temperaturen

@ |Frei  Bediener ) Service

Pumpeneinstellungen

@ Frei ) Bediener ) Service Bediener
Passwort
Sprache & Einheit

@ Frei O Bediener O Service <

F‘assworl'lt @ndern 5
1 < Generelle El-ljst:rllt-.lngen - -
@ Frei () Bediener () Service Service
Zeit & Schaltuhr Passwort
@ Frei ) Bediener O Service
I 4__ 4
Rezepte Laden Passwort andern
@ Frei ) Bediener ) Service
Rezepte Spe-ifhern- - - @ v
\ @ Frei ) Bediener () Service oK ESC
t
| |
2 3
Pos. | Beschreibung
Sektionszugriff
Driicken Sie die Tasten, um fir jeden Parameter einen der folgenden Sektionszugriffe
auszuwahlen:
1 e Frei = der Parameter kann von jedem Bediener geandert werden.
o Bediener = der Parameter kann nur vom Bediener-Personal durch Eingabe eines
Bediener-Passworts geandert werden.
e Service = der Parameter kann nur vom Service-Personal durch Eingabe eines Service-
Passworts gedndert werden.
2 Dricken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zurtickzukehren.
3 Dricken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
Taste Service Passwort dndern
4 Driicken Sie die Taste ,Passwort andern“ und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie das
gewinschte numerische Passwort (mindestens eine Ziffer) ein. Driicken Sie OK, um zu
bestatigen.
Taste Bediener Passwort dndern
5 Dricken Sie die Taste ,Passwort andern“ und eine Eingabetastatur 6ffnet sich. Geben Sie das
gewinschte numerische Passwort (mindestens eine Ziffer) ein. Driicken Sie OK, um zu
bestatigen.
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6.12.10 Systeminformation

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Systeminformation® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

> Dieser Bildschirm zeigt Informationen Uber die Steuerung V6 und deren Module an. Dieser ist ein
Nur-Lese-Bildschirm.

iT7v Dynatec
The Next Level of Technology
© 2014 ITW Dynatec
4 Dynamelt V6 Hardware Software
Touchpanel v6.2.0.4 v6.2.4.18
Base Module v6.2.0.0 v6.13.11.5
Temp Module #1 v6.0.0.0 v6.4.1.0
Temp Module #2 v6.0.0.0 v6.4.1.1
Temp Module #3 nicht vorhanden
1 < Temp Module #4 nicht vorhanden
Motor Module #1 v6.2.0.0 v6.1.1.4
Motor Module #2 nicht vorhanden
X100 Module #1 nicht vorhanden
X10 Module #2 nicht vorhanden
X100 Module #3 nicht vorhanden
X10 Module #4 nicht vorhanden
\_ Bus Module nicht vorhanden
Parameter Wert -~
Laufzeit System Oh ! ¥
LIZENZEN ZURUCK
f f f
2 3 4

Pos. | Beschreibung

Informationen Uber die Steuerung und deren Module werden angezeigt. Der Bildschirm oben
zeigt nur ein Beispiel.

Die reelle System-Laufzeit bzw. Pumpen-Laufzeit wird angezeigt. Die Laufzeit von jedem Tag

2 wird dazugezahlt.
3 Taste Lizenzen

Dricken Sie die Taste, um zum Bildschirm Lizenzmanagement zu gelangen.
4 |Taste ZURUCK

Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
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10.1 Lizenzmanagement

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Lizenzen® im Bildschirm
Systeminformation.

> Um Lizenzen mit weiteren Funktionen zu kaufen, kontaktieren Sie bitte den Kundenservice von
ITW Dynatec und geben Sie Ihre Gerate-ldentifikationsnummer (in diesem Bildschirm
angegeben) an. Sie werden einen USB-Stick mit der Lizenz erhalten.

1 ——

Lizenzmanagement

Gerate-ldentifikationsnummer

Installierte Lizenzen

2 —/——» HMI Professional License <+ 5

e . .

Softwarelizenzen

ZURUCK
A
I
3
Pos. | Beschreibung
1 Gerate-ldentifikationsnummer
Die Gerate-ldentifikationsnummer lhres Gerates wird angezeigt.
Installierte Lizenzen
Die auf diesem Geréat installierten Lizenzen werden angezeigt (z. B. HMI Professional
License).
Hinweis: Die HMI Basic License mit Basisfunktionen ist auf jedem Gerat installiert.
2 Folgende Lizenzen sind erhaltlich:
e HMI Advanced License: aktiviert weitere Funktionen.
¢ HMI Professional License: aktiviert alle erhaltlichen Funktionen.
e HMI Feature License ARC: aktiviert die Funktion Automatische Rampenkompensation (ARC).
o HMI Feature License Multi-System: aktiviert die Funktion Multi-Systeme.
5 |Taste ZURUCK
Dricken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zurtickzukehren.
Taste Softwarelizenzen
4 | Drucken Sie diese Taste, um sich die verwendeten Open Source Lizenzen anzeigen zu
lassen.
Taste Install License / Lizenz installieren
Um eine neue Lizenz zu installieren:
5 Nachdem Sie den USB-Stick an lhrer Steuerung/ Inrem Touch Panel angeschlossen haben,

driicken Sie die Taste ,Install License” auf diesem Bildschirm, um die neue Lizenz zu
installieren. Nach der Installation wird die neue Lizenz unter der Liste ,Installierte Lizenzen®
angezeigt. Entfernen Sie danach den USB-Stick von der Steuerung.
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6.12.10.2 Softwarelizenzen

ITW Dynatec

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,Softwarelizenzen® im Bildschirm
Lizenzmanagement.

Softwarelizenzen

Klicken Sie fiir detailierte Lizenzinformationen

ITW Dynatec v6 Touch
Common: Apache-2.0
Commeon: Artistic
Common: BSD
Common: GFDL
Common: GFDL-1.2
Common: GFDL-1.3
Common: GPL
Common: GPL-2
Common: GPL-3
Common: LGPL
Common: LGPL-2
Common: LGPL-2.1
Common: LGPL-3

acpi-support

N

Pos.

Beschreibung

Anzeige Softwarelizenzen

Klicken Sie auf Eingabe fir detaillierte Lizenzinformationen.

Scroll-Tasten

Driicken Sie die Tasten, um durch die Lizenzen nach oben und nach unten zu scrollen.

Taste ZURUCK

Driicken Sie diese Taste, um zum vorherigen Bildschirm zuriickzukehren.
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6.13 Quittierungs-Taste

> Die Quittierungs-Taste befindet sich auf dem Hauptbildschirm und auf dem Bildschirm Sollwerte
Temperaturzonen.

Fehler-/Alarm-
Beschreibung
in der Statuszeile

|System 1 - Modus: Lokal|

™ ] e 1 [@]
1 | 128°c| [125°C) M1 ©
2 (17|

e U [N

! R B

=

!

i

Soll/lst

B i i
Pumpen Quittierung Steuerung Systeme Einstellungen

T

1: es werden keine Fehler/Stérungen oder Warnungen/Alarme angezeigt.

|System 1 - Modus: Lokal|

ALARM

Temperaturalarm 18.04.2016 15:56:36

L IsT wha & (1 el 1 [@]
1 M1 o
2

oz ] [AUX]|

| - e

o

Jb

Soll/lst Einstellungen

‘ ‘ Pumpen ‘ Systeme

1: Temperaturalarm wird angezeigt.
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Pos. | Beschreibung

Quittierungs-Taste

Wenn ein Fehler/Alarm angezeigt wird, werden die Quittierungs-Taste und die betroffene
Temperaturzone rot hervorgehoben.

Wenn das auftritt, gehen Sie dann folgendermalfen vor:

o Korrigieren und beseitigen Sie den Fehler/Alarm.

e Dricken Sie die Quittierungs-Taste, um den Hauptschitz zuzuschalten.

6.14 Fehler, Alarme

Die Fehler und Alarme, die angezeigt werden kénnen, sind unter anderem:

¢ Sensorfehler = ein Tank-, Schlauch- oder Auftragskopf-Sensor (Temperaturfihler) hat einen
offenen (unterbrochenen) Stromkreis.

e Temperaturalarm = eine Temperaturzone hat ihren eingestellten Ubertemperatursollwert (Sollwert
zuzlglich des Temperatur-Alarmfensters und der Temperatur-Alarmhysterese) Uberschritten, oder
ihren eingestellten Untertemperatursollwert (Sollwert abztglich des Temperatur-Alarmfensters und
der Temperatur-Alarmhysterese) unterschritten.

o Antriebsstorung = ein Motorantrieb (Frequenzumrichter) hat eine Stérung.

¢ Niveau Minimum = das Klebstoffniveau ist unter dem Niveausensor gefallen und der Tank ist leer.

o Feedback Failure Motor # = Drehzahliberwachung Pumpe angesprochen, falls installiert und
parametriert.

e Ubertemperatur = Hardware Ubertemperaturanzeige.

e Communication Error = Kommunikationsfehler zwischen Touch Panel und Steuerung.

o Parameter CRC Error = Parameterspeicher verloren gegangen. Rufen Sie ITW Dynatec
Technischen Dienst an.

¢ Feedback Storung Spiilventil = Spllventil funktioniert nicht ordnungsgemaf (optional)

¢ Andere Fehler und Alarme = Rufen Sie ITW Dynatec Technischen Dienst an.

Wenn ein Alarmzustand auftritt, wird die aktuelle Anzeige nur dann unterbrochen, wenn ein
Sensorfehler (oder Motorantriebsstérung) auftritt. Wenn mehrere Alarmzustande gleichzeitig auftreten,
werden alle Alarmzustande nacheinander angezeigt.

6.15 Bedienerreaktion bei Fehlermeldungen

Wenn ein Alarm wahrend des Betriebs auftritt, wird die Steuerung die interne Stromversorgung zu den
Heizungen ausschalten und es wird eine entsprechende Alarmmeldung in der Statuszeile des
Bildschirms angezeigt.

Indem Sie die Quittierungs-Taste driicken, wird der Fehler zuriickgesetzt. Wenn mehrere Zonen
Alarmmeldungen anzeigen, muss jede Meldung bestatigt werden. Der Bediener muss entweder die
angezeigte(n) Temperaturzone(n) ausschalten oder eine Fehlersuche durchfiihren, um das Problem
zu beseitigen.
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6.16 XIO Vorlageneinstellungen, Module #1

> Um zu diesem Bildschirm zu gelangen, driicken Sie die Taste ,XIO-Einstellungen® im Bildschirm
Systemeinstellungen.

XIO Settings

XIO Template Settings

Module #1

DM55 Control Parameter

Auto Purge Enable

Purge Time ‘ 10 s ‘

| |5 W Platen Lift Assistance

Pos.

Beschreibung

Auto Purge Enable (Auto Spiilen Freigabe)

¢ Diese Funktion wird bendtigt, wenn reaktiver Klebstoffe (PUR) verwendet werden. Diese
Funktion wird ein optionales Ventil steuern, um den Klebstoff zu spilen.

e Wenn diese Funktion freigegeben ist: jedes Mal, wenn die Pumpe gestartet wird, wird das
PUR-Spllventil fir eine einstellbare Zeit (Purge time = Spulzeit) gedffnet.

¢ Diese Option bendtigt V6-XIO Revision B oder hoher.

e Standardeinstellung ist: Auto Purge Enable (Auto Spilen Freigabe) ist nicht freigegeben.

Platen Lift Assistance (Heizstempel Hebe-Unterstiitzung)

¢ Im normalen Betrieb hilft die Bellftungsfunktion den Heizstempel von der
Klebstoffoberflache zu trennen, wenn der Heizstempel nach oben gefahren wird und nach 5
Sekunden das Entluftungsventil automatisch 6ffnet, um den Druck unter dem Heizstempel
zu dem Umgebungsluftdruck auszugleichen.

¢ In manchen Fallen kénnte es notwendig werden, den Beliiftungsdruck fiir langere Zeit zu
verwenden, um den Heizstempel beim Hochfahren aus dem Fass zu unterstitzen.

e Wenn Platen Lift Assistance (Heizstempel Hebe-Unterstlitzung) geklickt wird, wird das
Entluftungsventil nach 5 Sekunden nicht 6ffnen. Es wird 6ffnen, sobald der Heizstempel
nahe dran ist, das Fass zu verlassen.

¢ Standardeinstellung ist: Platen Lift Assistance (Heizstempel Hebe-Unterstiitzung) ist nicht
geklickt (nicht freigegeben).

Driicken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum vorherigen XIO-Module-Bildschirm zu gelangen.

Driicken Sie den nach links zeigendem Pfeil, um zum nachsten XIO-Module-Bildschirm zu gelangen.

Driicken Sie die Taste OK, um die eingegebenen Werte zu bestatigen und zum vorherigen
Bildschirm zuriickzukehren.

Driicken Sie die Taste ESC, um die eingegebenen aber noch nicht bestatigten Werte zu
verwerfen und zum vorherigen Bildschirm zurlickzukehren.
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Kapitel 7
Wartungs- und Reparaturhinweise

7.1 Sicherheitshinweise fur Wartung und Reparatur

IR

Beachten Sie alle in Kapitel 2 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten dirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat immer Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kdrperteile bedeckt!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Elektrische Hochspannung! Verletzungs- und Lebensgefahr!

Teile und Oberflachen des Gerates werden sehr heils. Hohe Temperaturen!
Gefahr schwerer Verbrennungen!

Hohe Klebstofftemperatur und hoher Klebstoffdruck! Verletzungsgefahr oder
Gefahr schwerer Verbrennungen!

VORSICHT: Bei Arbeitstemperatur kann geschmolzener Klebstoff schwere
Verbrennungen verursachen. Lassen Sie ausgelaufenen Klebstoff vor der
Entfernung erst abkihlen!

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten sind bei Betriebstemperatur
durchzufiihren, wenn nicht anderweitig vermerkt. Andernfalls besteht die
Gefahr, die Geratekomponenten zu beschadigen!

Vor der Demontage von mechanischen Komponenten sollte ein vollstandiger
Satz O-Ringe, Dichtungen und Hochtemperaturschmierstoff bereitgelegt
werden. Mit einem Quart (knapp ein Liter) Spulflissigkeit (Art. Nr. L15653 = 1
Gallone) und einem elektrischen HeilRluftfon 1asst sich die fur die Reinigung
von Komponenten des Gerats bendtigte Zeit reduzieren.

Trennen Sie vor Instandhaltungsarbeiten den externen Netzanschluss
und schalten Sie das Gerat spannungsfrei:

1. Schalten Sie den Hauptschalter und die Steuerung aus.

2. Trennen Sie den Netzanschluss bzw. den Stecker/ das Kabel.

3. Schiitzen Sie das Gerat gegen unbefugten Neustart!

Vor jeglichen Instandhaltungsarbeiten muss der Klebstoffdruck im
gesamten System druckentlastet werden. Schalten Sie das Geriat
druckfrei:

1. Trennen Sie den Druckluftanschluss.

2. Drehen Sie bei Bedarf den Druckregler auf null bar.
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7.2 Wartungsplan

VORSICHT

Beachten Sie alle in Kapitel 7.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Verwenden Sie nur die angegebenen Schmierstoffe und halten Sie die vorgegebenen
Wartungsintervalle ein. Beachten Sie ferner die beiliegenden Vorschriften der Hersteller.

Eine plnktliche und gewissenhafte Wartung des Gerates sichert nicht nur eine
stérungsfreie Funktion, sondern verhindert auch teure Reparaturkosten.

Entfernen Sie alle bei Reparatur oder Wartung verwendeten Materialien und Werkzeuge
aus dem Arbeitsbereich des Gerates.

Positionieren Sie einen hitzebestandigen Auffangbehalter unter den Komponenten. Es
ist mdglich, dass heilder Klebstoff austritt.

G IE = Prifpunkt / Wartungshinweise

haufigkeit

Kontinuierlich ¢ Entfernen Sie ausgelaufenen und alten Klebstoff, suchen Sie nach dem
Grund und beseitigen Sie ihn.

e Horchen Sie auf anormale Gerausche des Gerates, z. B. des Motors, der
Pumpen usw.

Einmal taglich e Entfernen Sie den Schmutz vom Fassschmelzer und den Komponenten.

Einmal wochentlich | e Kontrollieren Sie die Heizstempeldichtung auf Verschleil? und ersetzen Sie
sie gegebenenfalls.

o Prifen Sie die Luftversorgungsanschlisse auf Lecks; sollten sie lose sein,
ziehen Sie sie fest oder ersetzen Sie diese gegebenenfalls.

o Prifen Sie die Funktion der Magnetventile und ersetzen Sie diese
gegebenenfalls.

Einmal monatlich o Kontrollieren Sie monatlich oder je nach Erfordernis den Filter / Regler fiir

die Luftversorgung auf Wasseransammlungen und entliiften Sie ihn, wenn

notwendig. Siehe Kapitel 7.3.

Alle 3 Monate o Kontrollieren Sie das BelUftungsventil auf Verstopfungen und reinigen Sie
es.

o Kontrollieren Sie die Befestigungsschrauben der Pumpe auf festen Sitz
und ziehen Sie diese mit einem Drehmomentschlissel gleichmaRig mit 40
Nm (30 ft/Ib) fest.

o Kontrollieren Sie alle Befestigungsschrauben des Heizstempels auf festen
Sitz und ziehen Sie diese mit einem Drehmomentschlissel gleichmafig mit
34 Nm (25 ft/Ib) fest.

o Kontrollieren Sie alle Schlauchanschliisse auf Festigkeit und ziehen Sie
diese gegebenenfalls fest.

¢ Gewinde (Gewindeanschlisse) kdnnen sich aufgrund von
Temperaturunterschieden I6sen. Kontrollieren Sie alle Teile, die ein
Gewinde besitzen, alle Verschraubungen und Schraubbefestigungen auf
festen Sitz und ziehen Sie diese gegebenenfalls fest.

Einmal jahrlich ¢ Reinigung des Fassschmelzers.

o Umfassende Kontrolle auf VerschleilR.

Alle zwei Jahre o Komplette Wartung.

Motor ¢ Der Motor muss nie geschmiert werden.
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7.3 Entleeren des Luftversorgungs-Filters / -Reglers
Lassen Sie Wasseransammlungen aus dem Luftversorgungsfiltergehduse / Regler
monatlich (oder nach Bedarf) ab. Der Filter / Luftregler befindet sich an der AuRRenseite

auf der Rlckseite der Schaltschrankbaugruppe.

1. Lokalisieren Sie den Absperrhahn unter dem Filter / Regler.
2. Entleeren Sie den Inhalt des Filtergehauses.

7.4 Anpassungen der Fasshalterung

iy Standard-Fasshalterun
Anpassungen an standardmaRige Sehiitze in 9

Fasshalterungen und (optionale) Verbindungs-
Vollfasshalterungen werden ahnlich gliedern 4 Gewinde.
durchgefi]hrt. e|nhe|ten ‘H

Fester Sitz

o Der Griff* der Fasshalterung um das
Fass lasst sich lockern oder fester ein-
stellen, indem die U-Bolzenverschlisse
gleichmalig angepasst werden.

U-Bolzenverschluss

Spannbugel
‘ parig

e LoOsen Sie die beiden Schrauben des
U-Bolzens.

e Um den Sitz des Spannbiigels am
Fass zu lockern, schieben Sie den U-
Bolzen heraus. Um den Sitz enger zu
machen, schieben Sie den U-Bolzen
hinein.

Ausrichten

¢ Ein ordnungsgemaR aufgestellter Fassschmelzer richtet sich aufgrund der hangenden
Ausfiihrung der Halterungsbaugruppe in Kombination mit den Schlitzen in den
Verbindungsgliedern automatisch aus.

e Eine Justierung nach vorn oder nach hinten erfolgt durch gleichmaRige Einstellung der
vier Gewindeeinheiten an jeder Ecke der Fasshalterung.

e Durch Drehen im Uhrzeigersinn bewegt sich die Fasshalterung nach vorn. Durch
Drehen entgegen dem Uhrzeigersinn bewegt sich die Fasshalterung nach hinten.
Einstellungen muissen gleichermallen an allen vier Einheiten vorgenommen werden.
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7.5 Besondere WartungsmafRnahmen bei PUR-Anwendungen

Seite 120

1.

Setzen Sie den Heizstempel nie langer der Atmosphare aus als fiir einen
Fasswechsel nétig. Anderenfalls kann es zur Vernetzung (Ausharten des Klebstoffs)
kommen.

Fuhren Sie einem ITW Dynatec Fassschmelzer niemals PUR-Klebstoffe zu, wenn das
Gerét nicht Uber die entsprechende optionale Ausristung verfiigt.

Schmelzen Sie nie PUR-Klebstoffe ohne ein ordnungsgemaRes Beliiftungssystem.

Falls der Fassschmelzer aus dem Betrieb genommen werden muss, splilen Sie die
Anlage mit einem geeigneten Spuilmittel.

Fuhren Sie regelmaRig das folgende Spulverfahren durch:

Hinweis: Dieses Verfahren ist nicht bei Geraten erforderlich, die mit der optionalen
pneumatischen Druckentlastung ausgestattet sind.

a. Senken Sie die Einstellung des Entlastungsventils durch Zurickdrehen seiner
Einstellschraube auf die kleinste Einstellung ab.

b. Pumpen Sie langsam Spilmaterial durch das Ventil und zuriick zum
Pumpeneinlass. Der Bediener sollte den Druck genau tiberwachen und das Gerat
bei Druckspitzen (die auf das Vorhandensein von erstarrtem oder gehartetem
Material hinweisen) sofort stoppen.

c. Nach dem vollstandigen Spilen des Gerats, stellen Sie das Entlastungsventil in
seine ,Betriebs“-Stellung zuriick und schalten es ab.

d. Jetztist das Spulmaterial in den Kanalen und kénnte die Anlage (System)
verunreinigen. Beim erneuten Spilen des Systems mit PUR Klebstoff ist darauf zu
achten, dass das pneumatische Uberdruckventil auch gespiilt wird.

Beim Spiilen des pneumatischen Uberdruckventils ist erst mit min. Druck und
anschlieBend mit max. Druck zu spiilen damit auch im Uberdruckventil nur PUR-
Klebstoff ist und nicht Reste von Spilmittel das System verunreinigen.
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7.6 Auswechseln der Zahnradpumpe

Zerlegen:

HINWEIS

I\‘ Zerlegen Sie die Pumpe nicht. Wenn n6tig, kann jede Zahnradpumpe von ITW
Dynatec, die eine Wartung benétigt, zur vollstandigen Reparatur und Uberholung
an das Werk zuriickgeschickt werden.

Vor dem Ausbau:

e Heizen Sie das Gerat Uber den Erweichungspunkt des vom Gerat zu pumpenden
Materials auf.

Schalten Sie den Pumpenmotor aus (OFF).

Aktivieren Sie den Auftragskopf und/oder Spulventil, um den Druck zu entlasten.

Zur Erleichterung der Arbeit heben Sie den Heizstempel in die oberste Position an.
Unterbrechen Sie die Hauptstromversorgung.

Unterbrechen Sie den Luftdruck am Pneumatik-Bedienpanel.

Um das Absenken des Heizstempels zu verhindern, stellen Sie unter den Heizstempel
ein Fass mit einem Deckel und eine Fasertrennplatte zwischen Deckel und
Heizstempel als Unterstellbock (Sicherheitsblock).

Auswechseln:

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 7.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Korperteile bedeckt!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

WARNUNG

\‘ Um das Absenken des Heizstempels zu verhindern, stellen Sie unter den
Heizstempel ein Fass mit einem Deckel und eine Fasertrennplatte zwischen Deckel
und Heizstempel als Unterstellbock (Sicherheitsblock).

1. Losen Sie die Kupplung und schwenken Sie die Antriebswelle von der Pumpe weg.
Entfernen Sie die Kupplung von der Oberseite der Pumpenwelle. (Achten Sie darauf,
die rechteckige Wellen-Passfeder fur die Wiedermontage nicht zu verlieren).

2. Entfernen Sie die vier (oder mehr) M10 Befestigungsschrauben der Pumpe, die die
Pumpe am Verteiler halten und nehmen Sie die Pumpe ab. (Achten Sie darauf, die
Oberflachen der Pumpe und der Adapterplatte nicht zu beschadigen).

r Entfernen Sie nicht die 4 auRReren
Schrauben! Sie halten die Pumpe
zusammen!
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VORSICHT

Beschadigen Sie nicht die Pumpenplatte; diese hat geschliffene Dichtflachen!
Schaben Sie nicht mit scharfkantigen Werkzeugen dariiber, da ansonsten die
Pumpe undicht und funktionsunfahig wird! Verwenden Sie zum Reinigen nur
fusselfreies Reinigungstuch und geeigneten Reiniger!

WARNUNG, HEISSE OBERFLACHE & HEISSER KLEBSTOFF
Aus der Pumpe kann heiles, geschmolzenes Material herausflieRen.
VORSICHT: Bei hochviskosen Materialien kann es erforderlich sein, den

Heizstempel auf volle Betriebstemperatur aufzuheizen. Das hochviskose Material
kann die Entnahme der Pumpe erschweren.

3. Nachdem die Pumpe entnommen ist, wischen Sie die gesamten Materialreste mit
einem sauberen und weichen Tuch aus dem Pumpenhohlraum, von der Pumpe und
von der Dichtflache sauber.

4. Entfernen Sie den Pumpenadapter und entfernen Sie die O-Ringe auf beiden Seiten
und reinigen Sie die O-Ringnuten.

5. Vor der Installation der neuen Pumpenbaugruppe montieren Sie die O-Ringe des
Pumpenadapters. Tragen Sie beim Einbau neuer O-Ringe groRzligig Schmiermittel
auf die Seiten des Pumpenadapters und der O-Ringe auf.

6. Bauen Sie die Pumpenbaugruppe in umgekehrter Reihenfolge der oben aufgefiihrten
Demontage wieder ein und ziehen Sie die Befestigungsschrauben gleichmagig mit
einem Drehmoment von 40 Nm (30 ft/Ib) fest.

VORSICHT

Die Drehrichtung der Pumpenkupplung muss im Uhrzeigersinn (rechts) zur
Pumpenwelle ausgerichtet sein. Beachten Sie die ,,Pfeile auf dem
Pumpenadapter, die zeigen, in welche Richtung installiert werden soll.

Beachten Sie, dass bei nicht genauestens ausgerichtetem Motor die
Zahnradpumpe zerstort werden kann! Keine Garantie!

7. Das Auswechseln der Pumpe ist nun abgeschlossen. Setzen Sie die Pumpenwelle
und die Kupplungen wieder ein und stellen Sie dabei sicher, dass die rechteckigen
Wellen-Passfeder in ihren Nuten sind und die Schrauben festangezogen sind.

8. Vor dem Anfahren lesen Sie bitte die Anweisungen zur Inbetriebnahme in Kapitel 5.
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7.7 Ausbauen des Heizstempels

o0

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 7.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgeflhrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Kérperteile bedeckt!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

Vor dem Ausbau:

Heizen Sie das Gerat Uber den Erweichungspunkt des vom Gerat zu pumpenden
Materials auf.

Schalten Sie den Pumpenmotor aus (OFF).

Aktivieren Sie den Auftragskopf, um den Druck zu entlasten.

Unterbrechen Sie die Hauptstromversorgung.

Unterbrechen Sie den Luftdruck am Pneumatik-Bedienpanel.

Um das Absenken des Heizstempels zu verhindern, stellen Sie unter den Heizstempel
ein Fass mit einem Deckel und eine Fasertrennplatte zwischen Deckel und
Heizstempel als Unterstellbock (Sicherheitsblock).

Ausbauen und Auswechseln:

1.

6.

Entfernen Sie das Fass. Legen Sie eine Faserplatte auf den Boden des Gerats und
senken Sie den Heizstempel vollstandig ab.

Entfernen Sie die Pumpe und den Motor (siehe Anweisungen in Kapitel 7.6
Auswechseln der Zahnradpumpe).

Entfernen Sie die zehn Schrauben, die den Heizstempel halten, und bauen Sie die
Heizstempelbaugruppe aus.

Trennen Sie alle elektrischen Anschlisse unter der Abdeckung des Heizstempels (an
Keramikklemmen oder Muttern an den Stiften) sowie die pneumatischen Anschliisse
(an Steckverschraubungen).

Lésen Sie die Muttern und Unterlegscheiben, die die drei Spannstabe des
Heizstempels sichern. Schrauben Sie die Spannstabe des Heizstempels vom Kern
des Heizstempels ab.

Der Kern des Heizstempels liegt nun frei und kann enthommen werden.

Wiedereinbau des Heizstempels:

Hinweis: Vor dem Wiedereinbau, entfernen Sie jegliche Materialreste (Klebstoffreste),
RTV-Dichtmasse und Fremdkorper von allen Dichtflachen.

Der Wiedereinbau erfolgt in umgekehrter Reihenfolge der Arbeitsschritte beim Ausbau
(siehe oben).
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7.8 Auswechseln der Heizstempeldichtung

oo

Vor dem Ausbau:

e Heizen Sie das Geréat Uber den Erweichungspunkt des vom Gerat zu pumpenden
Materials auf.

Schalten Sie den Pumpenmotor aus (OFF).

Aktivieren Sie den Auftragskopf, um den Druck zu entlasten.

Zur Erleichterung der Arbeit heben Sie den Heizstempel in die oberste Position an.
Unterbrechen Sie die Hauptstromversorgung.

Unterbrechen Sie den Luftdruck am Pneumatik-Bedienpanel.

Um das Absenken des Heizstempels zu verhindern, stellen Sie unter den Heizstempel
ein Fass mit einem Deckel und eine Fasertrennplatte zwischen Deckel und
Heizstempel als Unterstellbock (Sicherheitsblock).

WARNUNG

Beachten Sie alle in Kapitel 7.1 angegebenen Sicherheitshinweise.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von Fachpersonal
durchgefiihrt werden!

Tragen Sie bei der Arbeit an dem beheizten Gerat Sicherheitsschuhe,
hitzebestandige Schutzhandschuhe, eine Schutzbrille und
Sicherheitskleidung, die alle gefahrdeten Korperteile bedeckt!
Verletzungsgefahr oder Gefahr schwerer Verbrennungen!

WARNUNG

Um das Absenken des Heizstempels zu verhindern, stellen Sie unter den
Heizstempel ein Fass mit einem Deckel und eine Fasertrennplatte zwischen Deckel
und Heizstempel als Unterstellbock (Sicherheitsblock).

> Auf dem Heizstempel des Fassschmelzers sind zwei Dichtungen montiert. Die Art
der verwendeten Dichtungen oder Abstreifer bei dem Fassschmelzer ist von der
Anwendung abhangig. Dichtungssatze sind bei ITW Dynatec erhaltlich (siehe Kapitel
11).

Reinigen der Dichtungsnuten

1. Entfernen Sie mit einem Holz- oder Kunststoffwerkzeug (um Schaden an der Dichtung
zu vermeiden) das gesamte Material aus den Dichtungsnuten.

2. Schmieren Sie die Stempelplattennuten, Bander und Dichtungen vor der Montage.
Schmieren Sie die Dichtungen mit einem Schmiermittel, das mit dem zu férdernden
Material kompatibel ist. Wenden Sie sich an lhren Materialhersteller, um die
Kompatibilitat zu Gberprifen.

Ersetzen des T-Wipers (Abstreifer), Schlauchs oder der Hochdruck-O-Ring-Dichtung

1. Heben Sie den Heizstempel aus dem Fass. Entfernen Sie das Fass von der
Grundplatte. Wischen Sie vorhandenes Material vom Heizstempel ab.

2. Entfernen Sie die Dichtungsklemmen. Ein Aufwarmen des Heizstempels unterstutzt
diese Arbeit.

3. Schneiden Sie vorsichtig die alte Dichtung ab und entfernen Sie sie.
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4. Montage einer
T-Wiper(Abstreifer)-Dichtung:

a. Ziehen Sie den T-Wiper
(Abstreifer) Uber die
Heizstempelbaugruppe. Rollen
Sie den Abstreifer nach unten in
die obere Ringnut.

b. Montieren Sie den ersten oberen
Blgel Giber dem Abstreiferring,
indem Sie ihn in die obere Nut
des Abstreifers einbringen.

c. Sichern Sie den oberen Bugel mit
Hilfe der Schraube im Bulgel.
Ziehen Sie den Bligel nur so weit
fest, bis er nicht mehr gegen die
Kraft des Schraubendrehers, mit
dem er befestigt wird, entlang der
Dichtung verrutscht.

Hinweis: Um Schaden am
Abstreiferring und/oder dem
Biligel zu vermeiden, darf die
Schraube im Biigel nicht zu
fest angezogen werden.

d. Montieren Sie den zweiten oberen
Bugel auf der Unterseite des
Abstreiferrings in der oberen Nut
des Abstreifers.

e. Sichern Sie den unteren Bligel mit
Hilfe der Schraube im Blgel.

ITW Dynatec

Heizstempel-
abdeckung

0

Obere Dichtung

(T-Wiper(Abstreifer), >>\
Schlauch oder o
Hochdruck-O-Ring-\ { { -

Dichtung mit
Abstandshalter)

Heizstempel- —
kern

Untere Dichtung
(T-Wiper(Abstreifer), {
Schlauch oder !
Hochdruck-O-Ring- |
Dichtung mit
Abstandshalter)

Schmelzplatte \\

(gerippt oder glatt)

Montage einer Dampfschlauchdichtung:

a. Trennen Sie die Dampfschlauchdichtung (schwarz) an ihrer Stof3verbindung. Biegen
Sie das Band, das die Schelle bedeckt, zurlick. Lockern Sie die Schelle durch Lésen
des Schneckengetriebes. Entfernen Sie die Dichtung.

b. Fadeln Sie das Band durch die neue Dichtung. Montieren Sie die neue Dichtung auf
dem Heizstempel. Positionieren Sie die beiden Dichtungen so, dass ihre Stol3stellen
im Winkel von 180 Grad zueinander liegen. Fihren Sie das Ende des Bandes durch
die Schelle und befestigen Sie es durch Festziehen des Schneckengetriebes.

c. Spannen Sie von der Mitte der Dichtung aus mit kurzen Schlagen mit einem
Gummihammer den Abstreifer um jede Seite des Heizstempels, bis die Stol3flachen
des Abstreifers dicht aneinander liegen.

VORSICHT

\

Achten Sie darauf, dass die Dichtungen/Abstreifer geschmiert sind. Ohne
Schmierung sitzen sie nicht richtig und verschleifen.

5. Fihren Sie einen Dichtigkeitstest durch, bevor Sie die Maschine wieder in Betrieb
nehmen. Senken Sie bei Betriebstemperatur und Betriebsdruck den Heizstempel in
ein Fass mit Klebstoff ab und lassen Sie es dort flnf bis zehn Minuten. Kontrollieren
Sie die Kanten des Heizstempels auf austretenden Klebstoff.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25

Seite 125



ITW Dynatec Kapitel 7

Wartungs- und Reparaturhinweise

Ersetzen der gekapselten O-Ring-Dichtung und des Abstandhalters

Seite 126

1. Wenn sich der Heizstempel auf

Betriebstemperatur und in Das Entliftungsventil, die ~y
oberster Stellung befindet Heizstempelabdeckung und
. . ’ die Pumpe miissen nicht
schalten Sie das Gerat ab und ausgebaut werden, sofern
trennen/verriegeln Sie sowohl die |nicht die obere Dichtung durch
. eine gekapselte O-Ring-
Strom- als auch die Dichtuna ersetzt werden soll.
Luftversorgung.
gung T-Wiper(Abstreifer)-
) L Dichtung (PN 114272).
2. Schneiden Sie mit einem Reinigen und kontrollieren.
Sicherheitsmesser die alte O- Ggf. ersetzen.
Ring-Dichtung ab und entfernen
Sie sie. Heizstempel-
kern
3. Entfernen Sie die vier M16- _Gekapselte
Schrauben im mittleren OEQ&}%EEEE}% \
) \
Schraubenbild des Bodens der (Schritt 11) \

Schmelzplatte.
Gekapselte O-Ring-

Heizstempeldichtung

4. Entfernen Sie vier der sechs (PN 116919 bis
M16-Schrauben im aufieren 116922). Reinigen und
Schraubenbild des Bodens der auf Beschadigung

Schmelzplatte, wobei Sie eine kontrollieren. Ggf.

. \ ersetzen.
Schraube links und eine
Schraube auf der rechten Seite Schmelzplatte
Ubrialassen Temperaturfiihler,
ubrig - Schritte 8 & 12.

Auslass-Anschlussrohr —T

5. Lbsen Sie die Verriegelung, reinigen. O-Ringe priifen

stellen Sie die Stromversorgung (PN N06913). Ggf.
her und senken Sie langsam im ersetzen. Schritt 9.
manuellen Betrieb die . i
Heizstempelbaugruppe auf einen O-Ring prifen (PN

N01011). Ggf.

Satz stabiler Holzbl6cke, die so ersetzen. Schritt .

positioniert sind, dass sie den /

Zugang zu den verble|tien_den Aussparung fir 1 &

beiden Schrauben erméglichen. Anschlussrohr durch  Schritte g
Pumpenkorbbereich 7 & 13

- Schritt4 — Schritte 7 & 13
6. Wenn der Heizstempel sicher auf reinigen. chn

den Blécken aufliegt, schalten Sie
das Gerat ab und
trennen/verriegeln Sie sowohl die
Strom- als auch die
Druckluftversorgung.

7. Entfernen Sie die restlichen zwei Schrauben, die die Schmelzplatte am
Heizstempelkern befestigen.

8. Lbsen Sie die Verriegelung, stellen Sie die Stromversorgung her und heben Sie
langsam im manuellen Betrieb die Heizstempelbaugruppe an, und stellen Sie sicher,
dass der Temperaturfiihler von der Schmelzplatte entfernt wird und kein Zug an der
Verdrahtung auftritt. Bewegen Sie die Schmelzplatte nicht auf den Blécken, um somit
die richtige Lage fiir den Wiedereinbau sicher zu stellen. Heben Sie den
Heizstempelkern in die oberste Stellung und legen Sie sie beiseite. Schalten Sie das
Gerat ab und trennen/verriegeln Sie sowohl die Strom- als auch die
Druckluftversorgung.

9. Reinigen Sie alle Oberflachen, indem Sie alle Klebstoffansammlungen und Schmutz
von sowohl den Oberflachen der Schmelzplatte als auch den Dichtungsoberflachen
entfernen. Prifen und reinigen Sie den Pumpenauslassanschluss (Art. Nr. 114309)
und den O-Ring (Art. Nr. NO1011) des Widerstandsthermometers.
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10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

Tragen Sie eine dunne Schicht Warmeleitpaste (Art. Nr. 001V062) auf die
Kontaktflachen des Heizstempelkerns auf, um eine ordnungsgemafie Warmeleitung
zu gewahrleisten.

Bauen Sie den Abstandshalter der Dichtung in der gleichen Richtung wie beim
Ausbau (mit Winkel nach oben zeigend) und eine neue O-Ring-Dichtung wieder ein.
Fir einen festen Sitz kann es erforderlich sein, die Dichtung und den Abstandshalter
ein paar Minuten auf der heilken Schmelzplatte aufwarmen zu lassen, bevor Sie
eingebaut werden.

Losen Sie die Verriegelung, stellen Sie die Stromversorgung her und senken Sie
langsam im manuellen Betrieb die Heizstempelbaugruppe auf die Oberflache der
Schmelzplatte ab, wobei Sie darauf achten, dass der Temperaturfiihler (rechts
hinten) ordnungsgemafn montiert ist, die Verdrahtung nicht eingeklemmt wird und
der Pumpenauslassanschluss richtig ausgerichtet ist (Mitte links), bis der
Heizstempelkern vollstandig auf der Schmelzplattenoberflache aufliegt. Schalten Sie
das Geréat ab und trennen/verriegeln Sie sowohl die Strom- als auch die
Druckluftversorgung.

Montieren Sie wieder die beiden Schrauben auf jeder Seite der AuRenkante, um die
Schmelzplatte zu sichern.

Losen Sie die Verriegelung, stellen Sie die Stromversorgung her und heben Sie
langsam im manuellen Betrieb die Heizstempelbaugruppe an, und achten Sie
darauf, dass die Schmelzplatte festsitzt. Fahren Sie in die oberste Position, schalten
Sie das Gerat ab und trennen/verriegeln Sie sowohl die Strom- als auch die
Druckluftversorgung.

Montieren Sie alle restlichen Schrauben und ziehen Sie sie mit einem Drehmoment
von 40 Nm (30 ft/Ib) an.

Lésen Sie die Verriegelung und stellen Sie die Stromversorgung her und schalten
Sie die Heizzonen ein. Stellen Sie sicher, dass sich das Gerat ordnungsgeman
aufheizt und ein Fass richtig angekoppelt wird, bevor Sie die Produktion wieder
aufnehmen.
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7.9 Auswechseln von elektrischen Bauteilen

YN

GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Trennen Sie die Stromversorgung.

Das Ausschalten (OFF) des Leistungsschutzschalters des Fassschmelzers
verringert nicht die Stromschlaggefahr an den Klemmen oder Anschliissen des
Leistungsschutzschalters.

Zugang zu den elektrischen Bauteilen im Heizstempelkern

Der Heizstempelkern befindet sich oben auf dem Heizstempel. In seinem Inneren
befinden sich die Thermostatscheibe, zwei Temperaturfuhler (einer im Heizstempelkern

und einer in der Schmelzplatte) sowie sechs eingegossene Heizgitter. Alle diese Bauteile

sind durch den Inspektionsdeckel auf der Abdeckung des Heizstempels zuganglich.

! & Temperaturfiihler/Ubertemperatureinrichtung
:ﬁ;@ iﬁ{ Zugangsabdeckung
R Tﬁ . Heizungsleitung
75 e Zugangsabdeckung Temperaturfihler
\ (1 von 3) ;
\ Heizstempel
) —-

Ubertemperatur-
Thermostat

Zugang zu Heizstempel

Heizgitteranschlisse am

Heizstempel

Auswechseln der Thermostatscheibe

Unter dem runden Inspektionsdeckel befindet sich die Ubertemperatur (NC)-
Thermostatscheibe, die mittels zwei Befestigungsschrauben enthommen werden kann,

mit denen sie am Heizstempelkern befestigt ist. Ziehen Sie die beiden Steckverbinder mit

Schnellkupplung ab. Tragen Sie Warmeleitpaste (Art. Nr. 001V062) wahrend des
Wiedereinbaus auf.

Hinweis zu den eingegossenen Heizgittern

Seite 128

Der Heizstempelkern enthalt sechs eingegossene Heizgitter, die eine Lebensdauer
entsprechend der des Fassschmelzers haben. Bei der Fehlersuche sollte jedes obere
Element 9,93 Ohm (+10%/-5%) und jedes untere Element 9,10 Ohm (+10%/-5%) bei
Zimmertemperatur aufweisen.
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Auswechseln des Temperaturfiihlers

Im Heizstempelkern befinden sich Temperaturfihler unter dem runden Inspektionsdeckel.
Ein Temperaturfihler ist im Heizstempelkern und einer in der Schmelzplatte angeordnet.

Ziehen Sie den Temperaturfihler vorsichtig heraus. Folgen Sie den Drahten des Fihlers
zum Keramikklemmblock im darlber liegenden Anschlusskasten. Schrauben Sie die
Drahte ab und entfernen Sie den Fuhler. Setzen Sie einen neuen Fihler ein, indem Sie
Warmeleitpaste (Art. Nr. 001V062) auftragen.

Zugang zu elektrischen Bauteilen im Schaltschrank
Versichern Sie sich noch einmal, dass die Hauptstromversorgung ausgeschaltet (OFF)
ist. Verwenden Sie auf der Aulienseite des Schaltschranks den Haupttrennschalter zum
Offnen der Schaltschranktir.

Hinweis: Siehe Anordnung der Schaltschrankkomponenten im Schaltbild in Kapitel 13.

1. Austausch der Sicherung: Die Sicherungen befinden sich innen im Schaltschrank
und sind auf der Klemmschiene montiert.

2. Halbleiterrelais (Solid State Relais): Die Halbleiterrelais befinden sich innen im
Schaltschrank und sind auf der rechten Wand montiert.

Auswechseln der Thermostatscheibe, der Heizung und des Temperaturfiihlers in der
optionalen Zahnradpumpenbaugruppe

Diese elektrischen Teile befinden sich im Verteilerblock auf der Oberseite des
Heizstempels und sind durch Entfernen der beiden Schrauben und Dichtung des
Verdrahtungsgehauses der Pumpenheizung zuganglich. Sie sind dann im Verteilerblock
freigelegt.
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7.10 Module und Platinen

Der DM55 Fassschmelzer und die DynaControl Steuerung verwenden mehrere Platinen.
Diese Platinen reagieren extrem empfindlich auf elektrostatische Aufladung. Befolgen Sie
die folgenden Verfahren, wenn Sie in der Nahe oder mit den Platinen arbeiten, um
Beschadigung der Platinen zu vermeiden.

f} GEFAHR ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Bevor Sie Stecker/Anschliisse von den I/O(E/A)-Platinen entfernen, erden Sie sich
selbst am Schmelzgerit, indem Sie irgendeine verfiigbare unlackierte kalte
Metalloberflache, Befestigungsschrauben usw. beriihren. Dadurch wird eine
elektrische Entladung zu der Platinen-Baugruppe verhindert, wenn Sie Stecker
entfernen oder wiederanbringen.

VORSICHT

Bei Handhabung von Platinen miissen die folgenden Verfahren beachtet werden:

1. Tragen Sie ein Erdungsband am Handgelenk. Wenn kein Erdungsband verfigbar ist,
berthren Sie wiederholt ein blankes Metall-Teil des Schmelzgerates (unlackierter
Rahmen, Befestigungsschraube usw.), um eine elektrostatische Aufladung, die auf
Ihrem Korper entstanden ist, sicher zu entladen.

2. Fassen Sie eine Platine nur an den Kanten an. Fassen Sie die Platine nicht an der
Oberflache an.

3. Nach dem Ausbau aus dem Schmelzgerat muss jede Platine einzeln in eine
metallisierte, statisch-entladene Versandtasche verpackt werden. Legen Sie die
ausgebaute Platine nicht auf einen Tisch, eine Theke usw., ohne sie zuerst in oder auf
eine statisch-entladene Versandtasche zu legen.

4. Wenn Sie eine Platine einer anderen Person reichen, bertihren Sie zunachst die Hand
oder das Handgelenk dieser Person, um elektrostatische Aufladung abzuleiten, bevor
Sie die Platine weiterreichen.

5. Wenn Sie eine Platine aus ihrer statisch-entladenen Versandtasche herausnehmen,
legen Sie die Versandtasche auf eine geerdete, nicht-metallische Oberflache.

6. Wenn Sie Platinen fur den Transport polstern mdchten, verwenden Sie hierzu nur
statisch-entladene Luftpolsterfolie. Verwenden Sie keine Schaumstoffchips oder

Luftpolsterfolien, bei denen Sie sich nicht sicher sind, ob sie statische Ladung ableiten
kdnnen.

Auf den folgenden Seiten werden die Platinen der Schmelzgerate detailliert beschrieben.
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7.10.1 V6 Basis-Modul Art. Nr. 115734

ITW Dynatec

Das V6 Basis Modul ist das Hauptsteuermodul der DynaControl V6 Steuerung. Die
meisten der internen und externen Komponenten sind an dem Basis-Modul
angeschlossen. Das Basis-Modul ist immer das erste Modul auf der DIN-Schiene.

DynaControl V6 anzuschlieRen.

ITW Dynatec empfiehlt potenzialfreie Kontakte zu verwenden, um die Steuerung

©)

©) O)

24VDC Bediener- Zum
Strom- Panel Temperatur-
Versorgung Modul
Relais Ausgange
— Y
@f{) . N1 10101%, 'l/)Q

|24V N HMI/ COM -

irvvDynatec

POWER-ON
OUTPUT

RELAY OUTPUT

1 a1 T3l

Dynalontrol Vé

V6-BASE
PN 115734
> =1, =l n
PPN FHEEE 38|23/28
h===Z|Z@o+|oL¥ P R s
N ®®®®®®® NNVINVIINVIWNINVEN
@ Eingabe
Maschinen-
Motor- geschwindigkeit
Pumpen-Start Niveau- antrieb Drehzahlanzeige U/min
Kontrolle Hub-Zahler
Freigabe Druckmess-
Magnetventil OboT uqurmer
der Ther emf.t (Option)
Kolbenpumpe ermosta
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V6 Basis-Modul, weiter:

Beschreibung der Komponenten
Die folgenden Punkte beziehen sich auf die Abbildung auf der vorigen Seite:

Seite 132

Punkt 1: Die Steuerung lauft standardmaRig mit 24VDC. Die von der 24 VDC
Stromversorgung kommende Versorgungsspannung wird an diese Klemme
angeschlossen. Die Polaritdt am Eingang muss berticksichtigt werden (der Eingang ist
polaritatsgebunden).

Punkt 2: Das Bediener-Panel wird (iber einen Flachbandkabel an diesen
Steckverbinder angeschlossen. Es sind mehrere Typen von Bediener-Panels
erhaltlich. Diese sind untereinander austauschbar.

Punkt 3: Dieser Anschluss stellt fiir den Kunden zugénglichen Relaiskontakten zur
Verfugung. Es gibt drei Paare von potentialfreien Kontakten, die fir maximal 240
VAC/1A ausgelegt sind.

Die Standardfunktionen der Relais sind:

Relais 1: Bereitschafts-Signal

Dieser Kontakt schlief3t, sobald sich das System im Bereitschaftszustand befindet
(Bereitschaftszustand = alle aktiven Temperaturzonen sind innerhalb ihrer Toleranzen
und es gibt keine andere Alarmmeldung, die ansteht). SchlieRerkontakt. Eine Fass-
Leer-Alarmmeldung wird den Bereitschaftszustand nicht aufheben.

Relais 2: Alarm-Signal

Dieser Kontakt 6ffnet, immer wenn eine kritische Situation eintritt. Eine kritische
Situation kénnte ein defekter Temperatursensor, ein Uber- oder Untertemperatur-
Zustand, ein Motortreiber-Fehler usw. sein. Offnerkontakt.

Relais 3: Fass-Leer-Signal

Dieser Kontakt schliel3t, wenn das Klebstoffniveau im Fass unter ein bestimmtes
Niveau fallt. Es kann verwendet werden, um diesen Zustand Uber eine externe
Signallampe oder einen hérbaren Alarm anzuzeigen. SchlieRerkontakt.

Hinweis: In Abhangigkeit von Steuerungseinstellungen, kdnnen einer oder mehrere
der Relaisausgange fiir verschiedene Zwecke umprogrammiert werden. In diesem Fall
beachten Sie die entsprechenden Installationshinweise.

Punkt 4: Dieser Anschluss wird fiir eine Modul-zu-Modul-Verbindung verwendet. Es
stellt das Power-On-Signal zu der Leistungsplatine durch die TEMP-Platine zur
Verfligung. Im Falle eines kritischen Alarms, wird dieses 24 VDC Signal ausfallen und
die Heizleistung auf den Leistungsplatinen abschalten. Dieses Signal kann auch das
Hauptschitz steuern.

Punkt 5: Dieser Anschluss ist fiir externe Eingangssignale, die verwendet werden
kénnen, um das Schmelzgerat zu steuern. Die Eingange erfordern 24VDC Signale.
Obwohl die interne 24VDC Spannung verwendet werden kann, um Spannung fir die
Eingange zur Verfligung zu stellen, ist es empfehlenswert externe 24VDC Spannung
zu verwenden. Zu diesem Zweck steht der gemeinsame Anschluss der
Signaleingange am Anschluss IN-C. zur Verfiigung und dieser ist von der internen
24VDC Spannung isoliert.

Alle Eingange sind nicht polaritdtsgebunden. Das heif’t, der gemeinsame Anschluss

(IN-C.) kann entweder positiv oder negativ sein.
[ p—
ST.BY

IN2
IN3
IN4

PU.ST]
| IN-C.

COM
+24V

S8 SO888S
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V6 Basis-Modul, weiter:

Alternativ dazu ist es moglich, die externen Eingange Uber potentialfreie Kontakte zu

verwenden.
@ @ | IST.BY
] ST.BY .

@ IN2 @ IN2
PLCI/O @ IN3 @ IN3
T @ IN4 @ IN4
2avpe 1 % - @ | [|Pu.sT) Externer ——— | @] |PU.ST,
@ |N-C. Pumpen_start | @ IN'C.

SPS t rt I [ mit Hand-
gesteuerter @[ Ilcom Schalt @ | JcCOM
Standby mit @ | ||+24v Chailter N~ | @] [1+24V
potentialfreiem @| lcom @!| Tcom

Kontakt

WARNUNG:

Die interne 24VDC Spannung des Schmelzgerats ist geerdet. Es wird nicht
empfohlen, die externe 24VDC Spannung mit der internen zu verbinden. Wenn das
nicht vermieden werden kann, ist es wichtig, dass das Massepotential der externen
Spannung und das des Schmelzgerates gleich sind. Ist das nicht der Fall, eine
Beschadigung der V6 Steuermodulen ist moglich.

Die Eingange ST.BY, PU.ST., IN2 und IN3 sind fiir Standard-Funktionen
vorgesehen.
Der Eingang IN4 ist fur eine zuklnftige Verwendung reserviert.

Eingang ST.BY: Externer Standby/ Absenkung

Wenn Sie diesen Eingang aktivieren (schliefen), wird das Schmelzgerat in den
Standby-Modus gesetzt. Im Standby-Modus werden alle Temperaturzonen ihre
Temperaturen um einen programmierten Wert senken. Wenn Sie diesen Kontakt
deaktivieren (6ffnen), wird es zum Normalmodus zuriickkehren.

Eingang IN2 & IN3: Externe Programm/Rezept-Auswahl

Wenn Sie diese Eingange aktivieren, ist es dann moglich, eines der vier Programme
(Rezepte) in die Steuerung zu laden. Die beiden Eingange sind in der folgenden
Weise kodiert:

Aktivieren Sie Eingang 2, wahrend Eingang 3 nicht aktiviert ist: Programm 1 laden.
Aktivieren Sie Eingang 3, wahrend Eingang 2 nicht aktiviert ist: Programm 2 laden.
Aktivieren Sie Eingang 2, wahrend Eingang 3 aktiviert ist: Programm 3 laden.
Aktivieren Sie Eingang 3, wahrend Eingang 2 aktiviert ist: Programm 4 laden.

Hinweise: Die Steuerung ladt das neue Programm, wenn der entsprechende Eingang
aktiviert wird. Die Deaktivierung eines Eingangs hat keinen Einfluss auf den Prozess.

Unabhangig von dem Zustand der Eingange, ist es mdglich, manuell ein neues
Programm zu laden.

Punkt 6: Dieser Punkt ist bei allen Schmelzgeraten nicht verwendbar.

Punkt 7: Dieser Eingang ist mit dem Ubertemperaturthermostat auf den
Heizstempel angeschlossen. In dem unwahrscheinlichen Fall, dass die
Heizstempeltemperatur Gber 450°F (232°C) steigt, wird der Thermostat 6ffnen und
bewirken, dass die elektrische Energie zu allen Heizungen abgetrennt wird. Eine
entsprechende Alarmmeldung wird auf dem Display der Steuerung angezeigt.
Nachdem die Heizstempeltemperatur unter 400°F (204°C) fallt, muss der Thermostat
manuell zuriickgesetzt werden.
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V6 Basis-Modul, weiter:

e Punkt 8: Dieser Anschluss wird fiir den Motorantrieb verwendet.
MB / MC: Alarmkontakt zeigt Antriebsfehler an (N.C.).
SC / $1: Pumpenstart-Signal.
A1/ AC: 0 — 10V Pumpendrehzahl-Signal.

e Punkt 9:
Wenn das Schmelzgerat mit einem digitalen Druckmanometer
ausgestattet ist, wird er an dieser Klemme angeschlossen. Die
Druckmess- T@]| [over Type des Druckmessumformers ist Zweidraht 4-20 mA.
umformer \ @ | |ITEmMP
(Option) | 7 % a4 Um die aktuelle Pumpendrehzahl zu iiberwachen, kann eine
@ 4— Drehzahl-Ableseeinheit (bei Zahnradpumpen) oder ein
Drehzahlanzeige ENC R . .
Hub-Zzhler ——| @] |+2av Hubzahler (bei Kolbenpumpen) an dieser Klemme
- % LINE angeschlossen.
0-10v "_' _/_' \

Damit eine Zahnradpumpe von der Maschinengeschwindigkeit
(Liniengeschwindigkeit) einer Hauptmaschine nachgefiihrt wird,
ist eine Spannung von 0-10VDC erforderlich. Diese
Eingangsspannung wird an diese Klemmen angeschlossen. Die
Polaritdt am Eingang muss berucksichtigt werden (der Eingang
ist polaritatsgebunden). Wenn ein optionaler Signalisolator
installiert ist, wird der Leitspannungseingang auf dem
Signalisolator liegen.

Warnung: Der Leitspannungseingang ist geerdet. Wenn die
Leitspannung ein anderes Massepotential hat, wird es
empfohlen, einen Signalisolator zu verwenden. Andernfalls
kénnen die V6-Module beschadigt werden.
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7.10.2 V6 Temperatur-Modul Art. Nr. 115735

Das V6 TEMP-Modul ist neben dem V6 Basis-Modul auf der DIN-Schiene montiert. Es
erfordert 24 VDC Versorgungsspannung. Es ist verantwortlich fir die
Temperaturregelung von allen beheizten Temperaturzonen. Die RTD Temperaturfihler
werden an diesem Modul angeschlossen und das TEMP-Modul liefert entsprechende
Ausgangssignale zu den Leistungsplatinen. Abhangig von der Konfiguration des
Schmelzgerates, kdnnen als RTD Temperaturflhler entweder PT100 (DynaControl) oder
NI120 (NDSN) eingebaut werden. Die Konfiguration wird Uber einen Jumper, der sich
innerhalb des Moduls befindet, bestimmt (siehe unten, links von der Modul-Abbildung).

Jede der maximal 15 Zonen hat eine Status-LED, die ihre Heizungsstatus
folgendermalen anzeigt:

o Die LED ist Aus, wenn die Zone ausgeschaltet ist,
e Die LED ist An, wenn die Zone aufheizt,
e Die LED blinkt, wenn die Zone in der Nahe oder auf der Sollwerttemperatur ist.

24VDC RTD Eingange
Strom-
Versorgung | & ™ @ ¥ © © ~ wo 2C &2 T2
Diwy wd oy suysewpio
N O
N\ 8555585 3885585885
@@hncnnuuarz”noolﬂ ‘1Dnua||uoou||ucuu”uona”E
= +| ] B 1 L DL 1 1L
X2 X3 X4 X5 x6 X7 X8 X9 X

(ITw Dynatec 115735 Rev. X RoHs
SIN: xxxxxxx J/O:

J—l—l-—l-llfl 11 11 L1 11 1811 11
DynaControl RTD \’—,—,—"tl—r'nﬁl_gtl_l_ul_l_a g_l_l.

Schmelzgerat: Jumper ist i i N N v
horizontal positioniert, wie
oben dargestellt

|
Ungefahre Position des = i [E! VE-TEMP

\
Jumpers innerhalb des | 25-8 | 29-12 | 213 16 | PN 1156735
Moduls. g

X |=[+[3]9]11]  x|=[+[1]13}5
12 HIIEEE 11[=| +|c[12}14)

o e e O o 08 8 9
| jo e 8 8a jeoeoaem joaaes

Zum BASIS- Zum Zum Zum
MODUL LEISTUNGS- LEISTUNGS- LEISTUNGS-
MODUL #1 MODUL #2 MODUL #3

Heizungssteuerung Ausgang

NDSN RTD Schmelzgerat:
Jumper ist vertikal positioniert,
wie oben dargestellt.
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7.10.2.1 Standard V6 Zonentabelle, Fassschmelzer DM55

Zone 1 Schmelzplatte — Oberflache
Zone 2 Aux 1

Zone 3 Aux 2

Zone 4 Pumpenblock

Zone 5 <frei>

Zone 6 Schlauch 1

Zone 7 Auftragskopf 1

Zone 8 <frei>

Zone 9 <frei>

Zone 10 Schlauch 2

Zone 11 Auftragskopf 2

Zone 12 <frei>

Zone 13 <frei>

Zone 14 <frei>

Zone 15 <frei>

Zone 16 Schmelzplatte — Kern
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7.10.3 V6 Leistungs-Modul Art. Nr. 823306

Heizung
Kopf

Heizung
Schlauch

Spannungs- /' it

versorgung

Heizung

Heizung

Schlauch

Kopf =

Jedes V6 Leistungs-Modul besteht aus zwei identischen Platinen, die zusammen
geregelte Spannung (Strom) an die Heizungen der acht Zonen liefern. Es empfangt seine
Steuersignale von dem V6 TEMP Modul. Abhangig von der Konfiguration des
Schmelzgerates, kann es mehrere V6 Leistungs-Module im System geben. Anschliisse
sind an beiden Seiten des Moduls angebracht.

Die Sicherungen befinden sich unter einer Schutzabdeckung. Die Abdeckung sollte nur
dann entfernt werden, nachdem das Schmelzgerat ausgeschaltet und von der
Hauptstromversorgung getrennt wurde. Nach Uberpriifung oder Austausch der
Sicherungen, muss die Abdeckung wieder angebracht werden. Alle Heizkreise sind an
beiden Aderenden mit 10A Sicherung abgesichert. Ersetzen Sie die Sicherungen stets
mit dem gleichen Sicherungstyp. Die max. Gesamtlast der Platine betragt 40A (20 pro
Phase).

Sicherungen (unter An V6 TEMP Modul An V6 TEMP Modul
Schutzabdeckung) anschlielRen anschlieRen

AUX1 AUX2

e AR /\H o[ e e ;/:H_
ZONE 10/15 % ZONE 10/15 =
— ey || p—— _. Ak _____________________45 on
| ~ [10aT| i [10aT| e
| ZONE 9/14 | o ZONE 914 | o
|

—_—

X
&o—D

X
o—x

£X
£X

ZONMNE 8/13 §
|10AT

ZONE 712

ZONE 6/11

(S0 ml (1) (D)
~ N i \5~ \= =
) N Jeamrl ] L) )
In dieser Konfiguration In dieser Konfiguration
nicht verwendet nicht verwendet
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7.10.4 V6 Motor-Modul Art. Nr. 116823

Es kdnnen maximal zwei V6 MOTOR-Module auf dem Schmelzgerat installiert werden.
Jedes Motor-Modul regelt bis zu vier Motoren. Jeder Motor-Regelausgang ist mit einem
Freigabekontakt und ein Drehgeber-Eingang verbunden. Eine gro3e Auswahl von
Drehgebern (d.h. ein Ring-Kit) kann dem Eingang angepasst werden.

Jeder Motor kann zu einem individuellen Eingang fir Maschinengeschwindigkeit
zugeordnet werden, aber es ist auch mdglich, einen gemeinsamen Eingang fur
Maschinengeschwindigkeit zu verwenden. Dies gilt auch fir den Eingang fur
Pumpenfreigabe. Jedes Motor-Modul verfiigt Gber vier Eingange fur
Druckmessumformer; Typ des Druckmessumformers ist 4-20 mA. Ein oder zwei
Druckmessumformer kdnnen zu jedem Motor zugeordnet werden.

Motor Nr.1 auf dem ersten Motor-Modul = Pumpe Nr.2 im System (Pumpe Nr.1 ist auf

dem Basis-Modul).
Motor Nr.1 auf dem zweiten Motor-Modul = Pumpe Nr.6 im System.

PRV = Uberdruckventil
Druckmessumformer Magnetventil

Maschinengeschwindigkeit Pumpen-Start / \ / \A

G G | & al ol af o
woOlwo (fwo||wo = = = s
ol 8|l 2 2
N 0-10V £31%52(%53%3 zl 2zl =zl 2
24VDC LINE SPEED CE EE P R >dlzdlzd ag
Strom- W eayarFHFHEALE S L
Versorgung 1 2 3 4 ol -|la-|le-
N
24VDC
"IN (7
= — [T -' (GHO) (O] "”“'_ VI ;“ .'..-.- O .-. _1 H, | - 1TH .| -
) 0| CaEEEa ST | [ i e e i o o b 4
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. Ready /Err

Iﬂut Start / Stop

I Ready 'Err
Iln Start | Stop

I In Start! Stop
IC'u'l Start/ Stop

. Ready /Err

l!r‘l Start | Stop
lcrut Start / Stop

. Ready ! Err

Mator 1 : Maotor 4

ey

e
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In Drehgeber Enc1-4
Drehzahl-Auslesen

L L \l
Motor- Motor- Motor- Motor-
Antrieb 1 Antrieb 2 Antrieb 3 Antrieb 4
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7.10.5 V6-Solid State Relais (SSR) Adapterplatine Baugruppe Art. Nr. 118584

Die V6 SSR-Adapterplatine ermdglicht, dass die 24 VDC Solid State Relais an dem V6-
Steuersystem angeschlossen werden. Die Adapterplatine verbindet sich am
Flachbandkabel von Nr. X13, X12 und X11 zwischen dem V6-Temperatur-Modul und den
V6-Leistungs-Modulen.

Flachbandkabel-Anschluss von Temperatur-Modulen (3)
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Solid-State-Relais Solid-State-Relais Solid-State-Relais
(Nr.4,5,6,7 (Nr. 8,9, 10, 11
nicht verwendet) nicht verwendet) SSR-Ausgang (3)
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. Stifte
E S ]

+
m|. |
I

S o 2
ammLE*/\

— 1
= © % [g]
RN 2] [

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 139



ITW Dynatec Kapitel 7
Wartungs- und Reparaturhinweise

7.10.6 Optionales V6-BUS-Kommunikations-Modul Art. Nr. 118125

Das V6-BUS-Modul wird mit einem Kommunikationsprotokoll-Adapter verwendet, um die
Funktionalitat zu bieten, so dass das Schmelzgerat fernbedient werden kann. Mehrere
Kommunikationsadapter stehen zur Verfligung, einschlieRlich Ether-Net IP, EtherCat und
Profibus.

24VDC PE

imwDynatec

V6BUS

[ ]on/ERR

Field Bus

f

Kommunikationsadapter eingesetzt
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ITW Dynatec

7.10.7 V6-Erweitertes-lI/O(E/A)-Modul Art. Nr. 117648

Das V6-XIO-Modul bietet zusatzliche Eingange und Ausgange, die fir Anwendungen,
welche mehr I/0O’s(Eingange/Ausgange) bendtigen, als das Basis-Modul liefert,
konfiguriert werden kénnen.

7.10.8 Optionale Platinen

00 ooooooo00r 000000, 000000
- +
24V IN Digital Inputs 1..10 Digiwal Inputs 1116 RS422/485 O Com
= tllz o0 2wvereoaet ceezee |38 323
[=] (=] (] (=] (=] (=] (] (=] ‘m’ o (] (] ‘'’ o o o o m > M [ +
Digital Inputs
| 1 T r r 1 rtrtrtrrrr3srir|
o = N 00w W W0
- o M % W W e~ M @ = = = = = = =
O o0 o o ooooooooooaao o
WE-XIO
/TvDynatec ~ ~
i
i
% — o [52] =x Ts] (1] P~ o0
5 2 8 8 2 8 8 8 B
22 2 e mE e N
Digital Outputs 1.8 Analog InputsOutputs
- ['+] = & = o .
528883383838 8¢ 3322332888 ¢0¢
wlalulalulolulalalalulel%, lalololalelulnlaloe1%,

Schaltplane und andere Einzelheiten Uber die folgenden optionalen Platinen sind unter
Kapitel 13 im Schaltplan des Schmelzgerates zu finden:

Klebstoff-Niveausensor (Fass min. Niveau-Erkennung)

Signallampe (System-Statusampel)

Signal-Isolator (Zahnradpumpe Automodus)

Ausléseschalter Pumpenfreigabe (Ha

ndpistolen/ Spiralspriih-Kits)
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Fehlersuche

8.1 Hinweise zur Fehlersuche

Vor der Fehlersuche lesen Sie bitte noch einmal das Kapitel 2 Sicherheitshinweise. Alle
Verfahren zur Fehlersuche und Reparatur miissen von geschultem Fachpersonal
durchgefihrt werden.

An der Aulienflache gemessene Temperaturen kdnnen von den eingestellten und
angezeigten Temperaturen stark abweichen. Dies kann zu einer falschen
Schlussfolgerung fiihren (z.B. defekte Heizung). Eine solche Differenz ist normal und
hangt auch sehr stark von den eingesetzten Materialien ab.

Allgemeines: Sollte eine Betriebsstorung auftreten, kontrollieren Sie zuerst Folgendes:

e Uberpriifen Sie elektrischen und pneumatischen Verbindungen.

¢ Stellen Sie sicher, dass der Hauptschalter des Schmelzgerates eingeschaltet ist.

e Uberpriifen Sie, dass die Pumpe funktioniert und die Auftragskopfe Uber genligend
Luftdruck verfligen.

o Uberpriifen Sie, ob die Temperaturregelung in Betrieb und die Sollwerte fiir das
Schmelzgerat, die beheizten Schlduche, den Auftragskopf und alle anderen am Geréat
angeschlossenen Komponenten korrekt sind.

e Uberprifen Sie, ob alle Komponenten ordnungsgemaR heizen.

Stellen Sie vor der weiteren Fehlersuche Folgendes sicher:

Die Anlage ist eingeschaltet.

Die Anlage wird mit Strom versorgt.

Die Anlage wird mit sauberer, trockener Druckluft versorgt.

Die pneumatischen und elektrischen Anschlisse wurden ordnungsgemal hergestellt.
Ein Fass ist im Fassschmelzer eingesetzt und im Fass befindet sich Klebstoff.

agbhwb=

Hinweis zur Fehlersuche bei Schlauch / Ventilheizung

Probleme mit Schlauch / Ventilheizungen (oder im gegebenen Fall auch Auftragskdpfen)
kdnnen eingegrenzt werden, indem die Ventilheizung und der Schlauch mit einem
anderen Anschluss am Fassschmelzer verbunden werden. Sind die Ventilheizung und
der Schlauch weiterhin von der Fehlfunktion betroffen, liegt das Problem in der Regel bei
der Ventilheizung bzw. dem Schlauch vor, die an anderer Stelle angeschlossen wurden.
Verlagert sich die Fehlfunktion nicht mit der Ventilheizung und dem Schlauch, liegt das
Problem wahrscheinlich beim Fassschmelzer.

Redundantes Ubertemperaturthermostat

Der Fassschmelzer verfligt Gber ein mechanisches (redundantes)
Ubertemperaturthermostat, das als Schutzeinrichtung dient. Ubersteigt die
Verteilertemperatur des Gerats 232 °C (450 °F), schaltet das Thermostat den
Leistungsschutzschalter des Fassschmelzers aus und damit die Stromversorgung des
Verteilers, des Heizstempels, Ventilheizung und des Schlauchs (bzw. der Schlauche) ab.
Wenn die Verteilertemperatur unter 204 °C (400 °F) gesunken ist, wird das mechanische
Thermostat automatisch zurtickgesetzt.
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Wiederherstellen der Synchronizitat des Fiillstandsensors

Infolge einer Stromunterbrechung oder manuellen Bewegung des Stempels bei nicht
eingeschalteter Steuerung kann die Synchronizitat der Fillstandsensoren verloren

gehen.

Um diese Synchronizitat wiederherzustellen, ist der Stempel von Hand mittels des
Zylinderventils zu bewegen, das sich hinter dem pneumatischen Bedienpanel befindet
(siehe Abbildung). Driicken Sie die Taste ,Stempelzylinder aufwarts“ oben am Ventil,
wahrend der Stempel manuell bis zum oberen Anschlag bewegt wird. Dann driicken Sie
die Taste ,Stempelzylinder abwarts“, wahrend Sie den Stempel manuell bis zum unteren
Anschlag bewegen.

Manuelle Bewegung des Stempels aus dem Klebstofffass

Sollte es notwendig sein, den Stempel manuell aus einem Klebstofffass zu bewegen,
driicken Sie die Taste ,Beliiftung aus” (oben am Beliiftungsventil; siehe Abbildung) und
die Taste Stempelzylinder aufwarts”, bevor Sie manuell den Stempel anheben.

Bedienelemente Pneumatik —

/— Beluftung betatigen

/ ~— Remote-Spilen betatigen

Stempelzylinder
aufwarts

Stempelzylinder /

abwarts
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8.2 Hinweise zur Fehlersuche Mechanik (fur
Zahnradpumpenmodelle)

ITW Dynatec

Hinweis: Diese Tabelle zur Fehlersuche dient nur als Richtlinie. Die Moglichkeit, dass mehr als ein
Problem gleichzeitig auftritt, kann das Problem selbst und die daraus resultierenden Probleme

verdecken.

Problem

Vom Auftragskopf kommt
kein Klebstoff heraus,
wahrend die Pumpe
lauft.

‘ Méogliche Ursache

1.

Zu hohe Stempelkraft in das
Fass behindert den
Flissigkeitsstrom zum
Pumpeneingang.

Durch zu geringe
Stempelkraft wird der
Flissigkeitsstrom nicht zum
Pumpeneingang gefordert.

Heizstempel unzureichend
gespdlt.

Kalter Klebstoff in Schlauch
oder Verteiler.

Auftragskopf nicht
eingeschaltet.

Auftragskopf defekt oder
verschmutzt.

Zahnrader (Zahnradpumpe
defekt.

Entlastungsdruck zu gering
eingestellt.

Temperatur zu gering
eingestellt.

10. Verstopfung in Schlauch,

Auftragskopf oder Verteiler.

11. Viskositat des Materials zu

hoch.

Losung

1.

Stempeldruck reduzieren.

Stempeldruck erhéhen.

Vollen Spulzyklus durchfiihren.

Temperatur aller Zonen
kontrollieren. Einige Minuten
aufheizen lassen, bevor
Tatigkeit fortgesetzt wird.

Magnetventil auf richtigen
Ausgang prifen. Falls
erforderlich, Magnetventil
ersetzen.

Auftragskopf prufen und
reparieren (oder auswechseln).
Zahnradpumpe ersetzen.

Entlastungsdruck erhdhen.

Temperatur erhdhen.

10. Ausbauen, reinigen und wieder

einbauen.

11. Temperatur erhéhen, um

Viskositat zu reduzieren. Zu
einem Material mit geringerer
Viskositat wechseln.
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Problem ‘ Mogliche Ursache Losung
Pumpe lauft nicht. 1. Gerat befindet sich nichtim 1. Gerat aufheizen lassen.
Bereitschaftsmodus.
2. Pumpe nicht freigegeben. 2. Am Pumpenbildschirm: Pumpe
aktivieren.
3. Fehlende Briicke (Jumper) fir | 3. Briicke flr Pumpenfreigabe
Pumpenfreigabe oder hinzufligen oder Remote-
Remote-Kontakt nicht Kontakt schliefen.
geschlossen.
4. Gerat nicht im Automatik- 4. Automatik-Modus starten.
Modus.
5. Antriebsfehler. 5. Antrieb auf Fehler Uberprufen.
6. Temperatur zu gering 6. Temperatur erh6hen.
eingestellt.
7. Motorschalter ausgelost. 7. Schalter zuriicksetzen.
8. Passfeder der Antriebswelle | 8. Passfeder ersetzen
gerissen. (sicherstellen, dass die Pumpe
nicht blockiert ist).
9. Pumpe blockiert. 9. Demontieren, inspizieren und
wieder einbauen, ggf. ersetzen.
10. Drehzahl der Pumpe zu 10. Drehzahl erhGhen.
niedrig.
Pumpenleistung zu 1. Viskositat des Materials zu 1. Materialviskositat durch
gering. hoch. Temperaturerh6hung
reduzieren. Zu einem Material
mit geringerer Viskositat
wechseln.
2. Verstopfung in Schlauch, 2. Ausbauen, reinigen und wieder
Auftragskopf, Pumpe oder einbauen.
Verteiler.
3. Zu hohe Stempelkraft in das 3. Stempeldruck reduzieren.
Fass behindert den
Flissigkeitsstrom zum
Pumpeneingang.
4. Schmutz am 4. Ausbauen, reinigen und wieder
Pumpeneingang. einbauen.
5. Heizstempel unzureichend 5. Vollen Spllzyklus durchfiihren.
gespdlt.

Fortsetzung nachste Seite...
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Problem

Pumpe lauft schnell, aber
kein Materialfluss.

Mégliche Ursache

1. Heizstempel unzureichend
gespdilt.

2. Pumpeneinstellung
Uberschreitet die
Schmelzleistung der
Schmelzplatte.

3. Fass leer oder falsche
Position des Sensors ,Fass

ITW Dynatec

Losung
1. Vollen Spulzyklus durchfiihren.

2. Pumpendrehzahl reduzieren
oder Betriebstemperatur
erhdhen.

3. Sensoreinstellung erhéhen.

Heizstempeldichtung aus.

leer*.
Pumpe an der Unterseite | Defekter O-Ring an der Ersetzen.
undicht. Unterseite.
Pumpe am Verteiler Defekter O-Ring am Verteiler. Ersetzen.
undicht.
Material tritt hinter 1. Defekte Dichtung. 1. Ersetzen.

2. Viskositat des Materials zu
gering.

2. Temperatur reduzieren oder zu
einem Material mit hoherer
Viskositat wechseln.

Fass lasst sich schwer
von Heizstempel
entfernen.

1. Temperatur zu gering.

2. Druck fur Aufwartsbewegung
des Stempels zu gering.

3. Beschadigtes Fass.

4. Fassdurchmesser entspricht
nicht den Spezifikationen.

5. Fasshalterung zu eng.

1. Temperatur des Heizstempels
erhéhen.

2. Druck fur Aufwartsbewegung
des Stempels erhéhen (max. 1
bar / 15 psi).

3. Keine beschadigten Fasser
verwenden.

4. Durchmesser prifen (mind.
56,4 cm (22,2) — max. 57,2 cm
(22,5%).

5. Einstellvorrichtung der
Fasshalterung lockern.

Vorzeitiges Versagen der
Schmelzplattendichtung.

1. Physische Beschadigung:
Riss in Dichtung durch
verbeulten Fassrand.

2. Chemische Reaktion.

3. Zu hoher Stempeldruck / zu
hohe Geschwindigkeit beim
Zuruckfahren.

4. Ubertemperatur.

5. Untertemperatur, wodurch
Dichtung durch
ungeschmolzenes Material
gezogen wird.

1. Dichtung austauschen. Keine
verbeulten Fasser verwenden.

2. Dichtung austauschen.
Chemische Kompatibilitat
prufen.

3. Dichtung austauschen.
Druck/Geschwindigkeit bei
Aufwartsbewegung des
Stempels verringern.

4. Dichtung austauschen.
Temperatur unter 200°C
(400°F) senken.

5. Temperatur auf
Erweichungspunkt des
Materials erhdhen.
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8.3 Hinweise zur Fehlersuche Elektrik

Kapitel 8
Fehlersuche

Hinweis: Diese Tabelle zur Fehlersuche dient nur als Richtlinie. Die Méglichkeit, dass mehr als ein
Problem gleichzeitig auftritt, kann das Problem selbst und die daraus resultierenden Probleme

verdecken.

Problem

Gerat heizt nicht.

Mogliche Ursache

1.

System nicht eingeschaltet.

Losung

1.

System einschalten (ON).

geoffnet.

2. Temperaturzone nicht 2. Zone einschalten (ON).
eingeschaltet (ON).
3. Temperatur nicht eingestellt. | 3. Temperatur einstellen.
4. Geréatistim Standby-Modus. | 4. Standby-Modus ausschalten
(OFF).
5. Leistungsschutzschalter 5. Leistungsschutzschalter
ausgelost. zurlcksetzen.
6. Temperatursteuerung defekt. | 6. Ersetzen.
Gerat zu heil3. 1. Temperaturregler zu hoch 1. Zurlcksetzen oder neu
Ubertemperaturalarm ein eingestellt oder aufRerhalb kalibrieren.
(ON). der Kalibrierung.
2. Temperatureinstellung zu 2. Temperatur verringern.
dicht an Einstellung des
Ubertemperaturschalters.
3. Kurzschluss im System. 3. Lokalisieren und beheben.
Gerat geht nicht in den 1. Temperaturfihler aulter 1. Ersetzen.
Systembereitschaftsstatus. Funktion.
2. Ungenutzte Temperaturzone | 2. Ungenutzte Zone(n)
ist eingeschaltet (ON). ausschalten (OFF).
3. Offener 3. Leistungsschutzschalter
Leistungsschutzschalter im prufen und ggf. Heizgitter auf
Heizkreis. Fehler untersuchen.
Gerat heizt langsam oder | 1. Niedrige Spannung. 1. Niedrigspannung beheben.
erreicht
Betriebstemperatur nicht. 2. Funktionsstérung Heizgitter. 2. Prifen und auswechseln.
Gerat bleibt im Standby- 1. Es wurde keine Standby- 1. Einen anderen Wert als ,0“ im
Modus. Verzbgerungszeit Standby-Verzégerungs-Timer
programmiert. programmieren. Siehe auch
Programmierung
Temperaturbildschirm (Kap.
6).
2. Fernsteuerkontakt ist 2. Kontakt schlief3en.
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8.4 Heizgitter im Heizstempelkern

Der Heizstempelkern befindet sich unter der Heizstempelabdeckung. Der Ohm-Wert
dieser Heizgitter kann nach Entfernen der drei Inspektionsdeckel der Heizgitter
abgelesen werden.

Sechs eingegossene Heizgitter 6.000 Watt sind im Heizstempelkern installiert. Ihre
Funktion kann mit einem Ohmmeter geprift werden. Bei einem Wert 8,91 — 10,75 Ohm
befindet sich ein Heizgitter in einem guten Betriebszustand (auch 5 % mehr zulassen,
wenn sich die Heizgitter in Betrieb befinden). Diese Heizgitter kénnen nicht
ausgewechselt werden und sollten so lange halten wie der Fassschmelzer selbst.

o Zugangsabdeckung zur Widerstandsprifpaare
\.\// Heizgitterleitung (1 von 3)
|

Zugang zu den
Klemmen der
Heizgitter des
Heizstempels

Widerstandspriifpaare
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8.5 Temperaturfiuhler im Heizstempelkern

Im Heizstempelkern befindet sich ein Temperaturfuhler PT100. Der Widerstand dieses

Temperaturfihlers 1&sst sich mit einem Ohmmeter messen und sollte 110 Ohm bei 25°C
(mit einer zuldssigen Toleranz von £ 5 % bei Umgebungstemperatur) betragen.

Der Ohm-Wert des Fuhlers im Heizstempelkern Iasst sich durch Entfernen des (runden)
Inspektionsdeckels fir den Fihler auf der Abdeckung des Heizstempels ablesen.

Zugangsabdeckung
Temperaturfiihler/Ubertemperatur

Zugangsabdeckung

zur Heizgitterleitung

(1 von 3) Temperaturfihler
/" Heizstempel

' Ubertemperatur-
thermostat
Heizstempel

Zugang zu den Klemmen der Heizgitter
des Heizstempels

8.6 Heizgitter, Temperaturfihler und Thermostat im optionalen
Zahnradpumpen-Verteilerblock

Seite 150

Zwei Heizgitter, ein Temperaturfuhler und ein Thermostat befinden sich im Verteilerblock
der Zahnradpumpenbaugruppe, der sich oben auf dem Heizstempel befindet. Der
Widerstand des Temperaturfiihlers lasst sich mit einem Ohmmeter messen und sollte 110
Ohm bei 25°C (mit einer zulassigen Toleranz von = 5 % bei Umgebungstemperatur)

betragen.

Ein Ohmmeter kann verwendet werden, um zu Uberprifen, ob die zwei austauschbaren
Heizpatronen 585 Watt, 240VAC, funktionieren. Ein Messwert von 98,5 Ohm zeigt an,
dass eine Heizpatrone gut ist. Die Summe dieser beiden Heizpatronen (1170 Watt)
betragt 197 Ohm in Serie.
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8.7 Motordrehzahlregelung

Die Motordrehzahlregelung wird im Schaltschrank an der Trennwand im Elektronikraum
montiert. Dieser Frequenzumrichter wird werkseitig programmiert und erfordert
normalerweise keine Einstellungen. Folgend sehen Sie eine Liste von Parametern, die
ITW Dynatec programmiert, um Leistung zu optimieren, die sich aber von den
Standardparametern des Frequenzumrichters unterscheiden.

Parameter ‘ Wert Beschreibung

B1-17 01 Startet den Motor, auch wenn das Freigabesignal dem Einschalten
vorausgeht.
Die nétige Zeit, um die Pumpendrehzahl von 0 auf Maximum zu
C1-01 3.0 .
beschleunigen.
C1-02 10 Die nétige Zeit, um die Pumpendrehzahl von Maximum auf 0 zu
) verlangsamen.
C6-02 3 Tragerfrequenz 8kHz
" Kalibriert die maximale Drehzahl. Siehe unten den Hinweis flr
E1-04 62 X .
Einzelheiten.
Stabilisiert den Betrieb mit niedriger Drehzahl. (Middle Output
E1-08 16.0
Frequency Voltage).
E1-09 2.0 Erlaubt den Motor auf Minimum 1% herunterzudrehen.
Stabilisiert den Betrieb mit niedriger Drehzahl. (Minimum Output
E1-10 9.5
Frequency Voltage).
1.5 (1/4HP) .
E2-01 oder 3.6 (1HP) Volllast-Ampere, maximaler Motorstrom.
L1-01 02 Verhindert Fehlauslésungen bei niedrigen Drehzahlen.
L2-01 02 Stoppt den Motor nicht, wenn Unterspannung erkannt wird
(Einschaltung nach kurzer Unterbrechung).
H2-01 10e Alarmausgang bei Fehler, invertiert

* Aufgrund von Komponententoleranzen kann die maximale Drehzahl der Pumpe variieren. Um die maximale Drehzahl zu
kalibrieren, kann der Parameter E1-04 feineingestellt werden. Der giiltige Bereich ist von 61 bis 63. Stellen Sie die
Motordrehzahl auf 100% ein und passen Sie den Parameter E1-04 an, so dass die Pumpe genau 90 U/min dreht.

Beschleunigungs-/ Verzégerungszeiten
Die Beschleunigungs- und Verzdgerungszeiten sind werkseitig

[ | s
auf 10 Sekunden eingestellt. Wenn eine Anwendung schnellere )
Beschleunigung / Verzégerung erfordert, konnen die e r

entsprechenden Parameter verandert werden.

Beschadigter Speicher

Wenn der Speicher beschadigt wird:

1. Stellen Sie die Werkseinstellungen durch Eingabe 2220 am O @
Parameter A1-03 wieder her.

2. Geben Sie wieder die ITW Dynatec Parametern ein, die in
der Tabelle oben auf dieser Seite angegeben sind.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25
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8.8 Zugang, Programmierung und Uberwachung der
Motorregelungsparameter

Zugang und Andern der Parameterwerte

I:II:I
|| F0.002
J1000 Digitalanzeige Einschalt-Status ——p .El- -

(@ e

Schritt 1.
Driicken Sie die Taste m einmal. Die PA'- g g O
Digitalanzeige zeigt das Parameter-Men( (PAr) an, EJ E

5
driicken Sie dann die Taste [Lﬂ“ ) &"Ll ﬁ [m
- [
hritt 2. > Balact Paramatar Menu

Schritt Driicken Sie die Taste [ﬂfﬂ] , um die Ziffer zu
waéhlen, die Sie &ndern méchten. Danach benutzen [: 1 ﬂ‘[ = :I
Sie die Tasten [Iund [L] , um die Parameter- -E @ -
Gruppe, Unter-Gruppe oder eine Nummer @l @ |
auszuwahlen, driicken Sie dann die Taste ENTER

. Balect Paramatar
Schritt 3.

S
Driicken Sie die Taste ["Ei’] , um die Ziffer zu

wahlen, die Sie andern mochten. Danach benutzen

Sie die Tasten [Iund [L] , um die

Parameterwerte zu modifizieren, und driicken Sie

_ [ 1) , .
die Taste ENTER] 'ym die neuen Werte zu speichern.

0100 =
(==](2 )[&] [Pn]

e v | o] [© o700
—

Change Pammeaier Valus

Um auf andere Antriebssignale Zugang zu verschaffen, siehe das technische Handbuch von Yaskawa
unter www.yaskawa.com.
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Kapitel 9
Zeichnungen und Stuckliste

9.1 Hinweise

WARNUNG

Alle Teile miissen regelméRig tiberpriift und bei VerschleiR oder Beschadigung
ausgetauscht werden. Ein Unterlassen, dies zu tun, kann den Betrieb der Anlage
beeintrachtigen und zu Personenverletzungen fiihren.

Dieses Kapitel enthalt Abbildungen der Komponenten (Explosionszeichnungen) fur die
einzelnen Baugruppen des DM55 DynaDrum Fassschmelzers von ITW Dynatec. Diese
Zeichnungen sind sowohl zum Suchen von Artikelnummern sowie fiir die Wartung bzw.
Reparatur des Gerats hilfreich.

Hinweis: Die meisten gangigen Schrauben, Muttern und Unterlegscheiben, die in der
Bedienungsanleitung benannt werden, werden nicht zum Verkauf angeboten; diese
kénnen Sie lokal beziehen. Wenden Sie sich an den ITW Dynatec-Kundendienst, wenn
Sie spezielle Befestigungselemente bendtigen.
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9.2 Basiseinheit DM55 V6, Art. Nr. 823758

114465 Spulwanne (nicht dargestellt) 1

114519 * Stempel Baugruppe, Standard-Belliftung 1

118234 * Stempel Baugruppe, vertikale & separate Belliftung 1
4 114556 Stempel-Anschluss-Kit 1
5 115945 Junction-Box 1
6 115949 Rahmen Baugruppe 1
7 114440 Kabelbahn Baugruppe (nicht dargestellt) 1
8 115941 Halterung Kabelbahn (nicht dargestellt) 1
9 823750 Einstellstange, Druckmessumformer-Kabel 1
10 823748 Druckmessumformer-Kabel Baugruppe, 0-10V 1
11 114443 Naherungssensor, Fasserkennung 1
12 114444 Anschlussleitung, Naherungssensor 1

* Siehe separate Zeichnung / Stlickliste.

Ein Sensorschutz ist geschweil}t an
der Fasshalterung

——

Fasserkennungs-Sensor, Stellen Sie den Abstand des

platziert hinten/unten an Sensors mit der Kontermutter ein,
der Fasshalterung so dass das Fass erkannt wird.
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Abbildung: Basiseinheit DM55 V6, Art. Nr. 823758
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9.3 Stempel Baugruppe, Standard-Beluftung, Option, Art. Nr. 114519
Vv
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REFERENCE PLATEN FACE
/ (STANDARD OR SMOOTH)

DI

SEAL NOTES:

A -

STANDARD CONFIGURATION INCLUDES ONE 114056 T-WIPER SEAL
ON TOP AND ONE 116922 SEAL AND 116881 SPACER ON BOTTOM
(SPACER SHOULD BE INSTALLED LIP DOWN).

ALL OTHER CONFIGURATIONS ARE APPLICATION SPECIFIC AND

2.
REQUIRE ENGINEERING CONSULTATION. TP SEAL,
3. SMALLER THAN NORMAL DRUM DIAMETERS OR VERY LOW VISCOSITY SE Tane
MATERILS MAY REQURE 116920 THROUGH 116922 SEALS FOR
A\ 4. KPOUY SEAANT TO THE MATING FACES OF THE PLATEN CORE AND
SPACER (APPLICABLE ONLY FOR THE CASES WHERE A SPACER IS
BEING USED)
[ PART | qiv
114272
["114056
114712 EA [T-WIPER BAND CLAMP, DM55

115960 EA |SEAL KIT,DM55 SMOOTH (SERVICE PARTS ONL)
| 115959 EA |SEAL, PLATEN, DM55 (SMOOTH)
| LO1389 EA |HOSE CLAMP ASSY, DM55

116488 EA |SEAL KIT,DM55 WOUND (SERVICE PARTS ONLY)
815714 EA |SEAL, DM55, STEAM HOSE (WOUND)
LO1389 EA |HOSE CLAMP_ASSY, DM55

116919 EA |SEAL, PLATEN, DM55, 514MM
116820 EA |SEAL, PLATEN, DM55, 512MM
A\ e EA |SEAL, PLATEN, DMS5, 510MM

116922 EA |SEAL, PLATEN, DM55, 505.6MM

SEAL SPACER TABLE(NOT SHOWN)

PART | GTY_[U/M]DESCRIPTION
116881 EA |SPACER, SEAL, DM55, 514MM
116882 EA |SPACER, SEAL, DM55, 512MM
116883 EA |SPACER, SEAL, DM55, 510MM
116884 EA |SPACER, SEAL, DM55, 505.6MM

PLATEN FACE TABLE

PART

113977

U/M| DESCRIPTION
EA |PLATEN FACE, DMS5, FINNED

114091

116468

EA |PLATEN FACE, DM55, SMOOTH
EA |PLATEN FACE, DM55, HIGH VISC (LOW VOLUME)

NOTES:

A ASSEMBLE PLATEN ON TABLE FACE DOWN. INSTALL O-RINGS

USING LUBE (ITEM #15) TO SECURE.
ALIGN THE SEAL PRIOR TO PLACING THE CORE ON THE FACE.
COAT FACE OF PLATEN FACE WITH HEAT TRANSFER COMPOUND
(ITEM #17) PRIOR TO ASSEMBLY WITH PLATEN CORE.

3. ASSEMBLE ALL WIRING AND PNEUMATIC CONNECTIONS PRIOR TO
PLACING PLATEN COVER ASSEMBLY (ITEM #3).
ASSEMBLE PLATEN BOLTS (ITEM #11 & 13) WRENCH TIGHT USING
ANTI-SIEZE COMPOUND (ITEM #16) TO 30LBS/FT TORQUE. DO
NOT OVER-TIGHTEN.

/N30 [ e23005 A/R | EA_|RTV,ULTRA_BLACK PERMATEX
29 N04326 1| EA [0-RING,—214,70 DURO VITON
A28 7385 13 | EA [TERM,RING,12—-10,§10,HIGH TEMP
27 3985 EA_|WSHR, FLAT, M20, ZINC
26 NOT011 EA_|0—RING, —212, 70 DURO, VITON
25 529 EA |VLV, CHK, 3/8NPT, BRS ]
24 457. EA_|0—RING,—310,75DURO,VITON
23 4844 EA_|O—RING, BACKUP,—310,TEFLON
22 231 EA |FTG, ST ELB, 3/8NPT, BRS
21 4769 EA_|O—RING,—268,75DURO,VITON
0 3989 EA_|0—RING,16.51",75DURO,VITON
001V061 R_|REF. |CMPND,HT XFER
107324 A/R_|REF.|COMPOUND, ANTI-SEIZE
001U002 A/R_|REF.[LUBE, SILICONE PASTE, DOW 112
5057 16 | EA [SCR,SHCS,M18 x 40,ZN
4775 4| EA [SCR,SCS,M10—1.5x75
6051 4| EA [SCR, FHCS, M16x2x50
0 04662 2 | EA [SCR, SHCS, Néxix16
S 14295 EA_|ASY, PURGE VALVE
E 06137 EA_|SHCS,M3—0.5X8,ALLOY
7 305406 EA_|TSTAT,DISC,NC,OPEN 450F
NDB703 EA_|SNSR.RTD,PT100,.187X1.25
EA |TERM BLK, 2 POS, CERAMIC
EA |TUBE ASY, PUMP OUTLET CONNECTOR
EA |ASY, PLATEN COVER
EA_|FTG,CONN,3/8NPT X 3/8T
EA_|PLATEN CORE
we ]
=
myDynatee A
EA
| STATUS |
—— x==_ ASY, PLATEN CORE, [P
= DM55
e = o
A e (DL 14519 _|1tﬁ 1
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9.4 Stempel Baugruppe, vertikale & separate Beluftung, Option, Art.
Nr. 118234 D
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0. PK
0, CH
INSTALL CENTER BASKET:
ONTO INLET CHECK G
VALVE BODY AT PUMP N @ SEE NOTE 2
ASSEMBLY AND AFTER Q. =
PLATEN ASSEMBLY. SEE NOTE 2
SEE NOTE 1
(¢
(3 @ SEE NOTE 1
'~‘
O NOTES:
SEE NOTE 4

SEE NOTE 2 1. ASSEMBLE PLATEN ON TABLE FACE DOWN. INSTALL O-RINGS USING LUBE (ITEM #19) TO SECURE.

2. ALIGN THE SEAL PRIOR TO PLACING THE CORE ON THE FACE. COAT FACE OF PLATEN FACE WITH

o HEAT TRANSFER COMPOUND (ITEM #20) PRIOR TO ASSEMBLY WITH PLATEN CORE.
SEE NOTE 2 3. ASSEMBLE ALL WIRING AND PNEUMATIC CONNECTIONS PRIOR TO PLACING PLATEN COVER
o ASSEMBLY (ITEM #14).
4. ASSEMBLE PLATEN BOLTS (ITEM #8 & 9) WRENCH TIGHT USING ANTI-SIEZE COMPOUND (ITEM #21)
TO 30LBS/FT TORQUE. DO NOT OVER-TIGHTEN.
REFERENCE PLATEN FACE e
SEE TABLE

a SEE NOTE 1

CHAMFER SIDE

FACES IN
O

REFERENCE PLATEN SEAL
SEE TABLE

NOTE:

THIS ASSEMBLY IS FOR PLATEN ASSEMBLIES
EQUIPPED WITH 116859 VERTICAL AIR
INJECTION ONLY! FOR STANDARD ASSEMBLY,
SEE 114519.

REFERENCE SEAL SPACER
SEE TABLE

SEAL NOTES:

1. STANDARD CONFIGURATION INCLUDES ONE 114056 T-WIPER SEAL ON THE TOP
A AND ONE 116922 SEAL AND 116881 SPACER ON BOTTOM (SPACER SHOULD BE
INSTALLED LIP-DOWN).

SEE NOTE 1

2. ALL OTHER CONFIGURATIONS ARE APPLICATION SPECIFIC AND REQUIRE REFERENCE PLATEN SEAL G
ENGINEERING CONSULTATION. SEE TABLE

SEE NOTE 1

Z_p — -
\ O-RING,-118,75DURO,VITON

3. SMALLER THAN NORMAL DRUM DIAMETERS OR VERY LOW VISCOSITY '\ Al

MATERIALS. MAY REQUIRE 116920 THROUGH 116922 SEALS FOR PROPER FIT.

s
SEE NOTE 1 \
SEAL TABLE, 0 v c

[ PART Y [DESCRIFTION ~(. s,
[T14272 [T-WIPER KIT, DMSG PARTS OND D
["114056 EA [T-WIPER SEAL, DMSB

114712 [T-WIFER BAND CLAMP. DNS5

115960 | 1 | EA [SEAL KIT,DMS5 SWOOTH (SERVICE PARTS ONLY)
116969 | 1| EA |SEALPLATEN, D5 (SOOTH) (s)
101380 | 1 | EA |HOSE CLANP ASSY, DNBS

e
INJECT VLV.DM55 V

EN CVR DM55

e T ————

14,70 DURO VITON

e —————————————————————————

12,70 DURO VITO

-
@ L SPACER
L_BOTTOM

[ -2.0X50

[ieste EA TR
A oz EA (R

[ 118021 EA L

[Tieez2 EA

DM55.1.063 DIA_X_50 IN THK

DM55
ESCRIPTION
2ESC
Parts List
T DO — — o
o RS s FOR MACHNING STANDARDS ”'WM
e e ™% | MWovaTeG Soec Assaoo ™ EA
= sppsouns oare ASY, PLATEN CORE,
DM55 won EEG 13 . -
el EG 203 |VERT AIR INJECT, DM55
PARENT 5 118234 o e
3
05O [ T etz TCT
L
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9.5 Rahmen und Schaltschrank Baugruppe

Pos. Nr.  Artikel Nr. Beschreibung Menge
1 114006 Tropfwanne 1
2 114126 Fasshalterung Baugruppe 1
3 114367 Ablufthaube 1
4 114468 Schlauchunterstiitzung 2
5 115957 Schraube M16x40 24
6 115287 Fasshalterung halbe Héhe 1
7 115935 Querriegel 1
8 115947 Zylinder 2
9 115950 Schraube M24x260 2
10 115951 Unterlegscheibe M24 2
11 115952 Unterlegscheibe M24 2
12 115938 Halterung Tropfwanne 2
13 115962 Blgelhalter 1
14 115958 Unterlegscheibe M16 12
15 116039 Schraube M16x25 4
16 115936 Sockel 1
17 823191 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 480V Kolbenpumpe 1

823189 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 240V Kolbenpumpe 1
823190 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 400V Kolbenpumpe 1
823171 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 480V Zahnradpumpe 1
823169 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 240V Zahnradpumpe 1
823170 Schaltschrank Baugruppe DM55 V6 400V Zahnradpumpe 1
18 817184 Transformator 5KVA, 480/240V, 3PH, gekapselt 1
19 115945 Anschlusskasten 1
20 115941 Halterung Kabelbahn 1
21 114453 Signalsaule 3 Positionen 24VDC 1
22 116040 Halterung, Stabilisator 2
23 114440 Kabelbahn Baugruppe 1
24 116153 Instrumententafel 1
25 048J088 Anschlussstiick Kabelkanal 3/4* 1
26 048J016 Kabelkanal 3/4“ Seal-Tite 2
27 115934 Grundplatte 1
28 048J071 Anschlussstiick Kabelkanal 3/4“X90D 1
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Montiert Montiert
Ruickansicht Vorderansicht

(7 4
20Uk

Abbildung: Baugruppe Rahmen und Schaltschrank
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Kapitel 9

Zeichnungen und Stickliste

9.6 Heizstempel Baugruppe mit Standard Beluftung

Pos. Nr. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 113975 Heizstempelkern 1
2 113977 Schmelzplatte, gerippt (standardmaRig) 1

114091 Schmelzplatte, glatt (PUR Klebstoffe, NEDOX 615) 1

116468 Schmelzplatte, hohe Viskositat 1

117781 Schmelzplatte, gerippt, hohe Férdermenge, (PUR Klebstoffe, y

NEDOX 615)

3 116922 * Heizstempeldichtung, 32X505mm (Standard) 1
114272 * T-Wiper(Abstreifer)-Kit, DM55 1

115960 * Heizstempeldichtungs-Kit, MK3 Dampfschlauch 1

116488 * Heizstempeldichtungs-Kit, gewickelt, Dampfschlauch 1

4 114309 Pumpenauslassanschluss 1
5 115957 Schraube M16x40mm 16
6 NO1011 0O-Ring -212, 70 Duro Viton 1
7 113986 Heizstempelabdeckung 1
8 805406 Thermostat, NC, Offner, Fenwall 1
9 116051 Schraube M16x50mm 4
10 809274 Verschraubung 3/4” 2
11 113988 Inspektionsdeckel, rechteckig 3
114372 Dichtung fiir Inspektionsdeckel, rechteckig (nicht abgebildet) 3

12 114380 Schraube M4x12mm 8
13 113987 Inspektionsdeckel, rund 1
114371 Dichtung fiir Inspektionsdeckel, rund (nicht abgebildet) 1

14 048J058 Verschraubung 3/8” 2
15 113998 Schraube M16x30mm 16
16 116040 Halterung, Stabilisator 2
17 113997 Klemmenbaugruppe 2
18 N06703 Temperaturfiihler, PT100 2
114295 * Entliftungsventil Heizstempel Baugruppe, DM55 (Pos. 1

19A-24)

19A | 114573 0O-Ring -310, 75 Duro Viton 1
19B | 114844 0O-Ring, backup, -310, Teflon 1
20 | 118508 Gehause Entluftungsventil Heizstempel 1

21 | 118357 Sitzrohr 1

22 | NO0199 0O-Ring -114, 70 Duro Viton 1

23 | 116862 Auslassrohr, Spulung 1

24 | 107792 Schraube M4x20mm 1

25 116230 Ventilbolzen 1
26 104662 Schraube M6x16mm 2
27 116402 Adapter 1
28 116403 Welle 1
29 106513 Mutter M12 3
30 116193 Unterlegscheibe, flach, 10x39mm 1
31 116194 Feder 1.25"x3.0” 1
32 116409 Zylinder 50mm x 25mm kompakt 1
33 102602 Schraube M6x60mm 4
34 072X495 Anschlussstiick gerade 3/8T-3/3 NPTF 1
35 115298 Sicherheitsventil, 20psi (1.4 bar), 3/8 NPT 1
36 N06496 T-Verschraubung, 3/8NPT, Messing 1
37 115296 Anschlussstlick, 3/8NPTx3/8T 1

38 - Aluminiumrohr 3/8” A/R*

39 114465 Spulwanne 1
40 115297 Riickschlagventil 3/8 NPT 1
41 112317 Verschraubung 3/8NPT, Messing 1
42 117041 Entnehmbares mittleres Sieb (PUR) 1
43 N04326 O-Ring -214, 70 Duro Viton 1

* siehe separate Zeichnung und/oder Stickliste.
A/R* = Wie bendtigt.

Seite 160

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25




Kapitel 9 ITW Dynatec
Zeichnungen und Stiickliste

Abbildung: Heizstempel Baugruppe mit Standard Belliftung
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9.7 Entluftungsventil Heizstempel Baugruppe, Art. Nr. 114295

Pos. Nr. Artikel Nr. Beschreibung

1 118508 Ventilgehause 1
2 118357 Sitzrohr 1
3 116862 Auslassrohr, Spulung 1
4 NO00199 O-Ring -114, 70 Duro Viton 1
5 114573 0O-Ring -310, 75 Duro Viton 1
6 114844 O-Ring, Stutzring, -310 Teflon 1
7 107792 Schraube M4x20 1
8 117669 Verschraubung 1/4NPT, Fett 1
all
Ay W ( ﬁ TIPF\ g zusammzeerigggl;ﬁ%e?Zustand
(LN \ </ -

\ 5

Hinweis:
Das Offnen des Auslassrohrs muss
parallel zum Boden des Ventilkdrpers
erfolgen.

Ansicht 3: 2
MafRstab 1:1 %

Abschnitt A-A:
MaRstab 1:1
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9.8 Zahnradpumpen-Baugruppe, Art. Nr. 114683

ITW Dynatec

Pos. Nr. Artikel Nr. Beschreibung ‘ Menge
1 114482 * Zahnradpumpenblock 1
2 104775 Schraube M10x75mm 4
3= 0010002 Schmierdl, Silikon, DOW112 A/R*
4 NO1010 O-Ring -021, 70 Duro Viton 1
5 069X064 O-Ring -041, 70 Duro Viton 1
6 069X270 0O-Ring -025, 75 Duro Viton 2
7 806040 Adapterplatte, 2N EB-522 1
8~ 107324 Gleitmittel, temperaturbestandig A/R*
9 114684 Schraube M10x120mm 4
10 107538 Federring M10 12
11 107429 Kupplung, 3/4” 1
12 106875 Kupplung, Mittelstiick, Bronze 2
13 106714 Kupplung, 1” 3
14 0781013 Passfeder, 1/4"x1/4”x7/8” 2
15 805084 Antriebswelle 1
16 805500 Schutzabdeckung 1
17 114528 Welle GD BKT 2
18 104662 Schraube M6x16mm 4
19 106319 Unterlegscheibe M6 2
20 106324 Unterlegscheibe, flach, M6 2
21 107390 Mutter M6 2
22 114521 Platte, Motorgetriebe 1
23 114317 Klemme 2
24 104663 Schraube M6x25mm 4
25 805083 Getriebe, 20:1, vertikal 1
26 801679 Motor AC, 3P, 240V, 1HP, K25 1
27 * 001Vv062 R-Warmeleitpaste A/R*
28 106767 Schraube M10x45mm 4
* Siehe Explosionszeichnung und Stiickliste auf folgende Seite.
* Nicht dargestellt.
A/R* = Wie bendtigt.
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Abbildung: Zahnradpumpen-Baugruppe, Art. Nr. 114683
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9.9 Optionale Zahnradpumpen-Baugruppen

Artikel Nr. Beschreibung

1 114482 * Zahnradpumpenblock 1
2 069X270 O-Ring -025, 75 Duro Viton 2
3 806040 Adapterplatte, 2N EB-522 1
4 069X064 O-Ring -041, 70 Duro Viton 1
5 NO1010 0O-Ring -021, 70 Duro Viton 1
6 110289 Zahnradpumpe, einfach, 20cm? 1
110290 Zahnradpumpe, einfach, 30cm? 1
110291 Zahnradpumpe, einfach, 45cm? 1
7 107538 Federring, M10 4
8 114684 Schraube M10x120mm 4
9 107429 Kupplung, 3/4” 1
10 106875 Kupplung, Mittelsttick, Bronze 2
11 106714 Kupplung, 1” 3
12 0781013 Passfeder, 1/4"x1/4"x7/8” 2
13 805084 Antriebswelle 1
14 805500 Schutzabdeckung 1
15 114528 Welle GD BKT 2
16 113999 Federring M6 2
17 104662 Schraube M6x16mm 4
18 106324 Unterlegscheibe, flach, M6 2
19 107390 Mutter M6 2
20 116204 Motorhalterung 1
21 103518 Schraube M10x30mm 4
22 106755 Unterlegscheibe M10,M18,M2 4
23 106470 Getriebe, 20:1 1
24 801679 Motor AC, 3P, 240V, 1HP, K25 1
25 804774 Zugentlastung 1
26 804066 Kabel 1
27 107324 Gleitmittel, temperaturbestandig A/R*
28 001U002 Schmierdl, Silikon, DOW112 A/R*
29 116746 Kupplung, 1-1/8”, L099-11344 1

* Siehe Explosionszeichnung und Stlickliste auf folgende Seite.
A/R* = Wie bendtigt.
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Zusammengebaute Ansicht
Optionale Zahnradpumpen-
Baugruppen e

Abbildung: Optionale Zahnradpumpen-Baugruppen

Seite 166 DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



Kapitel 9 ITW Dynatec
Zeichnungen und Stiickliste

9.10 Zahnradpumpen-Montageblock Baugruppe, Art. Nr. 114482

Artikel Nr. Beschreibung

1 114480 Montageblock, Zahnradpumpe 1
Zahnradpumpen-/Schlauch-Verteiler:
2 115113 # Einfachverteiler 1
114481 # Doppelverteiler 1
114752 # Einfachverteiler mit Ablassventil (PUR) 1
118258 # Doppelverteiler mit Ablassventil (PUR) 1
818323 # Einfachverteiler fiir hohen Durchfluss, Schlauch #24 1
3 114341 Gehause, Pumpenheizung 1
4 114353 Dichtung, Drahtgehause 1
5 808217 Mechanisches Uberdruckventil, verstellbar, 0-750 psi (0-51 1
bar) (Standard)
Pneumatisches Uberdruckventil-Kit (Option):
118257 116486 Pneum. Uberdruckventil, T-162A, 14:1,2-stufig, 1/4“Rohr 1
118256 Pneum. Druckentlastungs-Baugruppe 3-Pos. *
6 001U002 Schmierdl, Silikon, DOW112 A/R*
7 103626 Steckverschraubung, 3/8 BSPP 2
8 803173 Steckverschraubung, G1/2 2
9 fr'ﬁgﬁ Tabelle | Nontageschrauben 4
10 114352 Federring, M8 4
11 107324 Gleitmittel, temperaturbestandig A/R*
12 116183 Anschluss, Verteiler 1
13 804355 Schraube M4x50mm 2
14 114360 O-Ring -337, 75 Duro Viton 1
15 104251 Heizpatrone 12,5x99mm, 240V, 485W 2
16 N06703 Temperaturfiihler, PT100 1
17 805406 Thermostat, Schnappscheibe, NC, Offner 450 ° F 1
18 106137 Schraube M3x8mm 2
19 107881 Klemmenblock, 2-position, Keramik 3
20 107389 Schraube M4x8mm 1
21 048J229 Verschlusskappe 9/16-18 1
22 048J058 Verschraubung 3/8” 1
23 078A055 Schraube 10-24 X 3/16 1
24 107820 Ablassventil, 1/4 BSPP 1
25 Sr'ﬁzﬁ Tabelle | gehlauchanschluss AR*
26 101625 Steckverschraubung, G1/4 1
27 N00182 O-Ring -15 1
28 113654 O-Ring -123 2
29 116381 Sitz, Einlasskontrolle, verlangert 1
30 NO03770 0O-Ring -920 1

# Der Artikel ist kein Teil der Baugruppe Zahnradpumpen-Montageblock, Art. Nr. 114482, und muss separat bestellt werden.
* siehe separate Zeichnung und Stiickliste.
A/R* = Wie bendtigt.

Zahnradpumpen-/Schlauch-Verteiler
Verteiler Schlauch-

" Schlauchanschluss Art. Nr. Montageschraube Art. Nr.
Art. Nr. grosse
115113
114481 06 8S(t):r31Igasuét:hanschIussnippel gerade 109793
114752 #6JICX1/2-14BSPP Schraube M8x65mm
118258
115113
] 08 g(t):‘rll::uschanschlussnippel gerade LD
aoes #8JICX1/2-14BSPP Schraube M8x65mm
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Verteiler Schlauch-
Art. Nr. grosse Schlauchanschluss Art. Nr. Montageschraube Art. Nr.
115113
114481 12 g%?\::uzchanschlussnippel gerade 109793
114752 #12J1CX1/2-14BSPP Schraube M8x65mm
118258
115113
114481 16 glﬁ?:uschanschlussnippel gerade 103733
114752 #16JX1/2-14 BSPP Schraube M8x65mm
118258
818323 o4 072X396 Schlauchanschlussnippel, | 810250
gerade, #24JIC-1*NPT Schraube M8x110mm

Schaltplan fiir Heizpatronen und
Temperaturfihler

REFERENCE ONLY

Abbildung: Zahnradpumpen-Montageblock Baugruppe, Art. Nr. 114482

Hinweise:

1. Abmessungen sind in Millimeter. Abmessungen in Klammern sind Zoll.

A Silikonschmiermittel (Pos. 6) wie erwahnt auf O-Ringe auftragen.

> [

Wo angegeben, Gleitmittel (Pos. 11) auf Schrauben auftragen.

Verdrahtungsdetails fiir Heizpatronen, Ubertemperaturfiinler, Ubertemperaturthermostat und Erdungskabel werden auf

der nachsten Montageebene bereitgestellt.

Verschraubung Nr. 24 muss nur in Verbindung mit Verteiler Nr. 818323 und Befestigungsschrauben 810250 verwendet
werden. Siehe Bestellung fiir Verteiler und Verschraubung(en).
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9.11 Pneum. Druckentlastungs-Baugruppe, 3-Pos., Art. Nr. 118256B

Artikel Nr. Beschreibung

1 817806 Einsteckplatte 1
2 030A049 Magnetventil 3-Wege 1/8NPT, 24VDC 2
3 118643 Prazisionsregler 0-60 psi (0-4 bar), 1/4NPT 1
4 N06412 Fitting, Elektrik, 1/4 MPT x 1/4 Rohr 2
5 N06436 Winkelverschraubung, 1/4 Rohr x 1/8NPT 5
6 N02745 Schalldampfer, 1/8NPT 1
7 N06504 Fitting, Verbindungsstiick, 1/4 Rohr 1
8 078A157 Schraube 8-32x1 4
9 N02312 Schraube 8-32x3/8 2
10 111965 Unterlegscheibe, flach, M5 4
11 775-005 Schlauch, 1/42 poly, klar 4
12 N08236 Kabel 18GA, 3C, SV 12
13 NO7677 Leitung, TFE, .25 AD x .125 lang 16
14 118259 Fitting, T-Stlick, 1/2x1/4, Abzweig, Rohr 1
15 107208 Schraube M5x8mm 4

Siehe auch néachste Seite.
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1/2" T-Stlck in vorhandenen 1/2" Versorgung spleilen.
Innenseite des Sockels bei der Installation.

16ft/ 488cm lang

Oy

14 1

1ft/ 30cm lang

2 (schwarz, Ausgang)

6ft/ 183cm lang
12

6ft/ 183cm lang

1 (weil (gemeinsamer
Anschluss, Common DC2)

Erde (griin)

Elektrischer Schaltplan

(Stecker-Draufsicht)

Seite 170

Zum Uberdruckventil

2 i
AN \ | K0 Magnetventil
1 EB = Ablassventil
2
N ST Magnetventil
T[] T
1 3
2
2,
» 1 1 Druckregler
Eingang 1

Pneumatischer Schaltplan
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ITW Dynatec

9.12 Zahnradpumpen-Kit, Pumpen 0,1 — 10cm?, Art. Nr. 818446

Artikel Nr.

Beschreibung

1 114482 * Zahnradpumpenblock 1
2 NO0190 O-Ring -024, 75 Duro Viton 2
3 815707 Pumpenadapterplatte, 0-10cm? 1
4 069X058 O-Ring -028, 75 Duro Viton 2
5 N00179 0O-Ring -012, 70 Duro Viton 2
6 Sleesr::”ung Zahnradpumpe, 0,1-10cm? 1
7 107538 Federring, M10 4
8 NO00841 Schraube M10x120mm 4
9 106874 Kupplung, 1/2” 1
10 106875 Kupplung, Mittelstiick, Bronze 2
11 106714 Kupplung, 1” 2
12 0781013 Passfeder 1/4x1/4x7/8 2
13 805084 Antriebswelle 1
14 805500 Schutzabdeckung 1
15 114528 Welle GD BKT 2
16 113999 Federring M6 2
17 104662 Schraube M6x16mm 4
18 106324 Unterlegscheibe, flach, M6 2
19 107390 Mutter M6 2
20 116204 Motorhalterung 1
21 103518 Schraube M10x30mm 4
22 106755 Unterlegscheibe M10,M18,M2 4
23 116470 Getriebe, 20:1 1
24 801679 Motor, AC, 3P, 240V, 1HP, K25 1
25 804774 Zugentlastung, AC Motor Kabel 1
26 804066 Kabel 1
27 107324 Gleitmittel, temperaturbestandig A/R*
28 001U002 Schmierdl, Silikon, DOW112 A/R*
29 048G056 Kabelverbinder 4
30 N02279 Klemme 16-14# 1
31 048J018 Hilse 1/2” 1
32 116746 Kupplung 1-1/8” 1
33 106767 Schraube M10x45mm 4

* Siehe Explosionszeichnung und Stiickliste auf folgende Seite.
A/R* = Wie bendtigt.

Hinweise:

1. Silikonschmiermittel (Pos. 28) wie erwahnt auf O-Ringe auftragen.

2. Gleitmittel (Pos. 27) auf Schraubengewinden und Antriebswellen wie erwahnt auftragen.

3. Motorschrauben (Pos. 21) und Pumpenschrauben (Pos. 8) mit einem Drehmoment von 68 Nm (50
ft/lbs) fest anziehen. Gewindeeinsatze nicht zu fest anziehen!

4. Die Halterung Pos. 20 Nr. 114522 (Altbestand) muss in Verbindung mit Falk Getriebe Pos. 23 Nr.
805083 (Altbestand) verwendet werden. Die Halterung Pos. 20 Nr. 116204 (neues Teil) muss in
Verbindung mit Brother-Getriebe Pos. 23 Nr. 116470 (neues Teil) verwendet werden. Die
Halterung Nr. 116204 und Brother Getriebe Nr. 116470 muss verwendet werden, wenn Remote
Entliftungs-Kit Nr. 116401 installiert werden muss.
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Pumpenadapter-Kit
Art. Nr. 815764

Abbildung: Zahnradpumpen-Kit, Pumpen 0,1 — 10cm? Art. Nr. 818446
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9.13 Remote Entluftungs-Kit, Art. Nr. 116401

Artikel Nr. Beschreibung

1 116409 Zylinder 50 x 25mm kompakt 1
2 116402 Adapter 1
3 116403 Welle 1
4 102602 Schraube M6x60mm 4
5 808415 Sechskantmutter M10 3
6 116194 Feder 1.25°x3.0” 1
7 N00177 0O-Ring -010, Viton 70 Duro 1
8 116491 Verschraubung 1/4T x 1/4 UNI 2
9 116193 Unterlegscheibe 10x39mm 1
10 116750 Schraube M10x30mm 1
1 116749 Mutter, Kupplung, M10 1
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9.14 Pneumatikbaugruppe, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Beluftung, Art.
Nr. 823063

Artikel Nr. Beschreibung

1 114008 Luftaufbereitungsbaugruppe 1

2 823065 Ventilbaugruppe, 5 psi (0,3 bar) Bellftung 1

3 114033 Rohrleitung 3/8" o
4 115382 Ventil, Drehzahlregelung, 3/8T 2
5 116207 Regler, 0-123 PSI (0-8 bar) 2
6 116209 Verschraubung 4 mm x 1/8 UNI 2
7 114010 Manometer 0-160 PSI (0-11 bar) 1

8 116205 Verschraubung 4 mm x M5 4
9 116052 Verschraubung, Buchse, 3/4 BSP x 3/8 NPT 4
10 N06503 Verschraubung T-Stiick, 3/8 Rohr 2
11 - - -
12 N06496 Verschraubung, 3/8NPT 1
13 115298 Sicherheitsventil 25 psi (1,72 bar), 3/8 NPT 1
14 N06502 Verschraubung 1/4 MPT x 3/8 Rohr 3
15 116208 Trager 2
16 114013 Manometer 0-30 PSI (0-2 bar) 2
17 823078 Pneumatischer Schaltplan, DM55 GP, 5 psi (0,3 bar) Belliftung REF**
18 NO06501 Verschraubung 3/8 MPT x 3/8 Rohr 4
19 116419 Rohrleitung, Poly, 4mm A/R*
20 105763 Rohrleitung Nylon, 1/2* A/R*
21 775-005 Rohrleitung, Poly, durchsichtig, 1/4* 10
22 115296 Anschlussstiick, 3/8NPTx3/8T 1
23 072X495 Anschlussstick gerade 3/8T-3/3 NPTF 5
24 N01478 Rohrleitung, Al .375 OD x .035WAL A/R*
25 108298 Schraube M8 x 30mm 4
26 105060 Sechskantmutter M8 6
27 106321 Unterlegscheibe, flach, M8 6
28 114031 Schraube M8 x 16mm 2
29 NO07369 Schraube M6 x 8mm 4
30 105865 Mutter M6 4
31 106786 Unterlegscheibe M3,M6,M0.8 9
32 107247 Schraube M6 x 10mm 5
33 107390 Mutter M6 4
34 809796 Gummiertes Band 4
35 114035 Verschraubung 1/4“ NPT x 3/8 Rohr 2
36 823077 Verschraubung, Steckverbindung ,Y*, 3/8 Rohr 1
37 116482 Kabelbaugruppe 1
38 - - -
39 N06425 Manometer, Luftdruck, 0-60 PSI (0-4 bar) 1
40 116206 Verschraubung 4 mm x M5 Innen 2
41 823024 Abluftsteuerung, 3/8 Rohr x 3/8 NPT 1
42 - - -
43 115297 Riickschlagventil 3/8 NPT 1
44 N06146 Schalldampfer, pneumatische Abluft, 3/8 NPT 1

A/R* = Wie bendtigt.
Ref** = siehe Kap. 12, Art. Nr. 823078 Pneumatischer Schaltplan, DM55 GP, 5 psi (0,3 bar) Beluftung.
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Kapitel 9

durch Leitungsbahn

Fernge-
steuerter
Entliftungs-

zylinder

Luftmotor

Abbildung: Pneumatikbaugruppe, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Belliftung, Art. Nr. 823063
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Beluftung, Art. Nr. 823441

1 114008 Luftaufbereitungsbaugruppe 1

2 823065 Ventilbaugruppe, 5 psi (0,3 bar) Bellftung 1

3 114033 Rohrleitung 3/8* rogom
4 115382 Ventil, Drehzahlregelung, 3/8T 2
5 116207 Regler, 0-123 PSI (0-8 bar) 2
6 116209 Verschraubung 4 mm x 1/8 UNI 2
7 114010 Manometer 0-160 PSI (0-11 bar) 1

8 116205 Verschraubung 4 mm x M5 4
9 116052 Verschraubung, Buchse, 3/4 BSP x 3/8 NPT 4
10 N06503 Verschraubung T-Stuck, 3/8 Rohr 2
11 - - -
12 N06496 Verschraubung, 3/8NPT 1
13 115298 Sicherheitsventil 25 psi (1,72 bar), 3/8 NPT 1
14 N06502 Verschraubung 1/4 MPT x 3/8 Rohr 3
15 116208 Trager 2
16 114013 Manometer 0-30 PSI (0-2 bar) 2
17 823078 Pneumatischer Schaltplan, DM55 GP, 5 psi (0,3 bar) Bellftung REF**
18 N06501 Verschraubung 3/8 MPT x 3/8 Rohr 4
19 116419 Rohrleitung, Poly, 4mm A/R*
20 105763 Rohrleitung Nylon, 1/2* A/R*
21 775-005 Rohrleitung, Poly, durchsichtig, 1/4* 10
22 - - -
23 072X495 Anschlussstlick gerade 3/8T-3/3 NPTF 5
24 - - -
25 108298 Schraube M8 x 30mm 4
26 105060 Sechskantmutter M8 6
27 106321 Unterlegscheibe, flach, M8 6
28 114031 Schraube M8 x 16mm 2
29 N07369 Schraube M6 x 8mm 4
30 105865 Mutter M6 4
31 106786 Unterlegscheibe M3,M6,M0.8 9
32 107247 Schraube M6 x 10mm 5
33 107390 Mutter M6 4
34 809796 Gummiertes Band 4
35 114035 Verschraubung 1/4“ NPT x 3/8 Rohr 2
36 823077 Verschraubung, Steckverbindung , Y, 3/8 Rohr 1
37 116482 Kabelbaugruppe 1
38 - - -
39 N06425 Manometer, Luftdruck, 0-60 PSI (0-4 bar) 1
40 116206 Verschraubung 4 mm x M5 Innen 2
41 823024 Abluftsteuerung, 3/8 Rohr x 3/8 NPT 1
42 - - -
43 115297 Ruckschlagventil 3/8 NPT 1
44 N06146 Schalldampfer, pneumatische Abluft, 3/8 NPT 1
45 NO7677 Rohrleitung 1/4 OD x 1/8 ID Teflon A/R*
46 825198 Verschraubung, 1/4T X 1/4T push-lock 3
47 823893 Verschraubung, Reduzierung, 3/8 Rohr auen x 1/4 Rohr innen 1
48 823733 Verschraubung, Auf3enverbindung, 1/4 Rohr X 3/8 NPT 1

A/R* = Wie bendtigt.

Ref** = siehe Kap. 12 Art. Nr. 823078 Pneumatischer Schaltplan, DM55 GP, 5 psi (0,3 bar) Beliiftung.
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Kugelventil
EntlGftungs-
zylinder

Luftmotor

Vertikale

Belliftung %

Kugelventil ;
Spulen

Abbildung: Pneumatikbaugruppe, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Beliiftung, Art. Nr. 823441
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9.16 Beluftung Ersatzteile

Artikel Nr.

Beschreibung

1 112317 Verschraubung 3/8NPT, Messing 3
2 115297 Rickschlagventil, 3/8 NPT 1
3 N06496 T-Verschraubung, 3/8NPT, Messing 1
4 115296 Anschlussstuck, 3/8NPTx3/8T 2
5 115298 Sicherheitsventil, 20psi (1.4 bar), 3/8 NPT 1
6 072X495 Anschlussstlick gerade 3/8T-3/3 NPTF 2

Siehe pneumatische Ubersichtszeichnung in Kap. 12.
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ITW Dynatec

9.17 Ventilbaugruppe Zahnradpumpe, Art. Nr. 823065

Artikel Nr.

Beschreibung

1 116057 Verteiler, 4 Pos., 1/2 NPT 1
2 116058 Ventil, 3 Pos., geschlossen, 24 VDC 1
3 116059 Ventil, 2 Pos., 24 VDC 3
4 116060 Regler 0,85 Mpa 2
5 116064 Blindplatte, Ventilabdeckung 1
6 116062 Verschraubung 3/8” T — 3/8” INSR 3
7 116061 Verschraubung 3/4” BNK INSR 3
8 NO0756 Verschraubung, Stopfen, 1/2 NPT 3
9 NO0753 Verschraubung, Stopfen, 1/8 NPTF 1
10 116063 Schalldampfer, 1/8 NPT 1
11 116400 Verschraubung /4” T — 3/8” INSR 2
12 116206 Verschraubung 4mm x M5 innen 1
13 115106 Verschraubung 90° 1/2 NPT — 1/2 Rohr 1
14 117632 Schaldampfer 1/2” INSR 2

Pin #1, Station #1,
Magnetventil "A", Stempel

aufwarts, \
schwarz — kein Streifen \ \

Pin #2, Station #2,
Magnetventil "A", Beliftung,
braun — kein Streifen

Pin #4, Station #4, B

Magnetventil "A", Remote
Entliiftung, grin |

Stift #13, Common, —
blau (DC2)

Hinweise:
1. Ventil wird werkseitig vor
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|

|

|
OOOODOOO&CC’

0000000000

1
o

6

P
o //

Pin-Bestiickung Verbinder

montiert und gepriift.

Pin #14, Station #1,
Magnetventil "B" Stempel
abwarts,

weill — schwarzer Punkt

— /

Pos. 2 muss an der Station Nr. 1 (zuerst von links) lokalisiert werden.
Pos. 3 muss an der Station Nr. 2 und 4 (von links) lokalisiert werden.
Pos. 4 muss an der Station Nr. 1 und 3 (von links) lokalisiert werden.
Pos. 5 muss an der Station Nr. 3 (von links) lokalisiert werden.
Pos. 6 muss an den ,A” und ,B“-Anschliissen der Station Nr. 1 (von links) lokalisiert werden.
Pos. 6 muss am ,A“-Anschluss der Station Nr. 2 (von links) lokalisiert werden.

Pos. 7 muss am ,B“-Anschluss der Station Nr. 2 (von links) lokalisiert werden.

Pos. 7 muss an den ,A"“ und ,B* Anschlissen der Station Nr. 3 (von links) lokalisiert werden.

Pos. 14 muss an den ,A“ und ,B* Anschliussen der Station Nr. 4 lokalisiert werden.
. Pos. 8 und 9 muss an der linken Seite der Baugruppe lokalisiert werden.

12. Pos. 10, 11 und 12 missen an der rechten Seite der Baugruppe lokalisiert werden.
13. Die Baugruppe muss fiir die Stationen Nr. 1, 2 & 4 vorverdrahtet und getestet (wie abgebildet).

DM55 Fassschmelzer mit Zahn

radpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25
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Abbildung: Ventilbaugruppe Zahnradpumpe, Art. Nr. 823065
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9.18 Anschlusskasten Baugruppe, Art. Nr. 115945

ITW Dynatec

Pos. Nr. ‘ Artikel Nr. Beschreibung Menge
1 103866 Trager, Amphenol 1
2 101074 Anschluss 15-P RCPT 4
3 107751 Verschraubung 5/16“ Rohr, 9/16-18 2
4 809274 Verschraubung 3/4“ 5
5 078D022 Mutter 9/16-18 2
6 102446 Schraube M4x10 20
7 115944 Anschlusskasten 1
8 048F104 Schiene, Geratehalter, H32 19
9 113999 Federring M6 4
10 104662 Schraube M6x16 4
1M N00220 Stopfen, rastend 0,875 1
12 106227 Stopfen, rastend 9/16 1
13 103382 Klemmenblock 65A 12
14 104193 Klemmenblock 4PL 30A 1
15 105253 Einzelklemmenblock RK254 12
16 814294 Sperre, Ende, gelb 1
17 103663 Klemmenblock #6 1
18 105256 Anschlag, DIN-Schiene, ES35 3
19 105117 Schraube M4x8 2
20 106156 Schraube M4x6 2
21 107391 Mutter M4 2
22 105340 Schild, Leistung, M25/M50,AUX 1
23 048J064 Buchse 3/4* 5
24 103381 Briicke 50,50A Klemmleiste 6
25 105254 Endplatte 10
26 103440 Briicke 70, fir 105253 1
27 808044 Kabelbaum, Schlauch/Kopf/Mseries,9 (nicht abgebildet) 2
28 808045 Kabelbaum, AUX/Kopf/Mseries,9 (nicht abgebildet) 2

Zeichnung im zusammengebauten
Zustand, Vorderansicht
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Kapitel 10
Optionen und Zubehorteile

10.1 Fullstandsregelungs-Kit ohne beheiztes Kugelventil &
Betatiger, Option, Art. Nr. 806573

Es wird zur automatischen Messung des Materialflusses vom Fassschmelzer zum
Klebstoff-Schmelzgerat verwendet. Das Kit besteht aus einem Fllstandsregler und einer
modifizierten Deckelbaugruppe des Dynamelt M Schmelzgerates.

10.2 Beheiztes 1“ Kugelventil, Art. Nr. 805732

Bei Verwendung zusammen mit dem Fillstandsregelungs-Kit Art. Nr. 806573 6ffnet das
beheizte Kugelventil automatisch das Ventil zum Wiederauffullen des Tanks, nachdem es
manuell betatigt wurde.

10.3 Kugelventil, Luft-Betatiger, Art. Nr. 806387

Es wird zusammen mit dem Fullstandsregelungs-Kit Art. Nr. 806573 und dem beheizten
Kugelventil Art. Nr. 805732 verwendet. Der Betatiger des Kugelventils betatigt
automatisch das Kugelventil, um das Ventil zum Wiederauffiillen des Tanks zu 6ffnen.

10.4 Pumpenoptionen

Artikel Nr.  Beschreibung

110289 Einfach-Zahnradpumpe 20 cm?/U, hohe Prazision

110290 Einfach-Zahnradpumpe 30 cm3/U, hohe Prazision

110291 Einfach-Zahnradpumpe 45 cm®/U, hohe Prazision (mit hohem
Durchfluss)

100860 Einfach-Zahnradpumpe 1,54 cm3/U, Standard

100861 Einfach-Zahnradpumpe 3,18 cm3/U, Standard

100862 Einfach-Zahnradpumpe 4,5 cm?/U, Standard

109694 Einfach-Zahnradpumpe 20 cm?/U, Standard

108867 Einfach-Zahnradpumpe 0,584 cm?/U, hohe Prazision

108865 Einfach-Zahnradpumpe 0,297 cm?/U, hohe Prazision

108869 Einfach-Zahnradpumpe 1,168 cm3/U, hohe Prazision

108872 Einfach-Zahnradpumpe 2,920 cm3/U, hohe Prazision

108875 Einfach-Zahnradpumpe 8,5 cm?®U, hohe Prazision

10.5 Fass-Halterung volle Hohe, Art. Nr. 114126

Die optionale Fasshalterung fir volle Hohe wird fur alle Pappfasser empfohlen.

Die Halterung unterstiitzt das Pappfass und sichert es bzw. halt es in Position, wenn der
Klebstoff vom Fassschmelzer entnommen wird. Sie schiitzt auch vor austretendem
Material, was im Fall von defekten Fassern vorkommen kann.

10.6 Ablufthaube, Art. Nr. 114367

Die Ablufthaube dient dem Anschluss eines Edelstahl-Abluftkanals, um Klebstoffdampfe,
die wahrend des Fasswechsels anfallen, abzuleiten. Dieser Satz enthalt kein
Abluftgeblase und keine Rohrleitung. Fur PUR-Klebstoffe erforderlich.
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10.7 Palettenabstandshalter, Art. Nr. 114725

Mit Palettenabstandshaltern (2 Stilick.) wird der Fassschmelzer zusatzlich funf Zoll Gber
den Werksboden angehoben, um eine Palettenverladung der Maschine zu ermdglichen.
Zu diesem Zweck sind vom Kunden beigestellte, verlangerte Bodenanker (4 Stiick.)
erforderlich.

10.8 Entluftungsventilheizung, Art. Nr. 115502

Es wird bei Anwendungen mit niedrigen Temperaturen (unter 135°C/ 275°F) verwendet,
um die Betriebstemperatur des Entliiftungsventils aufrechtzuerhalten. Die optionale
Entliftungsventilheizung ist eine Heizvorrichtung mit einer Heizpatrone, die auf das
Entliftungsventil montiert wird und als Hilfstemperaturzone wirkt.

10.9 Schmelzplatte, Optionen

e Art. Nr. 113977 Schmelzplatte gerippt: standardmafig.
Art. Nr. 114091 Schmelzplatte glatt: Ausfiihrung ohne Rippen, fiir Klebstoffe mit
geringeren Erweichungspunkten, einschlief3lich PUR oder aggressive Klebstoffe.
e Art. Nr. 116468 Schmelzplatte, fir hohe Viskositat

10.10 Heizstempeldichtung, Optionen

¢ Die Konfiguration des Fassschmelzers besteht aus zwei Heizstempeldichtungen —
eine Uber dem Heizstempelkern und eine darunter.

o Die T-Wiper(Abstreifer)-Dichtung Art. Nr. 114056 ist die Dichtung, die Gber dem
Heizstempel verwendet wird, und eine zweite Dichtung (die aus der folgenden
Ubersicht gewahlt wird) befindet sich darunter.

¢ Alle anderen Konfigurationen sind anwendungsspezifisch und bedurfen der
Rucksprache mit der technischen Abteilung von ITW Dynatec.

o Art. Nr. 114272 T-Wiper(Abstreifer)-Satz bestehend aus:

Artikel- : Anzahl je
Nummer HEEEIE T Einheit
114056 T-Wiper(Abstreifer)-Dichtung 1
114712 T-Wiper(Abstreifer)-Bandschelle 2

e Art. Nr. 116922 Heizstempeldichtung 32x505mm, gekapselte O-Ring-Dichtung
(Standard):

Artikel-

Beschreibung éir:‘z;;: =

Nummer
Heizstempeldichtung, 32x505mm (Standard)
(Abstandhalter Art. Nr. 116881 wird bendtigt)
Passend fiir Fassdurchmesser 22,0 Zoll (559,0 mm)
bis 22,5 Zoll (572,0 mm).

116922

e Art. Nr. 115960 Heizstempeldichtungs-Kit, glatt, bestehend aus:

Artikel- Beschreibun Anzahl je
Nummer 9 Einheit
115959 Glatte Heizstempeldichtung, MK3 Dampfschlauch 1
L01389 Schlauchschellensatz 1

e Art. Nr. 116488 Heizstempeldichtungs-Kit, gewickelt, (Dampfschlauch),
bestehend aus:

Artikel- Beschreibun Anzahl je
Nummer 9 Einheit
815714 Heizstempeldichtung, gewickelt, Dampfschlauch 1
L01389 Schlauchschellensatz 1
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10.11 Heizstempelschutzblech, Art. Nr. 116967

Eine abnehmbare Schutzvorrichtung aus Metall, die vertikal von der Oberkante des
Fasses bis zur Oberkante der Heizstempelabdeckung reicht (wenn die Schmelzplatte in
hdchster Position ist). Es schitzt vor Unfallen an mdglichen Quetschkanten und vor
moglichen Spritzern.

10.12 Ein-Kanal-PUR-Verteiler, Art. Nr. 114787

Der Ein-Kanal-PUR-Verteiler vermeidet jegliche tote Raume des Klebstoffes im
Klebstoffpfad bzw. Klebstoffkanal. Es wurde entwickelt, um eine Vernetzung (Aushartung)
des Klebstoffes in Ein-Schlauch-PUR-Anwendungen zu verhindern.

10.13 Heizvorrichtung Entliiftungsventil, Art. Nr. 115502

Artikel Nr. Beschreibung

1 115501 Heizkorper Entliftungsventil 1
2 036A015 Heizpatrone 3/8x2, 240V, 150W 1
3 NO7958 Temperaturfihler, PT100 1
4 107881 Klemmenblock 2 Pos. 2
5 115504 Abdeckung 1
6 078A197 Schraube E-BHCS, 6-32 x 0.38 2
7 048G018 Kabelschuh 1
8 107389 Schraube M4x8 1
9 001V062 R-Warmeleitpaste, 1lb A/R*
10 NO0179 0O-Ring -012, Viton, 70 Duro 1
1M 115503 Kabelbaugruppe 240V 1
12 103470 Schraube M3x5 1
13 113998 Schraube M6x30 2
14 001U002 Schmierdl, Silikon, DOW112 A/R*

A/R* = wie bendtigt.

Rot - Heizpatrone

O,
O

Orange - Heizpatrone
Braun — Temperaturfiihler

Braun — Temperaturfiihler
Griin/gelb - Erde
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10.14 Druckmessumformer Kit, Art. Nr. 114717

Ein Druckmessumformer ist ein elektronischer Messflhler, der eine Bearbeitung des
Schmelzklebstoffdrucks durch ein Steuerungssystem des Klebstoff-Schmelzgerats
gestattet. Er wird auch zur Uberwachung des Betriebsdrucks des Systems und dessen
Grenzwerte eingesetzt. Eine Vielzahl von verschiedenen Druckmessumformern ist
verfugbar.

Artikel Nr. Beschreibung

1 811475 Druckmessumformer, 4-20 mA 1
2 113827 Halterung 1
3 042X158 Kabelbaugruppe 1
4 813713 Adapter 1/2 BSP — 1/4 BSPP 1
5 N00182 O-Ring -015 Viton, 75 Duro 1
6 101156 Schraube M6x20 2
7 106324 Unterlegscheibe, flach, M6 2
|
@
@ 5 ? j@
JE[L HO ©f IE {k 1 | 3
= 4)

NN ETREY
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10.15 Kabelpositionierungs-Kit fir Druckmessumformer, Art. Nr.
821469

Pos. Nr. Artikel Nr. Beschreibung

1 118500 Kabel Druckmessumformer 1250mm 0-10V 1
2 116155 Montagebaugruppe Druckmessumformer mit Kabel 1
3 101626 Schraube M5x12mm 2
4 114030 Federring M5 2
5 114818 Kabelbaugruppe, M12, 8-Pin, Stecker, 4 m 1
6 100587 Sicherungsmutter, PG-7, NPB 1
7 100588 Lang_llche flexible Kunststoff-Zugentlastung mit einem PG-7- 1
Gewinde
Hinweis:

Einige der Positionen sind im Anschlusskasten installiert und nicht dargestellt.
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10.16 Kugelventil Spulung Kit, Art. Nr. 114757

Hinweis: Dieses Kit ist nur in Verbindung mit dem Auslassverteiler 114752 zu
verwenden! Uber die Taste an der Steuerung, evakuiert das Kit die eingeschlossene Luft
zwischen dem Heizstempel und dem Klebstoff im Fass und von dem Eingangsblock der
Zahnradpumpe nach einem Fasswechsel. Die automatische Spulung ist wirkungsvoller
und forderlicher fiir das Spllen von hochviskosen Materialien oder PUR-Materialien als
das manuelle Spulverfahren des Standard-Fassschmelzers.

Artikel Nr. Beschreibung

1 114758 Kugelventil Spllzylinder-Halterung 1
4 114767 Sperrventilhebel-Kit 1
5 114768 Kugelventil, 3PC, SS, Hochtemperatur 1
7 N00728 Schraube 1/4-20x2.00 4
8 114761 Pneumatikzylinder 25x50 1
9 114762 Sensor Pneumatikzylinder 24VDC M9B, 2-wire n bos. 8
10 114763 Kolbenstange Pneumatikzylinder 1
11 107345 Schraube M8x25 1
12 106235 Unterlegscheibe, M8 1
13 105126 Sechskantmutter M6 1
15 107294 Stopfen, Adapter 1
16 115438 Winkel-Verschraubung 1/4“TBX10-32 SWL 2
17 118392 Winkel-Verschraubung 1/2”°NPT 1

A

1 16)(8 )9 17) (10) (11]12)13) (4 5)(7)6
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10.17 Vertikales Beluftungsventil, Art. Nr. 116859

Pos. Nr. Artikel Nr. ‘ Beschreibung Menge
1 104663 Schraube M6x25 1
2 111345 Federring M6 1
3 111715 Deckel, Kolben 1
4 111716 Lippendichtung, Kolben 1
5 114361 Verschraubung 90°, 1/4 T x 1/4 NPT,NPB 2
6 116858 Grundplatte 1
7 116860 Sitz 1
8 116861 Schaft 1
9 116873 O-Ring, 11mm id x 3mm 1
10 812342 Schraube M6x40 4
11 812871 Kolben 1
12 812872 Feder 1
13 812873 Zylinder 1
14 N00198 0O-Ring -113, Viton, 70 Duro 1
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10.18 Winkel-Beliiftungsventil, Art. Nr. 117812

Ersatzteile flr Vorgadngermodelle.

Artikel Nr. Beschreibung

1 104663 Schraube M6x25 1
2 107792 Schraube M4x20 1
3 111345 Federring M6 1
4 111715 Deckel, Kolben 1
5 111716 Lippendichtung, Kolben 1
6 114361 Verschraubung 90°, 1/4 T x 1/4 NPT ,NPB 2
7 116858 Grundplatte 1
8 116861 Schaft 1
9 116873 O-Ring, 11mm id x 3mm 1
10 117813 Sitz 1
11 117814 Montage 1
12 812342 Schraube M6x40 4
13 812871 Kolben 1
14 812872 Feder 1
15 812873 Zylinder 1
16 N06389 0O-Ring -208, Viton, 70 Duro 1
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10.19 Druckentlastung Baugruppe, 3 Positionen, Art. Nr. 823034

Artikel Nr. Beschreibung

1 823032 Verteiler, PPR 3 P 1
2 NO0754 Verschraubung, Stopfen, 1/4 NPTF 1
3 823029 Schraube M8x18mm 2
4 N06412 Verschraubung, Winkel, 1/4 NPT Stecker x 1/4 Rohr 1
5 N06436 Verschraubung, Winkel, 1/8 NPT Stecker x 1/4 Rohr 1
6 823030 Anschluss 24V 2
7 775-005 Rohrleitung 1/4“ durchsichtig Poly 3
8 N08236 Kabel 18GA, 3 Leiter, SV 12
9 NO7677 Rohrleitung, TFE, 1/4“ Auliendurchmesser X 1/8 16
Innendurchmesser
10 116486 Ventilbaugruppe, pneum. P/R, T-162A 1
N Zum
Uberdruckventil
2
Erdungsleiter (griin) /\A[%E@E 3-Wege-Magnetventil
' ’ Zuluft von DM55
O 2 Fassschmelzer

/\/\[ 3-Wege-Magnetventil
2 (schwarz, 113
Ausgang) 1 (wei3, gemeinsam DC2) [
-1 ,:‘ j
! 0-60 psi Regler
Elektroschaltplan

(Richtung Anschluss) Einlass — r \ [
Pneumatischer Schaltplan —/K / @. C

Draufsicht
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10.20 Druckentlastung Baugruppe, 2 Positionen, Art. Nr. 823033

Artikel Nr. Beschreibung

1 823031 Verteiler, PPR 2 P 1
2 NO0754 Verschraubung, Stopfen, 1/4 NPTF 1
3 823029 Schraube M8x18mm 2
4 N06412 Verschraubung, Winkel, 1/4 NPT Stecker x 1/4 Rohr 1
5 N06436 Verschraubung, Winkel, 1/8 NPT Stecker x 1/4 Rohr 1
6 823030 Anschluss 24V 1
7 775-005 Rohrleitung 1/4* durchsichtig Poly 3
8 N08236 Kabel 18GA, 3 Leiter, SV 6
9 NO7677 Rohrleitung, TFE, 1/4“ Aufdendurchmesser X 1/8 16

Innendurchmesser
10 116486 Ventilbaugruppe, pneum. P/R, T-162A 1

N Zum
Uberdruckventil
2
3-Wege-Magnetventil Ausgang zu

Erdungsleiter (griin) pneumatischem

Uberdruckventil
Zuluft von DM55 (geregelt)
Fassschmelzer

1 3

2 (schwarz,
Ausgang)

!
1 (weil, gemeinsam DC2) V\Ej‘ 0-60 psi Regler

Einlass

SO=
NI

Draufsicht

Elektroschaltplan
(Richtung Anschluss)

Explosionsansicht ISO
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10.21 Druckmanometer-Kit (optional), Art. Nr. 101175

Artikel Nr. Beschreibung

1 101174 Druckmanometer / Dichtung, 1000 psi (68 bar) 1
2 103330 Verschraubung, G1/4X1/4NPT,ST 1
3 105914 Verschraubung, 3/8 BSPPX1/4NP 1
4 104325 Verschraubung, SWL,6JX1/4MPT 1
5 101624 Anschlussnippel, G1/4X06,STL 1
6 103623 Anschlussnippel, G3/8X06,STL 1
7 NO07830 Schwenkverschraubung, DN8 90° ,06FJX06MJ,STL 1
8 102987 Isolierungsmanschette 1
9 101248 Aufkleber, Warnung (nicht dargestellt) 1
10 | NO7054 Wellpappenkarton, 4X4X8 (n nicht dargestellt) 1
11 NO7831 Schwenkverschraubung, DN8 45°, #6 male x #6 female 1
Schnellanschluss fiir Schlauchverschraubung JIC
Dynamelt S-Serie Dynamelt D-Serie / DDS-Serie

po zum Filterblock zum Filterblock
e o 90° Installation

___ zum Filterblock

zum Filterblock

s
[
hd

]
|_____J

45° |nstallation \® \G>

Schnellanschluss fur Schlauchverschraubung JIC
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10.22 Optionale V6 Kommunikationsadapter / Platinen

V6 EtherNet/ IP-Kit, Art. Nr. 118925
V6 Profibus-Kit, Art. Nr. 118926

V6 EtherCAT-Kit, Art. Nr. 118927
V6 ProfiNet Kit, Art. Nr. 121436
Modbus/TCP

Das V6 Kommunikationsbusmodul stellt das Klebstoff-Schmelzgerat auf den vollstandig
ferngesteuerten Betrieb ein, sodass alle Systemparameter ibertragen und empfangen
werden kénnen.

Seite 194 DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



Kapitel 11 ITW Dynatec
Empfohlene Ersatzteillisten
Kapitel 11
Empfohlene Ersatzteillisten
11.1 Mechanische Teile

Artikel Nr. Beschreibung Menge
114272 * T-Wiper(Abstreifer)-Satz 1
115948 Zylinderdichtung Kit 1
114309 Pumpenauslassanschluss 1
N06703 Temperaturfiihler PT100 1
114844 O-Ring, Stiitzring, 310, Teflon 1
114465 Spilwanne 1
113989 0O-Ring 282 1
N06913 O-Ring 118 2
805406 Thermostat, NC, Offner, Fenwall 1
114573 0O-Ring 310 2
114769 0O-Ring 268 2
116862 Auslassrohr, Spilung 1

* Dichtungssétze des Heizstempels sind anwendungsabhéngig. Zur Auswahl siehe Ubersicht in

Kapitel 10.

11.2 Teile im Schaltschrank (240V, 400V oder 480V)

Artikel Nr. Beschreibung Menge
048i126 Sicherungshalter 0,4x1,5in 2
820929 Sicherung 6A LPCC 2
112568 Sicherung, 10A (Leistungs- und Aux-Leistungsplatinen) 20
119975 Sicherung, 10A (Leistungs- und Aux-Leistungsplatinen) 5
115734 V6-Basis-Modul 1
115735 V6 Temperatur-Modul 1
118135 V6 Touch-Panel 1
117648 V6 XIO-Modul 1
823306 V6 Power Board(2) mit Kiihlung 1
118925 V6 Ethernet/IP-Modul 1
805634 Halbleiterrelais, 3P 2 (214&\{3/6‘\9)0\’)
813043 Netzanschluss,4,2A,24VDC 1
821247 Relais, DPDT 1-8
821934 50A Hauptschalter (480V) 1
821935 70A Hauptschalter (400V) 1
821936 100A Hauptschalter (240V) 1
104207 g;cﬁsrr:ggj;;tggnr:é;gﬁ 2P (240V und nur bei 1
816055 Sicherungsautomat 50A 3P (nur 240V) 2
823067 Sicherungsautomat 30A 3P (nur 240V) 1
811301 Sicherungsautomat 15A 1P (400V und nur bei 1
Zahnradpumpenmodell)
811581 Sicherungsautomat 30A 2P (nur 400V) 1
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11.4 Pneumatikteile

11.5 Diverses

Kapitel 11
Empfohlene Ersatzteillisten
824845 Sicherungsautomat 30A 3P (nur 400V) 2
1
104207 Sicherungsautomat 15A 2P (nur 480V) Zahnradpumpen-
modell — 2
104392 Sicherungsautomat 30A 2P (nur 480V) 1
11.3 Teile fur Zahnradpumpenmodelle
Artikel Nr. Beschreibung Menge
808680 Pumpenwellendichtung (fiir grof’e TSHA Pumpen) 2
069X064 O-Ring 041 (Transferblock Zahnradpumpe) 1
069X270 O-Ring 025 2
N01010 O-Ring 021 1
114360 O-Ring 337 1
104251 Heizpatrone, 585W, 240v 1
805406 Thermostat, NC, Offner, Fenwall 1
116183 Anschluss, Verteiler 1
816341 Antrieb, 1HP, Yaskawa 1
104207 Hauptschalter, 15A, 2-polig 1
Artikel Nr. Beschreibung Menge
115297 Rickschlagventil, 3/8 NPT 1
114010 Manometer, Plattenmontage, 0-160 psi (0-11 bar) 1
114013 Manometer, Plattenmontage, 0-30 psi (0-2 bar) 1
N06425 Druck-Manometer 0-60 psi (0-4 bar) 1
(Kolbenpumpe)
116060 Regler, 0,85 MPA (8,5 bar) 1
808217 Uberdruckventil 0-750 psi (0-51 bar) (Standard) 1
114008 Luftaufbereitungsbaugruppe 1
115298 Sicherheitsventil, 20psi (1.4 bar), 3/8 NPT 1
115382 Ventil Drehzahlregelung 1
116207 Regler Paneleinbau 0-1Mpa (0-10 bar) 1
116059 Ventil 2 Positionen 1
116058 Ventil 3 Positionen, geschlossen 1
116486 Pneumatisches Uberdruckventil (Option) 1
Artikel Nr. Beschreibung Menge
108700 TFE-Schmiermittel 1
L15653 Satz, Spiulflussigkeit, 1 Gallone (3,8 1) 1
107324 Gleitmittel, temperaturbesténdig 1
001Vv062 R-Warmeleitpaste 1
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Pneumatische Schaltplane

12.1 Pneumatischer Schaltplan, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Beliuftung,
Art. Nr. 823078

Stempeldruck

673 I/min Beliiftung Remote Entliiftung
40 psi (2.8 bar) 90 I/min Haupt_regler-Satz
Werkseinstellung, 5 psi (0,3 bar) 80 psi '(5.5 bar)
80 psi (5.5 bar) max. Werkseinstellung Werkseinstellung
siehe Nr. 115947 fir (siehe Nr. 114519 fiir ) i
vfleitere Informationen) weitere Informationen) (siehe Nr.116401 fir

weitere Informationen)

JAN

Diese Komponenten
befinden sich im
Inneren des
Sockelgehauses
oder der
Instrumententafel

Entfernt montiert auf
@o Gehauserlckseite

Saubere, trockene
Luftversorgung

Hauptregler
80 psi (5.5 bar)
Werkseinstellung

Siehe Stlickliste in Kap.9:
Pneumatikbaugruppe, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Bellftung, Art. Nr. 823063, oder optional
Pneumatikbaugruppe, DM55 GP, 5 PSI (0,3 bar) Vertikale Bellftung, Art. Nr. 823441.
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12.2 Baugruppe Druckentlastung, 3 Positionen (optional), Art. Nr.
823034

Zum Uberdruckventil
2]
AA | <[] 3-Wege-Magnetventil

4
153

VA | Em 3-Wege-Magnetventil
: r T

R ER

—

L

—-
1 |
W !

Regler 0-60 psi (0-4 bar)

Einlass 15 |

12.3 Baugruppe Druckentlastung, 2 Positionen (optional), Art. Nr.
823033

Zum Uberdruckventil

FAVA IR ' <<]1] 3-Wege-Magnetventil
[ % T
1 Ea
[ —
L ——
I
Wy .1 Regler0-60 psi (0-4 bar)

Einlass
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Kapitel 13
Elektrische Schaltplane

13.1 Schaltplane, DM55 240V, Art. Nr. 823172AC

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 199



THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
00

100

101

102

103

104

105

106

107

108

110

"

12

13

114

115

116

17

118

19

120

121

122

123

124

\Or REPRODUCE OR 0BOLOSE 10 [ Tee] Seanon L3 A )
WIHOUT DXPRESS WRWTEN 7050 N CONVERTED TO ACADE 07.31.17 [BFQ@
CCNeB8 | P REMOVED SPDIB WIRING STUB 091117 [BFQ
CCN702 |Q CORRECTIONS PER ASSEMBLY p9.2217 [BFQ
CCNB16 |R RMV FU2 FRM LAYOUTNOT IN SCHM 0L.25.8 [BFQ
K] L w GND CCN926 | T CLARIFIED PLATEN WIRING 05.03.18 [BFQ
CCN980 |U ADDED CR3 NC CONTACT TO 416 06,0118 [BFQ
[CCN1073 |V CRRCTD PLTN HGHT SNSR WIRING  [08.27.8 [BFQ
[CCN1286 | W ADDED COMM PORT GRAPHIC.PG9 fl2.04.18 [BFQ
MCB [CCN1287 | X [CORRECTED COMM PORT,PGS [12.06.18 [BFQ
100A GND ECN478 | Y ADDED COM2 AND BALL VALVE bs.oz1s [1us
( {_( ECN1063 | Z ADDED HANDGUN OPTIONS PAGE 09.17.20 JJB
zs z} zs ECN1194 (AA CHANGED 1492 BREAKERS TO 1489 [L.27.21 NJB
= _I_E‘m 06 AND
ECN1309 |AB TERMINAL 420D [05.17.21 |[JUB
“ Y—CAP Ecnetes [ac oo Twome orrion 0725055
112 i
n i
| i
BLK_2AVWG
BLK_2AVG
f~——— BLK_2AWG
Fu1 108 108
e TTB-1
Ful 109
re——® G
w0 8-1
BLK_14AWG 821752 BLK_16AWG THRU
L—— BLK_14AWG 821752 L——— BLK_16AWG THRU
822918 1117
1 11
c1
00V 113 CRT 1134 CR6
1 a 3 A4
420 720
| N0 116,116,116
oty Batoy Bant o3}
Whror THLTHLT RS
BLK_2AVG
BLK_2AVWG G1
|———— BLK_2AVG 6A24V
4 oet et oet
PE| C2 52 DC2  to 323,404,409,412,413,424,700,800,808,$10,817,819,822,825,901 912
N T B2 To 323,404,409,412,424,700,800,812,816,819,825,900,912
= POWER SUPPLY =
BLU_16AWG
L——— BLU_16AVWG
20| 22| 23
@ © O
|
21 202 23 o) T o " =]
to 200,225 — T
wanzmn e myDynatee
W TE DNI55,V6, 240V
DO NOT SCALE. DRAWNG POWER DISTRIBUTION
COWPUTER HARICTERS) NxT ASSY. e il = ORAVN BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 1 8231




REVISIONS
P ——— — —
ez e o =

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC.

A1 A2 A3 A1 22 A3
200 Trom 124 225 from 124 JONE
BLK_8AWG THRU BLK_10AWG THRU
BLK_8AVG THRU | | BLK_10AVG THRU
201 [ BLK_BAVG THRU | | 226 [~— BLK_10AWG THRU
202 ! ! 227
JBOX
B! 203 33'?/12 1 : 1 }
203 I Ms%:ﬁ x| ‘ 228 hst
204 - 2 LOWER PCB
BT IB7 B1 f [ty FZERTEE .
204 eace a0 ‘ ‘ 229 r 9 AUX1/BLK 7\J2 7 229A
T 7
205 SSRI 2048 | —H T2 - AUX 1 2
S0A CToAC2 et \ \ 230 | i . BLK -8 —
205 PLATER FACE | | Ll C asm —
\ \ l Eipn 2308 | KW PUMP 4
| 231
206 ‘ ‘ 231 | >
‘ ‘— FBR_GLS_10AVG ‘ | el |s BLK_L6AVG THRU
207 ‘ FER_GLS_10AVG ‘ 232 | L] |4
L1/ 233A
‘ ‘ | | " wsbyai J-11 2338
8 \ I "“-“-‘;0“:"" \ 3 &:' ! o ! J: 1225 HOSE 1 | 6
2 BLK — |
! 2 | 23 o 3| 2348 ik 12712 127 e
209 ‘ 16 ‘ 234 | F o &5 — | ,
cB2 SSR2 208 I 2 233 | —H | F—| BLK J1-8
210 T | |
vy T K | | ENEES
210 ‘ 219y ‘ 235
211 PMSSR%M 2 SR0X 1H 9?3 | |
| b
- 51 ez ‘ 7 ERNI 236 3 [ |
PLATER CORE | m 2114 \
SSR2 2in By I I
217 SR i | “ un | UPPER PCB _
~ o1 feo S s 257 | | Bk Ja-7 2
212 | 20| 23 4 1L A1 22 23 AT 2w <5
PUTY ove | 0 | A | t HOED ™ Jis AUX 2 3
Mm Ak _
213 } H } 238 0 | T —mEH: |2 ENGETY
— T
‘—rw_a.s_mva | ‘H HIoA]H ¢ 1
21a L masiws | 239 | g 2
| \ﬁ HEmEH [~ |3
[l
215 240 fits ) R __4/ 241
iiw% _
Bl AT e 2
[1A]H
216 241 i Sl F.TﬁL R 3122616 HOSE 2 | 10
I Hmp ] [o] 22 yax 12712 9377 um
2 2 ! [P 4428 7 s HEAD 2 | 1
o o TS <B 0w
218 243 : I :
219 244 | |
[ 1
220 245
221 246
222 247
223 248
GENERAL NOTES:
224 249 ALL PBOX WIRING LOWTEMP THHN SO°C W/IRE.
ALL EXTERNAL WIRING HITEMP TFE 260°C
OR EQUIV. I I
[m] DENOTES TERMINAL IN PBOX [ PART NUMBER ar. - "DESCRIPTION
%) DENOTES TERMINAL IN JBOX PARTS LIST
APPLY WIRE NUMBERS TO BOTH ENDS OF WIRE. TGS ”me
— DENDTES DEVICES EXTERNAL TO PBOX. o e
WIRE ALL GROUND CONNECTIONS PER DRAWING o | TE D55, V6, 240V
804704,
THIS IS A GENERAL SCHEMATIC, NOT ALL DEVICES 00 NOT SONE DO i HEATER CIRCUITS N
MAY BE PRESENT. SEE ORDER FOR NUMBER d
OF HOSES, HEADS, AUX, AND MOTLRS. FOR MACHNING STANDARDS = Gy o TS GRAWNG 10
BTSN o0 AC|03.23.15 13 8231




302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

322

323

324

V6-TEMP

©
-—

0
s
—1 | X9
°2 | |«
to1 M
4] o
8 1%
©2 | |
o] I+
1] X11
I [Te}
WS ws/bgmu-wtl o, -
i CORl ws Hs/ozgoRY  [o37] | - 3
U9 wspozay (oo | X7 o
Rl HOSE 2 J4-10 HS, fHD% ORG 071 L 9 g
— ) -~
| >
S S
o3 L
[0 1 xo [ X12
02 || I -
= < -
L | Q o
435 — %’u 5
HS /HD1/BLU-WHT -
(e s = / 4] o IS s
HspoyeRy  [S3l | N
B2 wpmoyay | | X5 S
aa Conl B0 wspoyors o] ©
X13
ro4
BOX nLy_seavs (o3 o z—
317 |_3|7 T BL:_ZZAVE—‘ . X4 m:
L R
Vs AUX2/BLU-WHT [
28R 3 aux 2 2-6 AUX2/GRY g— ™
JES wyau-wal, | | X3
B )am e syere [ |
JBOX
o EN PL FACE 2
B E-ruwen e 2 2R oo ks
[IGI B_eeave — | [
BLU_22AVG
DCt DC1 T
from 118 DC2 0c2 T 24\/
from 118 I_ o1 |1
BLU_16AWG
BLU_16AWG

O PO 0 P @© 6 ®G @® ® ¢

= W™ esoRPTOn [ o [ o [ wwom
[ [ [ 1
|
o o 7 Sescaron
PARTS LIST
e
S
S mw Dyllltoc
SPECIFIED) HENDERSONVILLE, TN
o TLE DM55, V6, 240V
00 wor sone oreme [ L RTD INPUTS
CHARIGCTERS) Vo e, SCALE: GRAW BY: [CRECKED B RO BY:
FOR MACHINING STANDARDS RV [DATE: EET OF SHEETS DRAWING NO.
NOTAEENE oo AC[03.23.15 13 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

400
401
402
403
o2 el
404 1A \/6— BASE from 11 from 118 UsB
BLK_22AWG BLU_16AWG
fe——— BLU_16AWG
405 %Z?E& 05 STBY oc2| oot
i p— [oIN2 2uV - 1
406 toIN3  [INPUT +|2
T8-1
Ster from 410 BLK_22AWG roIN4
407 07 o T o > COLOR TOUCH HMI
o 108 O PU ST|
EN1A toIN-C.
“®  NOTE: REMOVE JUMPER e m{
FOR HANDGUN OPERATION I lScoM P N P
409 7 24\ ; BLU_16AVG "?’.(’)‘2"8 from 118
- 3 oct
B | o) BLUoAvs —— oPTION: A
o DPTIONAL, . & ocoM = o s INON TANDEM SYSTEM 1
PPR DUMP, REGULATED, FULL [oLEVEL
= 2 S v :
411 lo+
\ RUN PsI X [ Pp2 a1 j To Bulkheod | o ot |
‘ " I i +24V 826405 2 -
412 | ’:51 412 P-PU | I |
‘ Lowr ; . | oc) ot |
from 118 | LT |
413 e 413 CR2
‘ %1 SWITCH PS c&z ‘ it BLU_22AVG ———— BLU_22AVG THRU | D©1 7l s |
L ! Leu( RE1 e e READY 4 l— BLU_16AWG THRU
| i | tosc NE BLUZZAVG THRU oy | L2 - |
414 MOTOR N\ n [ v 4144 CRT
\ \ CONTROLT Ut RE1 =On | O’\bvf 7l bz |
- _ RELA 5.1 |REZ WRi1satsas | Lo 812 |
415 \_[rem 415 ® | 0:"5’/3 4158 %".‘3 |
y ] N
6 s TS pe ag [ e 4154 0 | ALARM S |
7 R 3. |RE3 CR& AHY
on N GR3 | |
JBOX GRS 4168 ™4
‘! OVER RE3C} O | o |
" 416CDT2 TAS2 417 4,1?93 TEMP 45h “8 L ?IORN N
o 415421
. e glP otz B0 N L
+24V BLU_16AWG THRU
418 BLK PRE — BLUZ16AWG THRU
—— RED_22AVG CR2
YOUCRR 'SENC i 49 w9 el s 419
419 for0ay X4 1 4198 ' " e
PWRON ~ CR1
E 4208 CR7 4
. 2 - 420 LNE| outpUT +|2 40 O 29 — 4208 4200 QC_1
B ap 4200 COM Ng1ts Jti 812 i
& [ @ Rt om g
421 NOTE: |—— RED_22AVG EM_1 64I16‘B7 EM_1
IF SIGNAL ISOLATOR APPEARS ON BOM DO \—1 1 2
NOT WIRE TERMINALS 420A OR 419F TO - @ R em
422 LINE OR COM ON BASE MODULE. INSTEAD = 5l b5 .
WIRE 420A TO ‘G’ Vin+, 419F TO ‘I° Bl ok Bty
Vin-, “N* TO LINE AND “M’ TO COM BLU_I6AVG THRU
423 BLU_16AWG THRU
Gk SIGNAL —]
L Fuin  ISOLATOR | £ | I |
424 |_|- PN 117143 = ] T T S
0 N = r/Dynatec
+ 1 ey vEOmsOWIE, ™
- ! MA 24vde |_;U_{ gg;‘ 18 o7 ] TMLE: D55, V6,240V
'J o bet DO NOT SCALE. DRAWNG BASE MODULE
- + - |_ Trom 118 o ) o v il il et S S s e
BLU.6AVS o o oo o U —
BLU_I6AVG 1D RS S0 AC|03.23.15 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

oo THIS PAGE
- . GEAR PUMP ONLY

BLK_14AWG THRU

501
BLK_14AWG THRU
502
cB4
A 503
503 | s
A
o~ 504
504 1A
505
506
1 V6-BASE
507
Jhg , E
- <
R
508 < a8
LF1 °2
LINE | LINE -
509 g 1z
RFI H
FILTER g
510 f‘ # zev |8
= | |LoAD | LOAD
511 DR1 >
o]
L [E| sp
[ | CBA/BIK
512 - B
f m < MT-1 =
[zl CON-A [ = ]2
513 S S -3 v P [o]32
8 a~_
Fen | 1 MA E
514 o S 2| rMeBE Sy
2] 3| HsclEg §
E i 19 4 sk & w\’:
=
515 = | %] 5 a|l
| @ | « BLU . . AC
< =] /0Rc
516 3 Hawas
517 515 3 L= o3
2 @ stiA 1=
517) S EE
LA | CO 4| N
2 511 Sz
518 J I I_ 2
I = BLK_14AVG
L— BLK_14AVG
519
[
520 VQ MoT1
1520
521
522
523
524 I |
MEM PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
v TE DM 55, V6, 240V
DO NOT SCALE DRAWING DRIVE INPUT
COMPUTER “CHARACTERS) o sssr. hied Sl = DRAWN BV [CRECKED BY: APFD BY:
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 13 8231




608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

622

623

624

V6-TEMP
2A
©2] ©
o1 %
o4 ] | X11
o3 H Q
°2 | | 3
o1 % )
N
4] o =
to3 H T
o2
<] |
o1 VEe-AUX POWER UPPER PCB
. X7
X7 HS1
104 “: ,1— AUX 2
3 | X12
X12
= 1 R
5 10
§ e 9 CBL4/RIBEON
o’,
©
E o 3 HEAD 2
o
~~
S
% LJ HOSE 2
N
Q
X13
VE-AUX POWER LOWER PCB
~ 7 X7
© & X7
I s CBLS/RBBON —_
ﬁ.: . 1 AUX 1
N 2
2
3 HEAD 1
4 HOSE 1
1
4198
4200
CBLE/GRY
SSR1 |
ORG O
I R | RN
fom 422 [om 4z P-EAVS =
420A 4198 * m‘%&ﬁ?ﬁs

NOTE:

LABEL ZONES AS SHOWN, SOME ZONE NUMBERS ARE
UNUSED,

EX: ZONE 1

HEATING
ZONE
3
1
10
2
4
7
6
|
=1 o w rscnmror
DTS (T
T
e rDynatec
ot
SPECIFIED) N
W TE DM 55,6, 240V
DO NOT SCALE DRAWNG SSR OUTPUTS
| COMPUTER 'CHARACTERS) NEXT ASSY. [STATUS [sze [SCALE: DRAWN BY: [CHECKED BY: [APFD BY:
FOR MACHINING STANDARDS V. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
ROTEENE oo AC|03.23.15 13 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

oo o oo 2 118 e 118
700 SRI
A2| 2 HAND A1
701 SAFETY RELAY “-“-L'E*EW
1
702 20
702 msonve 1] = s
D
e 703 s
703 Y2 S22 702
701 [ B
513 704 PBZ00
i 106
” .
708 bez S12 508 2
707 707 707
to 818 E—/"—E
708
i e e |
709 BLU_16AWG
CR8
710 12"
711
SR2
712 A2| E-STOP |A1
SAFETY
RELAY
713 S22
S21 oet
714
S12
715
S11
716
BLU_16AVG 819
717_CRS 7174 CR6 8174 8174
717 S33 AhL AN from 819
BLU_16AWG THRU
718
CRS
719
CRE w}i o
720 Os WH,E
%}J‘% BLU_22AWG
BLU_22AWG
721 720
to 813
722
723
724

BLU_16AWG THRU

PART NUMBER [ DESCRIPTION.
DTS (T
T
e rrDynatee
e
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
W TTE DM 55, V6, 240V
DO NOT SCALE DRAWNG SAFETY RELAYS
AT preyr— hied Sl = TR BT CRECKED B AP ER
FOR MACHINING STANDARDS V. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 13 8231




REVISIONS
e cum 3 v orom o v/ . eSO T o T o [ wwoms
o emess e i 1
'CONSENT OF ITW/DYNATEC.
800 XIO MODULE
117648
801 v6-xoMODULE #XI0
MBus
802 1 freav
#GND
803 - —
NC | &
80 | > Jzour NI
] Aos |2
w |YOUT 1
805 — a03 |3
N BIN L
— AO02 | ©
806 |~ AN a0t | @ |
OPTIONAL, IF [ ] ono ||
507 INSTALLED JUMPER |o P16 w20v [ o |
DI11,D112,+24V AS Cl OPTIONAL
HOWN W/ o |pis el | R
808 PS3 + _EL;LEEN_C I N - BLK _
PURGE [ —| from 118 | A3 | s
CLOSED i3 . XOUCER
809 PROX o Al Az o Lywr [ Ps2
sensr_| S N |pH2 L] ”~
o - ol ]
= |b11 1 ]
L] 1~ CBL13/BRN
810 %%gz L loagm | oot Ct il A | sensme
PROX 7 from 118
an SENSOR —{ [ Bu.zeave TRy
- Nej o | S T N 414420 ONLY IF PISTON
UMP MODEL
S [pio D08 | 5 812 ) bz
° N \
812 — = g 5! OB | | oez
m.u_mwr.] © |DI9 por| ~ a1 ' from 118
708 — — 5
813 708 © |big D06 | > %710 | @
from 708 PB4 PURGE | = 3
2 HAND CONTROL 814 ~ o os [0 144 | E
PB5 AR INJECT — — [T n
814 PBS 8148 o |oie 00| @ | CBL14/RED | RED(, cue srer ||
L . . ! |
R 720 o |DI5 DO4| ~ enlt )ﬂ + AIR INJ, — !
a5 e %7& [ — — | GRN }
a DCY| »~ |pia Gl < GRN S+ PURGE - !
PS1 BLK 3 [ |ois o3[ WHT in e U - i
816 DRUM | L L1 | |
PRESENT | BLU_DC2 ;;; e Rgé'_%x = 816 N po2| & BLK BLKT, "o powN | |
PROX | —| > . ! |
CBLS/BRN 0X 817 N 707
817 sensor |t +Dc1 Tom 118 30 oF DIt c2| w
* . 817A
BLU_16AVG THRU — o1 ™ lfmm 207
818 Bk o1 & 715 707 DOPTIONAL BALL VALVE
z| T I—n.u_mvs to 717 !777777:1:‘\
819 02| ——— BLUIEAVG 8174 | 819 g BALV |
MBus BLU_16AVG
from 118 from 118 from 716
1 |-—— BLU_22AWG THRU 7 ‘ B19A ‘
820 CRS ot \ \
BLU_16AWG _3.|
709 L _
821
ohiom 118
822
823
824
| |
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
v TE DM 55, V6,240V
DO NOT SCALE DRAWING X0 MODULE
COPTTER CHRRETERS) pr— e = SRR e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 13 8231




‘ORAWNG S THE PROPERTY OF TW/DYNATEC.

'NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

OTHERS WITHOUT EXPRESS WRITIEN
‘CONSENT OF ITW/DYNATEC.

900

801

902

903

904

905

906

907

908

909

910

a1

912

913

914

915

916

917

918

919

920

921

922

923

924

opTiONe B _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ __ ______
"TANDEM SYSTEM o
| SEE SHEET #4 FOR OPTION: A
FOR NON TANDEM WIRING

|
|
| |
: XIO MODULE 2 :
| 117648 |
| MODULE #XIO |
| VB-XI02 MBus |
| | le2av |
| | penp | l
| NC (& I
| L = |
| & |zout NE N |
] Aos |2
I w |yout — |
I o = I
| - A02 | © |
| |~ Jaw o1 @ | |
| - |
— GND | ~
| | forts o0y [ o | I
I iDHS Al4 ? I
| ~ |14 - I
| L A3 | |
I w (D3 1 I
— Al2 | w
N D2 —
: — AN :
| |~ ot 124V | & |
| |
| NC| @ |
: S |pro D08 [ X AH1 :
© |pie po7| = 916 ~
I . —~ 916A Sy tIORr? I
I il 0os| 3 | 0 I
| ~ [pi7 C4l © Na17 il 9168 X |
| (o lois (ol 918 e 168 oel |
L] pos| 7] LT Z%’WO from 118
| 919 Yoy |
o |DIS DO4 | N @\O DC1
| ] cila] Fenov |
| |~ pi 7< |
DO3
| il il |
| ~ [DI2 Doz |
| - b1 c2| w \ \ |
I [ pot| v BLU_L6AWG THRU BLU_16AWG THRU I
: - olZl :
s |
| gl |
[ DC2 bct DC2
| from 118 from 118 MBus from 118 from 118 |
| 1 BLU_16AVG DCt 0c2 |
I L———— BLU_16AVG I
- -

[_ma Trev] ‘DESCRIPTION [ o [ o | aeeoven
[ |:| 1
DC2
from 118
bc1
from 118
BLU_16AWG —~
BLU_16AWG
DCY|
GND_16AWG
DC2
V6—-BUS| [x]n
-+ PE
24V
COMMUNICATION PORT
DCc1 DC2
from 118 from 118
FOR PROFINET 81z
DC1j
PROFINEL o
COMMUNICATION
PORTS 24VDC
E ] LKUJ“VG
BLU_16AWG
[ [
EM PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
u/ TILE: DM55, V6,240V
e s D0 vor sous e e —| PN
Wm 'KC DgEB.ZB.IS SEET o SEES DRA‘MSNGQNBD,‘72




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC. DC

BLU_I6AWG THRU ——={

1001

1
from 118

1001

1
SWIRL VALVE 1

&3
|

DC1
1002

1003

CR10 1003

\
\
[

} SWIRL VALVE 2

S

w
8

1004

1005

1006

1007

1008

1009

1010

2

ovi

JH1

["WIRE FOR HAND GUNI
CONTROLLED THREE
| PRESSURE SOLENDID |

cro | 1005

I 0C2|
]

1. 1"

-

(1905 SOLS o2 |

i
1k

3
TRI

CR1
i
T

I

' \

\ \

o | \

.
2

=

1010

o
| & &2
LijiiJ

FROM PRESSURE RELIEF
ASSY. KIT PN: 823034

1011

1012

J2-2

HGUN1

bv2

921

1012

CR10

CR9
TR
5O

1013

1014

1015

1016

1017

1018

1019

1020

1021

1022

1023

1024

81

DC2
from 118

SWIRL KIT PN

IGGER 1
N8100L1ME

TRIGGER 2
N8100&1Mﬁ

825833

1025

1026

1027

1028

DC2|

DCt
from 118
OPTIONAL OPTIONAL
DCi MOUNTED IN LEVEL CONTROL MOUNTED ON FILL VALVE
- 1 r—- - B
\ \ \ |
‘ CRL1-2 ‘ 1028 ‘ SoLt SWIRL VAJVF 1
\ " \ -

- —

1020 L | -
1030 /
ASU FILL OPTION

1031

1032

OPEN WHEN VALVE CLOSED
CRL1-1_CLOSED WHEN VALVE OPEN

TRe | TRE
SET FILL DEADBAND AS NEEDED

OPTIONAL

MOUNTED IN LEVEL CONTROL

1033 ;
77777777777 1

1034

1035

1036

1037

1038

1039

1040

1041

1042

1043

1045

1046

1047

1048

1049

CRL1-1
T

\— BLU_16AWG THRU

V6-BASE

CLOSED WHEN VALVE OPEN
L OPEN WHEN VAIVE CLOSED N

OPTIONAL

DO NOT SCALE DRAWING

TOLERANCES
(NLESS
OTHERWISE
SPECFED)

ryDynatec

um

HENDERSONVILLE. TN
TILE: DM55, V6,240V
HANDGUN OPTIONS

FOR MACHNING STANDARDS

i A

SAE: TRAV BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:

T oF SHEETS [BRAWNG 10,
Q 8231

oATE
03.23.15




THS DRAWNG 1S THE PROPERTY OF TH/DYNATEE.
O NOT REPRODUCE OR DCLOSE TO
OTHERS WITHOUT DIPRESS WRITTEN
‘CONSENT OF Mw/DYNATEG.

INSTDE
LEFT
SIDE

HMI

CUToOuUT

PB4

Ve X102

T

GND

V6—XIO _

V6-TEMP

LINE

LF1

LOAD

INSIDE
RIGHT
SIDE

V6-BASE

Pat= [co|

HST

PWR AUX

® 7 &

= =

® 0 @ &l

PWR AUX

@

o[
k [0
lelo

or1 [ or | cr3 | one | cas | ore | car
| 20

Ly T Ty ajaajian
o [o [o o [0 [o [o 1 1
ol olololololo

2avac e S Ao Ao A B~

pog

XF1

XFMR

SSR1

SSR +@

PN 805634 _

SSR2

SSR +0

PN 805634 _ g

o

I

REVISIONS
F:qq .
[ T5-1

LOWER TERMINAL
VIRE

UPPER_TERMINAL
WIRE

DESC DESC
[240VAC [Ba0VAC
09 [240VAC 08 [240VAC
[STBYZ [406 [STBYL
[407 [ENIB 4074 A
[415A RDY2 [419 Y1
[4a15C 420 A
[420D ISP1A ARE
[420C Low2 [4208 W1
[421A ey
[422A l42s
713 [ES2 713 T
——
T T
cu2 [cu2 1 Jeur
-2
LOWER TERMINAL UPPER TERMINAL
WIRE DESC
ALL TERMINALS

DTS (T
T
s myDynatee
e
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
v TE DM 55, V6, 240V
DO NOT SCALE DRAWNG | Lavour
o o s Em S e
FOR MACHINING STANDARDS V. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 1 3172




e o T = =

][] [ [ ][] [ ] L
= [ || e jovlen joveN N o e | e e (<o
<C|<C|D DO |O | <L <L <L|<C || DO |O |<L|<L|<L M D
o g i [ o 2 ]
ninin [%1%]%) < < &E
@ %@thﬁﬁy\y\ﬁ(\j<<®ﬁ — O
o o el [ [l S S (o[ T o1 I O S ol
| O|lo|joMmMmmmmmmnn_6pbhp
HOSE 2 HOSE 1

O OO

PLATEN RESISTANCE AT TERMINALS:
HA1-HB1 6.4 OHMS
HAL-HC1 6.4 OHMS
HB1-HC1 6.4 OHMS
HA2-HB2 6.4 OHMS
HA2-HC2 6.4 OHMS
HB2-HC2 6.4 OHMS

[ PART NUMBER 3 [ DESCRIPTION.
DTS (T
yyyyyyyy
s myDynatee
e
gres Voo, ™
v TE DM 55,6, 240V
DO NOT SCALE DRAWNG J BOX TERMINALS
COWPUTER HARICTERS) o sy, e DBRAF% o3 ‘ ccccccccc ‘wn B
FOR MACHINING STANDARDS V. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AC|03.23.15 12 823172




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

DO NOT SCALE DRAWING

RELAY TABLE

DM35 240V
CRI CR2 CR3 CR4 CRS CR6 CR7 CR8 CRS CRI10

1 419B DCc2 nc2 nce Dc2 nce DCc2 nc2 nce DCc2
2 416B 415B
3 113 DC1 415 DCl 814A 113A DC1 707 DCl DC1
4 113A 413 DC1 1 4147 DC1 1005 1005
5 419 422A 420B 1001 1003
S 419A 422 421 717A 817A 420C DC1 DC1
7 421A 717 7174
8 420A 414 415A 416B 719 720 812 812A 1010 1012

|

PART NUMBER [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
um TTLE: DM55,V6,240V

SAE:

i A

TRAV BY:

[CRECKED B:

[APFD BY:

g

o =
AC|03.23.15 13

oF SHEETS

[BRAWNG 10,
82

3172




ITW Dynatec Kapitel 13
Elektrische Schaltpldne

13.2 Schaltpléane, DM55 400V, Art. Nr. 823173AB

Seite 200 DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25



THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

100 [N & )

101

Mﬁl:( 70A{ 70A(

102 25 gz 25

103

104 12

GND

GND

105

BLK_6AWG THRU

106

107

108

BLK_6AWG THRU

f=——— BLK_6AWG THRU

L

110

"

12

13

114

115

FU1
L |j
BLK_14AWG 824752

116 ¥facror TETSLTS

17

118

19

120 21| 22| a3

121

122

| o8t

123 @
124 \
A3

18
TB-1
108

BLK_16AWG THRU

CCNS34 [N MOVED DIN RAIL,ADDED HOLES FOR [03.2317 [BFQ
.SHP DRIVE
N CCN702 |P CORRECTIONS PER ASSEMBLY p9.2217 [BFQ
CCN926 |R CLARIFIED PLATEN WIRING 05.03.18 [BFQ
[CCN980 | T ADDED CR3 NC CONTACT TO 416 pe.oLi8 [BFQ
[CCN1073 [U CRRCTD PLTN HGHT SNSR WIRING  [08.27.8 [BFQ
NEU @ [CCN1286 | V ADDED COMM PORT GRAPHIC,PGS [i2.04.18 [BFQ
CCN1287 (W COMM PORT,PGY [12.06.18 [BFQ
[ECN478 | X WADDED COM2 AND BALL VALVE 08.02.19 [UJB
[ECN1009 | Y WDDED ADDITIONAL XDUCERS 2220 JJB
lECN1194 [Z TERNINAL 408 ANDlyy 28,21 [JUB
[ECN1239 | AA| VOLTAGE TO XFL p31.21 UJB
[ECN2164 | ABjDD TaNDEN OPTION
N LT_BLU_BAWG THRU
EMI
N
C
TB-N
N Yo 20225500
LT_BLU_16AVG
820018 1114
m LT_BLU_16AWG THRU
XF1 ¢t
24024C 113 CRT 1130 CR6
420 720
| NO 116,116,116
100VA N
G1
AV
4 bt oct 0t
PE| H ot
N 0c2 0C2 "'E_z DCZ o 323,404,409,412,413,424,700,808,810,817,819,822.901,912
- T ‘-'E%_z T To 323,404,409,412,424,700,812,316,819,900,912
POWER SUPPLY = 2
BLU_16AWG
L——— BLU_16AVWG
I
[ PART NUMBER arv. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
u/m TTLE: DM 55,V6, 400V
DO NOT SCALE DRAWING POWER DISTRIBUTION
COPTTER CHRRETERS) pr— e = SRR B e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AB|05.23.15 823173




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
osoLosE

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC.

200

201

202

203

204

205

206

207

208

209

210

211

212

213

214

215

216

217

218

219

221

222

223

224

if

g

=z

if

g

A1 A2 A3
from Jbm Jom 124 -]
BLK_10AVG THRU PL‘ A;F El\] —
BLK_10AVG THRU [ ]
f=— BLK_10AWG THRU
JBOX PLATEN PLATEN
ce1 203 SSRT 203 2& 203 H1 N
I ATl 1 HIA H1B
JBOX PLATEN
204 SSRT 204A 2048 204 H2
I o7 oz gt ST ] gHﬂ)
JBOX PLATEN PLATEN
) 205 SSR1  905A  209A 2054 H3
*sox° CTic? T ST E!mr
FBR_GLS_10AWG — FBR_GLS_10AWG ——
FBR_GLS_10AWG ———— FBR_GLS_10AWG —’—
FBR_GLS_10AVG FBR_GLS_10AWG —’—
JBOX PLATEN
CB2 g0 SSR2 yim 2% R e
I " JBOX . :I.AHTBG
211 SSR2 g1 214 qEW?' ﬁ*ﬁ N
I 315'2';32 e I HiJ
J80X PLATEN PLATEN
212 SSR2 2124 212 2 H6
= Tl fez ez HIK HIL
41 22 23 624 FBR_GLS_10AWG — FBR_GLS_10AWG ——
FBR_GLS_10AWG FBR_GLS_10AWG —'—
FBR_GLS_10AWG FBR_GLS_10AWG ————

from 109
ZONE

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

240

24

242

243

244

245

246

247

248

249

REVISIONS
SescwTon I [ I w I oo
2
from J2bm ZONE
BLK_10AWG THRU
BLK_10AWG THRU
f~— LT_BLU_10AVG
HS1
LOWER PCB
r———= AUX1/BLK J2-7
| 7 77
L J2-8 AUX 1 2
| X1 2 BLU %5 A |
| == . C70] —
silRies Iy | |
PUMP 4
| I [2| 23t N e
[ ===
| 4L 3 LT_BLU_14AWG  JBOX LT_BLU_14AVG
| 4 BLK_L4AVG L Bk 14avG
| |— J1-11
[ N . HS/HD1/BLK n
] WLJ ! -1z HOSE 1 ‘ 6
| S 2 BLU T
\ I o I
232 | LL, O - 3 BLK <&
I 4 7
| &uﬁ o« —H M - N HEAD 1 ‘
| {} | 88 R
o8 w |
cB3
- luprerpce |
N i) | _ | AXBK ;“—7
" |t
I ’4 ’—mfxw j—,i BLU J4-8 | AUX 2 3
| T miﬁ]’ _2) 7 ENE] LA
= =
I hrmm [ ]
2
! HH
| 2 (s
I [] 4
T Ll
-
pENTI | Hs/mooBIK 4311
s vl —H |1 EENEE]
=1 H 4312 HOSE 2 10
| |2 B ]
| ‘LI b 5 o 212437
T <) 77
L 4 HEAD 2 ‘ 1
gt mi il e
L
GENERAL NOTES:
ALL PBOX WIRING LOWTEMP THHN 90°C WIRE,
ALL EXTERNAL WIRING HITEMP TFE 260°C
OR EOUIV, T T
| DENDTES TERMINAL IN PBOX S o o T S
o DENOTES TERMINAL IN JBOX PR T
APPLY WIRE NUMBERS TO BOTH ENDS OF WIRE, e ”.Wm
———— DENDTES DEVICES EXTERNAL TO PBOX, P
WIRE ALL GROUND CONNECTIONS PER DRAWING 77 R N VRV HEDMSONWIE T
804704, HEATER CIRCUITS
THIS IS A GENERAL SCHEMATIC. NOT ALL DEVICES DO NOT SCALE DRAWNG _ rsrsros [aze
MAY BE PRESENT. SEE ORDER FOR NUMBER | COMPUTER CHARACTERS) NEXT ASSY. [SCALE: DRAWN BY: [CHECKED BY: [APFD BY:
OF HOSES, HEADS, AUX, AND MOTLRS. FOR MACHNING STANDARDS N e g oF SHEETS [BRAWING 10,
BTSN o0 AB|03.23.15 13 8231




302

303

304

305

306

307

308

309

310

311

312

313

314

315

316

317

318

319

320

321

322

323

324

321

=R ewD &
2R HEAD 1
AR 3 ax 2
AR Y

PLATEN FACE

V6-TEMP
B 24 ]
S o, 1amy  fop)
R raen cme | 301 R16 | H @
- U_22AWG —
BLU_22AWG |
4| o
123 7%
2| |«
to1 M
4] o
to3 T
— |x8
©2 | |
R
1] X11
WS ws/HogyBLu-wT [y 2
HS/HDZ/BLU-WHT | -
WS sy 3 3
S wsmozen (o) e
2R HosE 2 10 e b2 oRG 071 g‘
; — %3 -
>
ro4 -
103 E X12
o2 iy -
[o1 g =
S &
S ws/ypu-wr [ "QU P
) pos
Hs/HDY GRY 3 N
S HspyEl (oo Q
ik Coad 9310 Hs/HD1, ORG o1 |
X13
I © B
=M @ B
1°2 | i) N
cEnly (C N
¥25 AUX2/BLU-WHT =
%@4
¥2°8 AUX2/GRY 3 >
s AUK1/BLU-WHT [>" n
B {£5-wm Jre AUX1/GRY o1 |
ER A
IR 2 h
2] | 322 R | p pace o1 | =
|_ R1A| BLu_zeals | ==
- BLU_22AWG —l
b = 7|
fom 18 0 pea —
from 118 I_
BLU_16AWG
BLU_16AWG

[re Trev] ‘OESORFTION [ ose [ o | wemomo
[ [ 1 [ [ 1
ZONE
| |
] T o & o Sescaron
PARTS LIST
e
TS
s n Wllylllhc
SPECIFIED) HENDERSONVILLE, TN
o TE DM55, V6, 400V
00 wor sone oreme [ L RTD INPUTS
CowPuTER CHARIGCTERS) Vo e, SCALE: GRAW BY: [CRECKED B RO BY:
FOR MACHINING STANDARDS RV, [DATE: EET OF SHEETS DRAWING NO.
D SRS 05200 AB|03.23.15 13 82317




THS DRAWING S THE PROPERTY OF ITH/DYNATEC.
100 NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO.

OTHERS WITHOUT EXPRESS WRITTEN
‘CONSENT OF MW/DYNATEC.

410

41

412

413

414

415

416

417

418

419

420

421

422

423

424

H“ DESCRIPTION I DATE I 3 I APPROVED.
DC2 DC1
1A VB—BASE from 118Y from 118 usB
BLU_16AWG
405 / uk_wvc,ws [——— BLU_16AWG
nm STBY oc2| oct
loIN2 -1
BLK_22AVG O|N3 24V + 2
EB_A from 410 INPUT
w [CIN4 OLOR TO!
1005 1005 «HA COLOR TOUCH HMI
from 1065 U T PU ST,
A BLi-zeave OIN-C.
NOTE: REMOVE JUMPER  awe m{
FOR HANDGUN OPERATION . [Scom T I SO
407 S from 118 Yfrom 118
t +24V o BLU_I6AVG 0C2 pey
OPTIONAL !.31_31 lw 406 rOCOM % I I—I:IBTLDﬂx —A ———————————————— —I
TONAL: HHI_RIBBON NON TANDEM SYSTEM
IPPR DUMP, REGULATED, FULL ! o7
RER: 823034 | [PLEVEL I ] ISEE SHEET #9 FOR OPTION: B I
‘ e . . [o+24v j_l To Bulkhead :FEIR TANDEM WIRING |
A . 0c2 oct
| " ‘ - +24V 826405 2 e s |
‘ B i o P-PU | |
\ " \ Tirom 118 : be2 oC1 |
om s A cr2 |
@ g g | sz — e | POy |
! Lvn'r L’LK | tOSC | MoToR NI RE1 BLU_z2AVG THRU cR2 | T2 [ BLU_IGAVG THRU |
‘ ‘ CONTROL 1 = 414 I_ N 4158 CR7
RE1 | O |
RELAY OUTPUT 81 O,kc}z R
- - — |RE20 NQ#14.419 | 0 |
2y — oci] 5 CR3 | b 4168 CR4 |
¥ Rz 73
416 E‘I’fs%‘ 4160 4 S'Amx BLu-EEAVG THRY — |Re3 *“415A L “&ﬁ | %LAR}A 46 |
B0k ' ol OVER N Reso | e w5 | A |
4160012 vs2an 4 TEMP % g | = |
PUVP ot3 Mtz
+ CBL/RED +24V
- B PRE
—— RED_22AVG
HOUCER rOENC x4 BLK_22AVG
o - [°*24V | pwroN " | 42021 SR
%_1 — LINE| OUTPUT +|2 O
419C
1A B"H N COM Ng1t3
NOTE e e B,
H E— — —
IF SIGNAL ISOLATOR APPEARS ON BOM DO L ] i e i
NOT_WIRE TERMINALS 420A OR 419F TO A G L L s R | o 4
LINE OR COM ON BASE MODULE. INSTEAD % 5l I5 B
WIRE 420A TO “G* Vin+, 419F T0 “I° e 45 i
Vin-, “N* TO LINE AND ‘M* TO COM BLU_IGAVG THRU
» SIGNAL — oA T
_G—I+Vin ISOLATOR |_Z_1 T
e PN 117143 = o - w T =
- (OPTION) L= DAL e
|__|+ 1 l_;u_\ Dc2  DC2 2{%&% D % m
— U , MA 24Vdc '_ _{ - m 118 u/m TITLE: DM 55, V6, 400V
- +.° from 118 Eo] ) i s [ DASE MODDLE
BLU_16AWG L2 [OATE: [SHEET OF SHEETS. [DRAWNG NO.
——— BLU_16AVG B e AB|03.23.15 823173




THS DRAWING S THE PROPERTY OF ITH/DYNATEC.
100 NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO.
OTHERS WITHOUT EXPRESS WRITTEN

‘CONSENT OF MW/DYNATEC.

501

502

503

504

505

506

508

509

510

511

512

513

514

515

516

517

518

519

520

521

522

523

524

211

'DESCRIPTION [ o [ or [ aeeroved
[ [ 1
201
from 124 Y from 109
. GEAR PUMP ONLY
BLK_14AWG THRU
LT_BLU_14AVG
ch4 504
16A
1 V6-BASE
= N
S33
a
LFITTLINE | LINE by
9 |z
RFI £
FILTER 5
Iy =
= | |LoAD | LOAD
DR1 >
o
>
— =
2 [ cBLy/BIK
- | B A
f m < MT-1 =
- oA 523
T Ed RINIEE
@ BLY, Fp”
LS| i
@ 1 va] ¢
4
For| 2 MC[8E SNE
= 3 sClRS S
s a 4 sik § u
Ten | = w'
(2 @ BLU s| HAc
<| =1 ore ]
3
SIS el 2 JGRY
516 5 L> | [°5]
3 el e2[=
517 = o 33
LN | CO 4|
2 511 Sz
% [N |_ 2
BLK_14AWG
LT_BLU_14AVG
v MOT1
v
| |
=] PART NUMBER ary. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
s ™
o TITLE DM 55, V6, 400V
DO NOT SCALE DRAWING DRIVE INPUT
COPTER CHARCTERS) e el el TR BT CERE B WO BT
L2 [OATE: [SHEET OF SHEETS. [DRAWNG NO.
[Tkt gl AB[05.23.15 |5 823173




608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

622

623

624

V6-TEMP
2A
©2] ©
o1 %
o4 ] | X11
o3 H Q
2| s 3
o1 % )
N
4] o =
to3 H T
o2
€] N
o1 VEe-AUX POWER UPPER PCB
. X7
X7 HS1
104 “: ,1— AUX 2
3 | X12
X12
= 1 R
5 10
§ e 9 CBL4/RIBEON
°’.
©
E o 3 HEAD 2
o
~~
S
% LJ HOSE 2
N
Q
X13
VE-AUX POWER LOWER PCB
~ 7 X7
© & X7
I s CBLS/RBBON —_
~ 4 1 HEAD 2
N 2
2
3 HEAD 1
4 HOSE 1
1
4198
4200
CBLE/GRY
SSR1 |
ORG O
I R | RN
fom 422 [om 4z P-EAVS =
420A 4198 * m‘%&ﬁ?ﬁs

NOTE:

LABEL ZONES AS SHOWN, SOME ZONE NUMBERS ARE
UNUSED,

EX: ZONE 1

HEATING
ZONE
3
1
10
2
4
7
6
|
=1 o w rscnmror
DTS (T
T
e rDynatec
ot
SPECIFIED) N
W TE DM 55,6, 400V
DO NOT SCALE DRAWNG SSR OUTPUTS
| COMPUTER 'CHARACTERS) NEXT ASSY. [STATUS [sze [SCALE: DRAWN BY: [CHECKED BY: [APFD BY:
FOR MACHINING STANDARDS eV, [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
ROTEENE oo AB|05.23.15 13 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

oo o oo 2 118 e 118
700 SR1
A2| 2 HAND A1
7ot SAFETY RELAY g
1
702 L7004
702 BLU_I6AWG THRU E % 03
D
e 703 s
703 Y2 S22 702
o8 [
513 704 PBZ00
Al 106
” .
706 o2 512 500 2
707 707 707
to 818 E—/"—E
708
i e e |
709 BLU_16AWG
CR8
710 Os12°
711
SR2
712 A2| E-STOP |A1
SAFETY
713 RELAY
S21 oc
714
715 S1
S11
716
717_CRS 7174 CR6 8174 8174
S33|
717 o 20 from 819
BLU_16AWG THRU
718
R 719
e 14 13 |
719
CR6 “833?20
Os 24 p— 23 |
720 NO113
NCZ17
721 720
Y ——
722
723
724

BLU_16AWG THRU

PART NUMBER [ DESCRIPTION.
DTS (T
T
e rrDynatee
e
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
W TIE DM 55, V6, 400V
DO NOT SCALE DRAWNG SAFETY RELAYS
AT preyr— hied Sl = TR BT CRECKED B AP ER
FOR MACHINING STANDARDS eV, [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AB|03.23.15 13 8231




REVISIONS
e e 3< oo - e O N )
o emess e
e [T 1
800 XIO MODULE
117648
801 xo MODULE #XIO
MBus
802 1 freav
803 | [eNnD |
Ne | & CBL10/RED OPTIONAL
I +
804 [~ |zour Ne % BLK -
— AO4 | o XDUCER
w |YOUT 1
805 [ [ain o3 1o
L o2 | © cBl ];lﬁﬂl OPTIONAL N
806 |~ AN a0t | @ | BLK _
= XOUCER
— GND | ~
OPTIONAL, IF L
v R o e
| /e
:;VSN b 01 DCt [ o Al ——CBLIZ/RED T +
808 + —EL;LW—C L B ~ D14 - BLK _
PURGE || from 118 I A~
CLOSED DI13 — XOUCES
809 PROX o Rl Az w Lywr [ PS2
SEnsoR | S "~ |pnz .
Ps4 BLU ] Al N ,1BLU s PLATEN
s = lom — —{ HEIGHT
CBL13/BRN
oo P [ & ooy | oot bt — bl S| sousoe
PROX from 118
e SENSIR nela | vl ONLY IF PISTON
w
= 1 812 cry No#1S428 rUMP MODEL BLU_22AVG THRU
812 iD“O DOB% o B\ 1 %Bs l | o2
108 8 ’”‘-‘“"“] |© e poT|= | 81 j _ from 118
813  |pi8 pos| = Na710 | E
2 WDM PB4 PURGE 814 ] — | 3
PB5 AR T ~ |17 c4) © % g
— — ekt n
814 8148 o |DI6 pos| ® | w l :._RE]L PUMP STRT - i
L . . ! |
720 720 o |Dis Do4| ~ il )—BRN + AR INJ - !
815 0 Lo ssavs ] 1 | IGRN i
B e ~ |14 Cl o < GRN ST+ PURGE - !
o6 PS1 BLK s [ |ois 003 [ WHT EVH + RAM UP - i
DRUM  |— R | | ! I
PRESENT | BLU_DC2 %C;?ns 30 FE 816 N po2| & BLK BLKT, "o powN | |
PROX | —| — | ! i
CBLY/BRN_DC1 ox 817 N 707
817 sensir |t AT Trom 118 3° °% o ez«
* N 817A
BLU_L6AVG THRY N ot lfmm 707
818 2L ol 7150 707
z\. | I—n.u_mvs to 717
819 02| L BLuteave 817A DPTIONAL BALL VALVE
MBus ButeAVG oo === = — = — —
from 118 from 118 0 some Y from 716 [ ]
! BLU_L6AVG - 4 \ 5 BALL VALVE |
820 CRS et
— \ \
719 ‘ ‘
821
from 118 L -
a22 Dc
823
824
| |
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
v TE DM 55, V6, 400V
DO NOT SCALE DRAWING X0 MODULE
COWPUTER HARICTERS) NxT ASSY. e il = ORAVN BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AB|03.23.15 13 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

901

902

903

904

905

906

907

908

909

910

a1

912

913

914

915

916

917

918

919

920

921

922

923

924

opTiONeB_ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ _ ________
"TANDEM SYSTEM -
| SEE SHEET #4 FOR OPTION: A
|FOR NON TANDEM WIRING

|
|
| |
: XIO MODULE 2 :
| 117648 |
| MODULE #XIO |
| V6-XI02 MBus |
| | |r2av |
I #GND I
I IR ne @ | |
| - w 5| !
| & |zouT = |
— Aos |2
I w |YOUT 1 I
| S e A03 |3 | I
| - A02 | © |
| = |aN 1 |
— Aot| @
I —— GND | ~ |
: | |one an o] :
| on |or1s ma ]
| & [bi4 - I
| - A3 | |
w (D13 —
| — A2 | o |
| N [bi2 - |
| — Al N |
| |~ o +24V | |
| |
| NC| & |
: S |pro D08 [ X AH1 :
© |pie po7| 3 916 ~
I — =1 916A 73, tIORr? I
| © |DI8 D06 | S /R\0 |
| | Ci
| ~ [pi7 G4l © NQ17 ALARN 9168 & |
| (o] (oo 918 1z 1% oot |
o |pie pos | ® = 205
| — — g9 v “low from 118)
| o [DI5 DO4| ~ '%@\0 oC1 |
[ 1 EAD'
Cc3| o <
| | |pwa d |
Do3
I i Bl I
| N D12 DO2| & |
| o o] \ \ |
: [ po1 N BLU_I6AVG THRU BLU_16AVG THRU :
I DCT % * C'; I
z
[ nczl Lk MBUS oct oc2 I
| from 118 from 118 from 118 from 118 |
| bet DC2 BLU_L6AVG DCi DC2 |
| L BLu_teavs |
- -

REVISIONS

DESCRPTON I 3 I W I )

0c2

from 118
fom 118
BLU_16AWG ——=
BLU_16AWG
oef
GND_16AWG
0C2)
V6-BUS| [4i]n

- * PE

24V

COMMUNICATION PORT
DC1 DC2

from 118 Yirom 118
FOR PROFINET
PROFINET 2
+ Dc2)
COMMUNICATION
PORTS 24VvDC _
| |
MEM PART NUMBER arv. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
W TILE DM 55, V6, 400V
| COMPUTER CHARACTERS) .::z SO oRAme [STATUS [sze SS\ET‘ONS DRAWN BY: [CHECKED BY: [APFD BY:
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: EET OF SHEETS [DRAWNG NO.
OIS Josso0 AB|05.23.15 8231




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC. DC

BLU_I6AWG THRU ——={

1001

1
from 118

1001

DC2
from 118

1
SWIRL VALVE 1

&3
|

DC1
1002

1003

CR10 1003

\
\
[

} SWIRL VALVE 2

S

SWIRL KIT PN

w
8

1004

1005

1006

1007

1008

1009

1010

2

ovi

JH1

["WIRE FOR HAND GUNI
CONTROLLED THREE
| PRESSURE SOLENDID |

cro | 1005

I 0C2|
]

1. 1"

7
(1905 SOLS o2 |

i
1k

3
TRI

CR1
i
T

I

' \

\ \

o | \

.
2

=

1010

e
| & &2
LijiiJ

FROM PRESSURE RELIEF
ASSY. KIT PN: 823034

1011

1012

J2-2

HGUN1

bv2

921

1012

CR9
BOT Tgéﬁ%a&%

CR10

1013

1014

1015

1016

1017

1018

1019

1020

1021

1022

1023

1024

TRIGGER 2
BT 210031007

825833

DC2|

DC1
1025 from 118
1026
OPTIONAL OPTIONAL
bet MOUNTED IN LEVEL CONTROL  MOUNTED ON FILL VALVE

1027 — ] r "

\ \ \ !
1028 | ORL1-2 | 1028 | Sou SWIRL VAJVF 1

\ - \ -

- —

1020 L | -
1030 /
ASU FILL OPTION

1031

1032

1033 ;

OPEN WHEN VALVE CLOSED
CRL1-1_CLOSED WHEN VALVE OPEN

TR2 TRI
4{ }7

SET FILL DEADBAND AS NEEDED

OPTIONAL

MOUNTED IN LEVEL CONTROL

CRL1-1
T

\— BLU_16AWG THRU

V6-BASE

1034 ‘
|
I

1035

CLOSED WHEN VALVE OPEN
_____ OPENWHENVAMECLOSED |

OPTIONAL

1036

1037

1038

1039

1040

1041

1042

1043

1045

1046

1047

1048

1049

DO NOT SCALE DRAWING

TOLERANCES
(NLESS

OTHERWISE

SPECFED)

ryDynatec

um

HENDERSONVILLE. TN
TILE: DM55, V6,240V
HANDGUN OPTIONS

FOR MACHNING STANDARDS

i A

SAE: TRAV BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:

T oF SHEETS [BRAWNG 10,
Q 8231

oATE
03.23.15




THIS DRAWING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEE.
00 NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO.
OTHERS WITHOUT EXPRESS WRITTEN

‘CONSENT OF MW/DYNATEC.

INSTDE
LEFT
SIDE

HMI

CUToOuUT

PB4

V6-XIO %
|

V6-XIO

GND

olo| i+

z
c

© O

LINE

LF1

LOAD

V6-TEMP

V6-BASE

°G

INSIDE
RIGHT
SIDE

eSO [ ow [ [ oo
I [ 1
T8
LOWER TERMINAL UPPER TERMINAL
SPARE 108 240VAC
SPARE 108 240VAC
SPARE 108 240VAC
STBY2 406 STBY1
EN1B 407A ENTA
EN1B 407A ENTA
RDY2 419 RDY1
SP1B. 420 SP1A
Lowz 4208 Low1
ALM2 421 ALM1
EMPTYZ 422 EMPTY1
=) 713 ES1
E£S4 715 ES3
PP2 PP1 PP1
cu2 cut cut
182
LOWER TERMINAL UPPER TERMINAL
DESC WIRE
ALL TERMINALS
| Y| DC1 | DCt

Paem =9

HST

PWR AUX

®& == = &

PWR AUX

® 0000 @]

- oiolle] iH
1 o [ onz | cns [ one | cas [ ove | cns [ o
loolloollool
A [eejjee)foe)
‘ o [0 {0 Jo Jo [o fo [o ] 0 0
ol ol ol ol ol ol O l‘)}
2aviC AN N N N NP ) N NP N
poqg
XF1
8-N _18-2 TB-C — [HLIL]
]
XFMR 1.5”

DASHBDARD

SSR1

SSR +0
PN 805634 _ o

SSR2

SSR +0

PN 805634 _ g

[BOM

D RIPTION kﬂ'l'!s
V6 BASE MODULE |

V6 TEMP MODULE

IP20 FOR C1
SUPPRESSOR FOR C1
[30A,3P_CIRCUIT BREAKER

H6A.1P CIRCUIT BREA EAR PUVP ONLY
ONTROL RELAY

ONTROL RELAY BA

NGER SA DB,175A

FD,IHP GEAR_PUMP_ONLY

SINGLE_POLE_FUSE_BLOCK

OWER UPP1I_.Y 24V,6A
0

IGROUND P

6 TOUCH DISPLAY
V6 POVER BOARD

e
[[P20 FOR MCB

[ INPUT BLOCK
[GREEN_22VM,NO,MOM_PB

NC CONT BLOCK

o

IS

—STOP

L

[E-STOP_CONTROL
o POS SELECTOR SWITCH
|3 PHASE SSR

[DUA RMINAL,10A
IGROUND RMINAL ,DUAL
A A

0 B
V6 BUS MODULE
V6 XIO MODULE

1 IS0 TRANSFORMER

(P20 FOR XF1

ryDynatec

HENDERSONVILLE. TN
TILE: DM55, V6,400V
LAYOUT
SAE: TRAV BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:
oATE T oF SHEETS [BRAWNG 10,
03.23.15 8231




e o T = =

—l— [ [Vl eVliSNiqNiaNTiaN] <C 1
<|<C|WDO|O <|<C|@DO|O MM L1
o e Y e I L
<[
© Ol—|on| || |<|o|O< < | N[N |©@
e s b st it it o s B O} O ol
O|I0|x|X|X|X|E|XNnWn]_Opohr|,
HOSE 2 HOSE 1

O OO

PLATEN RESISTANCE AT TERMINALS:
HA1-HB1 9.6 OHMS
HAL-HC1 9.6 OHMS
HB1-HC1 9.6 OHMS
HA2-HB2 9.6 OHMS
HA2-HC2 9.6 OHMS
HB2-HC2 9.6 OHMS

[ PART NUMBER 3 [ DESCRIPTION.
DTS (T
yyyyyyyy
s myDynatee
e
gres Voo, ™
v TE DM 55,6, 400V
DO NOT SCALE DRAWNG J BOX TERMINALS
COWPUTER HARICTERS) o sy, e DBRAF% o3 ‘ ccccccccc ‘wn B
FOR MACHINING STANDARDS eV, [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AB|03.23.15 12 823173




e ——— T ==
e s o e

DMS5 400V /480V
CRI1 CR2 CR3 CR4 CRS CR6 CR7 CR8 CR9 CRI0
1 419B nc2 nc2 Dc2 Dc2 nc2 Dc2 nc2 Dc2 Dc2
2 416C 416B
3 13 DC1 415 DC1 814A 113A DCL DC1 DC1
4 1134 414A DCL 111 415B 1005 1005
5 419 422A 420B 707 1001 1003
6 419A 422 421 717A 817A 420C DC1 DC1 DC1
7 421A 717 7174
8 420A 414 415A 416C 719 720 812 812A 1010 1012
[ [
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
um TTLE: DM 55,V6, 400V
DO NOT SCALE DRAWNG st RELAY TABLE
(COMPUTER CHARACTERS) NEXT ASSY.. SCALE: TRAVN B% el
W MACHINING m:: 'XB moﬁs,zz.w S SEET e o SHEETS meg; Ngﬁ}




Kapitel 13 ITW Dynatec
Elektrische Schaltpldne

13.3 Schaltplane, DM55 480V, Art. Nr. 823174AA

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 201



THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

100

101

102

103

104

105

106

107

108

110

"

12

13

114

115

116

17

118

19

120

121

122

123

124

REVISIONS
ey SescwTon LA
(L7050 L FONVERTED TO ACADE p7.3117 [BFQ
ICCN68B6 | M [CHNGD XFMR FS TO 30A,WIRE 10AWG[09.07.17 [BFQ
[CCN702 | N CORRECTIONS PER ASSEMBLY ps.2217 [BFQ
[bcNo26 | P_FLARIFIED PLATEN VIRING bs.0316 [pra
[RI I GND [bcNoB0 | R JADDED CR3 NC CONTACT TO 416 [060L18 [BFQ
[PCN1073 | T_ERRCTD PLTN HGHT SNSR VIRING _[08:2748 [BFQ
[ECN1286 [U_[ADDED COMM PORT GRAPHICPGS 20418 [BFa
MCB CcN1287 | v [CORRECTED COMM PORT.PGY 2.06.18 [BFQ
ﬂ‘{i‘“{ ECN478 | W |ADDED COM2 AND BALL VALVE bsoz1s 1B
GND ECN972 | X_EORRECT PLATEN HTR TERM. NO'S (SHT & 06,0820 [pUT.
23 § ES ECN1194 |Y CHANGED 1489 BREAKERS TO 1492 pL27.21 JJB
JADDED TERMINAL DESIGNATIONS 406 AND 407A pL27.21 NJB
:KK:;:: m = 'CN1239 | Z DD VOLTAGE TO XF2 pai2l JJB
1L3{~—— BLK_BAWG THRU m ‘A pon TwaEn cPTIV k2725 e
112
1w
o aw o
T 7
10 o 200
€ 22 22
3tz
10 age
IR
Erf o 110 o w Fu2 108
BLK_L0AWG & 1B-1
1088 BLK_10AWG 108
108A! 413 EEM 109 109
XF1 |_ Bt
JMP BLK_14AWG_SPCL BLK_16AWG THRU
L——— BLK_16AWG THRU
A\ HE XHe  /Ha4 BLK_14AWG_SPCL
480240VAC
5KVA
x4/ " x2xx3 \x1
XF2 "
2A0240C 113 CR1 1130 CR6
0 09"
= | NO 119,119
BLK_BAWG THRU
{~— BLK_BAWG THRU
o 100A 108
4L30T
T8-3
Y—CAP
, |
1 1l G1
6,24V
! Lz oct oc oct
PE 0C2 DC2 HE—Q DC2  to 323,404,409,412,413,424,700,808,810,817,819,822,901,913
1 N = _l_ ”3%52 T o 323,404,409,412,424,700,812,816,819,900,913
- POWER SUPPLY h
BLU_16AVG
L——— BLU_16AVG
5L2| 5L3
240V
240V
1o 1000,1025,1037 (e Tooniez51057
109
240V | 240V I I
512 513 =] PART NOMBER . o ‘oEScRPTON
2ARTS LT
o 2550 = rDynatec
o 7B ity roe RS
[ TE DNI55, V6, 480V
DO NOT SCALE. DRAWNG POWER DISTRIBUTION
COPTTER CHRRETERS) pr— e = SRR B e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REv: [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AA[o8.14.15 1 823174




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
osoLosE

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC.

200

201

202

203

204

205

206

207

208

209

210

211

212

213

214

215

216

217

218

219

221

222

223

224

a1 22 23
from 107
430V | 480V | 480V
BLK_BAWG THRU
BLK_BAWG THRU
pL1 [ BLK_BAWG THRU
pL2
L3 JBOX
SR A
AT 'AZ ~HAT
624
s po
BT 'BZ il
624 X
C?:SRéZ 2 28:01
624

FBR_GLS_10AWG
FBR_GLS_10AVG
FBR_GLS_10AVWG

204]
%
205 \.205A
1D
FBR_GLS_10AWG —=
203
16
&
205
1

225

226

227

228

229

230

231

232

233

234

235

236

237

238

239

240

24

242

243

244

245

246

247

248

249

BLK_10AWG THRU
BLK_10AWG THRU

[Sim]

GENERAL NOTES:

REVISIONS
SO I 3 I w I )
ZONE
HS1
LOWER PCB
r———= ‘| AUX1/BLK J2-7
| 77
L J2-8 AUX 1 2
| xi 2 BLK !
_J 2&3 8 LT
! J_q_'g) e PUMP | 4
| I] {afest 231 i
I il X —
3 BLK_IGAVG THRU
| 4
| | =
Ry N . HS/HDI/BLK J1-11
i i DNEN]
1 HEH 1 6
] H J1-12 HOSE 1
| s 2 BLK T
232 ‘L, rre 3 BLK 2712 a1-7
| i HEBH = [ =<5
4 7
253 : &uﬁ mi—:» 1 e ) ;1_3 . HEAD 1 |
CB!  ap | |
TT18-3 | |
E | |
- |UPPERPCB | » P
| it HOs | L _ AUX 2 3
xi BLK 48—
| T T 2| B) 858 g
- =
I hrmm [ ]
' | |2
| \ﬁ HEmEH [~ |3
=~ o |4
Had | — J3-11
=hia m | 1) o K
b= O HOSE 2 10
2 2 BLK J3-12 1
| Eway DI E L
v | B adl
l L oy 4—| [ HEAD 2 | 1
.
I Hﬁi}ﬁ ] L/ BLK 5 ;3_8 a1
L |
ALL PBOX WIRING LOWTEMP THHN 90°C WIRE.
ALL EXTERNAL WIRING HITEMP TFE 260°C
DR EQUIV. T T
DENOTES TERMINAL IN PBOX = o = o o
DENOTES TERMINAL IN JBOX PR T
APPLY WIRE NUMBERS TO BOTH ENDS OF WIRE, e ”.Wm
——— DENOTES DEVICES EXTERNAL TO PBOX. ofefese
g&sgofu GROUND CONNECTIONS PER DRAWING T T ONE5.V6 4807 HEDMSONWIE T
THIS 1S A GENERAL SCHEMATIC. NOT ALL DEVICES DO NOT SOME ORAMNG _ [z fr—] HEATER CIRCUITS
MAY BE PRESENT. SEE ORDER FOR NUMBER CUPUTER TR o st = T i e
oF HDSES’ HEADS’ AUX’ AND MOTORS. FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AA|oe.14.15 823174




oo V6-TEMP
300 BOX 2A
301 |_301 —| oL @ T
. g e T e
I
302 BLU_22AVG
BLU_22AVG
4 | o
to3 ¥
303 1 | X9
°2 | |«
I
304 1
305 4] |
8 1%
306 02 | |
to1 %
307 — X11
I [Te}
WS ws/ubgyBLu-whT [, -
308 (e e J4-6 bs/woz/ R o3 || - A
e e poymy  fo| X7 Q
300 P Nvose e S pogyos f | e !
— ) -~
310 N
i » E
03
311 = xo [ X12
~
< | -
o HC S -
312 S S
o -
U35 — n o
313 HS[HD!;BLU-WHT lo4 c o)
2R HEAD 1 J3-6 Hs fHD! GRY E* N~ \ o
314 J3-9 HS/HD1/BLU g | X5 )
=P £ vose s J3-10 bsmiyors [ | ©
315 X13
ro4
BLU_22AWG —— ~
316 BX mueeave o3 ' <
1 [a7 | _| o] X O
317 AR 4 m3ﬂ | 317a R4 | T < :ﬁ
<§ A Z Eﬁ:ﬁ g |
L’ —
318
925 —
AUX2/BLU-WHT
UX2/BLU-WHT |4
28R 3 aux 2 2-6 AUX2/GRY g ™
e s AxtyBL-war [oo] | X3
B )am Jre axyery o1 [N
320 AR
JBOX
321 o EDN PL FACE 2
i §mm. e I i
R1A —
2 L gt
DC1 DCt T
323 fom 118 ey pey o1 1 24V
from 118 I_ 1
324 BLU_16AWG
BLU_16AWG

O PO 0 P @© 6 ®G @® ® ¢

= ] rscRPTION [ om [ o [ #wrom
[ [ 1 [ 1
|
o o 7 Sescaron
PARTS LIST
e
S
S n Wllylllm
SPECIFIED) HENDERSONVILLE, TN
o TE DM55, V6, 480V
00 wor sone oreme [ L RTD INPUTS
CHARIGCTERS) Vo e, SCALE: GRAW BY: [CRECKED B RO BY:
FOR MACHINING STANDARDS RV [DATE: [SHEET OF SHEETS DRAWING NO.
NOTAEENE oo AA[08.14.15 823174




e ——— T ==
S0 s oo

400
401
402
403
o2 el
404 " \/6—BASE from 118]from 118
BLK_22AWG BLU_16AWG
fe——— BLU_16AWG
405 = £ STBY ocz| oo
[oIN2 -1
406 L BLK_22AVG 24V R
5l [OIN3  INPUT 2
407 1005 o 7 o [OIN4 COLOR TOUCH HMI
o 1063 = T PU ST
EN1A BLK_22AVG [OIN-C.
“®  NOTE: REMOVE JUMPER e m{
FOR HANDGUN OPERATION B2 I o et
409 7 VG OC2O4QA/ < BULIAG I m]fmm 118 Yfrom 118
+ S DC2 pey
B | oCom e . —4] DTN A .
410 OPTIONAL: to 406 HHI_RIBBON NON TANDEM SYSTEM
PP - 407 —
s BT - |POR TanpEM wikmG o |
4n [o+ To Bulkhead
\ RUN Psi [ | PP2 1 | oe oct |
‘ " i — +24V 826405 | i 1 - |
412 ‘ B i o P-PU I
| wHr | . | bz ot |
from 118 | LT |
413 e 4144 CR2
‘ %1 SWITCH PS %2 ‘ BLU_22AVG — BLU_22AVG THRU | D©1 7l s |
‘ T (4 Lau( ‘ RET —— BLU_22AVG THRU ReADY 44 | e seavs TR
414 T toSC | MoToRr 1{ m [ PLO-EENNG TR cRa l 12 4158 CR7 ) l
\ \ CONTROL 1 RE1 | ) 7l bz |
L ] RELAY OUTPUT 81 it | (oW 12 |
415 2{ RE20T—5¢] 5 CR3 | L3, . CR& |
LTBLU_2RAVG RE20 +~ 8\/1 0,® 3 VAR
416 as W v g LTBLU_22AvG 4154 Wi | ALARM e |
7 R 3. |RE3 CR& | AHY |
480K ot L AN ~
X OVER RE30] 3Nz BT I \oRN |
416CDT2 TAS2 417 41?“' TEMP 415 QiorN
417 TP = sz L - ____ i
s 6 - B w2 B s
- PRE B
—— RED_22AVG CR2
YOUCRR 'SENC R 419 — e GRZ | 4o 43‘\_1
“e [0+24V | R (;(ri -1 4198 — i o B
CR7
B 420 LINE| OUTPUT +| 2o}—3—4204 <O e L
420 B 45 419C CoM g3 B 812 b
& L BLK_22AVG ‘ 2! w2 RE am
421 NOTE: L—— RED_22AWG EM_ 1 6"1;7 E‘_ 1
IF SIGNAL ISOLATOR APPEARS ON BOM DO \—1 b 624 1 2
NOT WIRE TERMINALS 420A OR 419F TO 420A 419:;' o 462 422 CR3 429 4
422 LINE OR COM ON BASE MODULE. INSTEAD 1 5l 5 .
WIRE 420A TO ‘G’ Vin+, 419F TO ‘I° Bl 5 Bty
Vin-, “N* TO LINE AND “M’ TO COM b2
423 BLU_16AWG THRU
Gk SIGNAL —]
L Fuin  ISOLATOR | £ | I |
424 |_I ' PN 117143 =Z = — e S
T T T Dynatec
[__SPECIFIED) HENDERSONVILLE, TN
|  MA 24Vde |_;U_{ Trom 118 ] T DW55 V6 480V
u o pc1  DC1 50 NOT SCALE DRAWNG BASE MODULE
- + - |_ Trom 118 o ) o v il il et S S s e
BLu_isavs o o oo N G —
BLU_I6AVG 1D RS S0 AA|0s.14.15 823174




8 o 1 v ProP o T/ GEScRPTON [ ow [ [ wwom
o emess e [ [ 1
'CONSENT OF ITW/DYNATEC.
53 52
from 124" from 124
240 | 2407
a2 GEAR PUMP ONLY
53
501 BLK_14AWG THRU
BLK_14AWG THRU
502
cB2
A 503
503 | >
A
o~ 504
504 154
505
506
1 V6-BASE
507
N1 [a
2 E
Z 9o 4[N
508 2 g8
=53
x
LFITTLINE | LINE =
509 i T
RFI ’ =
FILTER g
510 f‘ # zev |8
= | |LoAD | LOAD
511 DR1 =
o]
>
=]
512 B [CBLY/BK
v =
f m 3 M1 P
?HR’B;” CON-A ﬂ%@.
513 s = PIT [ |53
2 BLU/WHT Fm
Mo | 1 vA|  ©
514 Forl 2| Huolgg S\
= 3 SClRS S
E i 4 51% § —
515 3 @ sl Ll 5%
w M BLU o s| Lac
< =1 ORG
516 3 Hawas
517 516 3 L= o3
> @ stiA ez
Py
517) S 3
LA | CO 4| N
2 511 Sz
518 9 2
3 = |_ 421
BLK_14AVG
519 L——— BLK_14AVG
[
MoT1
521
522
523
524 I I
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
u/m TTLE DM55,V6,480V
DO NOT SCALE DRAWING DRIVE INPUT
COPTTER CHRRETERS) pr— e = SRR e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REV. [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AA|oe.14.15 823174




603

604

608

609

610

611

612

613

614

615

616

617

618

619

620

621

622

623

624

V6-TEMP
A [ ]
2] o
o |~
o4 | X11

15

DynaControl Vé

1,12,13,14,15

3,8,9,10,11

,\»
©
w©
‘r..
o

V6-AUX POWER UPPER PCB
X7

X7 HS1
X7
1 AUX 2
X12
11 2
10
9 CBL4/RIBBON
3 HEAD 2
4 HOSE 2
;J
X13
V6-AUX POWER L OWER PCB
7 X7
6 X7
5 CBLE/RBBON e
. 1 AUX 1
2
2
3 HEAD 1
4 HOSE 1
pN— —
4198
420A
CBL6/GRY
SSR1 |
o O
@
RED_eenve ROATTo0 55
BLK_22AWG

from 422 [om 422
420A 4198

NOTE:
LABEL ZONES AS SHOWN, SOME ZONE NUMBERS ARE
UNUSED.

EX: ZONE 1

HEATING
ZONE
3
1
10
2
4
7
6
|
=1 o o =]
DTS (T
T
e rDynatec
ot
SPECIFIED) N
W TE DM 55, V6, 480V
DO NOT SCALE DRAWNG SSR OUTPUTS
COWPUTER HARICTERS) Vo e, e e TRAV BY: [CHECKED BY: AFFD BY:
FOR MACHINING STANDARDS REv: [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
ROTEENE oo AA[o8.14.15 823174




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

oo o oo 2 118 e 118
700 SRi
A2| 2 HAND A1
7ot SAFETY RELAY g
:|Y y 523 702 B0
702 BLU_16AWG a 203
b
famnl 703 s
703 Y2 S22 702
704 BLO-RTE D
513 704 5 PBZ00
> 108
” e
c2| S12 1507
706 = o
707 07 707
708
708 708
to 5‘7_ 7’—/"—@
709 BLU_16AWG
CR8
710 Z a1
BLU_L6AWG
711
SR2
712 A2 | E-STOP | A1
SAFETY
- RELAY
S21 oet
714
S1
715
S11
716
717_CRS 7174 CR6 8174 8174
S33|
717 T T Trom 819
BLU_16AWG THRU
718 cxs b
Os a5
719
Ay mﬁgzo j_o/
720 s L 24 0—‘ 23
%}J‘% BLU_16AVG
BLU_16AWG
721 720
I —
722
723
724

BLU_L6AVG

REVISIONS
[ _re  Trev] ‘DESCRPTION [ o [ o | awrown
[ [ 1
|
PART NUMBER [ DESCRIPTION.
DTS (T
T
e rrDynatee
e
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
W TIE DM 55, V6, 480V
DO NOT SCALE DRAWNG SAFETY RELAYS
CARETERS) prpr— e e SRR B e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REv: [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AA|oe.14.15 823174




T cnwmes 8 3 rrorg o Fu T [ | mm [ o T av T awrows
o emess e i 1
'CONSENT OF ITW/DYNATEC.
800 XIO MODULE
117648
801 v6-xoMODULE #XI0
MBus
802 1 freav
#GND
803 L 1
NC | &
80 | > Jzour NI
] Aos |2
w |Yout 1
805 — AO03 | o
N BIN L
— AO02 | ©
= |AIN 1
806 | rot| @
OPTIONAL, IF [ ] oNp |~
507 INSTALLED JUMPER |o P16 w20v [ o |
DIL,DII2, 24V AS ¢ TPTIONAL
HOWN W/ o |pi5 aa v
— (&)}
808 PS3 + _EL;LEEN_C I ~ D14 — BLK _
PURGE || from 118 [ INIES
CLOSED o D13 i 2 XDUCER
WHT P
809 PROX | — oy Ny 2| w L AL
SENSIR | S 1 2B 5| pLaTen
PS4 BLY N AN 7 s
810 5] = Jomt N CBL13/BRN HEIGHT
%llj"g;f L lceseRn | 00t DO [ bl 7 + | SENSOR
PROX from 118
811 SENSOR el 2 | NO
- 2w Ree
812 S [pio D08 | 5 T e l r BLU_22AWG THRU
[ = 812A e | I ) DC2
o8 e m.u_mwr.] | D9 9077 AOL t _ Tom 118
813 from 768 PB4 PURGE © |big D06 | > %710 | @
2 HAND CONTROL PB4 814 " on ca j% | é
CY| PB5 AR INJECT — — [ n
814 i 8148 o Jois bos| @ | CBL14/RED ] RED(, cue srer ||
L . . ! i
m77zzol 720 T o |DI5 DO4| ~ enlt )ﬂ + AIR INJ, — !
815 £-ST0P OK BLu-teave ] o] | GRN GRN |
~ |Di4 C3l o < S5+ PURGE - !
o1 PS1 BLK 3 [ |ois o3[ WHT in e U - i
DRUM [ — L L | |
PRESENT | BLU_DC2 E;‘ e Rgé'_%x = 816 N po2| & BLK BLKT, "o powN | |
PROX | — — - L I
CBL9/BRN DC1 817 707
817 senstr | ¥ A Tom 118 30 °F =P e l
[ N 817A
BLU_16AWG THRU — — Dot~
N L1 5 from 707
818 Bl als 707
= — I_ OPTIONAL BALL VALVE
z|. BLU_16AVG wn7 o
819 DC2 MBus L—— BLU_16AWG 817A — 7
from 118 from 118 BLU.16AVG from 716 \ BALL VALVE |
1 t=—— BLU_22AWG THRU 7
820 BLU_I6AVG CRS pey | |
E— \ \
821 - _ _
from 118
822 bC1
823
824
| |
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
SPECIFIED) 'HENDERSONVILLE, TN
[ TE DNI55, V6, 480V
DO NOT SCALE DRAWING X0 MODULE
COPTTER CHRRETERS) pr— e = SRR e B R Y
FOR MACHINING STANDARDS REv: [DATE: [SHEET OF SHEETS [DRAWNG NO.
BTSN o0 AA[o8.14.15 823174




THS DRAWING S THE PROPERTY OF ITH/DYNATEC.
100 NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO.
OTHERS WITHOUT EXPRESS WRITTEN

‘CONSENT OF MW/DYNATEC.

900

901

902

903

904

905

906

907

9208

909

910

a1

912

913

914

915

916

917

918

919

920

921

922

923

924

OPTION: B

SEE SHEET #4 FOR OPTION:
FOR NON TANDEM WIRING

DC1) DC2|
:mm 118 from 118

_________________________________ -
: |
|
XIO MODULE 2 :
117648 |
MODULE #XIO |
V6-XI02 MBus |
| |r2av |
| penp | |
NC | & |
— NG | R I
& |zouT = |
- Ao4 |2
w |YouT — |
— A03 |3 |
N [BIN 2]
L AO2 | © |
= |AIN — |
— Aot| @
— GND | ~ I
| @ [ore +24v | o | :
| en foits ae ] |
~ D14 L
L A3 | |
w D13 — |
— A2 | o
N [pi2 - |
— Al N
= |pi1 1 |
| +24V |
(ll |
| |
NC| & |
inno Doai AH1 :
po7| = 916
i 1 e U2 o0 |
< D8 DO6| S 3 Q) |
| (o | ALARM CR4
c4| © 9168
|~ [or7 | © 7 0z e |
o |pis Dos| ©@ 918 @5 oct |
— vos 51 arg IV oW from 118
|on D15 I '%@\0 et |
~ D4 o < EADY |
[ |pis D03 4, | |
N D12 Do2| ~ |
- |on Cc2| w \ \ I
[ po1 N BLU_I6AWG THRU BLU_I6AVG THRU |
N — |
et 2 1 e~ |
DCZ z - | I
bct DC2
MBus from 118 from 118 |
BLU_I6AVG DCt |
L BLu_teavs |

DESCRIPTION I A I o I “APPRVED
0c2
from 118
rom 118
BLU_16AVG
BLU_L6AWG
oc|
GND_16AWG
0c2)
V6-BUS| [.i]n
-+ PE
24V
COMMUNICATION PORT
oct 0C2
FOR PROFINET from 118 Yfrom 118
PROFINEL oct
+ 0c2,
COMMUNICATION 24VDC
PORTS
|—I.U_|6AVE
BLU_L6AWG
I I
=] PART NUMBER ary. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
e mvyDynatee
wu TTLE:DM55,V6, 480V
o TS e ngT‘ONS RS e B e
[Tkt gl AA[Teres [T s e




THIS DRAING 1S THE PROPERTY OF ITW/DINATEL..
0O NOT REPRODUCE OR DISCLOSE TO

omers
‘CONSENT OF W/DYNATEC. DC

BLU_I6AWG THRU ——={

1001

1
from 118

1001

DC2
from 118

1
SWIRL VALVE 1

&3
|

DC1
1002

1003

CR10 1003

\
\
[

} SWIRL VALVE 2

S

SWIRL KIT PN

w
8

1004

1005

1006

1007

1008

1009

1010

2

ovi

JH1

["WIRE FOR HAND GUNI
CONTROLLED THREE
| PRESSURE SOLENDID |

cro | 1005

I 0C2|
]

1. 1"

7
(1905 SOLS o2 |

i
1k

3
TRI

CR1
i
T

I

' \

\ \

o | \

.
2

=

1010

e
| & &2
LijiiJ

FROM PRESSURE RELIEF
ASSY. KIT PN: 823034

1011

1012

J2-2

HGUN1

bv2

921

1012

CR9
BOT Tgéﬁ%a&%

CR10

1013

1014

1015

1016

1017

1018

1019

1020

1021

1022

1023

1024

TRIGGER 2
BT 210031007

825833

DC2|

DC1
1025 from 118
1026
OPTIONAL OPTIONAL
bet MOUNTED IN LEVEL CONTROL  MOUNTED ON FILL VALVE

1027 — ] r "

\ \ \ !
1028 | ORL1-2 | 1028 | Sou SWIRL VAJVF 1

\ - \ -

- —

1020 L | -
1030 /
ASU FILL OPTION

1031

1032

1033 ;

OPEN WHEN VALVE CLOSED
CRL1-1_CLOSED WHEN VALVE OPEN

TR2 TRI
4{ }7

SET FILL DEADBAND AS NEEDED

OPTIONAL

MOUNTED IN LEVEL CONTROL

CRL1-1
T

\— BLU_16AWG THRU

V6-BASE

1034 ‘
|
I

1035

CLOSED WHEN VALVE OPEN
_____ OPENWHENVAMECLOSED |

OPTIONAL

1036

1037

1038

1039

1040

1041

1042

1043

1045

1046

1047

1048

1049

DO NOT SCALE DRAWING

TOLERANCES
(NLESS

OTHERWISE

SPECFED)

ryDynatec

um

HENDERSONVILLE. TN
TILE: DM55, V6,240V
HANDGUN OPTIONS

FOR MACHNING STANDARDS

i A

SAE: TRAV BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:

T oF SHEETS [BRAWNG 10,
Q 8231

oATE
03.23.15




REVSIONS'
::“:mlu:nﬂwww"m [_me  Trev] DESRPTIN [ owe T av T areown
‘CONSENT OF MV/DYMATEG.

UPPER TERMINAL

INSIDE J 4%\ INSIDE
LEFT T and - RibHT
SIDE 3 i o SIDE
I R T VPR e
T WIRE DESC
— ALL TERMINALS ALL TERMINALS
b i I B
}7 2 15 A
40VAC
= I @ fs .
AMI - ° % S0V
}7 E 2 4 AC
- > =
Q T LINE
1 % 1 LF1 ° @m m@ °
E LOAD
@
s HS T
PWR AUX
®& == = &
o o
w
<
o PWR AUX o]
® = 0 &
O | O
PB4 B
1 SSR1 EM_TAC PN [DESCRIPTION
— ° ° 5 2 BASE MODULE
[CLt2_ [621693  [CONTACTIR 634
1B—1 ssR +© [T [seebs6 P20 FOR CLcz_
i Dynates B R
[0 ] e ey oy o ey pey oy OPTION i o o
T s ° °
‘ 0 Jo jo [o fo [o Jo Jo |
ol ol ol ol ol ol O n}
evic (>N N N SN N N
poo
1.57 o o
-
XF2 4
eee 182 ! ele|ee
XEMR w = ot“n cgz 1.5"
DASHBOARD bl
° oo HEEE TSR
$— . |BIBIeIA 7 [DUAL_TERWINAL 0%
o9
o B B 118125 V& BUS MODULE
1 1 = 117648 6 XI0 MODULE
= n X 823402 UL IS0 TRANSFORMER
[ T XFz 82340 [IP20 FOR XF1
[ PART NUMBER I ar. [ I DESCRIPTION.
m TOLERANCES
W TE D55, V6, 480V
COWPUTER HARCTERS) :::':m FAs [z S‘\;éYOUT ORAVN BY: [CRECKED Bv: AP0 BY:
Tor WG STNONoS LN e O PRLE = o
BTSN o0 AA|oe.14.15 ‘ 13 823174




[ T GEScRPTON W | o | o
[ [ 1 [
][] ] ][ ]
e ot ool o s[4 [ [a N1 SN] (a1 (Y] o] N %4 e [ N = ¢
<C|<C|D DO |O | <L <L <L|<C || DO |O |<L|<L|<L M D
e A [ 77
ninin [%1%]%) < < &E
© R N o o e N N S [N g = [ S SN
—|==[o|ol—|—|njp o | o= =
| _lolo|ommmmimimnn]_BBnipp
HOSE 2 HOSE 1
J4 J2 J3 J1
PLATEN RESISTANCE AT TERMINALS:
HA1-HB1 12,8 OHMS
HA1-HC1 12.8 OHMS
HB1-HC1 12.8 OHMS
II/II DESCRIPTION.
m TOLERANCES
myDynatee
[ ["=Dwm55,v6, 480V
00 vor soas ome |t | J BOX TERMINALS
ﬁ MACHINING m 'KA ugzm s e o SEETS mmg;uso1 o




e ——— T ==
e s o e

DM335 400V /480V
CR1 CR2 CR3 CR4 CRS CR6 CR7 CR8 CR9 CRI10
1 419B Dc2 nce DCce Dc2 DC2 Dce nce DCce Dc2
2 416C 416B
3 113 DC1 415 DC1 814A 113A DC1 DC1 DC1
4 113A 4144 DCL 111 415B 1005 1005
5 419 422A 420B 707 1001 1003
6 419A 422 421 717A 817A 420C DC1 DC1 DC1
7 421A 717 7174
8 420A 414 415A 416C 719 720 812 812A 1010 1012
[ [
[ PART NUMBER ar. [ DESCRIPTION.
m TOLERANCES
um TTLE DM55,V6,480V
DO NOT SCALE DRAWNG st RELAY TABLE
(COMPUTER CHARACTERS) NEXT ASSY.. SCALE: TRAVN B% [FeckeD B [APFD BY:
Wmm:::’ 'XA DADTEB,T4,W5 T 3 o SHEETS wwgsZNsuWA




ITW Dynatec Kapitel 13
Elektrische Schaltpldne

13.4 Schaltplan V6 Profinet Option, Art. Nr. 121436
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Anhang

14.1 DynaControl V6 / Feldbus Optionen

Mit den V6 Feldbus-Optionen kann jedes Gerat mit V6 Steuerung fern iberwacht und gesteuert werden.

Verfligbare Optionen sind:
- Profibus

- ProfiNet

- Ethernet / IP

- EtherCAT

- CC-Link

Obwohl diese Feldbusse in verschiedenen Aspekten unterschiedlich sind, ist der Datenaustausch zwischen der
Fernsteuerung (typischerweise SPS) und der Schmelzanlage immer gleich. Der Datenaustausch basiert auf
Parametertabellen (Input- und Output-Daten).

Die Struktur der 1/0-Tabellen ermdglicht einen einfachen Zugriff auf haufig verwendete Informationen, aber auch
Zugriff auf detailliertere Parameter, falls erforderlich.

Die erste Halfte der I1/0-Tabellen wird verwendet, um wichtige Input (Eingang) und Output (Ausgang)
auszutauschen:

Input (Eingang):

- Steuerung Schmelzgerat: Ein / Aus / Standby

- Pumpensteuerung: Ein / Aus / Pumpendrehzahl
- Lokaler oder Remote-Zugriff

Output (Ausgabe):

- Systemstatus: Bereitschaft, Heizung, Warnungen, Alarm, usw.
- Pumpenstatus: Lauft, Stopp, aktuelle Pumpendrehzahl

- Flllstandsanzeige

- Druckanzeige

Diese Parameter sind ohne spezielle SPS-Logik direkt zuganglich.

Die zweite Halfte der I/O-Tabellen wird fur die Blockibertragung verwendet. Die Blockibertragung kann zum
Austausch detaillierterer Informationen verwendet werden. Dies ist eine Ubertragung auf Abruf und erfordert
einen SPS-Code, um die Ubertragung zu verwalten.

Folgende Blécke sind verfligbar:

- Detaillierter Systemstatus

- Aktuelle Temperatur fir jede Zone

- Abrufen der Temperatursollwerte

- Aktueller Temperaturstatus

- Aktueller Druck fir sekundarer Druckmessumformer

- Aufheizreihenfolge der Temperaturzonen und Zone Ein / Aus
- Manuelle Sollwerte flir die Pumpendrehzahl

- Automatische Skalierung der Pumpendrehzahl

- Parameter des Druckregelkreises

Wenn Parameter geandert werden missen, die in den oben genannten vordefinierten Blécken nicht verfliigbar
sind, kdnnen benutzerdefinierte Blocke erstellt werden. Damit ist es mdglich, auf nahezu jeden internen
Parameter zuzugreifen. Da hierfiir spezielle Kenntnisse erforderlich sind, liegt dies aul3erhalb des Umfangs der
Standarddokumentation. Bei Bedarf ist eine spezielle technische Anleitung auf Anfrage erhaltlich.

Lokaler Zugriff verglichen mit Fernzugriff (Remotezugriff):

Sobald das System Uber den Feldbus gesteuert wird, hat der Feldbus Vorrang vor der Parameteranderung tber
das HMI (Touchpanel). Um lokale Anderungen (auf HMI Touchpanel der Schmelzgeréte) zu erméglichen, kann
die SPS Zugriff auf diese Parameter gewahren. Der Zugriff ist in globale Steuerung und
Maschinengeschwindigkeitskontrolle unterteilt.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 203
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14.2 Zahnradpumpen
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Zahnradpumpen, Sicherheit und Betrieb

WARNUNG
Diese Gebrauchsanweisung muss vor Installation, Betrieb oder Wartung der Pumpe
von jeglichem Bedienpersonal grindlich durchgelesen werden.

ACHTUNG

Falls das Betreiben dieser Pumpe fiir Inr Unternehmen von entscheidender Bedeutung
ist, empfehlen wir dringend, stets eine Ersatzpumpe zur Hand zu haben. Es sollte
zumindest ein Satz Dichtungen (Dichtungsringe, Gummidichtungen und Simmerringe)
vorhanden sein, sodass die Pumpe nach einer internen Prifung wieder instand gesetzt
werden kann.

Allgemeine Beschreibung

Die Zahnraddosierpumpen von ITW Dynatec werden nach prazisen Toleranzen gefertigt.
Diese Pumpen missen sorgfaltig installiert und gewartet werden, um deren hohen
Leistungsfahigkeit zu erhalten. Diese Pumpen sind CE zertifiziert (Konformitatserklarung).

Die Zahnradpumpen sind Verdrangerpumpen. Eine einzelne Antriebswelle tbertragt die
Kraft / Drehkraft auf ein oder mehrere treibende Zahnrader, das/die anschlie3end ein
oder mehr treibende Zahnrader antreibt und Kraft / Drehkraft auf diese Ubertragt.
Flussigkeit wird durch die Einstromungsoffnung(en) in die Pumpe geleitet. Die Flussigkeit
fullt die Leerraume zwischen den Zahnen der Zahnrader und wird dann bei Drehung der
Zahnrader im Inneren des Zahnradgehauses weiterbeférdert. Wenn die Umdrehung der
Zahnrader abgeschlossen ist, greifen die Zahne ineinander und verdrangen die
Flussigkeit. Die Flissigkeit flieBt durch die Austritts6ffnung(en) aus der Pumpe heraus.
Es kdnnen mehrere getriebene Zahnrader mit jeweils einer eigenen Austritts6ffnung
vorhanden sein. Die Pumpen sind als Einfach- oder Doppelstrémungspumpen erhaltlich.

Dieses Handbuch befasst sich nicht mit allen Situationen, die im Hinblick auf Installation,
Betrieb, Prifung und Wartung der gelieferten Pumpe entstehen kénnen. ITW Dynatec
geht davon aus, dass mit der Installation, dem Betrieb und der Wartung der gelieferten
Anlage befasste Mitarbeiter Uber ausreichendes technisches Wissen verfligen, um
allgemein anerkannte Sicherheits- und Betriebspraktiken anzuwenden, die u. U.
ansonsten nicht behandelt werden.

Zahnradpumpentypen

Code | Art.Nr. | [orcermenael |y | Pumpentyp P
GAS 100860 1.54 Einfachpumpe 069X061
GBS 100861 3.18 Einfachpumpe 069X061
GCS 100862 4.5 Einfachpumpe 069X061
GAD 100863 1.54 Doppelpumpe 069X061
GBD 100864 3.18 Doppelpumpe 069X061
SGD 108874 * 2.92 Doppelpumpe 807729
SHS 108875 * 8.5 Einfachpumpe 807729
GES 109690 10.0 Einfachpumpe 069X061
GFS 109694 20.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 069X061
GDS 109908 0.55 Einfachpumpe 069X061
GDD 109909 0.55 Doppelpumpe 069X061
SIS 110289 * 20.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
SJS 110290 * 30.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
SKS 110291 * 45.0 Einfachpumpe hoher Durchfluss 808680
GGS 111253 0.15 Einfachpumpe 069X061
GGD 111254 0.15 Doppelpumpe 069X061
ZLS 084E372 * 0.16 Einfachpumpe 807729
ZES 084E374 * 0.584 Einfachpumpe 807729
ZLD 084E387 * 0.16 Doppelpumpe 807729
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ZDD 084E388 * 0.297 Doppelpumpe 807729

ZED 084E389 * 0.584 Doppelpumpe 807729

ZDS 084E428 * 0.297 Einfachpumpe 807729

ZFS 084E430 * 1.168 Einfachpumpe 807729

ZFD 084E432 * 1.168 Doppelpumpe 807729

ZGS 084E434 * 2.92 Einfachpumpe 807729

* TSHA = Tool Steel, High Accuracy = Werkzeugstahl, hohe Genauigkeit

Allgemeine Sicherheitsvorschriften

WARNUNG

e Anweisungen zu Installation, Betrieb und Wartung missen korrekt und strengstens
befolgt werden, ansonsten kénnen Korperverletzungen oder schwere Beschadigung
der Pumpe erfolgen.

e ITW Dynatec Ubernimmt keine Verantwortung fiir unzulangliche Leistung oder
Schaden, die infolge einer Nichtbeachtung der Anweisungen entstehen.

e Die Pumpe darf nur von geschultem Bedienpersonal oder geschulten Fachkréaften
betrieben werden.

e Stets die geeignete Schutzausriistung tragen (d. h. Schutzbrille, Sicherheitsschuhe
mit Stahlkappen, Gesichtsschutz, Schutzkleidung, Handschuhe, Atemschutzgerat,
Staubschutzmaske etc., sofern fur sichere Arbeitsmethoden vorgeschrieben).

e Die Pumpe nicht trocken bzw. ohne Flissigkeitseintritt laufen lassen. Sicherstellen,
dass die Pumpe ausschlieRlich mit Flissigkeit im Pumpengehause betrieben wird.

e Vor Installation oder wahrend des Betriebs keine Schutzgitter oder anderen
Schutzvorrichtungen entfernen.

o Sicherstellen, dass vor Inbetriebnahme der Pumpe alle Sicherheitsvorrichtungen,
Maschinenschutzgitter, elektrischen Schutzleitungen, Temperatur- und
Druckuberwachungseinrichtungen sowie Dichtungen installiert und betriebsbereit
sind.

e Die Pumpe darf nicht fir Nahrungsmittel verwendet werden.

¢ Rasche Temperaturveranderungen der Pumpe vermeiden.

e Offene Flammen von der Pumpe fernhalten.

e Darauf achten, dass sich auslaufende Flissigkeit nicht entziindet.

¢ Die Pumpe von flissigem Stickstoff oder anderen extrem kalten Stoffen fernhalten.

¢ Nicht versuchen, eine heille Pumpe mit Wasser oder einer anderen kalten Flissigkeit
abzuklhlen.

e Wenn die Pumpe vor der Installation vorgewarmt oder gekuhlt werden soll, die
Pumpe mittels eines zugelassenen Verfahrens auf Betriebstemperatur erwarmen
oder kuhlen — z. B. mit einer Heizmanschette, Heizbacke, einem Ofen, in einem
Kuhlraum oder einem Klimakammer, in einem Flussigkeitsbad oder mit einem
Heizmantel —, das die Betriebstemperatur des Pumpsystems vollstandig erzielen
kann. Die Pumpentemperatur iberwachen und sicherstellen, dass die Solltemperatur
erreicht und beibehalten wurde. Ausreichend Zeit fir eine grindliche und
gleichmafige Durchwarmung der Pumpe (einschlieBlich der Dichtungsanordnung)
bereitstellen.

o Die Herstellergarantie verfallt, wenn ohne die Genehmigung von ITW Dynatec ein
Teil ausgetauscht oder die Pumpe auf jegliche Art und Weise modifiziert wird.
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Installation

WARNING

e Beachten Sie die Allgemeinen Sicherheitsvorschriften.

o Gewahrleisten Sie, dass das gesamte Verpackungsmaterial von der Pumpe
entfernt wurde und sich diese frei drehen kann.

e Die Pumpe nur fir ihren vorgesehenen Verwendungszweck bei gleichzeitiger
Beachtung der Sicherheitsrisiken und unter Einhaltung der Anweisungen in diesem
Handbuch verwenden.

e Pumpenantrieb:
Die Ausrichtung des Antriebs ist entscheidend. Stellen Sie sicher, dass ein Spiel
von 0,1 mm (0,004”) besteht, um so einen Schlag oder eine radiale Belastung zu
vermeiden. Fir den Fall einer Antriebswellenverbindung missen zwei flexible
Komponenten in jeder Antriebswelle integriert sein, damit eine Fehlausrichtung
ausgeglichen werden kann. Diese flexiblen Komponenten missen in der Lage sein
sich Uber den Bereich der Fehlausrichtung hin zu verbiegen und gleichzeitig eine
minimale radiale Belastung gewahrleisten. Stellen Sie sicher, dass die Welle keinen
Axialschub auf die Pumpe ausibt.

¢ Drehung:
Gewabhrleisten Sie, dass sich der Antrieb in die richtige Richtung dreht. Die Pumpe
muss per Hand auf ordnungsgemalfe Funktion hin gepruft werden.

o Befestigung und Schmierung:
Die Pumpe muss sicher befestigt sein, sodass Lage und Ausrichtung beibehalten
werden. Werden fiir die Befestigung geschmierte Schrauben verwendet, so ziehen
Sie diese gleichmaRig auf das empfohlene Drehmoment an (siehe Wartung).

Starten Sie den Antrieb und erhéhen Sie die Geschwindigkeit langsam. Spulen Sie
mit Prozessfluid.

Hinweis: Die Baugruppen der Motorgrundplatte sollten zuvor fur den Fall gepriift
werden, dass die Ausrichtung des Antriebs gestort wurde.

e Um eine normale Funktion der Pumpe und des Systems zu gewahrleisten, muss
der Austrittsdruck der Pumpe Uberwacht werden. Die Uberwachungsanschlisse
sind Austritts6ffnungsanschlisse.

e Die Pumpentemperatur nach der Installation und wahrend des Betriebs
Uberwachen. Auf plétzliche Temperaturverdnderungen, die nicht in Beziehung mit
plétzlichen Anderungen der Temperatur der Verfahrensfliissigkeit stehen, achten.
Sollten plétzliche Temperaturschwankungen auftreten, Pumpe abschalten und
geschulte Fachkrafte fir die Prifung und Wartung verstandigen.

¢ Nachdem die Pumpe montiert und die Befestigungsschrauben fest angezogen
wurden, die Antriebswelle der Pumpe von Hand drehen. Die Welle sollte sich
einfach drehen lassen.
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Betrieb

WARNUNG

e Beachten Sie die Allgemeinen Sicherheitsvorschriften.

e SchutzmaRnahmen erforderlich, um einen Kontakt mit der Haut zu vermeiden.
Tragen Sie Schutzkleidung.

o Der abstromseitige Druck kann sich nach dem Einschalten der Pumpe schnell
verandern. Wenn die Abstromwege blockiert oder Ventile geschlossen sind, kann
es passieren, dass die Pumpe gegen eine geschlossene Druckseite arbeitet, bevor
die Ventile gedffnet werden kdnnen oder die Blockierung beseitigt werden kann.

Eine geschlossene Druckseite (dead-head) tritt auf, wenn die Pumpe den héchsten
erreichbaren Druck bei einer bestimmten Drehzahl mit einer bestimmten
Flissigkeitsviskositat erreicht.

Eine geschlossene Druckseite (dead-head) kann zu einem Ausfall der Pumpe oder
zur Uberschreitung der Leistungsgrenzwerte fiihren. Eine geschlossene Druckseite
(dead-head) tritt auf, immer wenn die Pumpe férdert aber die Auftragsképfe nicht
geoffnet sind.

o Messen Sie die Pumpentemperatur nach der Installation und tiberwachen Sie die
Temperatur wahrend des Betriebs. Rasche Temperaturschwankungen bei stabilen
Prozesstemperaturen und Umgebungstemperaturen weisen auf eine drohende
Stdérung hin.

Sicherheitshinweise fiir die Inbetriebnahme
e Prifen, dass alle Schutzvorrichtungen angebracht und einsatzbereit sind.

e Sicherstellen, dass die Pumpe vor dem Start des Motors vollstandig geschmiert und
mit Flussigkeit gefullt ist.

e Sich vergewissern, dass vor dem Start des Motors die volle Prozesstemperatur
erreicht wurde. Fur eine ausreichende Durchwarmung der Pumpe sorgen, um zu
gewahrleisten, dass alle Aussparungen Prozesstemperatur erreicht haben.

e Der Ausgangsdruck der Pumpe und die Drehzahlbegrenzungen hangen von der
Viskositat der Flussigkeit und dem Durchsatz ab. Der Eingangsdruck der Pumpe ist
fur die Schmierung und die Homogenitat der Flissigkeit von Bedeutung. Bei den
Materialien fir die Pumpenherstellung ist es wichtig, die Korrosions- und
Verschleiflbestandigkeit zu beachten. Bitte wenden Sie sich fur detailliertere
Anwendungen an ITW Dynatec. Normalerweise handelt es sich bei den Pumpen um
solche mit Einzel- oder Doppelausgang. Typische Drehzahlbereiche liegen zwischen
10 und 90 U/min.

e Die Pumpen sollten gespult werden, um Testdl zu entfernen und so die
Verschmutzung des Prozessfluids zu vermeiden. Es sind auch VorsichtsmafRnahmen
zu ergreifen, um Pumpen zum Zeitpunkt eines Anlagenstillstandes zu spilen, da
erstarrte Flissigkeit Fressen verursachen kann, wenn PUR verarbeitet wird.

e Kann die Reinheit (vor allem beziiglich Metallfragmente) nicht gewahrleistet werden,
so muss das Filtersystem vor dem Pumpeneingang installiert werden, um Schaden an
Einbauteilen der Pumpe zu vermeiden.

e Den Motor bei der Inbetriebnahme mit einer niedrigen Drehzahleinstellung starten und
die Drehzahl allmahlich bis auf die vorgesehene Betriebsdrehzahl erhéhen. Eine
Beschleunigungsrate von hochstens 20 U/min pro Sekunde wird empfohlen; 5 U/min
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pro Sekunde ist ein guter Ausgangspunkt, der genligend Anlaufzeit fur
nachgeschaltete Systeme bietet, um sich allmahlich mit Flissigkeit zu fllen, sowie fur
einen langsamen Anstieg des Drucks.

e Sollte zu einem Zeitpunkt wahrend des Betriebs der Pumpe der Anschein entstehen,
dass die Pumpe nicht rund lauft, oder falls ungewdhnliche Gerausche zu héren sind,
die Pumpe umgehend stoppen, um interne Schaden zu vermeiden, und ITW Dynatec
kontaktieren!

Heizen, Abkiihlen wahrend des Betriebs

Soll die Pumpe auRerhalb der Raumtemperatur 10°C (50°F) — 45°C (113°F) betrieben
werden, muss sichergestellt werden, dass die Verfahrenstemperatur vor und wahrend
des Betriebs erreicht und aufrechterhalten wird. Die Pumpentemperatur tiberwachen und
sicherstellen, dass die Solltemperatur erreicht und beibehalten wurde. Geniigend Zeit fiir
die Einstellung und Stabilisierung der Pumpe bereitstellen. Sicherstellen, dass
Temperaturanderungen vorsichtig, sorgfaltig und gleichmaRig (einschliellich an der
Dichtungsanordnung) vollzogen werden.

Die Pumpe vor plétzlichen Temperaturwechseln von mehr als 28 °C (50°F) schutzen.
Rasche Temperaturschwankungen missen vermieden werden.

Abschaltung

Bei der Abschaltung muss die Verfahrensflissigkeit aus der Pumpe gespult werden. Es
empfiehlt sich die Verwendung einer Splilflissigkeit (einer trdgen Schmierflissigkeit, die
sicher fur Pumpe und Personal ist) anstelle des Versuchs,

die Verfahrensflissigkeit einfach aus der Pumpe abzulassen.

Die Pumpe wahrend des Spllvorgangs langsam laufen lassen, um eine Beschadigung zu
vermeiden.

Die Kupplungskomponenten, die die Pumpenwelle mit dem Getriebe oder dem Motor
verbinden, abtrennen und die Pumpe von Hand oder mit einem Schraubenschlissel
drehen, wenn das Spulen und Entleeren abgeschlossen ist.

Falls keine Spulflissigkeit zur Verfigung steht und die Pumpe betrieben wird, um die
Entleerung zu erleichtern, dafiir sorgen, dass dieser Vorgang weniger als 1 Minute
dauert.

Soll die Pumpe gelagert werden oder falls sie langere Zeit ungenutzt oder ungeschitzt
stehen bleiben soll, Rostschutzdl auf alle internen und externen Oberflachen auftragen.
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Wiedereinschaltungen

Bevor die Pumpe wieder eingeschaltet wird, muss Produktflissigkeit, die sich bei der
Abschaltung verhartet und verfestigt hat, wieder aufgeweicht und vollstandig verfliissigt
werden. Falls die Produkftflissigkeit durch Erwarmen aufgeweicht werden kann, die
Pumpe erwarmen und das Produkt vollstandig schmelzen lassen.

Kann die Produktflissigkeit nicht einfach aufgeweicht werden oder lasst sich die
Aushartung der Produktflissigkeit nicht riickgangig machen, muss die Pumpe gereinigt
werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen wird.

WARNUNG

o Darauf achten, dass sich die Produkteigenschaften nicht verandert haben.

o Sicherstellen, dass die Flissigkeit noch als Schmiermittel fur die internen
Pumpenkomponenten eingesetzt werden kann.

o Die Pumpe langsam und allmahlich wieder starten.

e Polymer beim Aufheizen nicht langer als 5 Stunden in der Pumpe belassen, da ein
Aufspaltungs- und Umwandlungsrisiko des Polymers besteht. Aufspaltung und
Umwandlung fiihren zu einer unzureichenden Schmierung der Pumpenwellenlager
bei der Einschaltung und verursachen eine Fehlfunktion der Pumpe.

Luftschall

WARTUNG

¢ Unter normalen Betriebsbedingungen betragt der Luftschallpegel hochstens 70 dB.

e Werden Luftschallpegel ber 70 dB festgestellt, arbeitet die Pumpe nicht unter
normalen Betriebsbedingungen oder ein Bauteilausfall steht unmittelbar bevor.
Kontaktieren Sie lhren ITW Dynatec-Vertreter.

Anzugsmoment fiir geschmierte hochfeste ISO 12.9 Schrauben (max. 300°C / 572°F)

GroBe & Anz. der Sitz der Schraube Drehmoment Nm/ Ft.Ibs.
Schrauben
M5 (4) Abdeckkappe 7.1/5.2
. 41/ 30 bei
M10, 12 (4) Befestigungsschrauben Umgebungstemperatur
. 24/ 18 bei
M10, 12 (4) Befestigungsschrauben Produktionstemperatur

Hinweise: Wenn die Befestigungsschrauben bei Arbeitstemperatur auf das Drehmoment
festgezogen wurden, so sollten sie noch einmal nachgezogen werden (auf 41 Nm/30 Ft
Ib.), wenn die Maschine die Umgebungstemperatur erreicht hat.

1 Nm = 8,85 in/Ibs. Die 0. g. Drehmomente gelten flr metrische und UNF-Gewinde.
Multiplizieren Sie mit 0,8, um den Wert fur UNC- und BSF-Gewinde zu erhalten.
Multiplizieren Sie mit 0,8 fur BSVV-Gewinde (multiplizieren Sie mit 0,67 fur Edelstahl).

ITW Dynatec liefert haufig auf Kundenwunsch Sonderfunktionen. Sollten Sie Fragen
haben, wenden Sie sich bitte unter Angabe der Auftrags- und Pumpen-
Referenznummern an ITW Dynatec.
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Wartungshinweise

WARNUNG

o Friher oder spater werden Dichtungen ausfallen. Frihzeitig fur diese Situation
vorplanen. Angemessene Sicherheitsvorkehrungen ergreifen, falls gefahrliche
FlUssigkeiten beteiligt sind.

¢ Die folgenden Schritte sind zu erledigen, BEVOR Wartungsarbeiten durchgefiihrt
werden:
Alle Netzschalter und Schutzschalter abschalten.
Alle elektrischen Versorgungssicherungen entfernen.
Den elektrischen Verteiler, der das System mit Strom versorgt, sperren.
Alle Ventile in den Einlass-/Ausgangsschlauche der Pumpe mit Draht oder Kette
sperren und verriegeln.
Gegebenenfalls jegliche Pneumatik- oder sonstigen Flissigkeitszufihrungs-
leitungen zur Pumpe absperren.

¢ Die Anlage einer regelmafigen Sichtprifung auf Schaden oder undichte Stellen der
Simmerringe, Gummidichtungen oder Dichtungsringe unterziehen.

o Sicherstellen, dass alle Anschlisse dicht sind.

e Laufen mehr als 10 Tropfen Flissigkeit pro Stunde und Dichtung aus, die Anlage
abschalten und die entsprechenden Teile reparieren oder ersetzen.

e Simmerringe haben eine begrenzte Lebensdauer, die durch die Betriebsbedingungen
und das Betriebsumfeld beeinflusst wird. Es ist damit zu rechnen, dass sie
verschleien und irgendwann ausfallen. Wenn die Austrittsrate ein unzulassiges Mal}
annimmt, die Dichtung durch die korrekte Ersatzdichtung ersetzen, die mit den
Betriebsbedingungen der Pumpe kompatibel ist. Schmutzige Flissigkeiten verringern
die Lebensdauer der Dichtung.

¢ Reinigungsmittel und -methoden unterliegen strengen Gesundheits- und
Sicherheitsvorschriften. Vermeiden Sie Hautkontakt, atmen Sie Dampfe nicht ein und
schutzen Sie Ihre Augen.

o Stopfbuchsdichtungen sollten ausgetauscht werden, wenn alle Stellungen der
Stopfbuchshiilse ausgeschopft sind oder die Stopfbuchse beschadigt ist und die
Austrittsrate nicht langer kontrolliert werden kann.

e Wenn die Standzeit der Pumpe von grundlegender Bedeutung ist und die Ausfallzeit
auf ein Minimum beschrankt werden muss, sollten Ersatzteilsets und Dichtungen
angeschafft werden, bevor ein Bedarf entsteht, und vor Ort aufbewahrt werden.

e Wartungsarbeiten, insbesondere Priifung, Reparatur, Montage und Demontage,
dirfen nur von geschulten Fachkréaften unter Zuhilfenahme der entsprechenden
Installations-, Instandhaltungs- und Wartungsanweisung durchgefuhrt werden.

e Informationen zur Schulung von Mitarbeitern sind bei ITW Dynatec erhaltlich.

Undichtigkeit der Wellendichtung

Ist eine Wellendichtung undicht, muss die Wellendichtung ausgetauscht werden.
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Falls Stopfbuchsdichtungen in die Pumpe eingesetzt werden:

WARNING

Ein leichtes Auslaufen ist notwendig zum Schmieren der Stopfbuchse.

Falls die aus der Stopfbuchse auslaufende Flissigkeit nicht entsprechend
aufgefangen wird, kann der FuBboden rutschig und/oder das Personal gefahrlichen
Flissigkeiten ausgesetzt werden. Aus Stopfbuchsen auslaufende Flissigkeiten
ordnungsgemal und sicher auffangen.

Die Schrauben der Stopfbuchshiilse in einem Kreuzmuster nach und nach
festziehen, bis die Stopfbuchse gleichmaRig zusammengedriickt ist und nahezu
keine Flissigkeit mehr auslauft; anschlieRend jede der Schrauben um jeweils eine
Viertel-Umdrehung I6sen, bis etwas Flissigkeit austritt. Ein leichtes Auslaufen ist
notwendig, um die Stopfbuchse und die Welle zu schmieren.

Sicherstellen, dass die Stopfbuchshiilse ordnungsgeman eingepasst ist.

Die Schrauben der Stopfbuchshiilse nicht zu stark anziehen, da dies zu einer
Beschadigung der Stopfbuchse und der Antriebswelle flhrt.

Andere Abdichtungen sind verflgbar.

Die Stopfbuchshiilse wahrend der Einlaufzeit mehrmals verstellen, bis die Dichtung
ordentlich eingepasst und die Austrittsrate stabil ist.

Reinigung

Die Pumpe muss vor der Entfernung aus der Maschine zur Entleerung der
Prozessflissigkeit fir kurze Zeit gedreht werden (mit geschlossenem Zulauf). Es ist bei
der Entfernung und Zerlegung der Pumpe auf jegliche Restflissigkeit zu achten. Die
Pumpenkomponenten kdnnen unter Verwendung eines unterteilten Drahtkorbes durch
Eintauchen mit Losungsmittel oder per Ultraschall gereinigt werden. An der Luft trocknen
lassen. Hartnackige Reste kdnnen mit einer Messingdrahtbirste entfernt werden.
Vermeiden Sie es scharfe Kanten von Zahnradern und ihren Laufringen zu polieren.

Es wird ein Eintauchen in eine Rostschutzflissigkeit empfohlen. Ist die Lagerung von
Komponenten fir einige Zeit beabsichtigt, so sollten diese leicht mit Ol geschiert werden.
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Fehlersuche

Problem

Mogliche Ursache

Losung

Pumpe ist undicht

Schrauben sind nicht fest
genug angezogen.

Ziehen Sie erneut auf das empfohlene
Drehmoment fest.

Dichtung weist Kratzer
oder Verschleil’ auf.

Dichtung austauschen.

Pumpe lasst sich nicht
drehen.

1. Pumpentemperatur
niedrig.

Temperaturfuhler und Regelkreis auf
richtige Einstellung/ Funktion
Uberprifen. Erlauben Sie geniigend
Zeit zum Aufheizen.

2. Antriebsfehler.

Sicherstellen, dass Antrieb mit Strom
versorgt ist.

Sicherstellen, dass alle Alarme beseitigt
sind.

Antriebsmotor und
Drehzahleinstellungen tberprifen.

Alle Antriebskupplungen Uberprifen.

3. Prozessbedingungen
verandert.

Prozessbedingungen auf
ordnungsgemalde
Schmelztemperaturen, Driicke,
Viskositat uns Materialien Gberprifen.

4. Schmutzpartikel.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

5. Mdgliche interne
Beschadigungen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

UbermaRige Leckage an
der Dichtung

1. Dichtungsplatte
verschlissen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zurlckschicken.

2. Niedrige Temperatur
beim Pumpenstart.

Temperatur erhéhen. Erlauben Sie
genigend Zeit zum Aufheizen.

3. Pumpendichtung
verschlissen.

Pumpendichtung austauschen.

Reduzierte
Pumpenleistung / Fehler
bei der Pumpenférderung

1. Zahnrader/Lager/Platten
verschlissen.

Pumpe zur Reparatur an ITW Dynatec
zuruckschicken.

2. Prozessbedingungen
verandert:

(Kavitation/
Hohlraumbildung).

e Hoher Ausgangsdruck

(Schlupf).

Niedriger Eingangsdruck

Die empfohlenen Prozessbedingungen
prufen und anpassen.
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Uberholung
Sollte eine Uberholung (Instandsetzung) erforderlich werden, senden Sie die Pumpe bitte
an ITW Dynatec zurtck.

Austausch der Pumpenwellendichtung

Die ITW-Teilenummer fiir alle hoch genauen Werkzeugstahl-Pumpenwellendichtungen
(8,5cm?® und kleiner) lautet Art.-Nr. 807729.

GEFAHR! HEISSE OBERFLACHE & ELEKTRISCHE HOCHSPANNUNG

Wenn die Pumpe nicht betriebsbereit ist, das Heizsystem jedoch in Betrieb ist,
erhohen Sie die Temperatur des Auftragssystems auf die Betriebstemperatur, um
das Demontageverfahren der Pumpe zu unterstiitzen. Andernfalls wird eine
HeiRluftpistole oder eine andere regelbare Heizmethode empfohlen, um verhartetes
Klebstoffmaterial zu schmelzen. Verwenden Sie niemals einen Brenner oder eine
offene Flamme auf irgendeinen der Bauteile des Auftragssystems. Sobald das
System auf die Betriebstemperatur aufgeheizt hat, stecken Sie alle eingehenden
Stromversorgungen ab, bevor Sie mit der Arbeit fortfahren.

Austausch der Pumpenwellendichtung (O-Ring):

In den meisten Fallen muss die Pumpe fur
einen Austausch der Wellendichtung nicht
aus dem Schmelzgerat entfernt werden.

1. Trennen Sie die Antriebskupplung, sodass
ein Zugang zur Pumpe maoglich ist.

2. Entfernen Sie erst die vier Schrauben in
der Pumpen-“Kappe” und dann die Kappe.

3. In der Kappe befindet sich die
Pumpenwellendichtung. Entfernen Sie die
alte Dichtung.

4. Reinigen Sie alle Pumpenteile, achten Sie
hierbei besonders auf die Nut der
Pumpenwellendichtung.

5. Schmieren Sie die Wellendichtung leicht, bevor Sie sie in die hierfur vorgesehene
Nut einsetzen.

6. Wickeln Sie vor dem Wiederzusammenbau ein kleines Stiick Papier um die Welle,
damit der Sitz des Woodruff-Scheibenfeders der Welle die neue Dichtung nicht
beschadigt.

7. Fihren Sie den Zusammenbau durch. Entfernen Sie das Papier.

8. Ziehen Sie die vier Schrauben wieder fest.

9. SchliefRen Sie die Antriebskupplung wieder an.

10. Starten Sie das Schmelzgerat wieder und priifen Sie die Pumpe auf Undichtigkeit.
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Transport / Lagerung

GEFAHR

e Tod oder Einquetschen von Gliedmalfien durch fallende oder umkippende Lasten!

e Unsachgemalies Heben oder Verschieben ibermaRig schwerer Gegenstande kann
zu Verletzungen fihren!

e Der Betreiber muss fiir Schutz vor heiRen Oberflachen und heien Flissigkeiten
sorgen!

Die Pumpe nicht fallen lassen. Vor jedem Versuch, die Pumpe zu heben oder zu
verschieben, das Gewicht ablesen und berticksichtigen. Nicht versuchen, Pumpen tber
25 kg ohne Hilfe eines Krans oder einer anderen Hebevorrichtung zu heben. Pumpen mit
einem Gewicht Uber 25 kg diirfen nur von qualifiziertem Personal transportiert werden.

Beim Arbeiten mit heilRen Pumpen die geeignete Schutzausriistung tragen und
bedenken, dass heille Flissigkeit aus der Pumpe auslaufen kann. Die Haut vor Kontakt
mit heilen Flissigkeiten oder mit einer heilen Pumpe schutzen. Bei der Handhabung
von Flussigkeiten alle Sicherheitsvorkehrungen des Flussigkeitsherstellers befolgen.

Falls eine Pumpe gelagert werden muss, diese stets vor Wasser und anderen
Schmutzstoffen schitzen. Die Pumpe in einem sauberen, trockenen und warmen Umfeld
lagern. Pumpen sind bei der Auslieferung mit einem geeigneten Schmiermittel gefillt und
mit Schutzabdeckungen in oder (iber allen Offnungen versehen. Diese Abdeckungen
sollten wahrend der Montage- und Ausrichtungsverfahren maéglichst lange angebracht
bleiben. Abdeckungen erst unmittelbar vor Befestigung der Schlduche an der Pumpe
entfernen.

Zu lagernde Ersatzteile stets vor Wasser und Schmutzstoffen schiitzen. Teile in einem
sauberen, trockenen und warmen Umfeld aufbewahren. Ersatzteile sollten mit einer
dinnen Schicht Rostschutzél versehen und in einem luftdichten Behalter versiegelt
werden.
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14.3 Druckmessumformer
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QUECKSILBERFREIE MASSEDRUCK-

GEFRAN
SERIE WE

s A
S M L II-””“""J'[.'.-.

Ce &

mercury free

WICHTIGSTE KENNDATEN

* Druckbereiche von:
0-35 bis 0-1000 bar / 0-500 bis 0-15000 psi

+ Genauigkeit: < +0.25% v.E. (H); < +0.5% v.E. (M)

« Flissigkeitsgefulltes Ubertragungssystem

« Ol als Druckiibertragungsmedium erfiillt die FDA-
Anforderungen CFR 172.3620 und CFR 172.878

- Olfiillung der Versionen:
Serie WEO (30mm?); WE1, WE2, WE3 (40mm?)

» Standarddruckanschliisse 1/2-20UNF, M18x1,5; andere
auf Anfrage

+ Andere Membrantypen auf Anfrage lieferbar

+ Autozero-Funktion on board / externe wahl

+ Automatische Kompensation der durch den Schaft
bewirkten Abweichung (Version SP)

+ Gewellte Membran aus Edelstahl 17-7 PH mit GTP+

GTP+ (advanced protection)
Hochgradig korrosionsbesténdige, abriebfeste und
hochtemperaturbesténdige Beschichtung

AUTOZERO-FUNKTION

Alle Offset-Signale im drucklosen Zustand kénnen mit der
Autozero-Funktion eliminiert werden.

Zum Aktivieren der Funktion schlieBt man den magneti-
schen Kontakt auf dem Gehause des Messumformers.
Dieser Vorgang ist nur im drucklosen Zustand erlaubt.

AUTOMATISCHE KOMPENSATION DES
EINFLUSSES DER MASSETEMPERATUR

Der Messumformer der Serie MSP kann durch eine inter-
ne automatische Kompensation die durch die Variation
der Massetemperatur verursachte Schwankung des
Drucksignals unwirksam machen.

So werden Messfehler aufgrund der Erwdrmung des
Fullmediums, das in mit Fullflissigkeit arbeitenden
Sensoren enthalten ist, ausgeschlossen.

MESSUMFORMER

4-20 mA Ausgang

Die Massedruckmessumformer der Serie WE sind flr den
Einsatz in Umgebungen mit hoher Temperatur konzipiert.
Ihr wesentliches Merkmal ist, dass sie den Massedruck
bei Temperaturen bis 315°C messen kdénnen.

Das Konstruktionsprinzip basiert auf der hydraulischen
Druckiibertragung. Die Ubertragung der mechanischen
Belastung erfolgt mit einer nicht komprimierbaren
Ubertragungsfliissigkeit.

Die DMS-Technik gestattet die Umformung der physikali-
schen GréBe Druck in ein elektrisches Signal.

TECHNISCHE DATEN

Genauigkeit (1) H <+0.25%v.E. (100...1000 bar)

M <+0.5%v.E. (35...1000 bar)

Auflésung Unendlich
MeBbereich 0..35 bis 0..1000bar

0..500 bis 0..15000psi
Uberlastgrenze 2 x Vv.E.

1.5 x v.E. Druckbereich

gréBer1000bar/15000psi
Messprinzip Dehnungsmessung
Versorgungsspannung 10...30Vdc
Ausgangssignal bei Nenndruck 32mA
Isolationswiderstand (bei 50Vdc) >1000 MOhm
Ausgangssignal bei Nenndruck (v.E.) 20mA
Ausgangssignal im drucklosen Zustand 4mA

(Toleranz + 0.25% v.E.)

Einstellung des Nullsignals Autozero-Funktion

(Toleranz + 0.25% v.E.)

Einstellung des Endwertsignals im Siehe man Melt

Bereich di + 5% v.E.

Max. Blirde Siehe Diagramm
Einstellzeit (10...90% v.E.) ~1ms
Signalrauschen (RMS 10-400Hz) <0.025% V.E.
Kalibriersignal 80% V.E.

Verpolungs- und Kurzschlussschutz Ja

Kompensierter Temperaturbereich 0...+85°C
Betriebstemperaturbereich -30...+4105°C
Lagertemperaturbereich -40...4125°C

Abweichung bei <0.02% v.E./I°C
Temperaturschwankungen

(Nullpunkt, Kalibrierwert, Spanne)

Max. Temperatur an der Membrane 315°C / 600°F

Durch den Schaft bewirkte Abweichung < 0.04 bar/°C

(Nullpunkt)

Nullpunktabweichung bei der Version
mit automatischer Kompensation (SP)
im Temperaturbereich 20°C-315°C
einschlieBlich der Abweichung des

< 0.005 bar/°C 100 < p < 500 bar
0.0022 %v.E./°C p = 500 bar

Verstérkers

MeBstoffberihrte standard Membran:

Teile + 17-7 PH mit GTP+ Beschichtung
Schaft:
+17-4PH

Thermoelement (bei Typ WE2) STD: Typ “J” (isoliert)

Schutzart (6-poliger Gegenstecker) IP65

v.E. = vom Endwert
(1) Toleranzbandeinstellung BFSL: einschlieBlich Linearitat, Hysterese und
Wiederholbarkeit
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D1 | 1/2 - 20UNF
7.8 -0.05
D2 [ 0.31”-0.002 ]
210.5 -0.025
D3 [ 20.417 -0.001 ]
D4 010.67
[ 20.42" ]
212.7
D5 [20.5"]
5.56 -0.26
A [0.22" -0.01 ]
11.2
B [0.44”]
15.74
c [0.62"]
Ch 16
[Hex] [5/8"]
D1 M18x1.5
210 -0.05
D2 [ 20.394” -0.002 ]
216 -0.08
D3 [ 0.63” -0.003 ]
016 -0.4
D4 [ 20.63” -0.016 ]
218
D5 [00.71"]
6 -0.26
A [0.24”-0.01]
B 14.8 -0.4
[ 0.58” -0.016 ]
19
c [0.757]
Ch 19
[Hex] [3/47]

|02

D3

? 9265 [91.04"]
O
E 7.5 [#0.30"]
; 28[1.1"]
N | ch. [HEX]
A b os ||
o (:ﬁ‘g
E 926.5 [61.04"]
Exposed
@ capillary
- D1 | 1/2-20UNF
g D2 | .307/.305
2 [7.80/7.75mm]
" D3 | .414/.412”
[10.52/10.46mm]
A |.125/.120”
N § [3.18/3.05mm]
° % B |.318/.312”
M
; | 07.5 [20.30"] [8.08/7.92mm]
g c |.81
N [20.6mm]
1 #9[0.357]
b u 21.6[0.06”]
0
7
N
N

Hinweis : Die Abmessungen beziehen sich auf die Ausfiihrung mit starrem Schaft Option “4” (153 m —6")

Achtung : Max. Anzugsdrehmoment 56 Nm (500 in-Ib)




ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

STROMAUSGANG (4...20mA 2-Leiter)

Versorgungsspannung 4

REGLER  [(10_30vdc)
] n.c.
Mo Signal -

'y (4...20mA)
Pau's

n.c.

AMPL./CONV. Kalibrierung

6-poliger Stecker
VPT07RA10-6PT2
(PTO2A-10-6P)

MAGNETIC EXTERNAL
AUTOZERO AUTOZERO
6-pin | 8-pin 6-pin | 8-pin
A | B [ummment A B
C A n.c. C A
B D Signal - B D

(4...20mA)
D C n.c. D C
E-F | E-F ™ 4/ E-F E-F
G-H ne. G-H

Schirm fachgerecht an den
Stecker anschlieBen

LASTDIAGRAMM / STROMAUSGANG

AUTOZERO-FUNKTION

LASTWIDERSTAND RL

8-poliger Stecker
PCO02E-12-8P Bendix

VERSORGUNGSPANUNG

Das Diagramm zeigt das optimale Verhéltnis zwischen
Widerstand und Spannungsversorgung bei einem 4-20mA
transmitter. FUr korrekte Funktion ist eine Kombination
entsprechend dem Nutzbereich zu wéhlen.

42[1.65"]

Die Funktion wird mit
einem magnetischen
Kontakt aktiviert (exter-
ner Magnet, der mit dem
1 Sensor geliefert wird).
Far ausfuhrliche

(|| Informationen zur

@ ] Funktionsweise der
Autozero-Funktion die
Betriebsanleitung kon-
sultieren.

ZUBEHOR

Stecker
6-poliger Gegenstecker (Schutzart IP65)
8-poliger Gegenstecker

Verbindungskabel

6-poliger Gegenstecker mit 8m (25ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 15m (50ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 25m (75ft) Kabel
6-poliger Gegenstecker mit 30m (100ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 8m (25ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 15m (50ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 25m (75ft) Kabel
8-poliger Gegenstecker mit 30m (100ft) Kabel
andere Langen

Weiteres Zubehor

Befestigungsbligel

Verschlussbolzen fir 1/2-20 UNF
Verschlussbolzen fir M18x1,5
Werkzeugsatz fir 1/2 -20 UNF
Werkzeugsatz fir M18 x 1,5
Reinigungswerkzeugsatz fur 1/2-20 UNF
Reinigungswerkzeugsatz fur M18x1,5
Befestigungsklemme fur Stift

Stift Autozero

Thermoelement fur Typ WE2
Typ “J” (158mm - 6” Schaft)

CON300
CON307

CO08WLS
C15WLS
C25WLS
C30WLS
EO8WLS
E15WLS
E25WLS
E30WLS
auf Anfrage

SF18
SC12
SC18
KF12
KF18
T12
CTi18
PKIT309
PKIT312

TTER601

Kabelbelegung Kabelbelegung
6 Leiter 8 Leiter
Conn. Leiter Conn. Leiter
A Rot A WeiB
B Schwarz B Rot
C WeiB3 C Griin
D Grin D Schwarz
E Blau E Blau
F Orange F Orange
G n.c.
H n.c.




BESTELLCODE

W 000000000000 000

Automatische
Kompensation (*)

SP

‘ t 000= Standardausfiihrung
Sonderanfertigungen auf
Anfrage

Standard

(*) verfugbar fir Messbereiche > 100bar

E External autozero
WE3 - Magnetic autozero

FLEXIBLE LANGE (*)

(mm / inches)

Standard (WEOQ)

0 \none

Standard (WE1, WE2)

D |457mm 18”

E |610mm 247

(*) nicht verfugbar fur versionen
AUSGANGSSIGNAL

4.20mAl E
AUSFUHRUNG

starrer Schaft| 0

flexible Verbindung| 1

mit Thermoelement| 2

mit Kapillare| 3

ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

F  |760mm 30"
Standard (WE3)

L |[711mm 28

Standard : auf Anfrage
6 polig| 6 A |76mm 3”
8 polig| 8 B [152mm 6”
C |300mm 127
GENAUIGKEIT
0.25% FSO| : -
(Messber. =350 bar/5000 psi) SCHAFTLANGE (%)
(mm / inches)
0.5% FSO, M
Standard (WEO, WE1, WE2)
MESSBEREICH 4 153mm 6"
bar - 5 |318mm 12.5”
a pst Standard (WE3)
35 B35U 500 | PO5C 0 ‘ none
50 B05D 750 P75D auf Anfrage
70 BO7D | 1000 | PO1M "
100 | B0O1C | 1500 | P15C 1 38mm 1.5
2 |50mm 2"
200 B02C | 3000 | PO3M 3 Z6mm 3"
350 | B35D | 5000 | PO5M 6 lssomm 14"
500 | BOSC | 7500 | P75C 7 la00mm 16
700 B07C | 10000 | P10M 8 456mm 18”
1000 | BO1M | 15000 | P15M

Bestellbeispiel

WE2-6-M-B07C-1-4-D-000

(*) Hinweis: maximale Lange
von Schaft und Kapillare ist
914mm — 36“

DRUCKANSCHLUSS
Standard
1 1/2 - 20 UNF
4 M18 x 1.5

Massedruckmessumformer mit Thermoelement Typ ,J“ 4...20mA Ausgangssignal,
6-poliger Stecker, Druckanschluss 1/2-20UNF, Messbereich 0...700 bar,
Genauigkeit 0,5%, Schaftlange 153 mm (6“), Kapillarlange 457 mm (18).

WSPEO0-6-M-P03M-1-4-0-000

Massedruckmessumformer mit starrem Schaft, 4...20mA Ausgangssignal, 8-poliger
Stecker, Druckanschluss 1/2-20UNF, Messbereich 0...3000 psi, Genauigkeit 0,5%,

Schaftlange 153 mm (6%)

Die Sensoren stimmen mit den Vorschriften folgender Européischer Richtlinien tiberein:

- EMV-Richtlinie
- RoHS-Richtlinie

Informationen zum korrekten elektrischen Anschluss und Konformitatserklarungen stehen unter www.gefran.com zur Verfligung.

GEFRAN spa behalt sich das Recht vor, jederzeit und ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.

GEFRAN

GEFRAN spa

via Sebina, 74

25050 PROVAGLIO D’ISEO (BS) - ITALIA
tel. 0309888.1 - fax. 0309839063

Internet: http://www.gefran.com DTS WE 09-2022 DEU
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ITW Dynatec

14.4 Revisionen der Anleitung

Revision | Seite/ Kapitel

Beschreibung

Rev.11.18 | S.26

Leitfaden zur Modellbezeichnung entsprechend von PLS “Unloader Product
Line Configurator — Vers. 11 July 2018” aktualisiert.

Kap.13 Schaltpléne aktualisiert.
Rev.12.18 | Kap.6 V6 Steuerung aktualisiert (Rev.8.18).
Kap.13 Schaltpléne aktualisiert.
Rev.2.19 Kap.5 XG Toucr_!: Pumpenstatus-Symbole zum Pumpenubersicht-Bildschirm
inzugefigt.
Kap.10 V6 Profinet-Kit 121151 ersetzt durch 121436.
Rev.7.19 Kap.6 Tandem-Betrieb wurde in die V6 Steuerung hinzugefiigt.
Kap.5.2 Fasserkennungs-Sensor hinzugefiigt.
Kap.9 Basiseinheit DM55 V6, art. Nr. 823758 hinzugefiigt.

Rev.10.19 | Kap.13

Schaltplane aktualisiert.

Rev.11.19 | Kap.9

Pneumatikbaugruppe 823063 aktualisiert und 823441 hinzugefiigt.

Kap.9 Zahnradpumpen-Montageblock Baugruppe, Art. Nr. 114482K aktualisiert.

Kap.9 Pneum. Druckentlastungsbaugruppe, 3-Pos., Art. Nr. 118256B hinzugefugt.
Rev.5.20 Kap.3.4 Leitfaden zur Modellbezeichnung aktualisiert.

Kap.6 Bilder des Hauptbildschirms aktualisiert.

Kap.5 Anderung der Multi-System-Konfiguration wurde in die V6 Steuerung

hinzugeflgt.

Rev.10.20 | Kap.3.4

Leitfaden zur Modellbezeichnung aktualisiert.

Rev.2.21 Kap.13

Schaltpléne aktualisiert.

Rev.5.21 Kap.6.2

V6 Touch aktualisiert. Neue Einstellung fiir Globale Zone.

Kap.10

Druckmanometer 819685 ersetzt durch 101175.

Kap.13

Neue Schaltplédne 823172AB, 823173AA, 823174Z.

Rev.10.22 | Kap.9

Stempel Baugruppe, Standard-Bellftung, Option, Art. Nr. 114519, und
Stempel Baugruppe, vertikale & separate Beliftung, Option, Art. Nr. 118234,
hinzugefugt.

Rev.1.23 Kap.3.3

Technische Daten: Maximale Betriebstemperaturbereich 204 °C (400 °F)
hinzugeflgt.

Rev.4.23 Kap.1

CE Konformitatserkldrung aktualisiert.

Rev.8.23 S.1

Sprache der Anleitung hinzugefugt.

Rev.5.24 Kap.9

Stempel Baugruppe, Standard-Bellftung, Option, Nr. 114519 V, und
Stempel Baugruppe, vertikale & separate Bellftung, Option, Nr. 118234 D,
aktualisiert.

Rev.3.25 Kap.13

Neue Schaltplédne 823172AC, 823173AB, 823174AA.

Rev.4.25 Kap.11.3

Antrieb 815354 ersetzt durch Yaskawa-Antrieb 816341.
Hauptschalter 10A 811572 ersetzt durch 104207 15A.

DM55 Fassschmelzer mit Zahnradpumpe & V6, Bed.Anl.Nr.21-19, Rev.4.25 Seite 207
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ITW Dynatec Ersatzteilservice und Technischer Kundendienst:

AMERICAS EUROPE, MIDDLE ASIA PACIFIC
EAST & AFRICA
ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec ITW Dynatec

31 Volunteer Drive Industriestrasse 28 No. 2 Anzhi Street, Tsukimura Building 5th Floor
Hendersonville, TN 37075 40822 Mettmann SIP, Suzhou, 215122 26-11, Nishikamata 7-chome

USA Germany China Ota-ku, Tokyo 144-0051,
Tel. +1.615.824.3634 Tel. +49.2104.915.0 Tel. +86.512.6289.0620 Japan
info@itwdynatec.com info@itwdynatec.de info@itwdynatec.cn Tel. +81.3.5703.5501

service@itwdynatec.com service@itwdynatec.de service@itwdynatec.cn info@itwdynatec.co.jp
service@itwdynatec.co.jp
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