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SICHERHEITSHINWEISE

ALLGEMEINE HINWEISE

1. Lesen und befolgen Sie diese
Instruktionen. Nichtbeachtung kann
schwere Verletzungen oder sogar den
Tod zur Folge haben.

2. Weitere Sicherheitshinweise und/oder
entsprechende Symbole sind in dieser
Bedienungsanleitung enthalten. Sie
dienen dazu das Wartungs- und Bedien-
personal vor gefahrlichen Situationen zu
schitzen.

3. Uberprifen Sie regelmaRig das System
und ersetzen Sie verschlissene und
defekte Teile sofort.

4.  Achten Sie auf einen aufgerdumten
Arbeitsplatz

5. Alle Abdeckungen miissen an den
vorgesehenen Stellen befestigt sein
bevor das System in Betrieb genommen
wird.

Die Informationen zu Schutzmalinahmen
und Erklarungen der Sicherheitssymbole
sind im Kapitel ,, Sicherheit* zu finden.

ITW Dynatec
An lllinois Tool Works Company

sTvvDynatec

WARTUNG UND BEDIENUNG

1.

Nur geschultes und befugtes Fachpersonal
darf Service- und Wartungsarbeiten an
diesen Systemen durchfuhren.

Die Systeme miissen vor Reparaturen,
Instandhaltungen und Reinigungen
ausgeschaltet und gegen Wieder-
einschaltung gesichert werden.

Die Hinweise zu Reparaturen und
Instandhaltungen in dieser
Bedienungsanleitung missen befolgt
werden.

SYMBOLE

1.

3.

Befolgen Sie samtliche Sicherheits-
Symbole, Sicherheizeichen und
Warnungen am System.

Die Sicherheits-Symbole, -Zeichen
und — Warnungen dirfen weder
zerstort noch entfernt werden.

Ersetzen Sie sofort alle zerstoérten und
fehlenden Sicherheits-Symbole, -Zeichen
und -Warnungen an dem system.

ZUSATZLICHE HINWEISE

1.

Um eine fehlerfreie Funktion des Systems
zu gewahrleisten missen die elektrischen
und/oder pneumatischen Vorgaben
beachtet und befolgt werden.

Flhren Sie keine technischen
Anderungen des Systems ohne vorherige
Absprache und Genehmigung von ITW
Dynatec durch.

3. Um eine optimale Funktionalitat des

Systems zu gewahrleisten halten Sie die
Bedienungsanleitung fir alle Falle griffbereit.

Adhesive Application Solutions
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Kapitel 1
SICHERHEITSHINWEISE

Das Bedien- und Servicepersonal muss diese
Bedienungsanleitung gelesen und verstanden
haben.

Elektrik

GEFAHR
HOCHSPANNUNG

Dieses Gerét arbeitet mit einer
lebensgefahrlichen Spannung. Berlihren Sie
keine freiliegenden Anschliisse wenn das Gerat
unter Spannung steht.

Hohe Temperaturen

Nur befugtes und geschultes Fachpersonal
darf Service- und Wartungsarbeiten an
diesen Systemen durchflihren

Trennen Sie die Spannungsversorgung bevor
Sie die Schutzabdeckung entfernen.

Die Zuleitung muss entsprechend den ,Ortlichen
Anschlussbedingungen” ausreichend bemessen
und mit einem Schutzleiter versehen sein.

Der Anschluss muss mit einem Hauptschalter mit
Sicherung gegen Wiedereinschaltung versehen
sein und darf nur von befugtem Fachpersonal
angeschlossen werden.

VORSICHT

HEISSE
OBERFLACHE

Verbrennungsgefahr!

Die Oberflachen und der Schmelzklebstoff
sind sehr heil3! Tragen Sie Schutzbrille,
Schutzkleidung und hitzebesténdige
Handschuhe wenn Sie an diesem System
arbeiten.

Hochdruck

ACHTUNG !

HOHER DRUCK

Der Schmelzklebstoff steht unter hohem
Druck. Betreiben Sie das Gerat nicht ohne
Schutzvorrichtungen. Schalten Sie die Anlage
drucklos bevor Sie Service- oder
Reparaturarbeiten daran durchfiihren. Tragen
Sie Schutzbrille, Schutzkleidung und
hitzebesténdige Handschuhe.

Schutzabdeckungen

NICHT OHNE
SICHERHEITSAB-
DECKUNGEN
ARBEITEN !

ACHTUNG !

Verletzungsgefahr!

Betreiben Sie das System nicht ohne
Schutzabdeckungen.
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VORSICHT

SCHUTZBRILLE
ERFORDERLICH

SCHUTZKLEIDUNG
ERFORDERLICH

Augenschutz und Schutzkleidung

Verletzungsgefahr!

HeiRer Klebstoff kann schwerste
Augenverletzungen verursachen!

Tragen Sie eine Schutzbrille mit seitlichen
Schutzschilden Um Verbrennungen zu vermeiden
tragen Sie langarmelige Schutzkleidung und
hitzebestandige Handschuhe.

Sichere Installation und Betrieb
Verlegen Sie Materialschlauche so, dass keine
Knick-stellen und Quetschungen entstehen
(Biegeradius mindestens 25 cm). Vermeiden Sie
den Kontakt des

Materialschlauches mit scharfen Kanten und
kalten Oberflachen. Nur so erreichen Sie eine
lange Lebens-dauer des Materialschlauches.
Achtung: die Materialschlauche durfen nicht
gebiindelt werden!

Lesen Sie dieses Handbuch bevor Sie dieses
Geréat in Betrieb nehmen. Die Maschine kann
durch fehlerhaften Anschluss beschadigt
werden. Bei un-gilinstigen
Umgebungsbedingungen wie z.B. extreme
Temperaturen, Feuchtigkeit, Erschiitterungen,
Staub, etc. setzen Sie sich mit uns in
Verbindung bevor Sie das Gerét in Betrieb
nehmen.

Stellen Sie sicher dass alle Schutzmassnahmen
wie Abdeckungen, Warnschilder und
Sicherheitsschalter sich an der richtigen Stelle
befinden und fehlerfrei funktionieren. Verwenden
Sie keinen Klebstoff der verschmutzt oder
chemisch verunreinigt ist. Es kann zu
Verstopfungen im System und zu
Beschadigungen der Pumpe fiuhren. Treten Sie
nicht auf Material-schlauche und elektrische
Leitungen.

Wenn Sie Handpistolen oder andere bewegliche
Komponenten der Heil3leim-Anlage verwenden,
richten Sie diese nie auf sich selbst oder auf
andere Personen. Sichern Sie immer den Abzug
einer Hand-pistole sobald diese nicht
unmittelbar benttzt wird. Betreiben Sie den
Tank oder andere Systemkompo-nenten nie
ohne Klebstoff. Aktivieren Sie Auftrags-kopfe,
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Handpistolen oder andere Komponenten des

Systems erst, wenn der Klebstoff seine Betriebs-

temperatur erreicht hat. Es kdnnen Dichtungen
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oder andere Teile des Systems beschadigt
werden.

Behandlung von Verbrennungen durch Schmelzklebstoff

Gehen Sie vorsichtig beim Arbeiten mit
Schmelz-klebstoff im aufgeschmolzenen
Zustand um.

Wenn der aufgeschmolzene Klebstoff mit Haut
in Bertihrung kommt, kann dieses zu schweren
Verbrennungen fuhren. Tragen Sie
Schutzkleidung und Schutzbrillen wenn Sie mit

aufgeschmolzenem Klebstoff arbeiten oder in der Néhe
einer aufgeheizten Leimauftragsanlage arbeiten.
Halten Sie stets ERSTE-HILFE-MITTEL bereit.

Holen Sie im Notfall sofort einen Arzt oder Sanitater!

Wartungsarbeiten

Wartungsarbeiten dirfen nur von befugtem Fachpersonal

durchgefiihrt werden.

Verhindern von Feuer und Explosionen

Betreiben Sie die Anlage nie in einer explosions-
gefahrdeten Umgebung.

Verwenden Sie nur die von lhrem Klebstoff-
hersteller empfohlene Reinigungsmittel.

Beachten Sie die Zusammensetzung, die
maximale Verarbeitungstemperatur sowie die
Vorsichtsmassnahmen des Datenblattes und
die Sicherheitshinweise des Herstellers.

Spannungsfrei schalten und gegen
Wiedereinschalten sichern

Informieren Sie sich wie Sie die Anlage
spannungsfrei  schalten und gegen
Wiedereinschalten sichern kénnen.

Schalten Sie die Anlage spannungsfrei, bevor Sie
mit den Arbeiten an der Leimauftragsanlage
beginnen.

Nach dem Ausschalten der Versorgungsspannung
liegt an verschiedenen elektrischen Elementen
noch Spannung an. Warten Sie eine Minute bevor
Sie mit den Arbeiten an der elektrischen Anlage
beginnen.

Arbeiten an der elektrischen Anlage beginnen.

In dieser Bedienungsanleitung:

WARNUNGEN und HINWEISE sind tberall in
dieser Bedienungsanleitung zu finden.
WARNUNGEN deuten darauf hin, dass die
Nichtbeachtung dieser zu Verletzungen fuhrt.

Die HINWEISE deuten darauf hin, dass deren
Nichtbeachtung zur Zerstérung einzelner
Komponenten oder des gesamten Systems zur
Folge hat.




Seite 1-4 ITWDynatecc. 1997
Revised 3/97 ALL MODELS

ITW Dynatec
An lllinois Tool Works Company

iTvDynatec

Adhesive Application Solutions




ITW Dynatec c. 2002 Seite 2-1
MICRO-MODULE APPLICATOR Manual #40-44 Revised 8/02

Kapitel 2
BESCHREIBUNG UND SPEZIFIKATION

Beschreibung

ITW Dynatec’s Mikro-Modul Auftragskopf ist luftgesteuert, mit einem Modul und einer eingebauten,
nicht austauschbaren Dise und einem integrierten Leimfilter versehen, der verhindert, dass
Verunreinigungen die Dlse verstopfen.

Jeder Auftragskopf Dyna BF Mikro ist fur 1 optimiertes (selbstreinigend) Mikro 10 Modul vorgesehen.
Das Micro 10 Module ist selbstreinigend. Durch die integrierte Duse ist das Modul wartungsfrei. Das
optimierte Modul ist fiir schnelle Intermittierung und hohe Maschinengeschwindigkeit vorgesehen, wo
die Leimraupe oder der Leimpunkt einen sauberen Abriss haben muss.

Das Modul wird mittels Luftdruck gedffnet und geschlossen. Die Leimauftragsmenge ist von dem
Pumpendruck des Leimgerates, des Durchmessers der Dise und der Beschaffenheit des Klebstoffes
abhangig.

Der Auftragskopf ist mit einer austauschbaren Heizpatrone und einem Temperaturfihler versehen. Die
Temperatur wird Gber eine elektronische Regelung gesteuert.

Wie in der u.a. Zeichnung ersichtlich, ist das Modul an dem Versorgungsblock mittels 2 Schrauben
befestigt. Mit einem 4/2 Wege- bzw. 5/2 Wege Magnetventil wird die Leimdise gedffnet und
geschlossen.

Der Leimanschluss des Materialschlauches befindet sich an der gegeniberliegenden Seite des Moduls.
Dieser Leim-Anschlussnippel ist gerade, 45° und 90° abgewinkelt erhaltlich und erméglicht so den
Anschluss unter verschiedenen Winkeln.

Der Klebstoff erreicht durch den

Filter und das Versorgungsteil das
Steuerluft vom Magnetventil

Modul, wie in der Zeichnung
erS_iChtI_|Ch- A Elektrischer
Bei anliegendem Luftdruck und Anschluss

geschaltetem Magnetventil tritt der
Klebstoff aus der Diise aus. l "

Leimschlauch-
Anschluss

Die Luftanschliisse sowie der
elektrische Anschluss befinden sich
an der Oberseite des

Versorgungsteils. [ | 4

Der Auftragskopf ist fir mgg%lleo H 9§ ' gle“’ice
2 > ! ock

elektronische Regelungen vorge- \h ‘ : - /

sehen, die mit Pt100- sowie mit Disen-___ I, ' "

Ni 120-Temperaturfiihlern arbeiten. ~ nadel mit - <« Filter-

Die Heizpatronen sind fur 240 V :zulfg Schraube

olben

erhaltlich.

. =
Duse -~ / 0 \

Schraube fur
Leimaustritt ~ Leimdruck-Entlastung  Filter
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Technische Daten

Lager- und TranSporttemMpPEratur ...........ccoioiiiieiiieiea e et e ee e e e -40°C to 70°C (-40°F to 158°F)
(@] g o =T o0 aTo 1Sy (= aa] o 1] - LU P -7°C to 50°C (20°F to 122°F)
Y= 1 SRS s. Maf3zeichnung auf der folgenden Seite
LTV (ol oL (3 1 TR, [ To LU ) IO UUTUR PP 0.58 kg (1.3 Ib.)
1Y/ 10] ] = o -SSP PRRRR Integrierte Halterung fir 13 mm Rundmaterial
Material ........ccceeeiiiiiiiiie e Beschichtetes Aluminium mit VA-Gewindeeinsétzen und Schrauben
TemMPEeraturbErEICN ......oii i 38°C to 218°C (100°F to 425°F)
AUTRBIZZEIE <ottt e e e bttt e e et e e e e bt e e e et e e e et e e e e nnrre e e e nnes 15 Minuten
Yol o= 118 o = o [ PP PRUR 5000 Zyklen max.
LeIMUAIUCK .ttt e e et e e e e e e e e be e e e e e e e e e annnes 68 bar max. (1000 psi maximum)
LUFLArUCK-BEIICH ..ot e e 4.8 t0 9.5 bar (70 to 140 psi)
ST 0 T2 L] a1 T o LSV €T o 11 ] o 230 VAC 1ph 50-60 Hz
=1 (U] gV PSSR 230 VAC: 125 W

(61 = 1o o1 o] ¢ 1 HE PP UTT PRI ja
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Kapitel 3
EINBAU & INBETRIEBNAHME

Hinweis: Vor dem Einbau und der Inbetriebnahme lesen Sie bitte noch einmal das Kapitel 1
SICHERHEITSHINWEISE. Alle Einbau- und Inbetriebnahmearbeiten missen von geschultem
Fachpersonal durchgefuhrt werden.

Der Auftragskopf besteht wie bereits erwahnt Die Druckluft zum Schalten des Moduls muss frei
aus einem Versorgungsblock mit integrierter von Ol und Wasser sein und muss einen Druck von
Heizung und einem Leimfilter und einem mit 2 6-7 bar haben. Sie wird Gber ein 4/2 Wege oder
Schrauben befestigten Micro 10 Modul. Der 5/2 Wege Magnetventil geschaltet. Die
Anschluss fiir die Stromversorgung und Luftverschraubungen im Versorgungsblock haben
Temperaturregelung ist mit einem flexiblen ein Anschlussgewinde von 1/8” .

Stahlschutzschlauch und einem Stecker mit
Bajonettverschluss versehen.

Anleitung zum Einbau

Der Auftragskopf wurde vor Auslieferung Hinweis:

komplett getestet. Er ist fir hohe

Maschinengeschwindigkeiten und schnelle die Luftleitungen und deren Verschraubungen am
Intermittierung vorgesehen. Daher dirfen die Auftragskopf miissen fir eine Temperatur bis 218°C
Luftschlauche fir die Schaltluft nicht zu lang sein. ausgelegt sein. Firr eine Ol- und wasserfreie Luft

Sie sollten die Lange der mitgelieferten sind entsprechende Filter bzw. Wartungseinheiten zu
Luftschlauche nicht Gberschreiten. verwenden (s. Ersatzteilliste).

Die Magnetventile zum Steuern des
Leimauftrages konnen tber geschwindigkeits -
abhangige Steuerungen, Zeitsteuerungen oder
Maschinensteuerungen geschalten werden.
Hierbei ist zu beachten dass die Spannung nur
24V= betragt. Eine Spannungs-Ubererregung
flhrt zur Zerstérung der Magnetsspulen.
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Positionierung der Komponenten

Elektrischer Anschluss

Druckluftanschluss
Schalldampfer

Magnetventil

Luftdruckanschluss ———»
Modul zu

)

Luftdruckanschluss

Modul auf
Leimschlauch
Leimanschluss
" A\
Micromodu| —— !
—y

Dise >

Leimaustrittsbohrung Schraube

fur Druckentlastung Fir Druckentlastung

1. Der Auftragskopf sollte mit der angebauten Halterung an ein 12-13 mm Rundmaterial befestigt werden,
das eine seitliche Arretierung ermdglicht. Beachten Sie bei der Montage einen freien Zugang zum
eingebauten Filter und zum Modul.

2. Vor dem AnschlieRen des Materialschlauches muss der Auftragskopf die Betriebstemperatur erreicht
haben, um eine mechanische Zerstérung des Gewindes an dem Leimanschluss des Auftragskopfes und
am Materialschlauch zu verhindern. Der Materialschlauch darf dabei weder geknickt noch in sich verdreht
werden, da Dieses zur Zerstdrung fihrt.

3. Beim pneumatischen Anschluss des Magnetventils sind die Ausgénge des Magnetventils fur die
Druckluft zum Offnen und SchlieRen des Moduls zu beachten. Der Anschluss “B” hat im
Spannungsfreien Zustand der Magnetspule Durchgang fir die Druckluft und schlie3t somit das Modul.
Sobald die Magnetspule mit Spannung beaufschlagt wird schaltet das Magnetventil den Anschluss “B”
drucklos und beaufschlagt den Anschluss “A” mit Druckluft. Damit wird das Modul ged&ffnet und der
Klebstoff tritt aus der Diise aus.

Achtung: Nur Ol- und Wasserfrei Luft verwenden.
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Nach der Montage des Auftragskopfes und seinen Komponenten tberprifen Sie bitte die
eingestellte Temperatur des Auftragskopfes an dem Heil3leimgerat. Um die richtige Temperatur zu
ermitteln lesen Sie bitte das Datenblatt des eingesetzten Klebstoffes. Im Zweifelsfall setzen Sie sich
bitte mit Inrem Klebstoffhersteller in Verbindung.

Beachten Sie beim Aufheizen des Auftragskopfes dass die Zeit bis zum Erreichen des Sollwertes des
Auftragskopfes ca. 15 Minuten betragt.

Legen Sie einen temperaturbestandigen und hohen Auffangbehalter unter die Diise und schalten Sie

das Magnetventil.
HINWEIS: der austretende Klebstoff ist sehr heil? und steht unter hohem Druck!

Nach erfolgreichem Test positionieren Sie die Dise zu dem zu beleimenden Substrat.

WARNUNG: HOHER DRUCK

@ Beim Spilen des Auftragskopfes mit Klebstoff tritt hei3er Klebstoff unter sehr
hohem Druck aus der Duse aus. Benutzen Sie Schutzkleidung und Schutzbrille!

WARNUNG

Benutzen Sie Auffangbehélter die mechanisch und temperaturbestéandig sind.
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Kapitel 4
WARTUNG

Hinweis: Vor der Wartung lesen Sie bitte noch einmal das Kapitel 1 SICHERHEITSHINWEISE. Alle
Wartungsarbeiten missen von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Der Auftragskopf Dyna BF Micro muss regelmafRig einer Wartung unterzogen werden. Der flissige Klebstoff
muss in heiRem Zustand mit einem Lappen entfernt werden. Uberpriifen Sie den kompletten Auftragskopf
nach der unten aufgefuhrten Tabelle.

KOMPONENTE PRUFUNG AUF AKTION
Anschluss des Material- S Falls gelost wieder
schlauches am Auftragskopf Dichtigkeit befestigen, andernfalls

ersetzen

Falls gelost wieder
Luftanschliisse Dichtigkeit befestigen, andernfalls

ersetzen

Leckbohrung des Moduls
(zwischen den auslaufenden Klebstoff
Befestigungsschrauben)

Bei auslaufendem
Klebstoff Modul ersetzen

korrekten Leimauftrag Modul ersetzen wenn die
Duse Duse defekt ist

Wenn verschmutzt
Filter Verschmutzung austauschen
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Uberdruck-Entlastung

WARNUNG: HOHER DRUCK

@ Bei dieser Tatigkeit tritt heiller Klebstoff unter sehr hohem Druck aus .
Benutzen Sie Schutzkleidung und Schutzbrille!

Der Auftragskopf muss die eingestellte Solltemperatur erreicht haben. Schalten Sie die

Pumpe des HeilRleim-Geréates drucklos.
Rickseite

1. Stellen Sie einen temperaturbesténdigen Behélter unter den
Auftragskopf.

2.Lo6sen (nicht entfernen) Sie die Druckentlastungs-Schraube mit
einem 5 mm Innensechskantschlissel. Beachten Sie dabei
dass noch ein Rest Leimdruck vorhanden sein kann.

Austausch des Leimfilters

Beachten Sie die oben aufgefuihrten Sicherheitshinweise.

1. Ldsen Sie die Druckentlastungsschraube.

Leimaustritt

2. Entfernen Sie die Filterschraube.

3. Ersetzen Sie den Filter und montieren Sie die
Filterschraube wieder. Verwenden Sie fur den O-Ring
und das Gewinde hochtemperaturbestandiges
Silikonfett

Micro 10 Modul

Das Modul benétigt keine Wartung.

Beim Austausch des Moduls beachten Sie die oben
aufgefuhrten Sicherheitshinweise.

Beachten Sie bei der Montage des Moduls auf den
richtigen Sitz der 3 O-Ringe.

A\
Z
ﬁ Filter-Schraube
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Kapitel 5
FEHLERSUCHE & REPARATUR

Hinweis: Vor der Priifung des Auftragskopfes lesen Sie bitte noch einmal das Kapitel 1
SICHERHEITS-HINWEISE. Alle Arbeiten missen von geschultem Fachpersonal durchgefiuhrt
werden.

Allgemein

Wenn Fehler auftreten prifen Sie die elektrischen und pneumatischen Verbindungen. Uberpriifen Sie den
Haupt- und Motorschalter des HeiRRleimgerates. Uberpriifen Sie ob die Pumpe funktionsféhig ist und der
bendétigte Leimdruck vorhanden ist. Uberpriifen Sie die Temperaturregelung und den Sollwert des
Auftragskopfes und der restlichen Komponenten die an dem Heil3leimgerat angeschlossen sind.

Fehlersuche

Problem Mdgliche Ursache Loésung
Modul schaltet nicht 1. Falsche Temperatur 1. Temperatureinstellung tGberpriifen
2. Elektrischer Impuls an Magnet- 2. Ansteuerung Uberprifen
ventil fehlt
3. Magnetventil schaltet nicht 3. Magnetventil ersetzen
4. Luft-Steuerdruck zu niedrig 4. Luftdruck auf 6-7 bar erhdhen
Kein Klebstoffaustritt aus der Dise des 1. Filter verschmutzt 1. Filter ersetzen
Moduls 2. Dichtungen im Modul verschlissen | 2. Modul ersetzen
3. Leimbehélter des Gerétes ist leer | 3. Klebstoff nachfiillen und
aufschmel-
4. Klebstoff ist zu kalt zen lassen
4. Temperaturen Utberprifen, ggf. neu
einstellen
Klebstoffaustritt aus der Leckbohrung 1. Dichtungen im Modul verschlissen | 1. Modul ersetzen
des Moduls (zwischen den Befestigungs-
schrauben)
Auftragskopf erreicht eingestellte 1. Heizpatrone oder Temperatur- 1. Elektrisches Anschlusskit (Cordset)
Solltemperatur nicht fuhler defekt ersetzen
2. Schlechte elektrische Verbindung | 2. Uberpriifen, ggf. instand setzen
an dem Schlauchanschluss oder ersetzen
Auftragskopf wird zu heil3 1. Temperatursollwert zu hoch ein- | 1. Sollwert prifen, ggf. neu einstellen
gestellt
2. Temperaturfiihler im Auftragskopf | 2. Elektrisches Anschlusskit (Cordset)
defekt ersetzen
Luftaustritt am Modul 1. Defekter O-Ring zwischen Modul | 1. O-Ringsatz ersetzen
und Versorgungsblock
Luftaustritt aus Schalldampfer des 1. Defekte Dichtung am Luftkolben 1. Modul ersetzen
Magnetventil des Moduls
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Austausch des Moduls

Schalten Sie das Heil3leimgerat aus. Schalten Sie das gesamte System drucklos.

WARNUNG: HOHER DRUCK!

Bei dieser Tatigkeit tritt heilRer Klebstoff unter sehr hohem Druck aus .
Benutzen Sie Schutzkleidung und Schutzbrille!

1. Plazieren Sie einen temperaturbestdndigen Auffangbehélter unter die Leim-Ablassschraube des
Versorgungsblocks.

2. Losen Sie die Druck-Ablassschraube an der Unterseite des Versorgungsblocks (Innensechkant-
schlissel, GroRe 5 mm) um den vorhandenen Leimdruck abzubauen. Achtung: der Klebstoff tritt
unter hohem Druck aus!

3. Entfernen Sie die 2 Befestigungsschrauben an der Vorderseite des Moduls ( M3, Innensechskant-

schlissel, Gré3e 3 mm). Entfernen Sie die 3 alten O-Ringe. Jedes neue Modul wird mit 3 neuen O-

Ringen ausgeliefert. Achten Sie bei der Montage des neuen Moduls darauf, dass die neuen O-Ringe
an der richtigen Stelle sitzen.

5. Befestigen Sie das neue Modul mittels der 2 Befestigungsschrauben M4,
Uberpriifung der Heizpatrone und des Temperaturfihlers

1. Schalten Sie das Heil3leim-Gerat aus. Schalten Sie das gesamte System drucklos.

2. Losen Sie die elektrische Steckverbindung zwischen dem Steckers des Auftragskopfes und dem
Stecker des Leimschlauches.

Achtung: die Pinbelegung der Stecker ist entsprechend der benutzten Temperaturregelung bzw. des
benutzten Temperaturfihlers unterschiedlich (s. Schaltplan Kapitel 8).

Uberpriifung der Heizpatrone

a. Der Wert des Widerstandes ist abhangig von der eingesetzten Heizpatrone:
230V, 155 W = 350 Ohm +10%.

b. Bei DynaControl und Dynamini: messen Sie an den Pins 7 und 8 an dem Stecker des Auftragskopfes
den Widerstand.

c. Eine Heizpatrone deren Werte aul3erhalb dieser Toleranzen liegen muss ersetzt werden.
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Uberprufung des Temperaturfiihlers

a. Der Wert des Widerstandes ist abhangig von dem eingesetzten Temperaturfihler. Bei 25°C
liegt der Wert eines Temperaturfuhlers PT 100 bei ca. 108 Ohm — 111 Ohm.

b. For DynaControl/Dynamini: messen Sie an den Pins 5 und 6 den Widerstand.
C. Ein Temperaturfuhler dessen Wert aul3erhalb dieser Toleranzen liegt muss ersetzt werden.

Austausch von Heizpatrone und

Temperaturfahler

Esimmi] .
I I ot
Heizpatrone ~~ /
Schutzleiter
Stecker
Befestigungs-
. schraube
Temperaturflhler
Anschluss /%
Schutzleiter —
=

—
X |
Heizpatrone \\ﬁ
| N

Temperaturfihler Verschlussschraube

Austausch von Heizpatrone und Temperaturfiihler
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Demontage des Elektro-Anschlusses

1. Schalten Sie das Heil3leimgerat aus. Schalten Sie die Druckluft am HeiRleim-System ab.
Trennen Sie den elektrischen Stecker des Auftragskopfes von dem Stecker des Heil3leim-
schlauches.

2. Entfernen Sie die 2 Schrauben, die den Sockel des Anschlusskabels am Versorgungsblock
befestigen und ziehen Sie den Sockel vorsichtig nach oben weg. Die Kabel der Heizpatrone
und des Temperaturfiihlers sind fes mit dem Stecker verbunden (s. 0.a. Zeichnung).

3. Entfernen Sie die Schraube des Schutzleiters.
4. Ziehen Sie vorsichtig Heizpatrone und Temperaturfiihler aus dem Versorgungsblock.

Zusammenbau

1. Setzen Sie Heizpatrone und Temperaturfiihler des neuen Elektro-Anschlusses (Cordset) ind
den Versorgungsblock ein.

2. Befestigen Sie den Schutzleiter mit der entsprechenden Schraube im Versorgungsblock.

3. Befestigen Sie den Sockel mit den 2 Schrauben im Versorgungsblock.

Allgemeine Hinweise zum Zusammenbau des Auftragskopfes

HINWEIS: Beim Zusammenbau des Auftragskopfes missen samtliche O-Ringe erneuert
werden, um eventuelle Undichtigkeiten durch verschlissene oder zerstérte O-Ringe zu
vermeiden.

Bei konischen Gewinden ist darauf zu achten, dass ein entsprechendes
Dichtungsmittel eingesetzt wird.

Bei zylindrischen Gewinden fur Luft und Leim werden O-Ringe zur

Abdichtung eingesetzt. Diese mussen mit hochtemperaturbestadigem
Fett (Siliconfett) versehen werden. Achten Sie darauf dass die Dicht-flachen
sauber sind.

Teile, die mit HeiBleim in Verbindung kommen miissen vor dem
Zusammenbau grindlich vom Klebstoff gereinigt werden. Gewinde
kénnen bei der Montage von festem Klebstoff zerstdrt werden.
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Kapitel 6 Explosionszeichnung & Ersatzteillisten

Versorgungsblock BF Micro: 109741 (240v)

(&0

Auftraaskopf komplett

Versorgungsblock BF Micro: 109741
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Reparatursatze

O-Ring Satz fur das Modul

Die O-Ringe sitzen an der Dichtplatte des Luftanschlusses, zwischen Modul und Versorgungs-

block, an dem Schlauchanschlussnippel und an der Filterschraube.

Ersatzteile fur den Versorgungsblock

Pos.Nr. Art.-Nr. Artikel Menge
1 12012 Steckanschluss fir, 1/8%, 4mm 2
2 109702 Halterung oberer Teil fir BF Micro 1
3 109701 Halterung unterer Teil fur BF Micro 1
4 06.00447.008 | O-Ring 008 7
5 109708 Cordset fir Dyna BF M!cro Auftragskopf Pt_ 100 1

110065 Cordest fir Dyna BF Micro Auftragskopf Ni 120 1
6 50.06001.100 F?Iters!eb Mesh 200 1
50.06002.100 | Filtersieb Mesh 100 1
50.F6001.100 | Filtersatz Grundkérper incl. Filterschraube 10er-Satz Filter 200 1

Mesh und O-Ringe
50.F6002.100 | Filtersatz Grundkérper incl. Filterschraube 10er-Satz Filter 100 1

Mesh und O-Ringe
7 06.01400.015 | O-Ring 015 1
8 50.C5220.100 | Filterschraube 1
9 siehe Unten | BF Micro Modul 1
10 109707 Anschlussstuck fur Cordset BF Micro 1
12000 5/2 Wege Magnetventil, 24 V DC mit Zubehor 1
12001 5/2 Wege Magnetventil, 24 V DC ohne Zubehor 1
50.G8610.100 | Leim-Anschlussnippel, 135° 1
50.P8621.100 | Leim-Anschlussnippel, 90° 1
109741 Versorgungsblock mit Temperaturfiihler PT 100 1
110066 Versorgungsblock mit Temperaturfiihler Ni 120 1

Optimiertes Micro 10 Modul

Art.-Nr.

Disen-Durchmesser

50.07022.100
50.07023.100
50.07024.100
50.07025.100
50.07026.100
50.07027.100
50.07028.100
50.07029.100

D=0,21 mm
D= 0,26 mm
D= 0,31 mm
D=0,41 mm
D= 0,51 mm
D= 0,61 mm
D=0,71 mm
D= 0,81 mm
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Kapitel 7
Anschlusspléane

Anschlussstecker & Anschlussplane

Die Steckerbelegung ist eine Draufsicht auf die Kontakte. Die nicht aufgefiihrten Kontakte werden nicht
benutzt.

1
@@@ I L Heizpatrone l 8; |
@ @ @ 05 !
] ®® | @_FumerPTmo |—06 |
. —09 .
/J7 Schutzleiter L]
Heizpatrone !:I':JLUB?D.

|—\J'LI'LI'LF' 01

O 2

WA |
| 7 Temperaturfihler o °
O 5
Ni 120
ﬂ?? Schutzleiter I Oe
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