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BETRIEBS- UND WARTUNGSANLEITUNG

BF MICROBEAD AUFTRAGSKOPF
AUFTRAGSKOPF FUR HEISSSCHMELZKLEBSTOFF

WICHTIG ! - LESEN SIE VOR INBETRIEBNAHME DIESES GERATES ALLE ANWEISUNGEN!

Der Kunde ist dafiir verantwortlich, dass das gesamte Bedien- und Wartungspersonal die vorliegenden
Informationen gelesen und verstanden hat. Wenden Sie sich an den ITW Dynatec Kundendienst,
wenn Sie zusatzliche Kopien dieser Anleitung benétigen.

HINWEIS: Bitte geben Sie bei allen Ersatzteil- und/oder Materialbestellungen stets das Modell
und die Seriennummer lhres Auftragssystems an.
So kénnen wir Ihnen die bendtigten Artikel korrekt zusenden.

Direktwahl fiir ITW-Dynatec-Ersatzteile:1-800-538-9540
Direktwahl des technischen Kundendienstes von ITW Dynatec:1-800-654-6711
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/\ SICHERHEITSHINWEISE

WARTUNG DES GERATES

ALLGEMEINES

1. Lesen und befolgen Sie diese Hinweise.
Die Nichtbeachtung kdnnte zu einer ernst-

haften Verletzung oder den Tod einer Person

fihren.

2.  Zusatzliche Sicherheitshinweise und/ oder
Symbole befinden sich in der gesamten
Anleitung. Sie dienen dazu, Wartungs- und
Bedienpersonal vor méglichen Gefahrensi-
tuationen zu warnen.

3. Priifen Sie die Maschine taglich auf Si-
cherheitsmangel und ersetzen Sie alle ab-
genutzten oder fehlerhaften Teile.

4. Sorgen Sie stets fiir einen ordentlichen
und gut beleuchteten Arbeitsbereich.

5.  Alle Abdeckungen und Schutzvorrich-
tungen missen vor dem Betrieb die-
ses Gerates angebracht sein.

Schutzmafinahmen und die Erklédrungen von Si-
cherheitssymbolen finden Sie im Kapitel ,,Sicher-
heit" der Wartungsanleitung.

s Dynatec

1.

Die Bedienung und Wartung dieses Gera-
tes ist nur geschultem Personal gestattet.

Warten oder reinigen Sie das Gerat nie,
wahrend es sich in Betrieb befindet.

Trennen Sie das Gerat von der Strom-
versorgung und verriegeln Sie die ge-
samte Stromversorgung an der Quelle,
bevor Sie mit der Wartung beginnen.

Befolgen Sie die Wartungs- und
Serviceanweisungen dieser Anlei-
tung.

WARNZEICHEN

Lesen und beachten Sie alle Warntafeln,
Schilder und Vorsichtshinweise am Ge-
rat.

Warntafeln, Schilder und Vorsichts-
hinweise an dem Gerat diirfen we-
der entfernt noch unleserlich ge-
macht werden.

Ersetzen Sie alle Warntafeln, Schilder
und Vorsichtshinweise, die entweder
entfernt oder unleserlich gemacht
wurden. Ersatz ist bei ITW Dynatec er-
haltlich.

ZUSATZLICHE ERWAGUNGEN

Verwenden Sie nur vorgegebene Strom-
und/oder Druckluftversorgungsquellen,
um den ordnungsgeméaRen Betrieb des
Gerates zu gewahrleisten.

Nehmen Sie keine Verdanderungen am
Gerat vor, sofern nicht eine schriftliche
Genehmigung von ITW Dynatec erteilt
wurde.

Sorgen Sie dafir, dass alle Anleitungen
problemlos zugdnglich sind, und greifen
Sie flir eine optimale Leistung Ihres Ge-
rates haufig auf sie zurick.

minnovation = service sreliability

The Nexft level of Technology



Declaration of incorporation

according to the EU Machinery Directive 2006/42/EG, Annex Ii, 1.B
for partly completed machinery

Manufacturer:

ITW Dynatec,
31 Volunteer Drive
37075 Hendersonville, TN

Person residing within the Community authorised to compile the relevant technical documentation:
Andreas Pahl

ITW Dynatec GmbH,

IndustriestralBe 28

40822 Mettmann

Description and identification of the partly completed machinery:
Product / Article: BF MicroBead Applicator Head

Serial no:

Machine number;

Project number; NGPH
Project name: NGPH
Function: Delivery of hot melt adhesive to substrates

Itis declared that the following essential requirements of the Machinery Directive 2006/42/EG have
been fulfilled:

13.2,;13.7;15.1,,15.16,;1.5.2;;1.55,;1.56.;1.5.7.; 1.6.3.

Itis also declared that the relevant technical documentation has been compiled in accordance with
part B of Annex VII.

It is expressly declared that the partly completed machinery fulfils all relevant provisions of the
following EU Directives:
2004/108/EC: (Electromagnetic compatibility) Directive 2004/108/EC of the European Parliament and of the Council of
15 December 2004 on the approximation of the laws of the Member States relating to electromagnetic
compatibility and repealing Directive 89/336/EEC
2006/95/EC: (Voitage limits) Directive of the european Parliament and of the council of 12 December 2006 on the
harmonisation of the laws of Member States relating to electrical equipment designed for use within
certain voltage limits (codified version)

Reference to the harmonized standards used:
EN iSO 14121-1:2007 Safety of machinery - Risk assessment - Part 1: Principles (ISO 14121-1:2007)

EN 60204-1:2006-06 Safety of machinery - Electrical equipment of machines - Part 1: General requirements

EN 349:1993+A1 Safety of machinery - Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body

EN ISO 12100-1/A1:2009 ~Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design - Part 1: Basic terminology,
methodology

EN SO 12100-2:2003/A1  Safety of machinery - Basic concepts, general principles for design - Part 2: Technical principles

EN ISO 13850:2008 Safety of machinery - Emergency stop - Principles for design (ISO 13850:2006)

The manufacturer or his authorised representative undertake to transmit, in response to a reasoned request
by the national authorities, relevant information on the partly completed machinery. This transmission takes
place:

This does not affect the intellectual property rights!
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Einbauerklarung

nach EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang |1, 1.B
fur unvollstdndige Maschinen
Hersteller:
ITW Dynatec,
31 Volunteer Drive
37075 Hendersonville, TN, USA

Person mit Sitz in der Europdischen Gemeinschaft, die befugt ist, eine entsprechende
technische Dokumentation zu erstellen:

Andreas Pahl

ITW Dynatec GmbH,

IndustriestralRe 28

40822 Mettmann

Beschreibung und Identifizierung der unvollstdndigen Maschine:
Produkt / Artikel: BF MicroBead Auftragskopf

Serien-Nr.:

Maschinennummer:

Projektnummer: NGPH

Projektname: NGPH

Funktion: Auftrag von Hei3schmelzklebstoff auf ein Untergrundmaterial

Es wird erklart, dass die folgenden grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
2006/42/EG erfullt sind:

13.2,;13.7,;151,;15.16.;1.5.2.;1.5.5.;1.5.6.; 1.5.7.; 1.6.3.

Ferner wird erklart, dass die speziellen technischen Unterlagen gemaR Anhang VII, Teil B
erstellt wurden.

Es wird hiermit ausdricklich erklart, dass die unvollstdndige Maschine alle wesentlichen
Bestimmungen der folgenden EU-Richtlinien erfullt:

2004/1081/EG: Richtlinie uber die elektromagnetische Vertraglichkeit 2004/108/EG des Europaischen Parlamentes und
des Rates vom 15. Dezember 2004 (ber die Angleichung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten
Uber die elektromagnetische Vertraglichkeit und Richtlinie 89/336/EWG aufhebend

2006/95/EG: Niederspannungsrichtlinie des Européischen Parlamentes und des Rates vom 12. Dezember 2006 zur
Harmonisierung der Rechtsvorschriften der Mitgliedstaaten betreffend elektrische Betriebsmittel zur
Verwendung innerhalb bestimmter Spannungsgrenzen (kodifizierte Fassung)

Verweisung auf die verwendeten harmonisierten Normen:
EN ISO 14121-1:2007 Sicherheit von Maschinen - Risikobeurteilung - Teil 1: Leitsatze (ISO 14121-1:2007)

EN 60204-1:2006-06 Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistungen von Maschinen - Teil 1: Allgemeine An-

forderungen

EN 349:1993+A1 Sicherheit von Maschinen - Mindestabstande zur Vermeidung des Quetschens von Kérpertei-
len

EN ISO 12100-1/A1:2009 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsgrundsétze - Teil 1: Grund-
séatzliche Terminologie, Methodologie

EN ISO 12100-2:2003/A1 Sicherheit von Maschinen - Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsgrundsétze - Teil 2: Tech-
nische Leitsatze

EN ISO 13850:2008 Sicherheit von Maschinen - Not-Halt - Gestaltungsgrundsétze (ISO 13850:2006)

Der Hersteller bzw. sein Bevollméchtigter verpflichten sich zur Ubergabe relevanter Informa-
tionen zur unvollstandigen Maschine auf begrundete Anforderungen nationaler Behorden.
Diese Ubergabe erfolgt:

Geistige Eigentumsrechte sind davon nicht berihrt!



Declaration of incorporation

according to the EU Machinery Directive 2006/42/EG, Annex i, 1.B
for partly completed machinery

Important note! The partly completed machinery may be put into service only if it was determined,
where appropriate, that the machinery into which the partly completed machinery is to be installed
meets the provisions of this Directive.

Hendersonville, TN, 2012.06.07 MK W

Place, date y Signature
Judson Broome

General Manager

Einbauerklarung

nach EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, Anhang Il, 1.B
far unvollstdndige Maschinen

Wichtiger Hinweis! Die unvollstandige Maschine darf nur in Betrieb gesetzt werden, wenn im
entsprechenden Fall festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine
eingebaut werden soll, den Bedingungen dieser Richtlinie entsprechend

Hendersonville, TN, 07.06.2012
Ort, Datum
Unterschrift
Judson Broome
Geschaftsfihrer
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Diese Anleitung ist vor dem Betrieb und der Wartung
der Ausriistung zu lesen und zur Kenntnis zu nehmen.

Kapitel 1
SICHERHEITSVORKEHRUNGEN

Samtliche Instandhaltungs- und Wartungsmafnah-
men an dieser Ausriistungen diirfen nur von geschul-
ten Technikern ausgefiihrt werden.

Sicherer Einbau und Betrieb

Bitte lesen Sie diese Anleitung, bevor Sie die Ausris-
tung an die Stromversorgung anschlieRen. Fehlerhaf-
te elektrische Anschliisse kdnnen Schaden an der
Ausriistung verursachen.

Um ein mogliches Versagen der Schlauchverbindun-
gen zu vermeiden, gewahrleisten Sie, dass alle
Schlauche so verlegt sind, dass Abknickungen, enge
Radien (8” oder geringer) und Schleifkontakte ausge-
schlossen sind. Bei Schlauchen fur HeiRschmelzkleb-
stoff ist ein langerer Kontakt mit warmeabsorbieren-
den Oberflachen wie kalten Fluren oder Metallwan-
nen zu vermeiden. Diese warmeabsorbierenden
Oberflachen kénnen den Fluss des Klebstoffs veran-
dern und zu einer fehlerhaften Kalibrierung fihren.
Schlduche sollten niemals mit Materialien wie einer
Isolierung oder Abschirmung abgedeckt werden, die
die Warmeabfuhr verhindern. Zwischen den Schlau-
chen sind Abstdnde vorzusehen, um ihren direkten
Kontakt miteinander zu vermeiden.

Verwenden Sie keinen Klebstoff, der verschmutzt
oder chemisch verunreinigt ist. Anderenfalls kann es
zu Verklebungen bzw. Verstopfungen des Systems
und zur Beschadigung der Pumpen kommen.

Bei der Verwendung von Handpistolen oder ande-
ren transportablen Auftragskdpfen richten Sie die
Gerate nie auf sich selbst oder eine andere Person.
Verriegeln Sie den Ausléser von manuellen Hand-
pistolen, wenn Sie nicht in Gebrauch sind.

Betreiben Sie den Tank oder andere Systemkompo-
nenten bei einer Temperatur von 150 °C (300 °F) oder
hoéher nicht langer als 15 Minuten ohne Klebstoff.
Anderenfalls kommt es zur Verkohlung des restlichen
Klebstoffs.

Betatigen Sie die Auftragskdpfe, Handpistolen
und/oder anderen Auftragsgeréte erst, wenn die
Klebstofftemperatur den Betriebsbereich erreicht
hat. Ansonsten kdnnten die inneren Teile und Dich-
tungen beschadigt werden.

Das Gerét darf niemals angehoben oder bewegt
werden, wenn sich geschmolzener Klebstoff im
System befindet.

Augenschutz und Schutzkleidung

WARNUNG

AUGENSCHUTZ
ERFORDERLICH

SCHUTZKLEIDUNG
ERFORDERLICH

Es ist duBerst wichtig, dass Sie IHRE AUGEN SCHUT-
ZEN, wenn Sie in der Ndhe der HeiRschmelzkleb-
stoff-Ausriistungen arbeiten!

Tragen Sie ein Gesichtsschutzschild gemafd ANSI 287.1
oder eine Schutzbrille mit Seitenschutz, die ANSI Z87.1
oder EN166 entspricht.

Bei Nichttragen eines Gesichtsschutzschildes oder
einer Schutzbrille kann es zu ernsten Augenverlet-
zungen kommen.

Wichtig ist, dass Sie sich vor moglichen Verbrennun-
gen schiitzen, wenn Sie in Nahe der HeiRschmelzkleb-
stoff-Ausriistungen arbeiten.

Tragen Sie Schutzhandschuhe und Schutzkleidung

mit langen Armeln, um Verbrennungen durch Kon-
takt mit dem heifen Material oder heilen Kompo-
nenten zu vermeiden.

Tragen Sie immer stahlverstarkte Sicherheitsschuhe.
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Elektrik

GEFAHR
HOCHSPANNUNG

An mehreren Stellen der Ausriistung treten ge-
fahrliche Spannungen auf. Beriihren Sie keine frei-
liegenden Anschliisse und Komponenten, wenn
Spannung anliegt. Die externe Stromzufuhr muss
unterbrochen, vor dem Wiedereinschalten

gesichert und gekennzeichnet sein, bevor Schutzbleche
entfernt werden.

Eine sichere Verbindung mit einem zuverlassi-
gen Erdleiter ist flir einen sicheren Betrieb we-
sentlich.

In der Anlage im technologischen Fluss vor dem Gerat
ist ein elektrischer Trennschalter mit Verriegelungs-
moglichkeit vorzusehen. Die Verkabe-
lung/Verdrahtung zur Spannungsversorgung ist von
einem qualifizierten Elektriker auszufihren.

Hohe Temperaturen

WARNUNG

HEISSE OBER-
FLACHEN

Es kdnnen schwere Verbrennungen auftreten, wenn
ungeschiitzte Haut mit geschmolzenem Klebstoff
oder heiRen Teilen des Auftragssystems in Kontakt
kommt.

Gesichtsschutzschilde (bevorzugt) oder Schutz-
brillen (als Mindestschutz), Handschuhe und
langarmelige Kleidung sind bei der Arbeit mit
oder in Ndhe der Klebstoffauftragssysteme zu
tragen.

Hohe Driicke

WARNUNG

ES TRETEN HOHE
DRUCKE AUF

Zur Vermeidung von Personenschaden ist die
Ausristung nur zu betreiben, wenn alle Abde-
ckungen, Bleche und Schutzvorrichtungen ord-
nungsgemall montiert sind.

Zur Vermeidung von schweren Verletzungen durch ge-
schmolzenen Klebstoff unter Druck bei der Wartung
der Ausristung sind die Pumpen abzuschalten und der
Hydraulikdruck des Klebstoffsystems zu entlasten (z.

B. durch Betatigung der Auftragskoépfe, Handpistolen
und/oder anderer Auftragsgerdte in einen Abfallbe-
hélter), bevor eine Armatur oder ein Anschluss des
Hydrauliksystems ged6ffnet wird.

WICHTIGER HINWEIS: Auch wenn das Druckmessge-
rat eines Systems "“0" Bar anzeigt, kdnnen sich noch
Restdruck und Lufteinschlisse darin befinden, die
dazu fihren kdnnen, dass Heilschmelzklebstoff und
Druck plotzlich austreten, wenn eine Filterdeckel, ein
Schlauch oder eine Hydraulikverbindung geldst oder
entfernt werden. Aus diesem Grund ist stets Augen-
schutz und Schutzkleidung zu tragen.

An den Ausristungen von ITW Dynatec kann eines
der beiden Symbole fiir Hochdruck angebracht sein.

Schutzabdeckungen

WARNUNG

BETREIBEN SIE DIE AUS-
RUSTUNG NICHT OHNE
MONTIERTE SCHUTZ-
VORRICHTUNGEN

Sorgen Sie dafir, dass alle Schutzvorrichtungen vorhan-
den und entsprechend montiert sind!

Zur Vermeidung von Personenschaden ist das Auftrags-
system nur zu betreiben, wenn alle Abdeckungen, Bleche
und Schutzvorrichtungen ordnungsgemal montiert sind.
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Behandlung von Verbrennungen durch heifie Schmelzklebstoffe

Durch HeiRschmelzklebstoff verursachte Verbrennun-
gen mussen in einer Spezialklinik fir Verbrennungen
behandelt werden. Ubergeben Sie dem Personal in
dieser Spezialklinik zur Beschleunigung und Unter-
stitzung der Behandlung eine Kopie des Materialsi-
cherheitsdatenblatts des Klebstoffs.

Vorsicht ist beim Arbeiten mit Schmelzklebstoffen
im geschmolzenen Zustand geboten. Da diese Kleb-
stoffe schnell fest werden, bedeuten sie eine be-
sondere Gefahr.

Auch wenn sie fest werden, sind sie noch heiR und kén-
nen schwere Verbrennungen verursachen. Tragen Sie
bei der Arbeit in Nahe eines Heillschmelzklebstoff-
Auftragssystems immer Schutzhandschuhe, Schutzbrille
und langarmelige Schutzkleidung.

Sorgen Sie dafir, dass stets Informationen zur
Ersten Hilfe und entsprechende Materialien
zur Hand sind.

Rufen Sie sofort einen Arzt und/oder einen
Rettungssanitater.

Wartung

Beauftragen Sie nur qualifiziertes Personal mit Wartungsarbeiten.

Explosions-/Brandgefahr

Betreiben Sie dieses Gerat unter keinen Umstdnden
in einer explosiven Umgebung.

Verwenden Sie nur die von ITW Dynatec oder lhrem
Klebstofflieferanten empfohlenen Reinigungsmittel.

Die Flammpunkte von Reinigungsmitteln sind in Abhan-
gigkeit von der Zusammensetzung der Mittel unter-
schiedlich. Wenden Sie sich an lhren Lieferanten, um
die maximalen Erhitzungstemperaturen und Sicher-
heitsvorkehrungen zu erfahren.

Verriegelung/Markierung

Befolgen Sie die Vorschriften von OSHA 1910.147
(Verriegelung/Kennzeichnung) zu Verriegelungsver-
fahren bei Ausriistungen sowie andere Verriegelungs-
/Markierungsvorschriften.

Sorgen Sie dafiir, dass alle verriegelbaren Zuleitungen
an der Ausristung bekannt sind. Selbst nach Verriege-

lung der Ausristung kann noch Strom im Auftragssys-
tem vorhanden sein, besonders in den Kondensatoren
im Schaltkasten. Um zu gewahrleisten, dass die Ausris-
tung vollsténdig stromlos ist, warten Sie mindestens ei-
ne Minute nach Abschalten der Stromversorgung, bevor
Sie elektrische Kondensatoren warten.

Verwendung von PUR (Polyurethan)-Klebstoffen

PUR-Klebstoffe entwickeln Dampfe (MDI und TDI),
die fiir alle Personen gefdhrlich sein kdnnen, die die-
sen Dampfen ausgesetzt sind. Man kann diese
Dampfe nicht tiber den Geruchssinn feststellen. ITW
Dynatec empfiehlt dringend, zwangsentliiftete Ab-
zugshauben oder -anlagen tGiber PUR-Systemen vor-
zusehen.

Wenden Sie sich an lhren Klebstoffhersteller, um Ein-
zelheiten zur erforderlichen Be- und Entliftung zu
erfahren.

VORSICHT: Da die PUR-Klebstoffe in Anwe-

senheit von Feuchtigkeit stark kleben, ist

Vorsicht geboten, um ihr Harten im Inneren

der Dynatec-Ausriistung zu verhindern. Wird

der PUR-Klebstoff in einem Gerat fest, muss

das Gerat ausgetauscht werden.
Spilen Sie immer alten PUR-Klebstoff gemaR den Anweisungen
und zeitlichen Vorgaben lhres Klebstoffherstellers aus dem
System. DIE GEWAHRLEISTUNG VON ITW DYNATEC VERFALLT,
WENN SIE PUR-KLEBSTOFF IN EINEM GERAT ODER DESSEN
KOMPONENTEN FESTWERDEN LASSEN.

Sicherheitssymbole in dieser Anleitung

In der gesamten Anleitung sind die Hinweise "WAR-
NUNG" und "VORSICHT" enthalten.

WARNUNG bedeutet, dass die Nichtbeachtung der

speziellen Anweisungen zu Personenschaden fiihren
kann.

VORSICHT bedeutet, dass die Nichtbeachtung der spe-
ziellen Anweisungen die Ausriistung beschadigen kann.
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Kapitel 2
BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN

Der Auftragskopf BF MicroBead von ITW Dynatec ist eine druckluftbetatigte HeikRschmelzkleb-
stoff-Auftragseinheit mit einer Diise und einer eingebauten Filterpatrone, mit der das Eindringen
von Feinstaubteilchen in den Strom durch den Auftragskopf verhindert wird. Er wird mit inter-
mittierendem und konstantem Druck des HeiRschmelzklebstoffs aus den Schmelzgeraten ver-
wendet.

Jeder Auftragskopf verfligt Gber ein oder zwei Micro Optima-Module, die auf einem einzigen Ver-
sorgungsblock montiert sind. Das Modul ist "optimiert" (selbstreinigend). Seine Dise ist im Modul
integriert und somit wartungsfrei. Das Micro Optima-Modul ist fiir Anwendungen bei hohen Ge-

schwindigkeiten / hohen Driicken (liber 400 psi) ausgelegt, wo ein scharfer Abriss erforderlich ist.

Das Modul 6ffnet und schlieSt durch Druckluft. Die Durchflussmenge des Klebstoffs aus dem Auf-
tragskopf wird durch den Klebstoffdruck, der von der Pumpe des Schmelzgerats erzeugt wird, die
GroRe der Dusendffnung und die Eigenschaften des Klebstoffs bestimmt.

Der Auftragskopf wird durch austauschbare Patronenheizelemente beheizt, die durch einen inte-
grierten RTD-Temperaturfiihler und eine elektronische Regeleinheit gesteuert werden.

Die Abbildung unten zeigt ein Modul, das auf einem Versorgungsblock montiert ist. Ein Kolben in-
nerhalb des Moduls wird pneumatisch von einem Magnetluftventil gesteuert, wodurch der Kleb-
stoff durch ein Ventil innerhalb des Moduls flie3t.

Der Versorgungsschlauch fiir den erhitzten Klebstoff ist auf der Riickseite des Versorgungsblocks
montiert. Eine Reihe von optionalen 45° und 90°-Anschlussstiicken sorgt flr hohe Flexibilitat. Der
Klebstoff flieRt vom Schlauch in und durch die Kanéle innerhalb des Blocks zum Modul. Uber den
Luftdruck wird das Klebstoffmodul ge6ffnet, wodurch der Klebstoff durch die Dise flieRen kann,
wenn das Ventil gedffnet ist.

Die Betriebsluftanschliisse vom Magnetventil und die Elektroanschliisse erfolgen auf der Oberseite
des Versorgungsblocks. Der Auftragskopf ist fiir die DynaControl- bzw. Dynamini-Steuerung von
ITW Dynatec konfiguriert. Konfigurationen fiir sowohl 120 als auch 240 Volt sind erhiltlich.

Ein wasserdichter Auftragskopf ist optional erhaltlich.



Seite 2-2 Beschreibung und Technische Daten
Uberarbeitet 7/12

ITW Dynatec c. 2012
AUFTRAGSKOPF BF MICROBEAD Anleitung #40-66

Air Controf Salenaid .
. (=
L= I_' . Elecirical Connection
I | 1 . - Mourting Bar Clamp
Alr Inlets _J_ N .
~ i e
Hose Iniat

ey s B Y

h] ".“‘ -

Il . ; - -

_r——-*? . q Fg*‘ﬁﬁ B Filter Cap
cilemulir! =, o

1=y —Eegeg

| m— y T o

=
e el = -
Jice Fillpr Frassure Relief Piug
Frassure Relaf Port

Mozzle Adjustate &icro MWoduie

Air Control Solenoid

Magnetventil Druckluftsteuerung

Electrical Connection

Elektrischer Anschluss

Air Inlets

Lufteinlasse

Mounting Bar Clamp

Klemmstick fir Montagestange

Supply Hose Inlet

Einlass Versorgungsschlauch

Filter Cap

Filterdeckel

Filter

Filter

Pressure Relief Plug

Druckentlastungsstopfen

Pressure Relief Port

Druckentlastungsoffnung

Nozzle

Duse

Adjustable Micro Module

Mikro-Modul mit Hubeinstellung




ITW Dynatec c. 2012 Beschreibung & Technisch? Daten Seite 2-3
AUFTRAGSKOPF BF MICROBEAD Anleitung #40-66 Uberarbeitet 7/12

Technische Daten

Umgebungsdaten:

Lager-/Transporttemperatur — ............coiiiiniininennn. 40°C bis 70°C (40°F bis 158°F)
Umgebungstemperatur (Be- ... .ot 7°C bis 50°C (20°F bis 122°F)
trieb)

Physikalische Eigenschaften:

Abmessungen. ........... . i Siehe Skizze mit Abmessungen auf der folgenden Seite
Gewicht:
miteinem Modul. ... . 0,6 kg (1,32 1b.)
mit zwei Modulen. . ... ... e 0,95 kg (2,09 Ib.)
Montage ..........ciiiiiiiin. .. Integrierte Klemmbefestigung fiir Stab 1/2” (12 bis
13 mm)
Material ... .o e Aluminium mit Edelstahlschrauben
Leistungsdaten:
Temperaturbereich .. .... ... .. . i 38°C bis 218°C (100°F bis 425°F)
Aufheizzeit  ......... ..., 15 Minuten bei Kaltstart / 1 Minute bei einfachem Modulaustausch
Klebstoffviskositat ........... ... ... . oo, 100 bis 15000 mPas (100 bis 15000 Centipoise)
TaKEZeIt et max. 5000 Takte/min
Klebstoff-Druckbereich ....... ... ... ... . . . i max. 68 Bar (max. 1000 psi)
Luftanforderungen:
Luftdruckbereich ... ... i 4,8 bis 9,5 Bar (70 bis 140 psi)
Elektrik:
NetzSPannUNE . ...ttt et et 120 VAC oder 240 VAC/ 1ph/ 50-60 Hz
Leistungsbedarf:
L POrt 120V AC . o e 125 W
2 POt 120V AC ..t e 200 W
L POrt 240 V AC ..o e e e e 155 W
2 POt 240 V AC . . e e e 200 W

CE-KeNNZEICANUNE . . o ittt e ittt ettt ettt ettt nanneenans ja
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Abmessungen
Auftragskopf mit einem Modul (1 Port)

Obere Ansicht— Auftragskopf und Mikro-Optima-
Modul mit integrierter Diise

Untere Ansicht — Auftragskopf und Mikro-

Modul mit Hubeinstellung mit austausch-
barer Diise |
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Abmessungen
Auftragskopf mit zwei Modulen (2 Port) in Standardausfiihrung
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Abmessungen
Auftragskopf mit zwei Modulen (2 Port) in schwenkbarer Ausfiihrung

,;

Obere Ansicht— Auftragskopf und Mikro-Optima-
Modul mit integrierter Diise
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Kapitel 3
MONTAGE UND INBETRIEBSETZUNG

Hinweis: Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten zur Montage- und Inbetriebsetzung nochmals das Kapitel 1 "Sicherheits-
hinweise". Alle Arbeiten zur Montage und Inbetriebsetzung miissen von qualifiziertem und geschultem technischem
Personal durchgefiihrt werden.

Transport und Versand

Die Auftragskdpfe BF MicroBead werden in Faserplattenkartons mit Schutzpolstermaterial geliefert.
Dieser Karton wird gegebenenfalls in einem grofReren Paket mit weiteren kleineren Kartons, die
einzelne Komponenten des Systems enthalten, versandt.

Versorgungsanforderungen
Der Auftragskopf besteht aus einer Versorgungsblock- und einer Mikromodulbaugruppe.

Die Stromversorgung und Temperaturregelung erfolgt tGber das flexible Kabel, das aus der Man-
schette des Schlauchs fir die Klebstoffversorgung austritt. Der Auftragskopf weist einen runden
Kunststoff-Steckverbinder passend zum Anschlussstiick an diesem Kabel auf.

Die Luftzufuhr (Betriebsluft) erfolgt (iber ein Magnetventil. Dieses Ventil muss sauber und unge-
schmiert sein. Die Steuerung erfolgt liber ein 4-Wege-Magnetventil und sollte gesondert auf einen
Druck zwischen 4,8 bis 9,5 Bar (70 bis 140 psi) einstellbar sein. Es sollten Luftleitungen 6 mm vom
Magnetventil vorgesehen werden. Der Lufteinlass des Kopfes hat ein G1/-Gewinde (1/4 BSPP) .
Ein Bauteilsatz (Artikel-Nr. 117706) ist erhaltlich, mit dem Luftleitungen von 1/4" anstatt 6 mm
verwendet werden kénnen.

Montageanweisungen
Der Versorgungsblock des ITW Dynatec-Auftragskopfes wurde im Werk getestet und ist montage-
und einsatzbereit.

Hinweis: Es sind Luftleitungen und Anschlussstilicke fiir Temperaturen bis zu 218 °C (425 °F) zu
wahlen ITW Dynatec bietet Koaleszenzfiltereinheiten (Artikel-Nr. 100055) fiir druckluftbetriebene
Auftragskopfe an (siehe Anleitung Koaleszenzfiltereinheit im Anhang dieser Betriebsanleitung).

Die Steuerung der Magnetventile des Auftragskopfes kann mittels Timern oder Endschaltern er-
folgen, die die Position der Verpackung oder des Objekts, auf denen der Klebstoff aufgetragen
werden soll, erkennen. Die Schalter sollten auf den beweglichen Tragern montiert werden, um
eine Anpassung der richtigen Lage beim Klebstoffauftrag zu ermdoglichen.

Forts.
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Einbaudiagramm

Timer or Limit Switch Electrical Connection

Elektroanschluss Timer oder Endschalter

Hose/Head Electrical Connection

Elektroanschluss Schlauch/Kopf

Air Inlet Port Lufteinlass
Solenoid Magnetventil
Micro Module Mikro-Modul

Mounting Clamp

Befestigungsschelle

Adhesive Inlet

Klebstoffzufluss

Adhesive Supply Hose

Klebstoffversorgungsschlauch

Filter Nut Filtermutter
Filter Filter
Nozzle Dise

Pressure Relief Port

Druckentlastungsoffnung

Pressure Relief Plug

Druckentlastungsstopfen

Siehe Lage der im nachfolgenden Absatz beschriebenen Komponenten im vorstehenden Diagramm.

1. Der Auftragskopf sollte von Tragern so unterstiitzt werden, dass eine seitliche oder senkrechte
Verschiebung nicht moglich ist. Montieren Sie den Auftragskopf mit der mitgelieferten Befesti-
gungsklemme auf einem Stab von 12 mm bis 13 mm (1/2") oder Winkelstick. Lassen Sie den Zu-
gang zum Filter frei. Stellen Sie sicher, dass die Uberlaufausginge des Moduls fiir regelmaRige Kon-

trollen sichtbar sind.
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2. Bevor Sie die Klebstoffzufuhr an den Auftragskopf anschlieRen, richten Sie den Schlauch fir
die Klebstoffzufuhr mit seinem Elektroanschluss zum Anschlussstiick auf der Oberseite des Auf-
tragskopfes aus. Verbinden Sie das Drehgelenk-Anschlussstiick des HeiRschmelzklebstoffschlau-
ches mit dem Adapter auf dem Versorgungsblock. Halten Sie die Schlauchmanschette wahrend
des Verbindens fest, um ein Mitdrehen des Schlauchkerns zu verhindern.

3. Stellen Sie den Elektroanschluss vom Schlauch zum Auftragskopf durch Verbinden der
Buchse des Schlauchs mit dem Stecker des Auftragskopfes her.

VORSICHT: Verwenden Sie kein Schmier6l bei der Druckluftversorgung, da die Auftragsképfe im
Werk geschmiert werden und beim Einsatz in der Produktion keine Schmierung bendtigen. Sollte
sich Ol in der Luftversorgung befinden, ist ein Koaleszenzfilter (Dynatec Artikel-Nr. 100055) zwi-
schen dem Standardluftregler und dem Auftragskopf einzubauen.

4. Esistratsam, die Temperatur des Auftragskopfes zu (iberpriifen. Diese Uberpriifung kann mit-
tels Temperaturablesung am Schmelzgerat erfolgen. Die Oberflachentemperatur lasst sich mit ei-
nem gesonderten Pyrometer und Oberflaichenmessfiihler oder einem Zeigerthermometer kontrol-
lieren. Schalten Sie das System am Leistungsschalter EIN. Der Auftragskopf sollte sich mindestens
15 Minuten aufheizen (1 Minute bei Modulwechsel), bevor die Temperatur abgelesen wird.

5. Spilen Sie Luft und Testflssigkeit aus dem Auftragskopf. Schalten Sie die Strom- und Druck-
luftversorgung des Auftragskopfes EIN. Warten Sie, bis sich der Klebstoff und der Auftragskopf er-
hitzt haben.

VORSICHT, HOHER DRUCK

@ Wadhrend dieses Vorgangs kann Heiflschmelzklebstoff unter hohem
Druck aus dem Auftragskopf austreten. Tragen Sie Schutzbrille,
Handschutze und Schutzkleidung.

WARNUNG

Verwenden Sie einen stabilen und tiefen Behalter zum Auffangen des
heiRen Klebstoffs und/oder der Fliissigkeit.

Stellen Sie einen hitzebestandigen Behalter unter das Modul, um das Material aufzufangen,
das aus dem Auftragskopf austritt. Offnen Sie von Hand das Magnetluftventil (mit einem kleinen
Schraubendreher oder einem anderen Werkzeug) durch Driicken des Entliftungsknopfes, der
sich unter dem Magnetventil befindet. Halten Sie den Entliftungsknopf gedriickt, bis die gesamte
Luft und Flussigkeit abgelaufen sind und nur noch Klebstoff aus dem Modul flie3t.

6. Richten Sie die Diisenspitze so aus, dass sie auf das zu beschichtende Material zeigt.
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Kapitel 4
WARTUNG

Hinweis: Lesen Sie vor Aufnahme von Wartungsarbeiten nochmals Kapitel 1 "Sicherheitshinweise". Alle Wartungs-
arbeiten miissen von qualifiziertem und geschultem technischem Personal durchgefiihrt werden.

Der Auftragskopf BF MicroBead bendtigt keine regelmaRige Wartung. Sdubern Sie den noch hei-
Ren Auftragskopf vom Klebstoff am Ende jeder Schicht mit einem sauberen Tuch. Priifen Sie den
Auftragskopf in regelméBigen Abstanden gemafR nachfolgender Tabelle.

Wartungsplan
POS KONTROLLE HAUFIGKEIT MASSNAHME
Anschluss Kleb- Leckkontrolle GemaR Erfordernis Lose Verbindung
stoffversorgungs- festziehen
schlauch

Anschlisse Luftzu-
fuhr

Uberlaufausginge

Modul Disenfunk-
tion

Einbaufilter

Leckkontrolle

Kontrolle auf Klebstoff

Kontrolle aller Diisen

auf ordnungsgema-
Ren Betrieb

Kontrolle
auf Sauber-
keit

GemaR Erfordernis

GemaR Erfordernis

GemaR Erfordernis

Monatlich oder
nutzungsabhangig
nach Gebrauch

Lose Verbindung
festziehen

Modul ersetzen

Modul ersetzen

Filterelement er-
setzen
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Druckentlastung Klebstoff

VORSICHT, HOHER DRUCK

Wadhrend dieses Vorgangs kann Heiflschmelzklebstoff unter hohem
Druck aus dem Auftragskopf austreten. Tragen Sie Schutzbrille,
Handschutze und Schutzkleidung.

WARNUNG

Verwenden Sie einen stabilen und tiefen Behalter zum Auffangen des
heiRen Klebstoffs und/oder der Fliissigkeit.

Der Auftragskopf sollte Betriebstemperatur haben. Schalten Sie die Pumpe des Schmelzgerats /
den Motor AUS.

1. Positionieren Sie einen hitzebestandigen Behdlter unter | Ansicht Un- PARNA
das Modul terseite [

2. Losen Sie langsam mit einem Sechskant-
Schraubendreher 3 mm (Inbusschliissel) die unter dem
Versorgungskorper versenkte Schraube (nicht entfernen!).
Halten Sie Abstand, da sich der Auftragskopf unter Rest-
druck des Klebstoffs befinden kann.

Austausch des Einbaufilters

Druckentlas-
tungsstopfen

Beachten Sie die Warnung und Hinweise unter "Druckent-
lastung Klebstoff" - siehe oben.

Druckentlas-

¥ .-.-._.___.--"" ff
Der Auftragskopf sollte Betriebstemperatur haben. Schal- fungsCHnung
ten Sie die Pumpe des Schmelzgerats / den Motor AUS.
1. Entlasten Sie den Klebstoffdruck wie vorstehend be- = ey

schrieben.

2. Entfernen Sie die Filterdeckel mit einem Schrauben- A
schlissel 10 mm. Entnehmen Sie das alte Filterelement und 2
entsorgen Sie es. Montieren Sie die neuen O-Ringe am Fil-
ter und am Filterdeckel. Setzen Sie den neuen Filter mit
dem Filterdeckel wieder ein.

3. Ziehen Sie den Filterdeckel langsam wieder an und ach- .
ten Sie dabei auf den Sitz des O-Rings des Deckels, sodass . ;
dieser nicht gequetscht wird. Ziehen Sie den Filterdeckel W} . Filter

i O-Ring Filter
mit einem Drehmoment bis 5,9 ft/Ib (8 Nm) fest. - O-Ring Filterdeckel

Filterdeckel

VORSICHT: Tragen Sie ein Gleitmittel (Anti-Seize Com-
pound) auf die Gewinde des Filterdeckels auf, bevor Sie
ihn wiedereinbauen.
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Austausch des Moduls

Wartung Seite 4-3

Beachten Sie die Warnung und Hinweise unter "Dru-

ckentlastung Klebstoff" auf der vorigen Seite, bevor Sie
Arbeiten an Modulen ausfiihren.

AUS

Der Auftragskopf sollte Betriebstemperatur haben.
Schalten Sie die Pumpe des Schmelzgerats / den Motor

1. Positionieren Sie einen hitzebestandigen Behélter
unter das Modul.

2. Losen Sie langsam mit einem mit einem Sechskant-

Schraubendreher 3 mm (Inbusschliissel) die Entliiftungs-
schraube, bis Klebstoff aus dem Auslass auf der Untersei-
te des Auftragskopfes flieRt. Versuchen Sie nicht, die Ent-
liftungsschraube zu entfernen. Halten Sie Abstand, da

sich der Auftragskopf unter Restdruck des Klebstoffs be-
finden kann.

3. Entllften Sie den Luftdruck am Magnetventil.

4. Verwenden Sie einen Sechskant-Schraubendreher 3
mm (Inbusschliissel), um die beiden Modulschrauben

zu l6sen, bis sich das Modul in vertikaler Richtung (nach
unten) herausziehen l&sst.

5. Bauen Sie das neue Modul ein. Ziehen Sie die beiden

Montageschrauben des Moduls mit einem Drehmoment
bis 2,21 ft/lbs (3 Nm) an. Ziehen Sie auch die Entluf-
tungsschraube bis 2,21 ft/lbs (3 Nm) fest.

AN\

VORSICHT: Tragen Sie ein Gleitmittel (Anti-Seize Com-
pound) auf die Gewinde der Montageschrauben auf, be-
vor Sie das neue Modul einbauen.

geschrauben

Modul und Monta-

Uberarbeitet 7/12
| i
| =
EntlUftungsoffnung
(auf Unterseite des Entliftungsschraube
Auftragskopfes)
= = T e
|
|
e |
==
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Austausch der Diisen am Mikro-Modul mit Hubeinstellung Artikel-Nr. 7050

WARNUNG HEISSE OBERFLACHE

Bei diesen Arbeiten ist der Auftragskopf noch hei8. Verwenden Sie beim
Ausbauen der Diise hitzebestandige Handschuhe und Schutzkleidung.

1. Erhitzen Sie den Auftragskopf auf Betriebstemperatur.

2. Verwenden Sie einen Sechskantschliissel 10 mm, um die

Duse zu I6sen, und entfernen Sie die Duse. Modul . b
g SR L
3. Bauen Sie die neue Dise ein. Ziehen Sie sie nicht zu fest '(I : )
an. UG
. . . . . Dise ., |
Hubbegrenzungseinstellung beim Mikro-Modul mit Hubeinstel- =gl

lung Artikel-Nr. 7050 LY

Diese Arbeiten lassen sich nur beim optionalen Mikro-Modul mit Hubeinstellung ausfiihren, das
am Verstellteil auf der Oberseite des Moduls gekennzeichnet ist.

1. Erhitzen Sie den Auftragskopf auf Betriebstemperatur. Verstellteil
T
2. Drehen Sie das Verstellteil im Uhrzeigersinn, bis es leicht an- iy, N,
schlagt. S
VORSICHT: Das Festziehen des Verstellteils, um die Diise ':{ o
vollstandig zu schlieBen, fiihrt zu Schaden am Auftrags- [
kopf. !

3. Drehen Sie das Verstellteil eineinhalb bis zwei Drehungen zu-
ruck.
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Kapitel 5

FEHLERSUCHE UND INSTANDSETZUNG

Hinweis: Lesen Sie vor Beginn der Arbeiten zur Fehlersuche und Instandsetzung nochmals Kapitel 1 "Sicherheitshin-
weise". Alle Arbeiten zur Fehlersuche und Instandsetzung miissen von qualifiziertem und geschultem technischem

Personal durchgefiihrt werden.

Allgemeines

Kontrollieren Sie bei einer Betriebsstorung zuerst alle elektrischen und Druckluftverbindungen.
Uberpriifen Sie, ob der Hauptschalter am Schmelzgerit eingeschaltet ist (EIN). Priifen Sie, ob die
Pumpe eingeschaltet ist (EIN) und die Auftragskdpfe tiber genitigend Luftdruck verfiigen. Uberprii-
fen Sie, ob die Temperaturregelung in Betrieb und der Sollwert fiir die Anwendung korrekt ist.
Kontrollieren Sie, ob alle Komponenten ordnungsgemal heizen.

Hinweise zur Fehlersuche

Problem

Mogliche Ursache

Lésung

Modul 6ffnet nicht

Kein Klebstofffluss
aus dem Modul

Heilschmelzklebstoff
flieBt aus den Uberlauf-
ausgangen des Moduls

1. Temperatureinstellung
des Kopfes ist zu niedrig

2. Magnetventil auller Funk-
tion

1. Filterelement ver-
schmutzt

2. Moduldichtungen (O-
Ringe) auBer Funktion
3. Tank ist leer

4. Klebstoff ist zu kalt

1. Moduldichtungen sind be-
schadigt

1. Temperatureinstellung prifen

2. Kno_pf am Magnetventil driicken,
bei Offnen liegt ein Problem der
Elektrik vor

1. Filter austauschen; siehe Anweisung
in Kapitel 4 "Wartung"

2. Modul austauschen

3. Tank nachfullen

4. Temperatur anpassen, siehe Anlei-
tung Schmelzgerat

1. Modul austauschen, siehe Anwei-
sungen in diesem Kapitel

Forts.
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Problem Mogliche Ursache Losung
Auftragskopf er- 1. Sollwert Tanktemperatur | 1. Sollwert dndern, siehe Anleitung

reicht Betriebstem-
peratur nicht

Auftragskopf zu heild

Luft entweicht
aus Modul

Auftragsmuster unre-
gelmaRig

ist zu niedrig

2. Heizpatrone aulRer
Funktion

3. Temperaturfiuhler auller
Funktion

1. Temperatursollwert des
Auftragskopfes ist zu
hoch

2. Temperaturfuhler aulSer
Funktion

1. Kolbendichtung aulRer
Funktion

2. O-Ringe zwischen Modul
und Versorgungsblock
verrutscht oder bescha-
digt

1. Klebstoffdruck ist zu
hoch

2. Elektronische Strecken-
steuerung einstellen

Schmelzgerat

2. Heizpatrone kontrollieren / austau-
schen, siehe Anweisungen in diesem
Kapitel

3. Fuhler kontrollieren / austauschen,
siehe Anweisungen in diesem Kapitel

1. Sollwert andern, siehe Anleitung
Schmelzgerat

2. FUhler kontrollieren / austauschen,
siehe Anweisungen in diesem Kapitel

1. Modul austauschen

2. Modul vom Block entfernen (siehe
Anweisungen in diesem Kapitel
"Austausch des Moduls") und O-
Ringe ersetzen

1. a. Bei Gerdten ohne Druckregelung:
Klebstoffdruck am Schmelzgerat er-
héhen

b. Bei Gerdten mit Druckregelung (Ta-
choregler): Pumpendrehzahl einstel-
len

2. Siehe richtige Einstellung in An-
leitung Streckensteuerung
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Austausch des Moduls

Schalten Sie das Schmelzgerat ab (AUS). Schalten Sie den gesamten Klebstoff- und Luftdruck ab
(AUS).

VORSICHT, HOHER DRUCK

Waihrend dieses Vorgangs kann HeiBschmelzklebstoff unter hohem
@ Druck aus dem Auftragskopf austreten. Tragen Sie Schutzbrille,

Handschutze und Schutzkleidung.

1. Positionieren Sie einen hitzebestdandigen Behalter unter dem Verteiler.

2. Lésen Sie langsam mit einem Sechskant-Schraubendreher 3 mm (Inbusschlissel) die unter dem
Versorgungskorper versenkte Schraube (nicht entfernen!). Lassen Sie den Klebstoff aus dem Auf-
tragskopf abflieBen. Halten Sie Abstand, da sich der Auftragskopf unter Restdruck des Klebstoffs
befinden kann.

3. Uberpriifen Sie, dass das Gerat nicht unter Innendruck steht.

4. Entnehmen Sie den Versorgungsblock, indem Sie die beiden Inbusschrauben 4 mm an der Vor-
derseite des Moduls mit einem Innensechskant-Schraubendreher 3 mm (Inbusschlissel) entfer-
nen. Stellen Sie sicher, dass auch die drei alten O-Ringe auf der Rickseite des Moduls entfernt

werden (zum neuen Modul gehéren drei neue O-Ringe).

5. Montieren Sie das neue Modul unter Verwendung eines Innensechskant-Schraubendrehers 3
mm durch Anbringen der Inbusschrauben.

Priifung der Heizpatrone bzw. des Temperaturfiihlers

1. Schalten Sie das Schmelzgerat ab (AUS) und gewahrleisten Sie, dass die gesamte Druckluftver-
sorgung des Klebstoffs und die Pumpe ausgeschaltet (AUS) sind.

2. Losen Sie das Elektrokabel vom Klebstoffversorgungsschlauch und legen Sie die Anschlussstifte
im Kabel frei.

Hinweis: Die Stifte und Stiftnummern sind in Abhdngigkeit vom Stromlaufplan des Auftragskopfes
unterschiedlich. Siehe Stromlaufplan in Kapitel 8.

Widerstandstest der Heizpatrone

a. Der Widerstandswert (Ohm) der Heizpatrone 125 Watt des Auftragskopfes betragt
122,9-106,2 Ohm (120 V) oder 492,1-425,0 Ohm (240 V).

b. Bei DynaControl oder Dynamini: Messen Sie mit einem Widerstandsmesser an den Stiften 7
und 8 den Widerstand der Heizpatrone.

c. Eine Heizpatrone, bei der die Werte auBerhalb des vorstehend angegebenen Bereichs liegen,
ist auszutauschen. Anweisungen zum Austausch sind weiter hinten in diesem Kapitel enthalten.
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Widerstandstest des RTD-Temperaturfiihlers

a. Der Widerstandswert (Ohm) Ihres Temperaturfihlers ist von der Temperatur des Fiihlers
zum Zeitpunkt der Prifung abhangig. Bei 255 °C (775 °F) sollte der Widerstand eines PT 100-

Fihlers (Platin) 110 Ohm betragen.

b. Bei DynaControl oder Dynamini: Messen Sie den Widerstand des Flihlers mit einem Wi-

derstandsmesser an den Stiften 5 und 6.

c. Ein Toleranzbereich von + 10 % ist zuldssig. Liegen die Messwerte eines Fiihlers aufRerhalb
dieses Bereichs, ist der Fuhler auszutauschen. Anweisungen zum Austausch sind weiter hinten in

diesem Kapitel enthalten.

Austausch der Heizpatrone bzw. des Fiihlers

[T
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RTD-Temperaturfiihler

Heizpatrone

Erdungsleiter

RTD Sensor

Ground Terminal
& Seraw

Heater Cartridge

Top View - Wirling Cavlty

Schema Austausch Heizpatrone / RTD-Fiihler
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Heater Cartridge

Heizpatrone

RTD Sensor (directly behind heater in this
view)

RTD-Fiihler (direkt hinter der Heizpatrone in
dieser Ansicht)

Top View — Wiring Cavity

Draufsicht — Aussparung Verdrahtung

2 Setscrews

2 Stellschrauben
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1. Trennen Sie das Schmelzgerat von der Stromversorgung und gewadhrleisten Sie, dass die gesamte
Druckluftversorgung des Klebstoffs und die Pumpen abgeschaltet (AUS) sind.

2. Losen Sie die beiden Schrauben im Kabelanker vom Versorgungsblock.
3. Losen Sie die Schraube des Erdleiters.

4. Entfernen Sie die beiden Stellschrauben auf der Riickseite unten am Versorgungsblock. Hinweis:
Gegebenenfalls ist es notwendig, Warme zuzufiihren, um das Gewindedichtmittel aufzulésen.

5. Ziehen Sie die Kabelbaugruppe aus dem Versorgungsblock.
6. Losen Sie die Stellschraube im Kabelanker und entfernen Sie die Kabelbaugruppe aus dem Anker.

Wiederzusammenbau

1. Montieren Sie die Kabelbaugruppe erneut am Kabelanker. Bringen Sie den Erdleiter wieder am
Versorgungsblock an. Fiihren Sie die Heizgitter und den Fiihler in die dafiir vorgesehenen Offnun-
gen im Versorgungsblock sowie die Kabelbaugruppe in den Vorsorgungsblock ein.

2. Ziehen Sie die beiden Kabelankerschrauben fest.

3. Montieren Sie die beiden Stellschrauben auf der Riickseite unten am Versorgungsblock und zie-
hen Sie sie fest. Ist eine Wasserdichtung gewiinscht, tragen Sie Gewindedichtmittel (Loctite 242
oder gleichwertig) auf die Stellschrauben auf.

Wiederzusammenbauverfahren und allgemeine Sicherheitshinweise

Sofern nichts anderes angegeben ist, erfolgt der erneute Zusammenbau einfach in umgekehrter
Reihenfolge der Arbeitsschritte bei der Demontage.

Jedoch sollten die folgenden "SicherheitsmalRnahmen" (sofern zutreffend) fir einen ordnungsge-
malen Wiederzusammenbau befolgt werden:

VORSICHT: Generell miissen alle O-RINGE UND DICHTUNGEN beim Wiederzusammenbau von
Schmelzklebstoffausriistungen stets ausgetauscht werden. Alle neuen O-Ringe miissen mit O-Ring-
Schmiermittel (Artikel-Nr. N07588) geschmiert werden.

VORSICHT: Die Druckluftanschliisse der Druckluftversorgung der Pumpe sowie am Auslassfilterver-
teiler haben KONISCHE ROHRGEWINDE. Tragen Sie beim Wiederverschrauben konischer Rohrge-
winde stets Gewindedichtmittel (Artikel-Nr. N02892) auf.

VORSICHT: EINIGE ANSCHLUSSSTUCKE, die in Verbindung mit Klebstoff in Schmelzklebstoffausriis-
tungen verwendet werden, haben gerade Gewinde und O-Ring-Dichtungen. Fiir diese Teile ist nicht
unbedingt ein Gewindedichtmittel erforderlich, jedoch miissen die O-Ring-Dichtungen sauber sein
und geschmiert werden. Ziehen Sie Teile mit geradem Gewinde und Anschlussstiicke so lange fest,
bis der Ansatzschaft festsitzt. Ein zu hohes Drehmoment kann Teile mit geradem Gewinde beschadi-
gen. Daher wird von der Verwendung von Kraftschraubern abgeraten.

VORSICHT: Vor einem erneuten Zusammenbau miissen SCHMELZKLEBSTOFFRUCKSTANDE an Kom-
ponenten und insbesondere an Verschraubungen entfernt werden. Als VorsichtsmaBnahme fiir den
Fall, dass ein ordnungsgemafier erneuter Zusammenbau durch Klebstoffriickstand beeintrachtigt
wurde, miissen Verschraubungen stets bei Betriebstemperatur nachgezogen werden.
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Kapitel 6
BAUTEILZEICHNUNGEN UND STUCKLISTEN

Alle Teile miissen regelmaRig liberpriift und bei Verschlei oder Beschadigung ausgetauscht
werden. Ein Unterlassen kann zu Personen- und Gerateschaden fiihren.

WARNUNG

Die folgenden Seiten enthalten Explosionszeichnungen, um Benutzer bei der Erkennung von Tei-
len und Wartung der Ausriistung zu unterstitzen.

Auftragskopf BF MicroBead Modellbezeichnung

MB201M151CAD1
A

Auftragskopf BF MicroBead——

Versorgungsblock Linge/
Anzahl der Module

201 =20 mm/ 1 Modul
442 = 44 mm/ 2 Module

A A

AA A A L
Kabeltyp:

S = Standard (DCL & N erhaltlich)
W = wasserbestandig (DCL und N Up-
grade)

——  Spannung Auftragskopf:
1=120AC
2=240AC

Modultyp:
M = Micro Optima

Regelungsanordnung:

ModellgroRe / Bezugs-
nummer:

1=7020/ #1

2=7021/ #2
3=7022/#3

4 =7023/ #4

5=7024/ #5

6 =7025/ #6

7 =7026/ #7

8=7027/ #8

9 =7028/ #9

T = 7050/ Modul mit Hubeinstellung
Z = kein Modul

D = DynaControl (PT100 RTD)
N = N Upgrade (Nickel RTD)

Steuerung Magnetventil:
A= freie Leitungsenden

B = Steuerung DPC/ TPC
C = Steuerung DY2008

Programm Luft:
C = eine Steuerung (1 Magnetventil)

S = getrennte Steuerung (2 Magnetventi-
le)

Modulausfiihrung:
S = Standard
P = schwenkbar

Filtrierung:

1= SiebgroRe 100
2 = SiebgroRe 150
3 = SiebgroRe 200
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Stiickliste fiir Auftragskopf BF MicroBead mit einem Modul

Pos. Art. Nr. Bezeichnung Menge
1 117015 Isolierplatte 1
2 117016 Platte, Sockel, Stabklemme 1
3 117017 Platte, Druck, Stabklemme 1
4 117014 Innensechskantschraube, M4x0,7 x 18 2
5 117012 Filterschraube 1
6 N00183 O-Ring-016 1
7 Siehe Bestellung Auftragsmodul 1
8 117009 Versorgungsblock, 1 Port 1
9 117068 Spannstift 1
10 109882 EntlGftungsschraube 1
11 117076 Anschlussnippel Druckluft M5 2
12 117061 PTFE-Schlauch 2
13 117074 Magnetventilbaugruppe 1
14 Siehe Bestellung Dise (nur bei Modul 7050) 1
15 117636 Abdeckung (enthélt Pos. 30 Schrauben) 1
16 117060 Sechskantschraube mit Flansch M5x6 1
17 Siehe Bestellung Filterpatrone 1
18 117011 Ankerkabel 1
19 117033 Schild 1
20 N00177 O-Ring -010 1
21 808343 Innensechskantschraube 3
22 108362 Sicherungsscheibe, AuRenverzahnung, M3 1
23 109742 Kabeleinheit, 120 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1
109708 Kabeleinheit, 240 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1
114975 Kabeleinheit, 120 VAC, N120, Standard 1
110065 Kabeleinheit, 240 VAC, N120, Standard 1
117574 Kabeleinheit, 120 VAC, N120, wasserbestandig 1
117573 Kabeleinheit, 240 VAC, N120, wasserbestandig 1
24 109746 Stift mit Kegelkuppe M4x4 2
25 106857 Stift mit Kegelkuppe M3x5 1
26 117059 Anschlussstlick Schlauch 1
27 N00179 O-Ring -012 1
28 N00182 O-Ring -015 1
29 N00180 O-Ring -013 1
30 103537 Innensechskantschraube M3x16 2
31 117326 Stift, M5x25, Kegelkuppe 1
32 117532 Magnetventilkabel, freie Leitungsenden 1
117549 Magnetventilkabel, DPC/TPC 1
117550 Magnetventilkabel, DY2008 1
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Bauteilzeichnung fiir Auftragskopf BF MicroBead mit einem Modul
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Stiickliste fiir Auftragskopf BF MicroBead mit zwei Modulen, eine oder getrennte Steuerung,

Standardausfiihrung
Pos. | Art. Nr. Bezeichnung Menge Menge fiir
fiir eine getrennte
Steuerung | Steuerung
1 117015 Isolierplatte 1 1
2 117016 Trager Grundplatte 1 1
3 117017 Trager Druckplatte 1 1
4 117014 Innensechskantschraube, M4x0.7 x 18 2 2
5 117012 Filterschraube 1 1
6 N00183 0O-Ring-016 1 1
7 Siehe Bestellung | Auftragsmodul 2 2
8 117068 Spannstift 1 1
9 109882 Entliftungsschraube 1 1
10 117076 Anschlussstiick Druckluft M5 2 4
11 117061 PTFE-Schlauch 2 4
12 117074 Magnetventilbaugruppe 1 2
13 Siehe Bestellung | Duse (nur bei Modul 7050) 2 2
14 117637 Abdeckung (enthalt Pos. 16 Abstandshalter und Pos. 32 Schrau- 1 1
ben)
15 117060 Sechskantschraube mit Flansch M5x16 1 1
16 117034 Abstandshalter Abdeckung 2 2
17 117033 Schild 1 1
18 112716 Stift mit Kegelkuppe, Edelstahl M5x6 3 1
19 N00177 O-Ring -010 1 1
20 808343 Innensechskantschraube M3x6 3 3
21 106857 Stift, M5 x 25, Kegelkuppe 1 6
22 117326 Stift mit Kegelkuppe M3x5 1 1
23 117011 Ankerkabel 1 1
24 117010 Versorgungsblock 2 Port, gemeinsames Programm 1 -
117560 Versorgungsblock 2 Port, individuelles Programm - 1
25 Siehe Bestellung | Filterpatrone 1 1
26 109746 Stift mit Kegelkuppe M4x4 2 2
27 117032 Kabeleinheit, 120 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1 1
117035 Kabeleinheit, 240 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1 1
117036 Kabeleinheit, 120VAC, N120, Standard 1 1
117040 Kabeleinheit, 240VAC, N120, Standard 1 1
117576 Kabeleinheit, 120VAC, N120, wasserbestandig 1 1
117575 Kabeleinheit, 240VAC, N120, wasserbestandig 1 1
150029 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1 1
150030 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgange) 1 1
150031 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1 1
150032 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgange) 1 1
28 108362 Sicherungsscheibe, AuRenverzahnung, M3 1 1
29 117059 Anschlussstiick Schlauch 1 1
30 N00180 O-Ring -013 1 1
31 N00182 0O-Ring-015 1 1
32 117063 Innensechskantschraube M3x40 2 2
33 N00179 0O-Ring-012 1 1
34 117532 Ventilkabel, freie Leitungsenden 1 2
117549 Ventilkabel, DPC/TPC 1 2
117550 Ventilkabel, DY2008 1 2
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Auftragskopf MicroBead mit zwei Modulen
und getrennter Steuerung

Bauteilzeichnung fiir Auftragskopf BF MicroBead mit zwei Modulen,
eine oder getrennte Steuerung, Standardausfiihrung
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Stiickliste fiir Auftragskopf BF MicroBead mit zwei Modulen, eine und getrennte Steuerung,
schwenkbare Ausfiihrung

Pos. | Art.Nr. Bezeichnung Menge Menge fiir

fiir eine getrennte

Steuerung | Steuerung
1 117015 Isolierplatte 1 1
2 117016 Trager Grundplatte 1 1
3 117017 Trager Druckplatte 1 1
4 117014 Innensechskantschraube, M4x0.7 x 18 2 2
5 117012 Filterschraube 1 1
6 N00183 0O-Ring-016 1 1
7 Siehe Bestellung | Auftragsmodul 2 2
8 117068 Spannstift 1 1
9 109882 Entliftungsschraube 1 1
10 117076 Anschlussstiick Druckluft M5 2 4
11 117061 PTFE-Schlauch 2 4
12 117074 Magnetventilbaugruppe 1 2
13 Siehe Bestellung | Dise (nur bei Modul 7050) 2 2
14 117060 Sechskantschraube mit Flansch M5x16 1 1
15 117033 Schild 1 1
16 112716 Stift mit Kegelkuppe, Edelstahl M5x6 3 1
17 808343 Innensechskantschraube M3x6 3 3
18 NO00177 0O-Ring -010 1 1
19 106857 Stift mit Kegelkuppe M3x5 1 1
20 117011 Ankerkabel 1 1
21 117010 Versorgungsblock 2 Port, gemeinsames Programm 1 -
117560 Versorgungsblock 2 Port, individuelles Programm - 1
22 Siehe Bestellung | Filterpatrone 1 1
23 109746 Stift mit Kegelkuppe M4x4 2 2
24 117032 Kabeleinheit, 120 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1 1
117035 Kabeleinheit, 240 VAC, Dynacontrol, wasserbestandig 1 1
117036 Kabeleinheit, 120VAC, Ni120, Standard 1 1
117040 Kabeleinheit, 240VAC, Ni120, Standard 1 1
117576 Kabeleinheit, 240VAC, Ni120, wasserbestandig 1 1
117575 Kabeleinheit, 240VAC, Ni120, wasserbestandig 1 1
150029 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1 1
150030 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgange) 1 1
150031 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1 1
150032 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgange) 1 1
25 108362 Sicherungsscheibe, AuRenverzahnung, M3 1 1
26 117059 Anschlussstiick Schlauch 1 1
27 N00180 O-Ring -013 1 1
28 N00182 0O-Ring-015 1 1
29 N00179 0O-Ring-012 1 1
30 117065 Schwenkeinheit 2 2
31 117326 Stift, M5x25, Kegelkuppe 1 1
32 117532 Ventilkabel, freie Leitungsenden 1 1
117549 Ventilkabel, DPC/TPC 1 1
117550 Ventilkabel, DY2008 1 1
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Auftragskopf MicroBead mit zwei Modulen und
getrennter Steuerung, schwenkbare Ausfiihrung

Auftragskopf MicroBead mit zwei Modulen und einer
Steuerung, schwenkbare Ausfiihrung

Bauteilzeichnung fiir Auftragskopf BF MicroBead mit zwei Mo-
dulen, eine und getrennte Steuerung, schwenkbare Ausfiihrung



Seite 6-8 Bauteilzeichnungen und Stiicklisten
Uberarbeitet 7/12

ITW Dynatec c. 2012
AUFTRAGSKOPF BF MICROBEAD Anleitung #40-66

Artikel-Nr. 117065 Schwenkeinheit

Pos. | Art. Nr. Bezeichnung Menge
1 117018 Adapterplatte Schwenkeinheit 1
2 117019 Nutmutter 1
3 106338 Innensechskantschraube M4x8 4
4 N00175 O-Ring -008 2
5 N00173 O-Ring -007 2
6 117071 Adapterplatte 1
7 06.00765.011 O-Ring 1
8 06.00607.010 O-Ring 1
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Artikel-Nr. 117533 Adapterplatteneinheit optional Mod-Plus BF

Mit diesem Bausatz ist der Austausch eines Mod-Plus BF-Auftragskopfes durch einen Auf-
tragskopf BF MicroBead mit identischer Positionierung der Diisenspitze moglich.
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Ansicht Mod-Plus BF-Auftragskopf Ansicht BF Auftragskopf MicroBead

o B Adapterbausatz zum Austausch
—— des BF-Auftragskopfes

. R A ) Befestigungsschelle
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Artikel-Nr. 117064 Optionale universale Klemmvorrichtung

BF MicroBead Klemmvorrichtung
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Kapitel 7
BESTELLHINWEISE

Micro Optima-Module

Die Module sind in der Reihenfolge des ansteigenden Klebstoffflusses aufgelistet. Der Durchmes-
ser der Modul6ffnung ist nicht angegeben, da er nicht das einzige Kriterium bei der Durchflussre-
gelung in der Modulkonstruktion ist.

Wenden Sie sich an lhren Vertreter von ITW Dynatec, wenn Sie Unterstiitzung bei der Modulaus-
wahl bendtigen.

Modul Nr. Bezugsnummer Modul Art. Nr. Bezugsnummer
7020 Nr.1 7025 Nr. 6

7021 Nr. 2 7026 Nr. 7

7022 Nr. 3 7027 Nr. 8

7023 Nr. 4 7028 Nr.9

7024 Nr.5

Mikro-Modul mit Hubeinstellung
Artikel-Nr. 7050 Mikro-Modul mit Hubeinstellung mit austauschbaren Disen (siehe vollstdandi-
ge Liste auf Seite 7-2).

Filter
Der Standardfilter bei Micro Optima ist der Filter mit SiebgrofRe 200.

Filtereinheiten mit O-Ringen
Die folgenden Filtereinheiten enthalten einen O-Ring Artikel-Nr. NO0177 #10 und Artikel-Nr.
N00183 #016 zusatzlich zu einem MicroBead-Filter.

Einheit Artikel-Nr. 117021 enthalt Filter mit Siebgrofle 100
Einheit Artikel-Nr. 117023 enthalt Filter mit SiebgroRe 150
Einheit Artikel-Nr. 117025 enthalt Filter mit Siebgrofle 200

Filtereinheiten mit O-Ringen und Filterschraube

Die folgenden Filtereinheiten enthalten eine Filterschraube Artikel-Nr. 117012, einen O-
Ring Artikel-Nr. NO0177 #10 und einen O-Ring Artikel-Nr. Artikel-Nr. NOO183 #016 zusatz-
lich zu einem MicroBead-Filter.

Einheit Artikel-Nr. 117078 enthalt Filter mit SiebgrofSe 100
Einheit Artikel-Nr. 117079 enthalt Filter mit Siebgrofle 150
Einheit Artikel-Nr. 117080 enthalt Filter mit SiebgrofSe 200
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Diisen
Hinweis: Alle nachfolgenden Diisen gelten nur fiir Modul Artikel-Nr. 7050.

Diisen mit einer Offnung, gerade Bohrung Diisen mit einer Offnung, gerade Bohrung
Teil-Nr. Beschreibung Teil-Nr. Beschreibung

MM2501 Dise, 0.008 ORF, 0.050BRL,SS MM2509 Duse, .020 ORF,.050BRL,SS
MM2503 v, 0.010 ORF, 0.050BRL,SS MM2511 Duse, .024 ORF,.050BRL,SS
MM2504 Dlse, 0.012 ORF, 0.050BRL,SS MM2513 Duse, .028 ORF,.050BRL,SS
MM2505 Duse, 0.014 ORF, vO50BRL,SS MM2514 Duse, .030 ORF,.050BRL,SS
MM2507 v, 0.016 ORF,0.050BRL,SS MM2515 Duse, .032 ORF,.050BRL,SS

MM2508 v, 0.018 ORF, 0.050BRL,SS

Diisen mit einer Offnung 90° Diisen mit einer Offnung 90°

Teil-Nr. Beschreibung Teil-Nr. Beschreibung

MM1510 Duse, .008 x 90 DEG MM3907 Duse, .020 x 90 DEG
MM3904 Duse, .012 x 90 DEG MM3909 Duse, .024 x 90 DEG
MM3906 Duse, .016 x 90 DEG MM3908 Duse, .028 x 90 DEG
MM1518 Duse, .018 x 90 DEG MM3900 Duse, .039 x 90 DEG
Diisen mit zwei Offnungen, gerade Bohrung Diisen mit zwei Offnungen, gerade Bohrung
Teil-Nr. Beschreibung Teil-Nr. Beschreibung

MM1158 Dise, 2/0, .020 X 30 DEG.

MM1194  Duse, 2/0, .012 X 17 DEG. MM1159  Diise, 2/0, .028 X 30 DEG.

MM1196  Dise, 2/0,.016 X 17 DEG. MM1122  Diise, 2/0, .008 X 45 DEG.
MM1198  Dise, 2/0,.020 X 17 DEG. MM1123  Dise, 2/0, .010 X 45 DEG.
MM1199  Duse, 2/0, .028 X 17 DEG. MM1124  Diise, 2/0O, .012 X 45 DEG.
MM1152  Dise, 2/0, .008 X 30 DEG. MM1125  Diise, 2/0, .014 X 45 DEG.
MM1153  Duse, 2/0, .010 X 30 DEG. MM1126  Diise, 2/0, .016 X 45 DEG.
MM1154  Diise, 2/0O, .012 X 30 DEG. MM1127  Diise 2/0. 018 X 45 DEG.
MM1155  Duse, 2/0,.014 X 30 DEG. MM1128  Diise, 2/0, .020 X 45 DEG.
MM1156  Duse, 2/0, .016 X 30 DEG. MM1129  Diise, 2/0, .028 X 45 DEG.
MM1157  Diise, 2/0O, .018 X 30 DEG.

Diisen mit zwei Offnungen 90° Diisen mit zwei Offnungen 90°

Teil-Nr. Beschreibung Teil-Nr. Beschreibung

MM4914  Dise, 2/0, .012 X 15 DEG. MM4926  Diise, 2/0O, .016 X 30 DEG.
MM4916  Diise, 2/0O, .016 X 15 DEG. MM1724  Dise, 2/0O, .018 X 30 DEG.
MM1618  Diise, 2/0, .018 X 15 DEG. MM4927  Diise, 2/0, .020 X 30 DEG.
MM4917  Dise, 2/0, .020 X 15 DEG. MM1728  Diise, 2/0, .024 X 30 DEG.

MM1624 Dise, 2/0, .024 X 15 DEG
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Diisen mit drei Offnungen, gerade Bohrung
Teil-Nr. Beschreibung

Diisen mit drei Offnungen, gerade Bohrung
Teil-Nr. Beschreibung

MM1132 Dise, 3/0, .008 X 45 DEG.
MM1133 Dise, 3/0, .010 X 45 DEG.
MM1134 Dise, 3/0, .012 X 45 DEG.
MM1135 Dise, 3/0, .014 X 45 DEG.

Optionen

Artikel-Nr. 117533 Adapterplatteneinheit ModPlus BF

MM1136 Dise, 3/0, .016 X 45 DEG.
MM1137 Dise, 3/0, .018 X 45 DEG.
MM1138 Dise, 3/0, .020 X 45 DEG.
MM1139 Dise, 3/0, .028 X 45 DEG.

Mit dieser Adapterplatte und den zugehdrigen Schrauben lasst sich ein Mod-Plus BF-
Auftragskopf durch einen Auftragskopf BF MicroBead ersetzen. Die Disenspitze der Ersatzeinheit
lasst sich in nahezu identischer Position wie bei der ersetzten Einheit positionieren.

Artikel-Nr. 117064 Optionale universale Klemmvorrichtung

Die universale Klemmvorrichtung ist flexibel und lasst sich bei jedem Auftragskopf MicroBead

verwenden.
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Liste der empfohlenen Ersatzteile

Teil-Nr. Beschreibung Menge pro Versorgungsblock
NO00179 O-Ring, -012 1
N00180 O-Ring, -013 4
N00182 O-Ring, -019 1
NO00183 O-Ring, -016 1
N00360 O-Ring, -010 1
108700 TFE Schmiermittel, 0,25 oz. 1
Siehe Liste auf Seite 7-1 Filter 2

Heizgitter und RTD-Temperaturfiihler befinden sich in den Kabelbaugruppen; folgende Auswahl ist méglich:

109742 Kabelbaugruppe, 120 V, WR (Pt100, 1 Modul) 1
109708 Kabelbaugruppe, 240 V, WR (Pt100, 1 Modul) 1
110065 Kabelbaugruppe, 240V, Std. (Ni120, 1 Modul) 1
114975 Kabelbaugruppe, 120V, Std. (Ni120, 1 Modul) 1
117574 Kabelbaugruppe, 120 V, WR (Ni120, 1 Modul) 1
117573 Kabelbaugruppe, 240 V, WR (Ni120, 1 Modul) 1
117032 Kabelbaugruppe, 120 V, WR (Pt100, 2 Module) 1
117035 Kabelbaugruppe, 240 V, WR (Pt100, 2 Module) 1
117036 Kabelbaugruppe, 120V, Std. (Ni120, 2 Module) 1
117040 Kabelbaugruppe, 240V, Std. (Ni120, 2 Module) 1
117576 Kabelbaugruppe, 120 V, WR (Ni120, 2 Module) 1
117575 Kabelbaugruppe, 240v, WR (Ni120, 2 Module) 1
150029 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1
150030 Kabeleinheit, 240VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgénge) 1
150031 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (1 Ausgang) 1

150032 Kabeleinheit, 120VAC, Dynacontrol, Standard (2 Ausgénge) 1
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Kapitel 8
SCHALTPLANE UND TECHNISCHE ZEICHNUNGEN

Anschliisse und Schaltpléine

Hinweis: Die Stifte sind vom freiliegenden Ende aus gesehen dargestellt. Stifte, die auf den
Planen nicht dargestellt sind, werden nicht bendtigt.

DynaControl/Dynamini Artikel-Nr. NO7958 RTD-Temperaturfihler, Pt100
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Auftragskopf BF MicroBead Anleitung #40-66

Anhang Artikel-Nr. 100055 Koaleszenzfiltereinheit
fiir Auftragskopfe

Die Auftragskdpfe von ITW Dynatec bendtigen fir die Betatigung der Nadeln Druckluft. Die Koales-
zenzfiltereinheiten (Artikel-Nr. 100055) enthalten Regler, Rohrleitung und Anschlussstiicke fir ei-
nen oder mehrere Auftragskopfe.

Montagehinweise fiir Koaleszenzfiltereinheit

1) Die fiir den Betrieb der Auftragskopfe bendtigte Druckluft sollte sauber, trocken und o6lfrei
sein.

2) Beim Betrieb von mehr als zwei Auftragskopfen tber eine Einheit sind gegebenenfalls zusatz-
liche Leitungen, T-Stiicke und Magnetventile erforderlich.

3) Zur Gewahrleistung des gleichen Betriebs von mehr als einem Kopf, sollten die Luftlei-
tungskreise von den Magnetventilen zu den Kopfen die gleiche Lange aufweisen und dhnliche

Anschlusssticke enthalten.

4) Zur Minimierung der Ansprechzeit des Auftragskopfes ist die Lange der Luftleitungs-
kreise vom Magnetventil (bzw. von den Magnetventilen) zu minimieren.

Pneumatische Zeichnung fiir Luftregelung des Kopfes

AUS
EIN

I |

— Elektrisches Signal
fur Kopfsteuerung
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BAUTEILZEICHNUNG: Artikel-Nr. 100055 Luftregeleinheit

Luftleitungen zum Kopf sind auf eine
Lange von 3,5 - 4,0" zu schneiden.

zu zusatzlichen Mag-
netventilbaugruppen

Pos. Art.-Nr. Beschreibung Menge

1 N06438 Nylon-Rohrleitung, Durchm. 0,250 10'

2 N00318 Kabelbinder, 0,09 x 3,62 Lg 10

3 100380 Filterbaugruppe 1

4 Magnetventilbaugruppe 1

5 N04264 Kabelbinder Anker 3

6 N06504 T-Stlick fur Steckverbindung 1

7 N06430 Steckstiick 3

8 N04531 1/4 Treet T, Messing 1




