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Declaracion de incorporacion

de acuerdo a la Directiva de Maquinaria UE 2006/42/EG, Anexo Il, 1.B
para maquinaria parcialmente completa

Fabricante:

ITW Dynatec,
31 Volunteer Drive
37075 Hendersonville, TN

Persona que resida en la Comunidad facultada para elaborar la documentacién técnica correspondiente:

Andreas Pahl

ITW Dynatec GmbH
IndustriestraBe 28
40822 Mettmann

Descripcién e identificacién de la maquinaria parcialmente completa:
Producto / Articulo: Cabezal Aplicador UFD

Numero de Serie:

NUmero de la Maquina:

Namero del Proyecto: UFD
Nombre del Proyecto: Cabezal Aplicador UFD
Funcion: Entrega de adhesivos termofusibles a los sustratos

Se declara que se han cumplido los siguientes requisitos esenciales de la Directiva de Maquinaria
2006/42/EG:
1.1.3;1.3.2,;1.3.7.;1.5.1.;15.16.;1.5.2.; 1.5.5.; 1.5.6.; 1.5.7.; 1.6.3.; 1.6.5.

Se declara también que la documentacién técnica relevante ha sido recopilada de acuerdo con la
parte B del Anexo VII.

Se declara expresamente que la maquinaria parcialmente completa cumple con todas las provisiones
relevantes de las siguientes Directivas UE:
2004/108/EC: (Compatibilidad Electromagnética) Directivas 2004/108/EC del Parlamento Europeo y del Consejo del 15
de Diciembre de 2004 en la aproximacion de las leyes de los Estados Miembros relacionadas con la
compatibilidad electromagnética y derogando las Directivas 89/336/EEC
2006/95/EC: (Limite de voltaje) Directivas del Parlamento Europeo y del Consejo del 12 de Diciembre de 2006 en la
armonizacion de las leyes de los Estados Miembros relacionadas al equipo eléctrico disefiado para ser
usado dentro de ciertos limites de voltaje (version codificada)

Referencia a los estandares armonizados usados:
EN ISO 14121-1:2007 Seguridad de Maquinaria - Estimacion del riesgo - Parte 1: Principios (ISO 14121-1:2007)

EN 60204-1:2006-06 Seguridad de Maquinaria - Equipo eléctrico de maquinas - Parte 1: Requisitos generales
EN 349:1993+A1 Seguridad de Maquinaria - Espacios minimos para evitar lesiones corporales en humanos.
EN ISO 13850:2008 Seguridad de Maquinaria - Parada de emergencia - Principios para el disefio (ISO 13850:2006)

Referencia a los estandares armonizados usados:

EN ISO 12100-1/A1:2009 Seguridad de Maquinaria - Conceptos basicos, principios generales para el disefio - Parte 1: Terminologia
bésica, metodologia
EN ISO 12100-2:2003/A1 Seguridad de Maquinaria - Conceptos basicos, principios generales para el disefio - Parte 2: Principios técnicos

El fabricante o su representante autorizado se comprometen a transmitir, en respuesta a un pedido razonado
por las autoridades nacionales, informacion relevante sobre la maquinaria parcialmente completa. Esta
transmision toma lugar:

Esto no afecta los derechos de propiedad intelectual!
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Declaracion de incorporacion

de acuerdo a la Directiva de Maquinaria UE 2006/42/EG, Anexo I, 1.B
para maquinaria parcialmente completa

Nota Importante! La maquinaria parcialmente completa puede ser puesta en funcionamiento solo
si ha sido determinado, donde sea apropiado, que la maquinaria en la cual la maquinaria parcialmente
completa va a ser instalada cumple con las provisiones de esta Directiva.

Hendersonville, 2012.10.11 /ngigﬂm &WMQQMM

Firma
Judson Broome
Gerente General

Lugar, fecha
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INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

CONSIDERACIONES GENERALES

1.

Lea y siga estas instrucciones.
De no hacerlo, podria ocasionar dafos personales e
incluso la muerte.

En todo el manual se encuentran instrucciones y/o
simbolos de seguridad adicionales. Estos sirven para
alertar al personal de mantenimiento y a los operarios
sobre situaciones potencialmente peligrosas.

Inspeccione la maquina diariamente para evitar
condiciones inseguras y para reemplazar partes
gastadas o defectuosas.

Mantenga el area de trabajo limpia y ordenada.

Todas las cubiertas y protecciones deben estar en su
lugar antes de operar este equipo.

Para conocer las precauciones y definiciones de los
simbolos de seguridad, consulte el capitulo de
seguridad del manual de servicio.

ITW Dynatec
An lllinois Tool Works Company

1w Dynatec

EQUIPO DE SERVICIO

1. Solamente el personal capacitado debera
operar y dar servicio a este equipo.

2. Nunca de servicio, ni limpie este equipo
mientras este en movimiento.

3. Siga las instrucciones de mantenimiento y
servicio que se incluyen en este manual.

SENALES

1. Leay obedezca todas las etiquetas de
advertencia, sefales y frases de precaucién
del equipo.

2. No retire ni deforme ninguna de las etiquetas
de advertencia, sefiales y frases de
precaucion del equipo.

3. Reemplace las etiquetas de advertencia,
sefales y frases de precaucion que se
hayan quitado o deformado.

CONSIDERACIONES ADICIONALES

1. Para asegurar el funcionamiento
adecuado del equipo, utilice los recursos
eléctricos y/o suministros de aire
especificados.

2. No intente alterar el disefo del equipo a
menos que reciba una aprobacion por
escrito de ITW Dynatec.

3. Conserve todos los manuales de
manera que estén siempre ala manoy
pueda consultarlos con frecuencia para
lograr un mejor rendimiento del equipo.

Sistemas de aplicacién de adhesivo
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Capitulo 1
PRECAUCIONES DE SEGURIDAD

Todos los operarios y el personal de servicio
deben leer y entender este manual antes de
hacer funcionar o de realizar tareas de
mantenimiento en el equipo.

Todo mantenimiento y reparacién de este
equipo debe ser realizado por técnicos
calificados.

Sistema Eléctrico

PELIGRO
ALTO VOLTAJE

En varios puntos de este equipo hay voltajes
peligrosos. Para evitar dafios personales, no toque las
conexiones ni los componentes que estan expuestos
mientras el equipo esta conectado. Antes de retirar los

paneles de proteccion, desconecte, bloqueé y
etiquete las partes con energia eléctrica.

Una conexion buena y fiable a tierra es esencial para
un funcionamiento seguro.

En la linea delante de la unidad, debe suministrarse un
interruptor de desconexion con capacidad de bloqueo.

Las conexiones utilizadas para el suministro de energia
eléctrica, deben ser instaladas por un electricista calificado.

Altas Temperaturas

ATENCION

SUPERFICIE
CALIENTE

Pueden producirse quemaduras graves si la piel sin
proteccién entra en contacto con adhesivo fundido o
con piezas calientes del sistema de aplicacion.

Cuando se trabaje con o cerca de los sistemas de
aplicacion de adhesivos deberan llevarse puestos
anteojos de seguridad, guantes y ropa con mangas
largas.

Alta Presion

ATENCION

ALTA PRESION
PRESENTE

Para evitar dafios personales, no haga funcionar el
equipo sin que todas las tapas, paneles y
protecciones de seguridad estén correctamente
instalados.

Para evitar que el adhesivo fundido a presién provoque
heridas graves cuando realice el mantenimiento del
equipo, desconecte las bombas y afloje la

presion hidraulica del sistema de adhesivo (por ej.,

dirija los cabezales, aplicadores manuales o/y otros
dispositivos de aplicacion a un recipiente de desechos)
antes de abrir cualquier adaptador o conexion hidraulica.

NOTA IMPORTANTE: Aln cuando el medidor de presion
de un sistema diga "0" psig, aires atrapados y presiones
residuales pueden permanecer dentro de éste haciendo
gue se escape sin ninguna advertencia el adhesivo caliente
y la presién cuando una tapa de filtro 0 una conexion
hidraulica o de la manguera estan sueltas o removidas.

Por esta razén, siempre utilice proteccion en los ojos y
ropa protectora.

Cualquiera de los dos simbolos de Alta Presién mostrados
aqui pueden ser utilizados en los equipos.
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Cubiertas Protectoras

ATENCION

NO OPERAR SIN
LAS PROTECCIONES
PUESTAS

Mantenga puesta todas las protecciones!

Para evitar dafios personales, no haga funcionar el
equipo sin que todas las tapas, paneles 'y
protecciones de seguridad estén correctamente
instalados.

Proteccién paralos Ojos y Ropa Protectora

ATENCION

PROTECCION PARA
0JOS REQUERIDA

@ ROPA
PROTECTORA
REQUERIDA

Es muy importante que PROTEJA SUS 0OJOS al
trabajar cerca del equipo de adhesivo de fundicién en
caliente.

Use lentes de proteccion con revestimientos
laterales que cumplan con las especificaciones de
ANSI Z87.1 o EN166.

Si no usa lentes de proteccion puede sufrir dafios
graves en los ojos.

Es importante que usted se proteja de posibles
guemaduras mientras trabaje cerca del equipo de
adhesivo de fundicion caliente.

Utilizar guantes protectores y camisas de manga
larga, ropa protectora para prevenir quemaduras
gue puedan ser ocasionadas por el contacto de
material o componentes calientes.

Siempre utilice zapatos con refuerzo de acero.

Instalacion y Operacion Segura

Para evitar una posible falla de las mangueras,
asegurese de que todas las mangueras estén bien
enrutadas para evitar dobleces, vueltas muy
enroscadas (8" 0 menos) y contacto corrosivo.

Las mangueras para adhesivo en caliente no
deberan estar en contacto prolongado con superficies
gue absorban calor como son pisos frios o tuberias
de metal. Estas superficies absorbentes de calor
pueden alterar el flujo de adhesivo y pueden
ocasionar una calibracion incorrecta. Las mangueras
nunca deberan cubrirse con materiales que eviten la
la disipacion de calor, como aislantes y revestimientos.

Lea este manual antes de aplicar energia eléctrica
al equipo. El equipo puede dafiarse por realizar
conexiones eléctricas incorrectas.

No utilice adhesivo que esté sucio o que pudiera estar
estar contaminado quimicamente. De hacer esto,

podria ocasionarse entorpecimiento en el sistema o
dafios a la bomba.

Cuando se utilizan las pistolas de mano para
adhesivo u otros aplicadores movibles, nunca los
dirija hacia usted o hacia otra persona. Nunca deje
un gatillo de pistola de mano sin seguro cuando no
se esté utilizando.

No opere el tanque u otros componentes del
sistema sin adhesivo durante mas de 15 minutos si
la temperatura es de 150°C (300°F) o mas. Al hacer
esto podria ocasionar que se queme el adhesivo
residual.

Nunca active los cabezales, pistolas de mano oly
otros aparatos de aplicaciéon hasta que la
temperatura del adhesivo esté dentro del rango
operativo. Podrian ocasionarse dafios graves a las
partes y sellos internos.

Tratamiento para Quemaduras de Adhesivos de Fundicion Caliente

Las quemaduras ocasionadas por el adhesivo de
fundicién en caliente deben ser atendidas en un
centro especializado de quemaduras.

Se debe tener especial atencion cuando se trabaje con

el adhesivo en su estado de fundicion. Debido a que
se solidifica rapidamente, puede ocasionar graves
problemas.
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Incluso cuando se solidifican por primera vez, ellos
contindan calientes y pueden ocasionar quemaduras
severas. Cuando trabaje cerca de un sistema de
aplicacion de adhesivo de fundicién en caliente, siempre
utilice guantes y lentes de seguridad, y ropa protectora
de manga larga.

Siempre tenga disponible informacién y elementos
de primeros auxilios.

Llame a un doctor y/o al personal de primeros
auxilios inmediatamente.

Mantenimiento

Confie el mantenimiento sélo a personal calificado.

Peligro de Explosion / Incendio

Nunca opere esta unidad en un ambiente explosivo.

Utilice sélo productos de limpieza recomendados por
ITW Dynatec o su proveedor de adhesivo. Los puntos

inflamacion de los productos de limpieza varian con

su composicion, por lo que debe consultar a su proveedor
y determinar las méximas temperaturas de calentamiento
y las precauciones de seguridad.

Bloqueo / Etiquetado

Siga la norma OSHA1910.147 (Regulacion de Bloqueo/
Etiquetado) para procedimientos de bloqueo del equipo
y otros lineamientos importantes sobre Bloqueo /
Etiquetado.

Familiaricese con todas las fuentes de bloqueo
del equipo.

Uso de los Adhesivos PUR (Poliuretano)

Los adhesivos PUR emiten gases (MDI y TDI), que
pueden ser peligrosos a quien esté expuesto a ellos.
Estos gases no pueden ser detectados por el olfato.

ITW Dynatec recomienda fuertemente que una campana
0 un sistema de extraccién sea instalado sobre
cualquier sistema PUR.

Consulte con el fabricante del adhesivo para especifi-
caciones acerca de los requerimientos de ventilacion.

Incluso después de haber bloqueado el equipo, éste
puede acumular energia en el sistema de aplicacion,
especialmente en los condensadores del interior de la
caja de paneles. Para asegurarse de que se ha liberado
toda la energia acumulada, espere al menos un minuto
antes de manipular los condensadores eléctricos.

PRECAUCION: Debido a la naturaleza de
A los adhesivos PUR a pegarse fuertemente

en la precencia de humedad, se debe tener
cuidado para evitar que se curen en el interior del
equipo Dynatec. Si el adhesivo PUR se solidifica en
la unidad, ésta debera ser reemplazada. Siempre
purgue el adhesivo PUR ya usado del sistema, segun
las instrucciones y tabla de tiempos del fabricante.
PERMITIR QUE EL ADHESIVO PUR SE CURE EN
LA UNIDAD, ANULA LA GARANTIA DE ITW
DYNATEC.

En este Manual

ADVERTENCIAS y PRECAUCIONES se encuentran a
través de todo el manual.

Las ADVERTENCIAS significan que al ignorar las instruc-

ciones especificas se pueden causar dafios al personal.

Las PRECAUCIONES significan que al ignorar las ins-
trucciones especficias se pueden causar dafios al equipo.
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Capitulo 2
DESCRIPCION Y ESPECIFICACIONES

Descripcion

Las Cabezas Aplicadoras de Dynatec MR1300 DYNAFIBER UFD™ son operadas con aire,
aire, aplicadores de adhesivo Hot-Melt Individuales o multi-modulo se ensamblan con canastas
de filtro integradas las cuales previenen que material particular obstruya el flujo de adhesivo
a través de las cabezas.

El aplicador es calentado por un cartucho reemplazable que calienta los elementos los cuales
son controlados por un sensor integrado y un control electrénico. Cada modelo puede ser
configurado por DynaControl de Dynatec ITW, MCV o esquemas de control de mejora o para
controles PLC Allen-Bradley. Los puertos del transductor de presion son presentaciones
estandar para todos los aplicadores. Una escogencia de entradas de adhesivo y una tuerca de
filtro angulada permite ya sea spray horizontal o Vertical.

Cuatro modelos estandar Dynafiber UFD, sosteniendo hasta 6 modulos se ofrecen, oscilando
en ancho de 50mm a 150mm (2” a 6”). Su disefio es todo métrico.

Teoria de Operacién

Cada aplicador presenta uno o mas moédulos de valvulas de adhesivo MR1300 montadas a un
blogue de servicio individual. Cada modulo se abre y se cierra por presion de aire. Se usan
resortes para mantener

el Contencion cerrado cuando no se suministra presion de aire a la cabeza. La tasa de flujo de
adhesivo del aplicador se determina por la presion de adhesivo aplicada por la bomba del
sistema de

aplicacion de adhesivo, el tipo de boquilla y el ajuste del golpe del Contencion.

Como se muestra en la ilustracion de abajo, la manguera de suministro de adhesivo caliente
puede ser conectada a la parte trasera del aplicador o a la parte de arriba . El adhesivo fluye de
la manguera al bloque de servicio, a través del filtro y

luego al modulo. La presion de aire
(aire de control), abre la valvula de Entrada de Aire” v v
adhesivo, permitiendo que el adhesivo

fluya a través de la boquilla del modulo.

Conexion

eléctrica Entrada de

Goma Alterna

Las tapas industriales estandar de Vioduto ~ Tapadel

presion del transductor (rosca 1/2-20) ~ Fll“g ‘

son suministradas para monitorear la \ - mirac

presién del adhesivo dentro del bloque

de servicio. Pistén

En los Modelos UFD, un precalentador \‘ s _Triizggcstgfhe

de aire se localiza debajo del bloque | Presién

de servicio el precalentador suministra TR

aire calentado (aire de proceso), usado Wil i j

para fibrilizar los chorros de adhesivo, E TETTI I Entrada

a los médulos UFD. El precalentador Boquilla ¢ y T deaire
Fibrilizadora AN AAAAAI Precalenta-

de aire es aislado térmicamente del .
dores de Aire

bloque de sgrvicio ysu temperatura Aplicador Dynafiber UFD Estandar
se controla independientemente.
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Especificaciones
Medioambientales:
Almacenamiento/ temperatura de embarque...........cccoeveveeeeiiiiee s -40°C a 70°C ( -40°F a 158°F)
Temperatura ambiente d.€ SEIVICIO........c.ueiiiiiiiiee e -7°C a 50°C (20°F a 122°F)
Fisicas:
Dimensiones..........coovviiiiiis Ver disposicion dimensional en las Paginas siguientes
Peso (incluyendo médulo y valvula solenoide)........ccccceeeveeiiiiieeeneceeen, Modelo UFD0501: 3.52kg (7.75 Ib.)
MONEAJE....ceei e tornillos M6 x 1 con aislantes o montaje de vara 1/2",

Abrazaderas aislantes vara de 12 a 13 mm

Desempeno:

RaNgo de teMPEratura............occcuiiiiiiee e e e 38°C a 218°C(100°F a 425°F)
tiempo de calentamiento........ 15 minutos para encendido frié/ 5 minutos para cambio de modulo solamente
viscosidad del adhesivo..........cccceeeeeiiiiciiiiicee e 100 a 30000 mPa. sec. (100 a 30000 centipoise)
rango de presion del adhesSiVO............coiiiiiiiiiiiii e 68 bar maximo (1000 psi maximo)
2T g a1 (o] o le L3N £ U1 o [T SR 70 dB(A)

Requerimientos de aire:

rango de Presion € @IME.........ooiueiiiiiiiiee et e e ee e 4.1 a 6.9 bar (60 a 100 psi)
Rango de presion de aire, para modulos de alta velocidad de retroceso unicamente... 4.8 a 6.2 bar 70-90Psi

Eléctricas:

SUMINISIIO A€ VOIAJE......eeeeiiee i 200-240 VAC/ Ip/ 50-60 Hz
Otras:

Homologacion aprovada Para CE.............uiiiiiiiiiiie ettt e e s s e e s e e e s annreee s si

Requerimientos de poder:

Potencia en Vatios
Modelo N° de Espacio entre los Multiple del | Precalentador
modulos centros Adhesivo de Aire

de las Boquillas

UFDO0501 1 --- 450 600
UFDO0502 2 25.2mm 450 600
UFDO0753 3 25.2mm 525 900
UFD1004 4 25.2mm 600 1200
UFD1506 6 25.2mm 900 1200
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Aplicador UFD Dynafiber
(vista lateral):

A

262.2mm

Aplicador UFD Dynafiber

(vista frontal):
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ANCHO CENTROS Aplicador de Linea Delgada
Modelo No. A B
UFDO0501 50mm n.a. ,
o
UFD0502 50mm 25.2mm & ]
2 1" 118.30mm
458
UFDO0753 75mm 50.4mm 100mm ()
3" 2 3.94" I
UFD1004 | 100mm | 75.6mm E@(I:EC@
4 3 83.89mm |
3.31”
UFD1506 15(€Jsf,nm 126;,nm 175.6mm
6.91”
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Dimensiones
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Capitulo 3
INSTALACION & ENCENDIDO

Nota: releer el capitulo 1 “precauciones de seguridad” antes de realizar cualquier
procedimiento de instalacion o encendido. Todos los procedimientos de instalaciéon y
encendido deben ser realizados por técnicos entrenados y calificados.

Manejo y Embarque

Los ensambles de la cabeza del aplicador MR1300 DYNAFIBER UFD™ se empacan dentro de un
material protector acolchonado en una caja de empaque de fibra. Este paquete debe ser ensamblado
dentro de otra caja de cartén junto con otras cajas individuales que contengan componentes del
sistema.

Requerimientos de Servicio

El poder eléctrico entrante del bloque de servicio y el control de temperaturas es suministrado a
través del cable flexible que sale del pufio de la manguera de suministro de adhesivo o a través de un
cable de extensién del USA. El aplicador tiene un conector plastico, circular que encaja con el
conector adjunto a este cable.

El control de temperatura y el poder entrante para el precalentador de aire, si es aplicable, se
suministra por un cable de extension del USA.

El aire entrante de activacion de modulo se suministra a través de una valvula solenoide. Debe estar
limpio y no lubricado. Para médulos convencionales, (modulo opcion H, V HQ o VQ en el numero de
modelo, ver pagina 6-1 para la matriz) el aire de activacién del modulo es controlado por una valvula
solenoide de cuatro vias y debe ser mantenido y regulado separadamente a una presion entre 4.1y
6.9 bar(60 a 100psi). Las lineas de aire de la valvula solenoide debe ser de 6.4 mm (1/4 pulg.). Los
puertos de entrada de cabezas de aire son roscas g 1/8(1/8 NPT).

Para moédulos de Succién (todas las demas opciones de modulo), el aire del modulo de activacion es
controlado por una valvula solenoide de cuatro o cinco vias. Ver al apéndice A y B para detalles en el
ajuste del solenoide.

El aire de proceso (precalentado) entrante, debe ser suministrado a través de un regulador de
presion. El aire debe ser limpio y no lubricado. EI manejo de la presién de pende de la escogencia de
la boquilla. La linea de suministro del aplicador debe ser por lo menos de 1/4" O.D. para el aplicador
UFD 150, se recomienda una linea de aire 3/8” O.D.

Instrucciones de Instalacion

La cabeza del aplicador ha sido probada en la fabrica y esta lista para la instalacion y operacion. Los
aplicadores UFD requieren por lo menos una valvula solenoide por cada aplicador. Si su cabeza fue
ordenada sin una valvula solenoide, se debe montar una valvula de 4 vias (o una valvula de 5 vias
para moédulos de Succidn) para que las lineas de aire para cada aplicador sean tan iguales en
longitud como sea necesario.

Nota: las lineas de aire y los conectores deben ser capaces de resistir temperaturas de hasta 218 C°
(425° F). ITW Dynatec suministra kits de unién de filtro de aire de control (PN 100055) para ser
usados con aplicadores operados por aire (ver manual de kits de unién de filtro de aire de control en
el apéndice A de este manual).

Para aire de control procesado (precalentado), se recomienda el kit de filtro/regulador PN 107404.
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Contiene una combinacion de aire filtro/regulador de 0-50 psi y un calibrador liquido para precisiéon en el
control de aire de proceso. Ver la informacién del filtro/regulador del aire de proceso en el apéndice B.

Para Cronometrar
o Limitar Interruptor

Diagrama de Instalacién

Entrada de Aire

Tapabocas

de drenaje y/o Grifo Transductor) E]] ©
(uno en cada lado)

LTIV

WAL

Conexion Eléctrica
de Manguera/ Cabezal

Manguera de Suministro

de Adhesivo \

Puerto de Entrada
Alterno de Control

S

— = ]
5[
Bot6n de Purga —»[ B A
g — % de Aire
:] <— Solenoide
| T ISSEN L
Montaje de —~
ensambles —» :]
de solenoides | =77
opcionales
2ol O O ©
Ajuste del Limite de Carrera ©
Entrada Alterna de Manguera —»
(una en cada lado) i J
o PR
Orificio de Escape
Puerto Accesorio (para valvula ®

Soporte de Montaje Rod

Entrada de Adhesivo {

_I_| Tuerca del Filtro /

e

| A

| 45°

| Acople de Manguera

I P '] <«——— Soporte y Toma de Montaje Rod

(o]

/

<—Acople de Manguera

<— usado en posicion de entrada
alterna de la goma.

Boquilla —

] 5[

Entrada de Aire en Proceso para

Conexion Eléctrica para
Precalentamiento de Aire

Ver el diagrama arriba para la localizacion de los componentes referidos en la siguiente seccién.

1.

El aplicador de estar sostenido por soportes que permitan ajustes laterales y verticales. Monte
el aplicador en un vara o soporte de 12mm a 13mm usando los tornillos 6 mm y los aislantes
suministrados. Permita el acceso al filtro. Asegurese que los tornillos de ajuste del limite de
carrera sean accesibles y que los orificios de “escape” estén visibles para inspecciones
periddicas. Deje suficiente espacio libre para instalar un transductor de presién, si se
aplica, y permita el acceso a la valvula de drenaje, si esta instalada.

Si se va a utilizar un transductor de presién pre o post filtro: instale el adaptador suministrado

en el puerto accesorio deseado.

Enrosque el transductor en el puerto (los puertos del

transductor son de rosca 1/2-20). Siga las recomendaciones del fabricante del transductor
para especificaciones de torque.
Nota: las entradas accesorias a la manguera en cada lado del aplicador también pueden ser

utilizadas para el adaptador del transductor.

Antes de hacer la conexién del adhesivo al aplicador, alinee la manguera de suministro de
adhesivo con su conector eléctrico orientado en relacion al conector eléctrico en la parte de

arriba del aplicador.
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4. Haga la conexion eléctrica de la manguera al aplicador conectando el conector hembra de la
manguera al conector macho del aplicador.

5. Conecte la linea de aire de spray al precalentador usando el adaptador suministrado. No
sobre apriete la compresion de los conectores o la linea de aire puede colapsar, reduciendo
el flujo de aire.

6. Haga la conexion eléctrica del cable de extension al precalentador conectando el conector
hembra del cable del conector macho del precalentador.

7. Cuando conecte las lineas de aire al aplicador, la linea de aire que tiene aire de presién al
modulo cuando el solenoide esta APAGADO es la linea de aire de cerrado. Ver el apéndice A
y B para detalles y diagramas del ajuste del solenoide.

PRECAUCION: No use aceite lubricante con el suministro de aire pues
los aplicadores son lubricados en la fabrica y no necesitan
lubricacion cuando se usan en producciéon. Cuando se presente
aceite en el suministro de aire, un filtro de unién (Dynatec PN 100055)
debe instalarse entre el filtro / regulador estandar de aire y el
aplicador.

8. Es prudente chequear la temperatura del aplicador. Esto se puede hacer a través de la
lectura de la impresion de la temperatura de la unidad de suministro de adhesivo. La
temperatura de la superficie puede chequearse con un pirémetro y una prueba de superficie
por separado o un termémetro de marcado. Encienda el swiche del poder del sistema.
Permita que el aplicador caliente por al menos 15 minutos (5 minutos para cambio de modulo)
antes de leer la temperatura.

9. Purgue el aplicador de aire y aceite. Encienda el aplicador eléctricamente y neumaticamente.

ADVERTENCIA

PRESION ALTA
Durante el procedimiento de purga, adhesivo caliente puede salir del miiltiple bajo

alta presion. Utilice gafas, guantes y ropa protectora. Permanezca alejado de la
USA hasta que se desfogue toda la presion.

ADHESIVO CALIENTE

Evite salpicar el adhesivo caliente. Coloque un contenedor resistente al calor
debajo del flujo de purga del muitiple antes de proceder.

Remueva la boquilla del modulo. Ponga un contenedor resistente al calor bajo el modulo para
recolectar el material que se drene del aplicador. Manualmente abra el solenoide presionando
(con un destornillador pequefio u otra herramienta) el botén de purga localizado en el anillo
del solenoide. Contintlie presionando el botén de purga hasta que todo el aire y el aceite se
hayan drenado y solo fluya adhesivo del modulo.

10. Reemplace la boquilla, orientando la punta de la boquilla para que apunte hacia el substrato.
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Notas de Instalacion Especiales en el Modulo Opcional de Alta Velocidad, Succion
Vertical, Aire Directo NP 112690, 112440y 112934 (Opciones de Cédigo C, D, G ver pagina 6-1)

El modulo NP 112690, 112440 y 112934 estan disefiados para que la valvula solenoide sea conectada directa’
mente al cilindro del médulo de aire. Acoples y tubos estan incluidos en el ensamble del modulo.

Si se decide por los tubos y acoples alternativos, la tuberia recomendad es de aluminio o acero inoxidable,
1/4’0ODx3/16”ID. para mejor desempefio, el largo de la tuberia debe ser mas corta que practica (largo recomendado
es 2.5” min. a 6” max.). La rosca en el modulo es 1/8 - 27 NPT.

Si es necesario para despejar, El cilindro de aire puede ser rotado para reposicionar los acoples de la tuberia.
Retire las cuatro tapas de tornillo que aseguran el cilindro de aire, y sin remover el cilindro de aire, girelo hacia
la posicion deseada. Reemplacelas tapas tornillos y haga torsién de manera transversal, el primero de 5 in-lb.,
hast a 20 in-lbs.

La presion de aire recomendada es de 70-90 Psi.
Operacién de la Valvula de Drenaje Opcional (Opcién de Codigo A, ver pagina 6-1)

Aplicadores UFD con la opcion “A” estan equipados con una valvula de drenaje opcional localizada al
lado derecho del aplicador. Esta valvula de drenaje permite que la presion residual de adhesivo se
libere previamente al mantenimiento o reparacion del aplicador.

La valvula de drenaje consiste en un cuerpo de valvula con un cuello de salida rotatorio que
direcciona el flujo de adhesivo. Un tapén se localiza dentro del cuerpo, retenido por un anillo snap
para prevenir que el tapon se remueva completamente.

Operacion

1. Asegurese de que las bombas en la USA (Unidad de Suministro de Adhesivo) estén
apagadas. Apague la USA o inhabilite el aplicador y las zonas del precalentador en el
panel de control. Desconecte todos los cable eléctricos del aplicador.

ADVERTENCIA SUPERFICIE CALIENTE

Cuando este procedimiento inicie, la USA todavia estara caliente. Utilice guantes
aislantes y ropa protectora para quitar el filtro.

2. Ponga un contenedor apropiado debajo del aplicador para recibir el adhesivo. Usando
alicates, rote el cuello de salida anudado de la valvula de drenaje para que el orificio de
salida apunte hacia el contenedor, y lejos de cualquier persona. Quédese lejos de la
valvula mientras la presién del adhesivo esta siendo liberada.

3. Usando una llave 19mm (3/4”) en el cuerpo de la valvula para prevenir la rotacion,
inserte una llave hex. 5mm en el tapdn. Rote el tapon en contra de las manecillas del
reloj para permitir que el adhesivo fluya a través de la valvula.
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4. Sino fluye adhesivo de la valvula de drenaje, no asuma que no hay presion de adhesivo
en el sistema. Siempre verifique que la presién de adhesivo ha sido liberada
completamente antes de proceder con mantenimiento o reparaciones. Nuca remueva el
anillo snap al final de la valvula, pues esto podria permitir que el tapdn sea removido,
resultando posiblemente en una lesion personal.

5. Después de que el mantenimiento o las reparaciones estén completas, apriete el tapon
seguramente. Sacuda cualquier adhesivo de la superficie de la valvula de drenaje.

Purgando el adhesivo dentro del aplicador

Rste procedimiento puede ser usado cada que el operador desee purgar el viejo adhesivo del aplicador
y reemplazarlo con adhesivo fresco. Por ejemplo,este procedimiento puede ser usado en instanciasen las

cuales el sistema de adhesivo ha sido llevado atemperatura por un tiempo extenso sin correrlo, como durante

el tiempo para el inicio de la linea de produccion.

CUIDADO ADHESIVO Y SUPERFICIE CALIENTE

La maquinaria estara caliente mientras se realize este procedimiento. utilize guantes
aislantes y ropa protectora.

Procedimiento
1. Retire todas las boquillas. Ponga un contenedor apropiado bajo el aplicador para recoger el adhesivo.

2. Active los modulos y manualmente corra la bomba de adhesivo para purgar las mangueras y el cabezal
del adhesivo. Purgue hasta que salga todo el ashesivo y el modulo este fresco.

3. Chequee la presidn del sistema para verificar si los filtros estan obstruidos y necesitan ser cambiados.

4. Reemplace las boquillas y verifique el flujo de adhesivo dentro de ellas. Compare con el flujo objetivo.

5. Verifique el patron de spray de la boquilla.

6. Limpie cualquier boquilla que no aplique el spray apropiadamente y verifique el patron de espray de nuevo.
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Capitulo 4
MANTENIMIENTO

Nota: vuelva a leer el capitulo 1 "Precauciones de Seguridad" antes de realizar
un procedimiento de mantenimiento. Todos los procedimientos de
mantenimiento deben ser realizados por técnicos calificados y entrenados.

El aplicador no requiere un mantenimiento regular. Pase un pafo sobre el aplicador limpiandolo de
adhesivo con un pafo limpio mientras este caliente al final de cada turno. Inspeccione el aplicador
periddicamente como se recomienda en la siguiente tabla.

Programa de Mantenimiento

ITEM REVISAR FRECUENCIA ACCION

Ajuste de conexion de Inspeccionar Fugas Cuando se Requiera | Apretar si esta Suelto

la manguera de
suministro de adhesivo

Conexiones de Inspeccionar Fugas Cuando se Requiera | Apretar si esta Suelto
suministro de Aire

Huecos de Escape Inspeccionar por adhesivo | Cuando se Requiera | Reemplace el Sello del

Cartucho o la Valvula
del Modulo
Inspeccionar que todas las

Rendimiento de Boquillas que estén

Boquilla Limpie la Boquilla o

operando correctamente Cuando se Requiera ; a7
reajuste el Limite de
Carrera
Filtro Construido Inspeccionar que este Mensualmente o Reemplace el Elemento
adentro Limpio Cuando se Requiera | del Filtro

por el Uso

Ajuste de Limite de Carrera

Todos los Aplicadores MR1300 convencionales estan equipados con un ajuste de limite de carrera. Para
valvulas de succion, la carrera es preajustada en la fabrica y no son necesarios ajustes de campo.

Cada vez que el modulo se desensamblado, el limite de carrera debe ser ajustado usando el siguiente
procedimiento:

1. Lleve el aplicador a una temperatura de operacion.

2. Afloje la tuerca de seguridad (ver ilustracién en la pagina siguiente) localizada en la parte de arriba del
modulo.

3. Asiente el tornillo de ajuste de carrera ligeramente.

PRECAUCION: Estar apretando el ajuste del golpe al cerrar la
boquilla puede causar dainos al aplicador.

4. Coloque de nuevo el tornillo girandolo de media a una vuelta.

Cont.
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5. Mientras sostiene el tornillo en posicion, apriete la tuerca aseguradora.

Purgando adhesivo caliente bajo presion

ADVERTENCIA ALTA PRESION

Durante el procedimiento de purga, puede salir adhesivo caliente del aplicador, bajo
alta presion. Use anteojos de seguridad, guantes y ropa de proteccion

Muchos procedimientos de mantenimiento y solucién de problemas exponen potencialmente al tecnico de
mantenimiento al peligro del adhesivo caliente cuando esta bajo presion. Siga estos procedimientos para
liberar la presion del adhesivo en el aplicadorantes de realizar estos procedimientos.

El aplicador debe estar a temperatura de operacion. Apague el motor/bomba de la USA.

Liberando la presion del adhesivo manualmente
1. Presiones el boton de purga localizado en el lado de la bobina de aire del solenoide. O si la el bloque
del filtro esta equipado con un drenaje, la presion del adhesivo puede ser liberada de la USA.

Liberando la presion del adhesivo usando la valvula de drenaje opcional (si aplica)
1. Coloque un recipiente resistente al calor bajo la valvula de drenaje. Si es necesario, gire abriendo las

valvulas de drenado, girando el collar de agarre abriendo para que apunte hacia abajo, hacia el recipiente.

2. Con una llave hexagonal de 5mm (llave allen), afloje lentamente el tornillo de purga de la valvula de drenado
(no intente removerlo) y permita que los residuos de adhesivo fluyan hacia afuera del aplicador. Asegurese que
est bien limpio, puede haber presion del adhesivo residual subsecuentemente en el aplicador.

3. Encienda la bomba/motor de la USA. Cuando todos los contaminantes hayan salido y el pegamento este
limpio, aprete de nuevo el tornillo.
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Reemplazo del Filtro Empotrado

ADVERTENCIA

presion Alta: Durante este procedimiento, adhesivo caliente puede salir del aplicador a
alta presion. Use gafas de seguridad, guantes y ropa protectora.

El aplicador debe alcanzar temperatura de operacion. Gire la bomba / motor de la USA a OFF.
Procedimiento para Filtro tipo Canasta (Codigos de Filtro Ay B)

1. Ubique bajo el médulo(s) un recipiente resistente al calor. Tomnillo de Ajuste
de golpe

2. Libere la presion del adhesivo siguiendo el procedimiento _
"purgando adhesivo caliente bajo presién” mostrado Tuerca del Filtro _y, (

k-
en la pagina anterior / Tuerca
3. Destornille y remueva la tuerca del filtro. \

4. Con unas tenazas puntiagudas saque la Tornillo de ajuste
canasta del filtro fuera del multiple. de carrera

Tueca de seguridad
5. Reemplace el O-ring en la tuerca del filtro.
Aplique lubricante para O-ring (PN NO7588)
al O-ring nuevo.

6. Aplique un recubrimiento antiagarre a las
roscas de la tuerca del filtro.

Valvula de drenadgl !

7. Reinstale la tuerca del filtro y la canasta del ) 3
opcional (F'u\r‘ga} i€

filtro. Apriétela tuerca del filtro hasta que esta
asiente firmemente, teniendo cuidado de no
cortar el O-ring.

Tornillo de montaje —:-

: N,
Procedimiento pare Boquilla —~

< O-ring 1. Ubique bajo el(los) médulo(s) un recipiente resistente al calor.

Tapadel Filtro 2. Libere la presion del adhesivo siguiendo el procedimiento

< Ranura purgando adhesivo caliente bajo presién" mostrado en la pag. anterior
del O-ring . .
(ranura 3. Destornille y remueva la tapa del filtro.
superior)
4. Destornille el filtro de la tapa del filtro. Remueva y deseche
@ <— Arandela la arandela sellante y el o-ring anteriores.
— sellante
. 5. Asegurese de que la superficie de contacto de la tapa del filtro esté
« g:lrta:?orio limpia. Instale una nueva arandela sellante, filtro y o-ring. Aprete

el filtro con un torque de 40-50 pulg-Ib.

6. Aplique un recubrimiento antiagarre a las
roscas de la tuerca del filtro.

cont.
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7. Reinstale el filtro y la tapa del mismo. Aprete la tapa del filtro hasta que se asiente firmemente, teniendo
cuidado de no cortar el o-ring.

Limpieza de la Boquilla UFD

Ocasionalmente las boquillas pueden obstruirse con carbén, residuos u otro material extrafo. Esto puede
ocasionar la disminucion o aun el taponamiento del flujo de goma. Use uno de los dos métodos siguientes para
limpiar las boquillas.

Limpieza en un horno de alta temperatura

Para la limpieza de rutina de boquilla, debe se utilizado un horno de alta temperatura. Un horno
opcionales de limpieza de boquillas UFD (NP 107307 o 107306) esta disponible en ITW Dynatec. Las
instrucciones para el uso del horno Dynatec estan descritas en el apéndice D de este manual.

Sin embargo, después de muchas limpiezas en un horno, las boquillas deben ser desensambladas y
remojadas en disolventes en orden para remover todos los contaminantes. Realice el siguiente
procedimiento si es necesario.

Limpieza por desensamble de la Boquilla

ADVERTENCIA ALTA PRESION

Durante el procedimiento de purga, puede salir adhesivo caliente del aplicador, bajo
alta presién. Use anteojos de seguridad, guantes y ropa de proteccion

La boquilla debe estar a una temperatura de operacion cuando sea limpiada. APAGUE la USA. Lleve la presion
del adhesivo a OFF (cero).

1. Libere la presion del adhesivo siguiendo el procedimiento "purgando adhesivo caliente bajo presién"
mostrado en las paginas anteriores.

2. Remueva la boquilla del médulo desenroscando su tornillo de montaje(ver ilustracion pagina anterior).

3. Remueva el tornillo de montaje y las cuatro capas de tornillos de la boquilla.
4. Separe la boquilla de sus platos de montaje frontal y trasero.

5. Remoje los platos de la boquilla en solvente. Si es necesario, utilice una brocha no metalica para retirar
cualquier material externo, con mucho cuidado de no ir a dafiar ningun orificio de la boquilla. Asegurese de
retirar todos los residuos antes de ensamblarla nuevamente.
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Capitulo 5
LOCALIZACION DE AVERIAS & SERVICIO

Nota: Relea el capitulo 1 "Precauciones de Seguridad™ antes de realizar cualquier localizacién de una
averia o procedimientos de reparacion. Todos los procedimientos de localizacién de averias o
reparaciones deben ser realizados por técnicos entrenados y calificados.

Modulos que no pueden ser atendidos:

Los siguientes modulos no pueden ser atendidos por el cliente:
NP 112440, Modulo, Succidén Alta Vel, Hor, Aire Directo

NP 112444, Modulo, Succion Alta Vel, Hor, Aire Posterior

Aspectos Generales

Si ocurre una falla, primero revise todas las conexiones eléctricas y neumaticas. Verifique que el
swiche principal de energia de la USA este ENCENDIDO (ON). Verifique que esa bomba este
ENCENDIDA (ON) y que cabezas de aplicacion tengan suficiente presion de aire. Verifique que el
controlador de temperatura este en operacién y que los puntos de calibracion sean correctos para la
aplicacion. Revise para ver si todos los componentes estan calentando apropiadamente.

Guia de Localizaciéon de Averias

| Problema Posible Causa | Solucién
El Modulo no esta abierto 1. El ajuste de temperatura del 1. Revisar el ajuste de
cabezal esta muy bajo. temperatura.
2. El solenoide no esta 2. Empuje el botén manual
operando del solenoide. Si se abre,

el problema es eléctrico

El adhesivo no fluye fuera del 1. La boquilla esta obstruida. 1. Limpie o reemplace la
modulo boquilla.
2. El elemento del filtro esta 2. Reemplace el filtro, véase
sucio. las instrucciones en el

capitulo 4 Mantenimiento.

3. Los sellos del Modulo (O- 3. Chequee el modulo de

rings) no estan operando. Olr-wgprgiégizz glecapltulo.

Ensamble del Modulo."

4. Eltanque de la USA esta 4. Vuelva a llenar el tanque.
vacio.

5. Ajuste la temperatura,
véase el manual de la
USA.

5. El adhesivo esta muy frio.

6. Chequee la valvula

6. La valvula solenoide no esta )
solenoide.

abierta.

7. Ajuste el limite de carrera,
véase el capitulo 4
Mantenimiento.

7. La carrera del piston esta
muy baja.
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Problema

Posible Causa

Solucién

El adhesivo derretido se sale del
modulo por los huecos de
escape

El aplicador no alcanza la
temperatura de operacion

El aplicador esta muy caliente

El aire se esta escapando del
modulo

El patrén de la aplicacion es
erratico

1. El sello del modulo esta
dafiado.

1. El punto de calibracion de
la temperatura del tanque
esta muy bajo.

2. El cartucho del calentador
no esta operando.

3. El sensor de temperatura
no esta operando.

1. El punto de calibracién de
la temperatura esta muy
alto.

2. Elsensor de temperatura
no esta operando.

1. El pistén O-ring no esta
operando.

2. Los O-rings localizados
entre el modulo y el
bloque de servicio no
estan operando.

1. La presién del adhesivo
es muy baja.

2. Ajuste del patron en el
controlador.

1.

Reemplace el sello del
cartucho o el modulo,
vea las instrucciones en
este capitulo.

Cambie el punto de
calibracion, véase
manual USA.

Chequee/ reemplace el
cartucho del calentador,
vea las instrucciones en
este capitulo.

Chequee/ reemplace el
sensor, y vea las
instrucciones en este
capitulo.

Cambie el punto de
calibracion. véase
manual.

Chequee/ reemplace el
sensor, vea las
instrucciones en este
capitulo.

Reemplace anillo-O, vea
las instrucciones en este
capitulo.

Remueva el modulo del
bloque (vea las
instrucciones en este
capitulo' "Reemplazo del
Modulo") y reemplace
O-rings

a. Para unidades sin
control de velocidad:
incremente la presion de

adhesivo de la USA.

b. Para unidades con
control de velocidad
(tach follower): ajuste el
control de velocidad de
la bomba.

Vea el patron del
controlador manual para
el ajuste correcto.
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Valores de Torque Recomendados para Moédulos y Boquillas

Los valores de torque que se encuentran a continuacion son a temperatura ambiente (aprox. 77°). Favor no
exceder los limites superiores.

Para los tornillos de montaje del mddulo: 25-35 in./Ibs (2.8-4.0 Nm).

Para el tornillo de montaje de la boquilla UFD: 20-25 in.lbs (2.3-2.8 Nm).

Reemplazo del M6dulo Estandar

APAGUE (OFF) la USA. Saque todo el adhesivo y la presion de aire.

Durante este procedimiento, el adhesivo caliente puede salir del aplicador bajo alta
presién. Utilice gafas de seguridad, guantes y ropa de proteccién.

: ADVERTENCIA ALTA PRESION

1. Ubique un recipiente resistente al calor bajo el multiple.

2. Libere la presion del adhesivo:
a. Utilizando la valvula de drenaje (si aplica):
Gire el collar de la valvula de desague y lleve al contenedor. Use una llave hexagonal de 5 mm
para abrir la valvula y liberar la presion del adhesivo.
b. Abriendo manualmente el (los) médulo(s):
Presione el botén de purga situado al lado de la bobina de aire del selenoide. O si el filtro del
bloque de la USA esta equipado con un drenaje, la presién del adhesivo puede ser liberada
de la USA.

3. Remueva el modulo del bloque de servicio quitando los dos tornillos de montaje del frente del
modulo con un destornillador hexagono (llave allen). Asegurese que los O-rings viejos
localizados en la parte de atras del modulo hayan sido removidos (el modulo nuevo incluye
0-rings nuevos).

4, Monte el nuevo modulo usando una llave hexagona de 4 mm (5/32") en los tornillos de
montaje.
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Instrucciones Para el Ensamble del M6édulo UFD NP 104993

Utilice la ilustraciéon de componentes y la lista de partes del capitulo 6 como referencia con las
siguientes instrucciones para el modulo UFD NP 104993. ITW Dynatec tiene un Kit de médulo de
sello disponible (NP 105150) el cual tiene los componentes necesarios para reconstruir un modulo,
incluyendo el ensamble del cartucho de sello, todos los O-rings, resortes y lubricantes de sello.

1. Durante el reensamble, recubra todos los O-rings con una cantidad suficiente de lubricante de
alta temperatura (NP NO7588).

PRECAUCION: NO SUSTITUYA! El uso de lubricante de alta temperatura (NP
NO7588) esto puede causar fallas como rompimiento prematuro del sello y
fugas de goma desde el aplicador .

2. Inserte el nuevo ensamble de cartucho de sello dentro del cuerpo del modulo. (Note que ahi
hay dos orificios en la cavidad del cartucho de sello en el cuerpo del modulo. Un orificio admite
un pin giratorio en el cartucho de sello. El otro es un orificio para aire el cual debe alinearse con
el orificio de aire en el cartucho de sello.) alinee el pin giratorio en el cartucho de sello con el
correspondiente orificio en la parte superior del cuerpo del modulo. Presione el cartucho de
sello dentro de su ubicacion. El hoyo del aire en el cartucho del sello debe alinear con el hoyo
del aire en el cuerpo del modulo para gque la valvula funcione apropiadamente.

3. Coloque un nuevo O-ring de pistdn sobre el ensamble de la aguja y lentamente inserte el
ensamble de la aguja dentro del cartucho de sello.

4, Coloque dos nuevos resortes en la parte de arriba del piston. El resorte pequefo debe estar
dentro del resorte grande.

5. Afloje y saque el tornillo de ajuste en el cilindro de aire. Coloque el cilindro de aire sobre los
resortes y el pistdn y presione hacia abajo para ubicarlo. Tenga cuidado de no desplazar los
resortes o puede causar algun dano. Asegure el cilindro de aire con los cuatro tornillos de
montaje

6. Coloque nuevos O-rings en el asiento del ensamble e inserte el asiento del ensamble el
fondo del cuerpo del modulo. Coloque la placa del retenedor sobre el asiento y asegure con los
cuatro tornillo de montaje. La resistencia del resorte puede ser afectada a medida que se los
tornillos son apretados. Apriete los tornillos uniformemente para evitar que se doblen.

7. Coloque un nuevo anillo-O dentro de las ranuras de la cara de atras del modulo y monte el
modulo sobre el bloque de servicio.

8. Espere cinco minutos para que el modulo caliente. Ajuste el recorrido de la aguja al punto
deseado.

Para desensamblar, devuélvase en el orden de arriba.
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Instrucciones Para el Ensamble del M6dulo UFD NP 106224 o el M6dulo UFD
106226 de Alta Temperatura

Emplee el diagrama de componentes y la lista de partes del Capitulo 6 como referencia para las
siguientes instrucciones relacionadas con el médulo 106226 o la parte N° 106224. ITW Dynatec tiene
disponible un Conjunto de médulo de sellado (Parte N° 105150/ 803012 para alta temperatura) que
contiene los componentes necesarios para reconstruir un médulo, incluyendo el conjunto del cartucho
de sellado, todos los anillos en “O”, resortes y lubricante de sellado.

1. Durante el reensamble, recubra todos los O-rings con una cantidad suficiente de lubricante de
alta temperatura (NP NO7588).

PRECAUCION: NO SUSTITUYA! El uso de lubricante de alta temperatura (NP
NO7588) esto puede causar fallas como rompimiento prematuro del sello y
fugas de goma desde el aplicador .

2. Inserte el nuevo ensamble de cartucho de sello dentro del cuerpo del modulo. (Note que ahi hay
dos orificios en la cavidad del cartucho de sello en el cuerpo del modulo. Un orificio admite un pin
giratorio en el cartucho de sello. El otro es un orificio para aire el cual debe alinearse con el
orificio de aire en el cartucho de sello.) alinee el pin giratorio en el cartucho de sello con el
correspondiente orificio en la parte superior del cuerpo del modulo. Presione el cartucho de sello
dentro de su ubicacion. El hoyo del aire en el cartucho del sello debe alinear con el hoyo del aire
en el cuerpo del modulo para que la valvula funcione apropiadamente.

3. Coloque un nuevo O-ring de pistén sobre el ensamble de la aguja y lentamente inserte el
ensamble de la aguja dentro del cartucho de sello.

4. Coloque dos nuevos resortes en la parte de arriba del piston. El resorte pequeno debe estar
dentro del resorte grande.

5. Afloje y saque el tornillo de ajuste en el cilindro de aire. Coloque el cilindro de aire sobre los
resortes y el pistén y presione hacia abajo para ubicarlo. Tenga cuidado de no desplazar los
resortes o puede causar algun dafo. Asegure el cilindro de aire con los cuatro tornillos de
montaje.

6. a) Siga estas instrucciones para médulos de nuevo disefio (construidos después de 11/12/07):
Coloque nuevos O-rings en el adaptador vertical e inserte el asiento del ensamble en el fondo
del cuerpo del modulo. La resistencia de los resortes disminuira a medida que los tornillos son
apretados. Apriete los tornillos uniformemente para evitar que se doblen.

6. b) Siga estas instrucciones para médulos de disefio antiguo (construidos antes de 11/12/07):
Coloque nuevos O-rings en el asiento del ensamble e inserte el asiento del ensamble en el fondo
del cuerpo del mdédulo. Coloque nuevos O-rings en el adaptador vertical. Coloque el sello metalico
y el adaptador vertical sobre el ensamble del asiento y asegure con los cuatro tornillos de montaje.
La resistencia del resorte disminuird a medida que se los tornillos son apretados. Apriete los
tornillos uniformemente para evitar que se doblen.

7. Coloque nuevos O-rings dentro de las ranuras de la cara de atras del modulo y monte el modulo
sobre el bloque de servicio.

8. Espere cinco minutos para que el modulo caliente. Ajuste el recorrido de la aguja al punto
deseado.

Para desensamblar, devuélvase en el orden de arriba.
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Instrucciones para Ensamblar el Médulo para los Médulos NP 110840 SB Horizontal
y NP 111074 SB Vertical UFD

Utilice las ilustraciones de componentes y las listas de piezas en el Capitulo 6 (pags. 6-34 y 6-35) como
referencia para las siguientes instrucciones para los médulos NP 110840y 111074 SB UFD. ITW Dynatec
tiene un Kit de Reconstruccion de Médulo disponible (NP 110889) el cual contiene los componentes
necesarios para reconstruir un modulo, incluyendo el ensamble del cartucho de vélvula y los o-rings.

o

©®oe ©
© oo ©

-
O—RINGS
0

&>

BORDE NP 110840
DEL PISTON Modulo Horizontal

. . SB UFD
Cartucho de Valvula SB UFD (Snuff-Back/ Succion)

NP 111074
Modulo Vertical
SB UFD

1. Desensamble el médulo SB UFD. Descarte el cartucho de valvula viejo y limpie cuidadosamente las
piezas restantes.

2. Recubra ligeramente los o-rings en el nuevo cartucho de valvula (incluidos en el kit y mostrados arriba)
con un lubricante de alta temperatura, tal como NP 001U002 Dow 112 o NP 001V078 Krytox GPL206.
Nota: Tenga cuidado de alejar el lubricante de los sellos de borde del piston de aire.

PRECAUCION: NO SUBSTITUYA! El no usar lubricante de alta temperatura puede
causar quiebre prematuro del sello y fuga de goma desde el aplicador.

3. Instale cuidadosamente el cartucho de valvula nuevo en el cuerpo del médulo SB, empujandolo hacia
dentro hasta que esté firmemente asentado.

4. Asegurandose de que el cilindro de aire y los sellos del borde del pistén estén limpios y secos, instale
cuidadosamente el cilindro de aire sobre el piston y sobre el cartucho de valvula.

5. Alinee el o-ring externo del cilindro de aire con los tres o-rings externos en el cuerpo del médulo SB.
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6. Asegure el cilindro de aire con los cuatro tornillos de cabeza M3 x 35mm que se desmontaron el el paso 1.
7. Apriete los tornillos de cabeza en sentido cruzado a 20 pulg-Ib (2.3 NM).

8. Instale los o-rings externos nuevos (incluidos en el kit) en el médulo SB con un recubrimiento minimo de
lubricante de alta temperatura.

El moédulo esta ahora listo para instalacion y servicio.

Para desensamblar, reverse el orden anterior.
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Revision de la Resistencia de los Cartuchos del Calentador

1. Apague la USA (OFF) o deshabilite el cabezal (aplicador) y las zonas del precalentador desde
el panel de control. Desconecte todos los cables eléctricos del cabezal. Apague todas las
bombas y desahogue la presion del sistema antes del procedimiento.

2. Desconecte el cable eléctrico de la manguera de suministro de adhesivo para poner al
descubierto los pines en el cable.

3. Use los esquemas en el Capitulo 8 para definir cuales son los pines correctos utilizados
para medir la resistencia del calentador. Compare la lectura con los valores dados en las tablas de abajo.

Calentadores del Bloque de Servicio

El bloque de servicio de los aplicadores Dynafiber UFD contienen tres calentadores de 10mm cableados en
paralelo. Los valores de la resistencia en paralelo de estos calentadores estan enumerados abajo.

Modelo del Resistencia
Aplicador Paralela
Minimo Maximo
Serie UFD050 115.8 141.9
Serie UFD075 98.7 120.7
Serie UFD100 86.9 106.4
Serie UFD150 57.9 70.9

Precalentadores de Aire

El precalentador de aire contiene tres o mas calentadores cableados en paralelo. un calentador localizado en el
frente del precalentador, es de 8mm de diametro. El residuo de los calentadores, localizado en los tubos de
espiral en la parte trasera de el precalentador son de 10mm de didmetro. La cantidad de calentadores de 10mm
depende del ancho del aplicador. Los valores de la resistencia en paralelo de estos calentadores esta
enumerados abajo.

Modelo del Modelos Estandar Modelos Livianos
Aplicador Resistencia Paralela | Resistencia Paralela
Minimo Maximo | Minimo Maximo

Serie UFD050 86.9 106.4 129.6 158.4
Serie UFD075 57.6 70.4 86.9 106.4
Serie UFD100 43.3 53.2 64.8 79.2
Serie UFD150 43.3 53.2 43.3 53.2

Si uno de los calentadores no esta funcionando, la resistencia en paralelo que se mide en los contactos de los
pines puede ser mas alta que el rango que se da en la tabla. Para determinar cual de los calentadores no esta
funcionando, quite la tapa y revise cada uno de los calentadores independientemente.
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Revisiéon de la Resistencia del Sensor de Temperatura RTD (Opciones D, M, Ny P

en el numero de modelo o en la matriz en la pagina 6-1)

1. Apague el USA o deshabilite la cabeza (aplicador) y las zonas de precalentamiento en el panel de
control. Desconecte todos los cables eléctricos de la cabeza. Apague todas las bombas y libere la
presion del sistema antes del procedimiento.

2. Desconecte el cable eléctrico de la manguera de suministro de adhesivo o el cable de extension para
dejar al descubierto los pines en el cable.

Nota: los valores de resistencia (ohms) del sensor de temperatura dependen de la temperatura del sensor al
momento de empezar a ser probado. Todos los valores listados en la tabla siguiente estéan dados a 25° C (77° F).
Para corregir para temperaturas ambiente diferentes a 25°C, vea el apéndice 4para tablas completas de

resistencia-temperatura para los sensores RTD.

3. Usando los esquemas del capitulo 8 como referencia, mida la resistencia del sensor y comparelos con la
tabla de abajo. Es permitida una variacion de +/~- 5% debido a las diferencia de la temperatura ambiente.

Un sensor que este fuera de este rango debe ser reemplazado.

Control del Aplicador

Resistencia del Sensor a

25°C
Dynacontrol (opcion D) 110 ohms
MCV (opcion M) 110 ohms
Actualizacion (Ni, opcion N) 138 ohms
Allen-Bradley (opcion D) 110 ohms
Actualizacion (Pt, opcion P) 110 ohms

Pagina 5-9
Revisado 1/13
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Revision del Sensor de Temperatura de Termoacople Tipo-J (opcién control L
en el numero de modelo o en la matriz en la pagina 6-1)

1. Apague el USA o desmonte la cabeza (aplicador) y las zonas de precalentamiento en el panel
de control. Desconecte todos los cables eléctricos de la cabeza. Apague todas las bombas y
libere la presion del sistema antes del procedimiento.

2. Desconecte el cable eléctrico de la manguera de suministro de adhesivo o el cable de
extension para dejar al descubierto los pines en el cable.

3. Usando los esquemas del capitulo 8 como referencia, mida primero la resistencia a través de
las guias del termoacople para chequear por un empalme abierto. La resistencia debe ser cero
(permitiendo la resistencia de las guias de prueba). Si la resistencia es alta o infinita, es indicio
de un empalme abierto o0 una conexion floja. Si todas las conexiones estan aseguradas
reemplace el termoacople.

Para probar el elemento del termoacople mas alla se requiere un equipo especializado, lo cual esta
fuera del alcance de este manual.
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Reemplazo de los Cartuchos del Calentador o el Sensor

Pin del Conector

i
Precalentador de Aire
m Cartuchos del Calentador
+ Sensor RTD o

% Termoacople Sensor RTD o

J ° Termoacople

L0 (]
(-]
« Cable a Tierra

Cartuchos del NS S~

Calentador =2 ‘
B

l ° 4 I\
Cartucho del

Calentador

! | o

Pin del Conector

Cartucho del calentador (en
un puerto Horizontal)

Diagrama de Reemplazo del calentador, Sensor RTD o Termoacople

Reemplazo de los Cartuchos del calentador del Bloque de Servicio
1. Apague la USA (OFF) y evacue toda la presién del sistema antes del procedimiento.

2. Desconecte el ensamble del cable eléctrico del bloque de servicio desde la
manguera y desconecte el ensamble de los cables del precalentador de su cable de
extension.

3. Remueva los cuatro tornillos que sostienen la placa de cubierta del lado izquierdo.
Remueva la placa. Empuje los bloques terminales de ceramica de la cavidad de
cableado y desconecte las guias del calentador de los bloques terminales.

4. Ubique el calentador que no este funcionando con un multimetro. Remueva y
reemplace el calentador Aplique una pequena pelicula de pasta térmica al nuevo
calentador antes de instalarlo.

5. Reconecte los tres calentadores a los bloques terminales, asegurese que no hayan
hilos de cable fuera de los bloques terminales.

6. Ponga los bloques terminales de nuevo en la cavidad de cableado. Reemplace la
placa tapadora del lado izquierdo.
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Reemplazo de los Cartuchos del Precalentador de Aire
Véase la ilustracion en la Pagina previa para la localizacién de partes.

1.

2.

Apague la USA (OFF) y evacue toda la presion del sistema antes del procedimiento.

Desconecte el ensamble del cable eléctrico del bloque de servicio desde la
manguera y desconecte el ensamble de los cables del precalentador de su cable de
extension.

Remueva los tornillos M4 y M5 que sostienen la placa de cubierta del cableado.
Remueva la cubierta del cableado.

Desconecte las guias del calentador de los bloques terminales de ceramica.

Ubique el calentador que no este funcionando con un multimetro.

a. Si uno de los calentadores de Remueva y reemplace el calentador que no esta
funcionando, remueva y reemplacelo al momento. Aplique un pequena pelicula de
pasta térmica al nuevo calentador antes de su instalacién.

b. Para reemplazar el calentador de 8mm: remueva los dos tornillos M3 que
sostienen la cubierta del lado izquierdo. Remueva la cubierta. Remueva y reemplace
el calentador de 8mm. Aplique un pequena pelicula de pasta térmica al nuevo
calentador antes de su instalacion.

Reconecte todos los calentadores a los bloques terminales, asegurandose de que no
hayan hilos de cable fuera de las terminales del bloque.

Reemplace la cubierta del lado izquierdo si se removid. reemplace la cubierta del
cableado.

Reemplazo del Sensor de Temperatura del Bloque de Servicio

Nota: un Kit de empalme de alta temperatura (NP 102645) es requerido para este
procedimiento

Véase la ilustracion en la Pagina previa para la localizacion de partes.

Desconecte el ensamble del cable eléctrico del bloque de servicio desde la
manguera y desconecte el ensamble de los cables del precalentador de su cable de
extension.

Remueva los cuatro tornillos que sostienen la placa de cubierta del lado izquierdo.
Remueva la placa.

empuje el sensor fuera del bloque de servicio.

corte los cables del sensor viejo tan cerca al sensor como sea posible.

Aplique un pequefa pelicula de pasta térmica al nuevo calentador y péngalo en el
bloque de servicio. Corte los cables de las guias para que se superpongan a los

cables del sensor viejo por una o dos pulgadas. Descortece las puntas de todos los
cuatro cables.
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6.

7.

Utilice un Kit de empalme de alta temperatura para conectar el nuevo sensor a los
cables del viejo sensor.

Ponga los cables en la cavidad del cableado y reemplace la tapa del lado izquierdo.

Reemplazo del Sensor de Temperatura del Precalentador de Aire
Nota. un Kit de empalme de alta temperatura (NP 102645) es requerido para realizar este
procedimiento.

Véase ilustracion en la Pagina 5- 10 para la localizacion de partes.

1.

Desconecte el ensamble del cable eléctrico del bloque de servicio desde la
manguera y desconecte el ensamble de los cables del precalentador de su cable de
extension.

Remueva la cubierta trasera del cableado y la cubierta del lado izquierdo.

Empuje el sensor fuera de el precalentador.

Corte los cables del sensor viejo lo mas cerca posible del sensor.

Aplique una pequefa pelicula de pasta térmica al nuevo sensor y ubiquelo en el
bloque de servicio. Primero arregle los cables para que estos se superpongan a los
del viejo sensor de una a dos pulgadas. Pele los extremos de todos los cuatro
cables.

Use el kit de empalme de alta temperatura para conectar el nuevo sensor a los
cables del viejo sensor.

Reemplace la cubierta izquierda y la cubierta trasera de los cables.
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Procedimientos de Reensamble y Precauciones Generales

A menos que se note, el reensamble es simplemente la secuencia en reversa de los
procedimientos de desensamble. No obstante, se deben tener las siguientes "precauciones'.
(en el momento que se apliquen) para el adecuado reensambile.

PRECAUCION: En general, todos los O-RINGS Y SELLOS deben ser
reemplazados cada vez que el equipo de mezcla caliente sea
reensamblado. Todos los O-rings nuevos deben ser lubricados con
lubricante de O-ring (PN N07588).

PRECAUCION: FIBRAS DE TUBERIA DE DISMINUIDA se encuentran en
conectores de la linea de aire usadas con la bomba de suministro de
aire y en la salida del multiple del filtro. Aplique sellante de fibra (PN
N02892) cada vez que se reensamblen partes de fibra de tuberia de
disminuida

PRECAUCION: ALGUNOS CONECTORES usadas para el adhesivo en
equipos de mezcla caliente tienen fibras rectas y sellos de O-rings. El
uso de sellante de fibra no es necesario con estas partes, pero los
sellos de O-rings deben estar limpios y lubricados. Apriete las partes de
fibras-rectas y los conectores hasta que los hombros estén firmemente
asentados. Una fuerza de torsion excesiva puede danar las partes de
fibras-rectas y el uso de llaves de poder no esta recomendado.

PRECAUCION: RESIDUOS DE HOT MELT deben ser removidos de las
partes antes de ser reensambladas, particularmente de partes fibradas.
Como una precaucioén contra los residuos de adhesivo previniendo un
reensamble apropiado, las partes fibradas deben siempre ser re
apretadas a temperatura de operacion.
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Capitulo 6
ILUSTRACION DE COMPONENTES Y LISTAS DE MATERIALES

ADVERTENCIA

Todas las partes deben ser inspeccionadas periédicamente y reemplazadas si
estan desgastadas o quebradas. El no hacer esto puede afectar la operacién del
equipo y resular en lesiones personales.

Las siguientes paginas proveen dibujos de referencia de vista detallada para asistir a los usuarios de los
aplicadores de adhesivo UFD a identificar las partes y ayudar en el mantenimiento del equipo.

Nota: las tuercas, pernos y sujetadores mas comunes se pueden obtener en su ferreteria local. Sujetadores
especiales estan disponibles contactando al Servicio al Cliente de Dynatec.

Guia de Designacion Modelo de Aplicador UFD

UFD XXX XX XXX XXX
UFD 100 4V4 A1D2S
A A A A A
Longitud Bloque de Servicio: —T T— Opciones del Cabezal:
050 1 = 50mm (1 puerto/ 1 solenoide) S = Estandar (Sin Opciones)
050 2 = 50mm (2 puertos/ 1 solenoide) A = Adiciona Valvula de Purga
075 3 = 75mm (3 puertos/ 1 solenoide)
100 4 = 100mm (4 puertos/ 1 solenoide) Voltaje:
150 6 = 150mm (6 puertos/ 1 solenoide) 2 = 240AC
Tipo de Médulo: | Control:
A = SB Vertical Alta Velocidad, (Air= Colector) D = DynaControl/ PLC
H = UFD Horizontal* (continua) M =MCV
V = UFD Vertical* (continua) N = Actualizacion, Nor (Niquel RTD)
K = UFD Horizontal SB (intermitente) L = Actualizacion, Mel (Termopar Tipo J)
F = UFD Vertical SB (intermitente) P = Actualizacion, Mel (Platino RTD)
J = SB Vertical, Alta Velocidad, (intermitente) —  NOmero de Solenoides:
Festo 1,2,3,4566
M = SB Horizontal, Alta Velocidad, (intermi- 0 = S6lo para opciones J, M
tente) Festo E = Adiciona Colector Balanceado del
P = SB Horizontal Alta Veloc. (Aire Colector) Solenoide (no disponible para J, M)
Opciones de Filtracion
NUumero de M6dulos Instalados:

A = malla 100, canasta
B = malla 150, canasta
C = malla 150, giratoria

1,2,3,4,5606
Z (sin modulos)

Notas: Cuando se especifique un cabezal sin médulos, (ver "Z" arriba), el Tipo de Mddulo (H, V, etc) si debera ser
especificado para la aplicacion.


HECTOR JAIRO
Placed Image
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Lista de Materiales para los Ensambles del Aplicador para 1 Puerto UFD de Aplicacion Vertical

y Horizontal
Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.
1 106224 Modulo, MR13, Vertical, Extendido (UFD0501V1A1D2S) 1
2 104993 Modulo, MR13, Horizontal (UFD0501H1A1D2S) 1
110840 Modulo, MR13, Horizontal / Intermitente (Especial) 1
113346 Modulo, HSSB, Vertical (usada con Festo Selenoide) 1
(para mas opciones del modulo vea la pagina 6-1)
3 804354 Tornillo, Allen, M5x0.8x30, ZP 2
4 106273 Canasta del filtro, 150 Malla 1
101247 Canasta del filtro, 100 Malla 1
5 107820 Ensamble de la Valvula de Purga, 1/4 BSPP (Opcional)
6 110384 Ensamble del Solenoide Muiltiple 1
7 NO00093 Adaptador, compresion 2
8 N00175 Anillo-O, -008 2
9 NO07419 Tornillo M5 x 20 SHC 2
10 110383 Mdltiple de aire 1
11 106333 Tuberia de acero inoxidable, 74 x 0.65w x 3.5 2
12 109256 Bloque de Servicio Completo (DCL) 1
109257 Bloque de Servicio Completo (NOR) 1
109258 Bloque de Servicio Completo (MEL-J) 1
109259 Bloque de Servicio Completo (MCV) 1
110144 Bloque de Servicio Completo (MEL-PT) 1
109852 Bloque de Servicio Completo (J & M) 1
13 NO00196 O-ring, #-111 1
14 N03812 O-ring, #-125 1
15 NO7430 Terminal en anillo 1
16 107881 Bloque terminal, 2 pos, ceramica 1
17 078C088 Arandela, seguridad #4 1
18 101624 Adaptador recto, 6 JIC x V2 BSPP 1
19 101625 Tapon adaptador, Y2 BSPP, soc 5
20 101627 Tornillo, PH, Zinc plateado M3-.5 x 6mm 1
21 106531 Tornillo M3-.5 x 8mm FH, PHL 8
22 103467 Cable de conexion, BF240v, DCL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
106707 Cable de conexion, BF240v, MCV, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
104528 Cable de conexion, BF240v, NOR, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
107050 Cable de conexién, BF240v, MEL-J, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
110143 Cable de conexién, BF240v, MEL-PT, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
112098 Cable de conexion, SB, JM, w/Sol 1
23 103470 Tornillo prisionero M3-.5 x 5mm SH 1
24 104663 Tornillo SHC 0 x 25mm, M6-1 2
25 109157 Bloque de servicio 1
26 106292 Espaciadora de la abrazadera de montaje 1
27 106293 Abrazadera de montaje, 13mm, MK2 1
28 109107 Cubierta de lado, bloque de servicio 1
29 110451 Cubierta de lado, bloque de servicio 1
30 112099 Conducto completo (al lado del cable de conexion, no mostrado, J & M) 1
31 106303 Tuerca del filtro 1
32 106444 Calentador, cartucho, 150w, 240w, 10 x 40 3
33 116245 Kit del Filtro, M20 Giratorio (incluye o-ring N03812 y arandela 116243) 1
116594 Kit del Filtro, malla 200 Giratorio (incluye o-ring NO3812 y arandela 116243) 1
34 116244 Tapa del Filtro, Filtro Giratorio M20 1
35 117825 Cubierta, Izquierda, Estandar (se usa en todos los modelos estandar) 1
117823 Cubierta, Izquierda, Alta Velocidad (no se muestra) 1
36 117826 Cubierta, Derecha, Estandar (se usa en todos los modelos estandar) 1
117824 Cubierta, Derecha, Alta Velocidad (no se muestra) 1
37 117547 Tornillo, LOW, Allen, M6x10, SST 6
38 117543 Etiqueta de Datos 2
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Nota: Los items 29 y 28 pueden
tambien ser montados en la
parte trasera del cabezal

Filtro Coédigo C, D

®

Nota: Los items 20 y 21 son
intercambiables

Modulo Intermitente

Médulo utilizado para
Aplicacion Horizontal
Médulo HSSB utilizado con
Selenoide Festo
puertos colectores de aire
son conectados cuando
se utiliza esta opcion

llustracion de Componentes: Aplicédor Vertical UFD 1 puerto & Aplicador Horizontal UFD 1 puerto
Seccion del Cuerpo de Servicio y Colector del Solenoide
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Lista de Materiales para 1 puerto UFD aplicacion vertical & horizontal, Seccién
Precalentador de Aire

Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.

109260 Precalentador de aire completo (DCL) 1

109261 Precalentador de aire completo (NOR) 1

109262 Precalentador de aire completo (MEL-J) 1

109263 Precalentador de aire completo (MCV) 1

110146 Precalentador de aire completo (MEL-PT) 1
35 N00183 Anillo-O, #-016 2
36 NO00185 Anillo-O, #-018 1
37 N04268 Terminal en anillo 1
38 N07541 Bloque terminal, 1 pos, ceramica 2
39 106236 Arandela, seguridad #4 2
40 107389 Tornillo philips de cabeza cubierta, placa de zinc, M3-.5 x 6mm 1
41 106531 Tornillo M3-.5 x 8mm FH, PHL 4
42 103470 Tornillo prisionero cabeza de enchufe M3-.5 x 8mm 1
43 100908 Tornillo SHC M4 x 25mm, oxido negro 4
44 106294 Tubo e espiral 2
45 109109 Multiple del Precalentador 1
46 109158 Mdltiple de distribucién 1
47 109108 Cubierta del Cable 1
48 109111 Cubierta 1
49 Sensor de Temperatura (nostrado como parte ref. de ensamble del cable) 1
50 106306 Espaciador 2
51 N00093 Acople, Compresion 1
52 106328 Tornillo SHC M4-.7 x 16mm, placa de zinc 2
53 106329 Calentador, cartucho, 200w, 240v, 10 x 60mm 2
54 106448 Calentador, cartucho, 200w, 240v, 8 x 40mm 1
55 109253 Cable de conexién, DCL 1

109286 Cable de conexién, MCV 1

109287 Cable de conexién, NOR 1

109288 Cable de conexién, MEL-J 1

110145 Cable de conexién, MEL-PT 1
56 106332 Tornillo SHC M5-.8 x 55mm 2
57 107161 Tornillo M4 x 8mm BHSC 1
58 109252 Tornillo M5 x 25mm SHC 2
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Médulo Usado para
Aplicacién Horizontal

llustracién de componentes: 1 Puerto UFD Aplicacién Vertical & 1 Puerto UFD Aplicacion Horizontal

Seccién PRE-Calentador de Aire
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Lista de Materiales para 1 6 2 Puertos Seccién Precalentador de Aire Disefio Delgado, Médulo Optim Solo
Cdédigos A,C,G,J,M. (este disefio plano esta disponible en ensambles de 4 puertos NP 112793y 6 puertos

NP 112794)

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
36 112791 Ensamble precalentador de aire disefio plano (DCL) 1
37 N00093 Acople, Compresion 1
38 N00174 O-ring, #-007 1
39 N00181 O-ring, #-014 2
40 109252 Tornillo SHC M5 x 25 4
41 106726 Pin de la Clavija, M5 x 16mm 2
42 Boquilla (ver orden para numero de parte) 1
43 112690 Modulo, HHSB Vert., aire directo (mostrado para referencia vea su orden) 1-2
44 078C088 Arandela #4 int. Dentada 2
45 112714 Tubo espiral, disefio delgado(Parte del ensamble del cable) 2
46 112784 Multiple precalentador (1 puerto) 1

112784 Multiple precalentador (2 puertos) 1
47 112788 Cubierta del cable 1-2 puertos (Parte del ensamble del cable) 1
48 Sensor de temperatura (mostrado para ref. parte del ensamble del cable) 1
49 106306 Espaciador 2
50 101692 Tornillo SHC M4-.7 x 35mm, Zinc Plateado 2
51 106329 calentador, Carreta, 200w, 240v, 10 x 60mm (Parte del ensamble del cable) 2
52 112806 Ensamble del cable, DCL, linea delgada, 1 - 2 puertos 1
52 101627 Tornillo con Ranura en la cabeza M3 x 6 2
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llustracién de componentes: Ensamble precalentador de aire de disefio delgado 1-2 Puertos
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Lista de materiales para aplicador de 2 puertos vertical u horizontal UFD, 1 0 2
Programas, Ensamble del Aplicador

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
1 106224 Modulo, MR13, Vertical, Extendido 2
2 104993 Modulo, MR13, Horizontal 2

110840 Modulo MR13 Horizontal/ Intermittente (especial) 1

113346 Modulo, HSSB, Vertical (usada con Festo Selenoide) 1

(vea la pag. 6-1 para mas opciones de modulo)

3 804354 Tornillo, Allen, M5x0.8x30, ZP 4
4 106273 Canasta del filtro, 150 mallas 1

101247 Canasta del filtro, 100 mallas 1
5 106472 Ensamble del modulo de bloqueo (opcional) 1
6 106367 Placa en blanco 2
7 NO00178 O-ring, #-011 8
8 106474 Ensamble del multiple del solenoide, 1 Programa 1
9 NO0093 Acople, Compresion 2
10 NO0175 O-ring, -008 4
11 NO07419 Tornillo SHC M5 x 20 SHC Screw 2
12 106305 Multiple de aire 2 Puertos,1 Programa 1
13 106333 Tubo de acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 1
14 106475 Ensamble del multiple del solenoide, 2 Programas 1
15 NO0093 Acople , Compresion 4
16 NO0175 O-ring, -008 4
17 NO07419 Tornillo SHC M5 x 20 2
18 106307 Multiple de aire, 2 Puertos, 2 Programas 1
19 106333 Tubo acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 4
20 109254 Ensamble del bloque de servicio (DCL) 1

109264 Ensamble del bloque de servicio (NOR) 1

109265 Ensamble del bloque de servicio (MEL) 1

109266 Ensamble del bloque de servicio (MCV) 1
21 116245 Kit del Filtro, M20 Giratorio (incluye o-ring N03812 y arandela 116243) 1
22 116244 Tapa del Filtro, Filtro Giratorio M20 1
23 N03812 O-ring, #-125 1
24 NO07430 Anillo Terminal 1
25 107881 Bloque terminal, 2 Pos, Ceramica 1
26 078C088 Arandela interior, de seguridad #4 1
27 101624 Acople recto, 6 JIC x 1/4 BSPP 1
28 101625 Acople conector, 1/4 BSPP, Soc 5
29 N00196 O-ring, #-111 1
30 101627 Tornillo, PH, Zinc plateado M3-.5 x 6mm 1
31 106531 Tornillo FH, PHL M3-.5 x 8mm 8
32 103467 Cable de conexién, BF240v, DCL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1

106707 Cable de conexién, BF240v, MCV, 9.0 (incorporado en el sensor) 1

104528 Cable de conexién, BF240v, NOR, 9.0 (incorporado en el sensor) 1

107050 Cable de conexién, BF240v, MEL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
33 103470 Set de tornillos punto plano SH, M3-.5 x 5mm 1
34 104663 Tornillo SHC M6-1, 0 x 25mm 2
35 109103 Bloque de servicio 1
36 106292 espaciador de la abrazadera de montaje 1
37 106293 Abrazadera de montaje, 13mm, MK2 1
38 109107 Cubierta lateral, bloque de servicio 1
39 110451 Cubierta lateral, bloque de servicio 1
40 106303 Tuerca del Filtro 1
41 106444 Cartucho calentador, 150w, 240v, 10 x 40 3

107936 Ensamble Mdultiple Balanceado (opcional) no mostrado 1
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A2

Filtro Codigo Filtro Codigo C
A, B

Médulo Horizontal y
Aislador de Boquilla Ensamble Bloqueo UFD | Mddulo Intermitente

Médulo HSSB utilizado con
Festo Selenoide,
puertos colectores de aire
son conectados cuando
se utiliza esta opcion

llustracién de componentes: Aplicador horizontal o vertical de 2 Puertos UFD con 1 o 2 programas, Ensamble del aplicador
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Lista de materiales para aplicador de 2 puertos vertical u horizontal UFD, 1 0 2
Programas, Seccion Precalentador de Aire

Objeto No.

42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68

Parte Numero

109255
109267
109268
109269
109252
N00093
N00183
069X270
N04268
NO07541
106236
107389
106531
103470
100908
106294
109109
109110
109108
109111

107161
106306
106332
106328
106329
106448
109253
109286
109287
109288

Descripciéon

Ensamble Precalentador de Aire (DCL)
Ensamble Precalentador de Aire (NOR)
Ensamble Precalentador de Aire (MEL)
Ensamble Precalentador de Aire (MCV)
SHCS, M5 x 25mm

Acople, Compresion

O-ring, #-016

O-ring, #-025

Anillo Terminal

Bloque Terminal, 1 Pos, Ceramica
Arandela Int. Dentada, Lock #4

Tornillo de Punta Redonda Philips M3-.5 x 6mm P, Zinc Platedo

Tornillo M3-.5 x 8mmFH, PHL

Set de Tornillos de Punta Plana M3-.5 x 5mm
Tornillo M4 x 25mm SHC, Negro Oxido

Tubo Espiral

Mdltiple de Precalentador

Mdltiple de Distribucion

Cubierta de Alambre

Cubierta, Lateral

Sensor de Temperatura (mostrado como ref.)
BHSCS, M4 x 8mm

Espaciador

Tornillo M5-.8 x 55mm SHC

Tornillo M4-.7 x 16mm SHC, Zinc Platedo
Calentador, Cartucho, 200w, 240v, 10 x 60mm
Calentador, Cartucho, 200w, 240v, 8 x 40mm
Ensamble del Cable, DCL

Ensamble del Cable, MCV

Ensamble del Cable, NOR

Ensamble del Cable, MEL

Cant.

a4 a a a0 a NP O O a Ll pRp RE DR 2RO AN AN 2N A A aa
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Médulo Horizontal e Aislador

de Bogquilla utilizado en
UFD1004H4A1D2S.

gramas,

uertos Vertical u Horizontal con 1 6 2 Pro
ntador de Aire

?

Seccion Precale

llustracién de Componente: Aplicador UFD de 2
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Lista de materiales para aplicador de 3 puertos vertical u horizontal UFD, 1,2 6 3
Programas, Ensamble del Aplicador

Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.
1 106224 Modulo, MR13, Vertical, Extendido 4
2 104993 Modulo, MR13, Horizontal 4

110840 Modulo, MR13, Horizontal/ Intermitente (especial) 1
113346 Modulo, HSSB, Vertical (usada con Festo Selenoide) 1
(para mas opciones del modulo vea la pag 6-1)
3 804354 Tornillo, Allen, M5x0.8x30, ZP 6
4 106273 Canasta del filtro, 150 mallas 1
101247 Canasta del filtro,100 mallas 1
5 106472 Ensamble del modulo de bloqueo 1-3
6 106367 Placa blanca 1
7 N00178 O-ring, #-011 4
8 106667 Ensamble del Colector del Solenoide, 1 Programa 1
114777 Ensamble del Colector del Solenoide, 2 Programas 1
9 NO00093 Acople, Compresion 2
10 N00175 O-ring, -008 6
11 NO7419 Tornillo SHC M5 x 20 2
12 106546 Multiple de aire 3 Puertos,1 Programa 1
13 106333 Tubo de acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 2
14 106668 Ensamble del Colector del Solenoide, 3 Programas 1
107935 Ensamble del Colector del Solenoide, 3 Programas, balanceado 1
15 NO0093 Acople, Compresion 6
16 N00175 O-ring, -008 6
17 NO07419 Tornillo SHC M5 x 20 2
18 106547 Multiple de aire,3 Puertos, 3 Programas 1
107932 Multiple de aire,3 Puertos, 3 Programas, balanceado 1
19 106333 Tubo de acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 6
20 109334 Ensamble del bloque de servicio (DCL) 1
109335 Ensamble del bloque de servicio (MCV) 1
109336 Ensamble del bloque de servicio (NOR) 1
109337 Ensamble del blogue de servicio (MEL) 1
21 116245 Kit del Filtro, M20 Giratorio (incluye o-ring N03812 y arandela 116243) 1
22 116244 Tapa del Filtro, Filtro Giratorio M20 1
23 NO03812 O-ring, #-125 1
24 NO07430 Anillo Terminal 1
25 107881 Bloque Terminal, 2 Pos, Ceramica 1
26 078C088 Arandela interior, de seguridad #4 1
27 101624 Acople recto, 6 JIC x 1/4 BSPP 1
28 101625 Acople conector, 1/4 BSPP, Soc 5
29 101627 Tornillo, PH, Zinc plateado M3-.5 x 6mm 1
30 106531 Tornillo PHL, M3-.5 x 8mm FH 8
31 103467 Cable de conexién, BF240v, DCL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
106707 Cable de conexi6n, BF240v, MCV, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
104528 Cable de conexion, BF240v, NOR, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
107050 Cable de conexién, BF240v, MEL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
32 103470 Set de tornillos punto plano SH, M3-.5x5mm 1
33 104663 Tornillo SHC M6-1, 0 x 25mm 2
34 109159 Bloque de servicio 1
35 106292 espaciador de la abrazadera de montaje 1
36 106293 Abrazadera de montaje, 13mm, MK2 1
37 109107 Cubierta lateral, Bloque de servicio 1
38 110451 Cubierta lateral, bloque de servicio 1
39 106303 Tuerca del filtro 1
40 106548 Cartucho, calentador, 175w, 240v, 10 x 65 3
41 N00196 O-ring, #-111 1
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Filtro Codigo Filtro Cédigo C

A,B @

Opcién de 3 Programas <

del Colector de Solenoide

Médulo Horizontal y
Aislante de la Boquilla

|
|
|
|
|
|
o
|
|
|
|
|
|
f

Ensamble de Bloqueo UFD| Modulo Intermitente

Mdédulo HSSB utilizado con
Solenoide Festo,
puertos del colector de aire
son conectados cuando
se utiliza esta opcion

llustracion de Componentes: Aplicador Horizontal o Vertical UFD de 3 puertos, 1 - 3 programas, Ensamble aplicador.
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Lista de materiales para aplicador de 3 puertos vertical u horizontal UFD, 1 6 3
Programas, Seccion Precalentador de Aire

Objeto No. Parte Numero Descripciéon Cant.
109338 Ensamble Precalentador de Aire (DCL) 1
109339 Ensamble Precalentador de Aire (MCV) 1
109340 Ensamble Precalentador de Aire (NOR) 1
109341 Ensamble Precalentador de Aire (MEL) 1
42 109252 SHCS, M5 x 25mm 2
43 NO00093 Acople, Compresion 1
44 N00183 O-ring, #-016 3
45 N00192 O-ring, #-032 1
46 N04268 Anillo Terminal 1
47 NO7541 Bloque Terminal, 1 Pos, Ceramica 2
48 106236 Arandela Int. Dentada, Lock #4 1
49 107389 Tornillo de Punta Redonda Philips M3-.5 x 6mm P, Zinc Platedo 1
50 106531 Tornillo M3-.5 x 8mmFH, PHL 4
51 107161 BHSCS, M4 x 8mm 2
52 103470 Set de Tornillos de Punta Plana M3-.5 x 5mm 1
53 100908 Tornillo M4 x 25mm SHC 3
54 106332 Tornillo M5-.8 x 55mm SHC 2
55 106294 Tubo Espiral 3
56 109162 Multiple de Precalentador 1
57 109165 Multiple de Distribucion 1
58 109168 Cubierta de Alambre, Trasera 1
59 109111 Cubierta, Lateral 1
60
61 106550 Espaciador 2
62 Sensor de Temperatura (mostrado como referencia, parte del ensamble) 1
63 106328 Tornillo M4-.7 x 16mm SHC, Zinc Platedo 2
64 106329 Calentador, Cartucho, 200w, 240v, 10 x 60mm 3
65 106549 Calentador, Cartucho, 400w, 240v, 8 x 65mm 1
66 109253 Ensamble del Cable, DCL 1
109286 Ensamble del Cable, MCV 1
109287 Ensamble del Cable, NOR 1
1

109288 Ensamble del Cable, MEL
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Médulo Horizontal e Aislador

de Boquilla utilizado en
UFD1004H4A1D2S.

llustracion de Componente: Aplicador UFD de 3 ?uertos Vertical u Horizontal con 1 6 3 Programas,
Seccion Precalentador de Aire
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Lista de materiales para 3 Puertos Disefio Delgado Seccién Precalentador de Aire
(se muestra DCL NP 113841)

Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.
1 113841 Ensamble del Precalentador de Aire Disefio Delgado (DCL) 1
2 N00093 Acople, Compresion 1
3 N00174 O-ring, -007 1
4 NO00181 O-ring, #-014 3
5 109252 Tornillo M5 x25 SHC 4
6 106726 Pin de Clavija, M5 x16mm 2
7 112690 Médulo, HHSB Vert., Aire Directo (mostrado como ref. Ver Orden) 3
8 078C088 Acople #4 int. Dentada 2
9 Juego de Tornillo M3x0.5x6 1
10 112714 Tubo Espiral Disefio Plano 3
11 113839 Cuerpo del Calentador 1
12 113840 Cubierta del Cable, 3 puertos 1
13 106306 Espaciador 2
14 101692 Tornillo M4-.7 x 35mm SHC, Zinc Platedo 2
15 106329 Calentador,Cesta, 200w, 240v, 10 x 60mm (Parte del Ensamble) 3
16 101610 Ensamble del Cable, DCL 1
17 101627 Tornillo Cabeza con Ranura M3 x 6 2
18 Temperatura del Sensor (mostrado como ref.) 1
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llustracién de Componente: Ensamble UFD de 3 Puertos Disefio Delgado Precalentador de Aire
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Lista de materiales para aplicador de 4 puertos vertical u horizontal UFD, 16 4
Programas, Ensamble del Aplicador

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
1 106224 Modulo, MR13, Vertical, Extendido 4
2 104993 Modulo, MR13, Horizontal 4

110840 Modulo, MR13, Horizontal/ Intermitente (especial) 1
113346 Modulo, HSSB, Vertical (usada con Festo Selenoide) 1
(vea la pag. 6-1 para mas opciones de modulo)
3 107160 Tornillo SHC 10-32 x 1.25 8
4 106273 Canasta del filtro, 150 mallas 1
101247 Canasta del filtro, 100 mallas 1
5 106472 Ensamble del modulo de bloqueo 1-3
6 106367 Placa en blanco 2
7 N00178 O-ring, #-011 4
8 106476 Ensamble del multiple del solenoide, 1 Programa 1
9 NO0093 Acople, Compresion 2
10 NO0175 O-ring, -008 8
11 NO07419 Tornillo SHC M5 x 20 SHC 2
12 106305 Multiple de aire 4 Puertos,1 Programa 1
13 106333 Tubo de acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 2
14 106475 Ensamble del multiple del solenoide, 2 Programas 2
15 NO0093 Acople , Compresion 4
16 NO0175 O-ring, -008 4
17 NO07419 Tornillo SHC M5 x 20 2
18 106307 Multiple de aire, 2 Puertos, 2 Programas 1
19 106333 Tubo acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5 4
20 109270 Ensamble del bloque de servicio (DCL) 1
109271 Ensamble del blogue de servicio (NOR) 1
109272 Ensamble del bloque de servicio (MEL) 1
109273 Ensamble del bloque de servicio (MCV) 1
21 116245 Kit del Filtro, M20 Giratorio (incluye o-ring N03812 y arandela 116243) 1
22 116244 Tapa del Filtro, Filtro Giratorio M20 1
23 N03812 O-ring, #-125 1
24 NO7430 Anillo Terminal 1
25 107881 Bloque terminal, 1 Pos, Ceramica 1
26 078C088 Arandela interior, de seguridad #4 1
27 101624 Acople recto, 6 JIC x 1/4 BSPP 1
28 101625 Acople conector, 1/4 BSPP, Soc 5
101627 Zinc plateadoM3-.5 x 6mm, 1
29 106531 Tornillo FH, PHL M3-.5 x 8mm 8
30 103467 Cable de conexién, BF240v, DCL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
31 106707 Cable de conexion, BF240v, MCV, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
32 104528 Cable de conexién, BF240v, NOR, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
107050 Cable de conexién, BF240v, MEL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
103470 Set de tornillos punto plano SH, M3-.5 x 5mm 1
104663 Tornillo SHC M6-1, 0 x 25mm 4
33 109103 Bloque de servicio 1
34 106292 espaciador de la abrazadera de montaje 2
35 106293 Abrazadera de montaje, 13mm, MK2 2
36 109107 Cubierta lateral, bloque de servicio 1
37 110451 Cubierta lateral, bloque de servicio 1
38 106303 Tuerca del Filtro 1
39 106325 Cartucho calentador, 200w, 240v, 10 x 90 3
40 NO00196 O-ring, #-111 1

41 107934 Ensamble Colector Balanceado (no mostrado)
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Opcién de 4 Programas del ©
Colector de Solenoide

Médulo Horizontal y
Aislante de la Boquilla

4 e A

Filtro Codigo
A,B

Filtro Cédigo C
21

Ensamble de Bloqueo UFD Médulo Intermitente

Modulo HSSB utilizado con

Festo Selenoide,
multiples puertos de aire
son conectados cuando

se utiliza esta opcion

llustracion de Componentes: Aplicador Horizontal o Vertical UFD de 4 Puertos con 1 6 4 Programas,

Ensamble del Aplicador
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Lista de materiales para aplicador de 4 puertos vertical u horizontal UFD, 16 4
Programas, Seccién Precalentador de Aire

Objeto No. Parte Numero Descripcién Cant.
109274 Ensamble Precalentador de Aire (DCL) 1
109275 Ensamble Precalentador de Aire (MCV) 1
109276 Ensamble Precalentador de Aire (NOR) 1
109277 Ensamble Precalentador de Aire (MEL) 1
42 109252 SHCS, M5 x 25mm 2
43 N00093 Acople, Compresion 1
44 N00183 O-ring, #-016 4
45 N04126 O-ring, #-037 1
46 N04268 Anillo Terminal 1
47 NO7541 Blogue Terminal, 1 Pos, Ceramica 2
48 106236 Arandela Int. Dentada, Lock #4 1
49 107389 Tornillo de Punta Redonda Philips M3-.5 x 6mm P, Zinc Platedo 1
50 106531 Tornillo M3-.5 x 8mmFH, PHL 4
51 107161 BHSCS, M4 x 8 2
52 103470 Set de Tornillos de Punta Plana M3-.5 x 5mm 1
53 100908 Tornillo M4 x 25mm SHC, Negro Oxido 6
54 106332 Tornillo M5-.8 x 55mm SHC 2
55 106294 Tubo Espiral 4
56 109163 Multiple de Precalentador 1
57 109166 Multiple de Distribucion 1
58 109169 Cubierta de Alambre, Trasera 1
59 109111 Cubierta, Lateral 1
60 Sensor de Temperatura (mostrado como referencia, parte ens. del cable) 1
61 106470 FHSCS, M4 x 8mm 4
62 106306 Espaciador 4
63
64 106328 Tornillo M4-.7 x 16mm SHC, Zinc Platedo 3
65 106329 Calentador, Cartucho, 200w, 240v, 10 x 60mm 4
66 106330 Calentador, Cartucho, 400w, 240v, 8 x 90mm 1
67 109253 Ensamble del Cable, DCL 1
109286 Ensamble del Cable, MCV 1
109287 Ensamble del Cable, NOR 1
1

109288 Ensamble del Cable, MEL
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Médulo Horizontal e Aislador

de Boquilla utilizado en
UFD1004H4A1D2S.

llustracion de Componente: Aplicador UFD de 4 ?uertos Vertical u Horizontal con 1 6 4 Programas,
Seccion Precalentador de Aire
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Lista de Materiales para 4 Puertos Disefio Plano UFD, Seccién Precalentador de Aire 112793
Médulo Optim Sélo Codigos C,G,J,M.

Item No.

72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91

Numero parte

112786
112414
N00181
N00174
112789
101692
NO0093
109252
106726
106306
106470
106329
101610
112716
NO1756
0483271
078C088
101627
NO7430
048G016

Descripcion

Cuerpo Calentador

Tubo Espiral

O-ring, -014

O-ring, -007

Cubierta de Alambre

Tornillo SHC M4 x 35

Acople, Tubo 1/4 x 1/8 NPT

Tornillo SHC M5 x 25mm

Pin de Clavija M5 x 16mm

Espaciador

Tornillo FHSC M4 x 8mm

Cartucho Calentador, 10mm, 20w
Ensamble del Cable, AH, DCL

Set de Tornillos Punta Redonda SH M5 x 6mm
Terminal, PRLL, 16-14 GA

Calentador de Contraccion

Arandela, #4 dentada intenamente
Tornillo Cabeza con Ranura M3-.5 x 6 mm
Anillo Terminal

Anillo Terminal

Cantidad

P WRREPANR
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llustracion de Componentes: 4 Puertos UFD, Diseno Plano, Seccion Precalentador de Aire
112793



Pagina 6-24

Revisado 1/14

ITW Dynatec c. 2002

APLICADOR MR1300 CON FILTRO INTEGRADO Manual #40-43

Lista de materiales para aplicador de 6 puertos vertical u horizontal UFD, 1 6 6
Programas, Ensamble del Aplicador

Item No.
1
2

22
23
24
25
26
27
28
29

30
31

33
34
35
36
37
38
39
40
41
42

Numero parte
106224
104993
110840
113346
804354
106273
101247
106472
106367
N00178
106879
N00093
NO0175
NO07419
110345
106333
106475
N00093
NO00175
NO07419
106307
106333
109278
109279
109280
109281
N00196
N03812
N07430
107881
078C088
101624
101625
101627
106531
103467
106707
104528
107050
103470
104663
109161
106292
106293
109107
110451
106303
106715
116245
116244

Descripcion

Modulo, MR13, Vertical, Extendido

Modulo, MR13, Horizontal

Modulo, MR13, Horizontal/ Intermitente (especial)

Mddulo, HSSB, Vertical (utilizado con Festo Selenoide)

Tornillo, Allen, M5x0.8x30, ZP

Canasta del filtro, 150 mallas

Canasta del filtro, 100 mallas

Ensamble del modulo de bloqueo
Placa en blanco

O-ring, #-011

Ensamble del multiple del solenoide, 1 Programa
Acople, Compresion

O-ring, -008

Tornillo SHC M5 x 20 SHC Screw
Multiple de aire 4 Puertos,1 Programa
Tubo de acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5
Ensamble del multiple del solenoide, 2 Programas
Acople , Compresion

O-ring, -008

Tornillo SHC M5 x 20

Multiple de aire, 2 Puertos, 2 Programas
Tubo acero inoxidable, 1/4 x .065w x 3.5
Ensamble del bloque de servicio (DCL)
Ensamble del bloque de servicio (NOR)
Ensamble del bloque de servicio (MEL)
Ensamble del bloque de servicio (MCV)
O-ring, #-111

O-ring, #-125

Anillo Terminal

Bloque terminal, 2 Pos, Ceramica
Arandela interior, de seguridad #4

Acople recto, 6 JIC x 1/4 BSPP

Acople conector, 1/4 BSPP, Soc

Tornillo, PH, Zinc plateado, M3-.5 x 6mm
Tornillo FH, PHL M3-.5 x 8mm

Cantidad

H[\)HJ;'_\HI—‘I—‘K‘JHI—‘OO
1
a1

N
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Cable de conexién, BF240v, DCL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
Cable de conexién, BF240v, MCV, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
Cable de conexion, BF240v, NOR, 9.0 (incorporado en el sensor) 1
Cable de conexion, BF240v, MEL, 9.0 (incorporado en el sensor) 1

Set de tornillos punto plano SH, M3-.5 x 5mm
Tornillo SHC M6-1, 0 x 25mm

Bloque de servicio

espaciador de la abrazadera de montaje
Abrazadera de montaje, 13mm, MK2
Cubierta lateral, bloque de servicio

Cubierta lateral, bloque de servicio

Tuerca del Filtro

Cartucho calentador, 300w, 240v, 10 x 140

Kit del Filtro, M20 Giratorio (incluye o-ring N03812 y arandela 116243)

Tapa del Filtro, Filtro Giratorio M20

A a WkFRPPFPEPNNRE DR
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Filtro Cédigo C

@

Opcidn de 6 Programas del ©
Colector de Solenoide

Médulo Horizontal y
Aislante de la Boquilla

|
|
|
|
|
!
o
|
|
|
|
!
|

Ensamble de Bloqueo UFD}  Mddulo Intermitente

Médulo HSSB utilizado con)
Festo Selenoide,
multiples puertos de aire
son conectados cuando

llustracién de componentes: Aplicador Horizontal o Vertical UFD 6 Puertos con 1 o 6 programas, Ensamble del aplicador
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Lista de materiales para aplicador de 6 puertos vertical u horizontal UFD, 1 6 6
Programas, Seccion Precalentador de Aire

Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.

109282 Ensamble Precalentador de Aire (DCL) 1

109283 Ensamble Precalentador de Aire (MCV) 1

109284 Ensamble Precalentador de Aire (NOR) 1

109285 Ensamble Precalentador de Aire (MEL) 1
43 N00183 O-ring, #-016 6
44 108600 O-ring, #-044 1
45 N04268 Anillo Terminal 1
46 106236 Arandela Int. Dentada, Lock #4 1
47 107389 Tornillo de Punta Redonda Philips M3-.5 x 6mm P, Zinc Platedo 1
48 106531 Tornillo M3-.5 x 8mmFH, PHL 4
49 N00093 Acople, Compresion 1
50 103470 Set de Tornillos de Punta Plana M3-.5 x 5mm 1
51 100908 Tornillo M4 x 25mm SHC, Negro Oxido 6
52 109252 SHCS, M5 x 25mm 4
53 106294 Tubo Espiral 6
54 109164 Multiple de Precalentador 1
55 109167 Multiple de Distribucién 1
56 109170 Placa Trasera 1
57 109111 Cubierta 2
58 Sensor de Temperatura (mostrado como referencia, parte ens. del cable) 1
59 107881 Bloque Terminal, 1 Pos, Ceramica 2
60 106306 Espaciador 4
61 107161 BHSCS, M4 x 8mm 3
62 106328 Tornillo M4-.7 x 16mm SHC, Zinc Platedo 3
63 106717 Calentador, Cartucho, 100w, 240v, 10 x 60mm 6
64 106716 Calentador, Cartucho, 600w, 240v, 8 x 140mm 1
65 106332 Tornillo M5-.8 x 55mm SHC 4
66 109253 Ensamble del Cable, DCL 1

109286 Ensamble del Cable, MCV 1

109287 Ensamble del Cable, NOR 1

109288 Ensamble del Cable, MEL 1
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Maodulo Horizontal e Aislador de
Boquilla utilizado en UFD1506H6A1D2S

| S \

) R ———

4 %\‘// ‘o

llustracion de Componente: Aplicador UFD de 6 puertos Vertical u Horizontal con 1 6 6 Programas,
Seccién Precalentador de Aire
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Lista de Materiales para UFD de 6 Puertos Disefio Plano, Seccion Precalentador de Aire 112794
Opcidon de Cédigos de Mdodulo C,G,J,M, Solamente

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
72 112787 Cuerpo del Calentador 1
73 112714 Tubo Espiral 6
74 N00181 O-ring, -014 6
75 N00174 O-ring, -007 1
76 112790 Cubierta de Alambre 1
77 101692 Tornillo Allen M4 x 35 4
78 N0O0093 Acople, Tubo 1/4 x 1/8 NPT 1
79 109252 Tornillo Allen M5 x 25mm 8
80 106726 Pin de Clavija M5 x 16mm 2
81 106306 Espaciador 4
82 106470 Tornillo FHSC M4 x 8mm 4
83 106329 Cartucho Calentador, 10mm, 200w 6
84 101610 Ensamble del Cable, AH, DCL (para opciones, ver la orden) 1
85 112716 Tornillos de Punta de Copa, M5 x 6mm 1
86 N01756 Terminal, PRLL, 16-14 GA 2
87 0483271 Calentador de Contraccién 0.1
88 078C088 Arandela, #4 Dentada Internamente 2
89 101627 Tornillo Cabeza con Ranura M3-.5 x 6 mm 2
90 NO7430 Anillo Terminal 1
91 048G016 Anillo Terminal 1
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llustracion de Componentes: 6 Puertos UFD, Diseno Plano, Seccion Precalentador de Aire
112794
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Lista de Materiales para Ensamble del Médulo UFD Spray NP 104993, Horizontal

Objeto No. Parte Numero Descripcion Cant.
1 110791 Cuerpo del modulo 1
2 057C084 Ensamble de la Aguja (usada en modulo NP 104993) 1
2b 107178 Ensamble de la Aguja redondeada 1
3 057E409 Resorte de compresion, interior 1
4 057E410 Resorte de compresion, exterior 1
5 057F139 Cilindro de aire 1
6 N00178 Anillo-O, #011 3
7 078A373 SHCS 6-32x 1 1/4 4
8 078A384 SHSS 10-32 x 3/4 1
9 078D078 Tuerca hexagona sellante 10-32 1
10 N00198 Anillo-O, #113 1
11 078G028 Pin giratorio 1/16 dia. x 3/8 de largo 2
12 N00794 Tornillo SHC 6-32 x 3/4 4
13 no utilizado 1
14 084B1361 Ensamble del Cartucho de sello 1
15 057E429 Cartucho de sello 1
16 0571260 Empaque del cartucho de sello 1
17 069X197 Sello de la aguja 2
18 069X198 Soporte del sello 2
19 078C085 Arandela, .25 x .16 x .04 2
20 078F034 Anillo retenedor 2
21 078G028 Pin giratorio 1
22 NO00176 Anillo-O, #009 1
23 104989 Ensamble del Adaptador de la boquilla spray* 1
24 N05044 Anillo-O, #109 1
25 N00178 Anillo-O, #011 1
26 no utilizado
27 N00174 Anillo-O, #007 2
28 N00176 Anillo-O, #009 2

* Importante: N/P 104989 debe ordenarse como un ensamble.
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/
/

Sello de aire: NP N00176

/cara del montaje

Sello de goma: NP N00174

|
|
|
|
. . I
En las boquillas de este tipo
utilice los o-rings mostrados a la derecha n

/ cara del montaje

/ Sello de aire: NP 112581

Gy Sello d “ NP 112580
(‘ ello de goma

En las boquillas de este tipo
utilice los sellos mostrados arriba.

llustracion de Componentes: NP 104993 Ensamble del Médulo Aerosol, Horizontal
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Lista de Materiales para Ensamble de Modulo UFD Spray NP 106224, Vertical, Extendido

Objeto No. Parte Numero

NNONNMNNMNNMDMNMNMNNNDN S A A A A aaa aa
NOORON_QCOOMNOOAWNOO®XNOOR®N =

110791
057C084
057E409
057E410
057F139
N00178
078A184
NO00795
078A373
078A384
078D078
N00198
084B1361
057E429
0571260
069X197
069X198
078C085
078F034
078G028
NO00176
113829
N05044
NO00174
NO00176
N00178
078G028

Descripcion

Cuerpo del modulo

Ensamble de Aguja

Resorte de compresion, interior
Resorte de compresion, exterior
Cilindro de aire

O-ring, #011

Tornillo SHC 6-32 x 2
Tornillo SHC 6-32 x 1
Tornillo SHC 6-32 x 1 1/4
Tornillo SHS 10-32 x 3/4

Tuerca hexagona sellante 10-32
O-ring, #113

Cartucho de sello completo
Cartucho de sello

Empaque del cartucho de sello
Sello de la aguja

Soporte del sello

Arandela, .25 x .16 x .04

Anillo retenedor

Pin giratorio

O-ring, #009

Ensamble del Adaptador Vertical
O-ring, #109

O-ring, #007

O-ring, #009

O-ring, #011

Pin giratorio 1/16 dia. x 3/8 de largo

Cant.

|\ J T I L i B N U N6 1 L0 T 1O J |G JE Ui Qi Uil Wik G Wt LN NG N 16 [ &' R Qi i W N )
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cara del montaje
/ ‘Q de aire: NP N0O176

Sello de goma: NP N00174
En las boquillas de este tipo\k

utilice los o-rings mostrados a la derecha

/ cara del montaje

/ Sello de aire: NP 112581
Sello de goma: NP 112580 9

En las boquillas de este tipo
utilice los sellos mostrados arriba.

llustracion de Componentes: Ensamble de Modulo Aerosol UFD NP 106224, Vertical, Extendido
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NP 110840 Ensamble del Médulo, Horizontal, Succidon (Opciéon de Mddulo "K")

110840 ENSAMBLE DEL MODULO

. © ®§§I \4>< PN N00178
/ cara del montaje N

2—011 O—RING, VITON
Sello de aire: NP N00176

I
Sello de goma: NP N00174\ FW
En las boquillas de este tipo\\
utilice los o-rings mostrados a la derecha \ N

/ cara del montaje

Sello de aire: NP 112581
' Sello de goma: NP 112580

En las boquillas de este tipo
utilice los sellos mostrados arriba.

NP 113778 Ensamble del Médulo, Alta Velocidad, Vertical (Opcién de Modulo "A")

®

®\4X PN NOO178

2—011 O—RING, VITON

2X PN 100808
M4—0.7X25 SHCS
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/1 11074 ENSAMBLE DEL MODULO

PN NO0178
2—-011 O—RING, VITON

(PARTE DEL ENSAM. 106222)\

Sello de aire: NP N00176 ———__
Sello de goma: NP N00174 ——

/ cara del montaje

En las boquillas de este tipo
utilice los o-rings mostrados
a la derecha

/ cara del montaje

/Sello de aire: NP 112581

(' /Sello de goma: NP 112580
>

En las boquillas de este tipo

/]

i

utilice los sellos mostrados arriba.

/

\4)( PN N00178

2—011 O—RING,
VITON

PN NOO176
2—-009 O—RING, VITON

\PN NOO174

2—-007 O—RING, VITON

\PN 104987

PLACA DEL SELLO

~_PN 106222
ENSAMBLE DEL ADAPTADOR

VERTICAL

————__2X PN 103404
M3—0.56X10 SHCS

~_2X PN 106951

M3—0.5X35 SHCS

Nota: El médulo NP 111074 reemplaza al NP 110559.
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Moédulo,
Vertical

NP 113550
Mddulo
Horizontal
Ensamble de Solenoide Festo NP 115055 (entrada 6mm)
0] Ensambles de Modulo de Succion
Ensamble de Solenoide Festo NP 115056 (entrada 1/4") de Alta Velocidad

Ensambles de Solenoide Festo NP 115055 y 115056

Item No. Nimero de Parte Descripcion Cant.
1 115055 Ensamble Solenoide, Festo MH, Médulo QC, Entrada 6mm
115056 Ensamble Solenoide, Festo MH, Mddulo QC, Entrada 1/4"
2 113350 Valvula Solenoide, 4 vias, 24V, Festo MHEZ-MS1H-5/2-M7 1
3 113362 Acople de Empuje, M7 x 6mm Tubo OD (s6lo para NP 115055) 1
113363 Acople de Empuje, M7 x 1/4 Tubo OD (s6lo para NP 115056) 1
4 113608 Silenciador con NP 113607 Reductor 2
5 113356 Anillo del Sello, M7 2
6 113351 Acople Solenoide, M7 x QC Mod Prot 2
7 N00175 O-ring, -008 2
8 Cable, Solenoide (no incluido en el ensamble, ver abajo*) 1

Los ensambles del solenoide de arriba pueden ser utilizados con cualquiera de los dos
ensambles de médulo mostrados (arriba a la derecha) como referencia:

9 113346 Médulo, HSSB, Vertical (Opcién “J")

10 113550 Mddulo, HSSB, Horizontal (Opcién “M”)

*Cables Disponibles:
113361 Cable, Solenoide, 24V, LED, 2.5m
114557 Cable, Solenoide, 24V, LED, 10m
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Lista de Materiales para NP 107622 Ensamble del Soporte Guia Elastico (Opcional)

Objeto No.
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88

Parte Numero
107615
107616
107617
107618
107619
107621
104662
803081
108112
108023
107620
108019
108020
108021
108022
108024
103470
108110

Descripcién

Base de la guia del brazo
Brazo Guia

Rodillo del brazo

Rodillo del eje

Pin clavija, M10 x 30mm
Collar del eje, 3/8 “ Dia.
Tornillo SHC M6-1 x 16mm
Tornillo SHC M6-1 x 20mm
Kit guia del rodillo

Centro del rodillo

Protector de presion

guia, 3mm

Espaciador, Tmm

Espaciador, 1.5mm
Espaciador, 5mm

Collar lock

Juego de tornillos SH M3-0.5 x 6mm
Contenedor, 1.5 Dia. X 3.0 LG
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NP 113346 Ensamble del Médulo, Alta Velocidad, Vertical (Opcién de Médulo "J")

/w 13346 ENSAMBLE DEL MODULO
D

NP 113348
PIN RETENEDOR DE SOLENOIDE
)

@ Q@

3X NP NOO178
2-011 O—RING, VITON

L_2X NP 100908
M4—0.7X25 SHCS

ENSAMBLE SOLENOIDE AV

(SOLO COMO REF)
ENSAMBLE BOQUILLA AV

(SOLO COMO REF)
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NP 113550 Ensamble del Médulo, Alta Velocidad, Horizontal (Opcion de Médulo "M")

ENSAMBLE SOLENOIDE AV
(SOLO COMO REF)

ENSAMBLE BOQUILLA AV
(SOLO COMO REF)

/113550 ENSAMBLE DEL MODULO

////FWS

Q

NP 113348
PIN RETENEDOR DE SOLENOIDE

SX NP NOO178

2—-011 O—RING, VITON

2X NP 100908
M4—0.7X25 SHCS
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NP 115160 Ensamble

HS ENSAMBLE DE BOQUILLA
(SOLO COMO REFERENCIA)

del Médulo, Alta Velocidad, Horizontal (Médulo Opcion "P")

/1 15160 ENSAMBLE DEL MODULO

o @

~N_4X PN NOO178
2-011 O-RING, VITON

@

2X PN 100908
M4—0.7X25 SHCS
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(ver pag. 6-42 para
detalles de la boquilla)

Mdédulo en Blanco, Sdélo Aire Vertical - NP 111053 (mostrado arriba a la izquierda)

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
1 111051 Cuerpo del Modulo, Sdlo Aire 1
2 NO0178 O-ring, -011 4
3 NO0176 O-ring, -009 2
4 104987 Sello del Adaptador Vertical 1
5 106221 Adaptador Vertical 1
6 N00174 O-ring, -007 1
7 078G028 Pin Spring, 1/16 x 3/8 2
8 103404 Tornillo SHC M3 x 10mm 2
9 106951 Tornillo SHC M3 x 35mm 2

Médulo en Blanco, Sélo Aire Horizontal - NP 111052 (mostrado arriba a la derecha)

Item No. Numero parte Descripcion Cantidad
10 111051 Cuerpo del Médulo, Sélo Aire 1
11 NO00178 O-ring, -011 4
12 NO0176 O-ring, -009 1
13 078G028 Pin del Resorte, 1/16 x 3/8 2
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////TWDynatec minnovacion mservicio m confiabilidad

El Siguiente Nivel de la Tecnologia
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Capitulo 7

GUIAS Y OPCIONES PARA ORDENAR

Cartuchos del Calentador del Aplicador

Aplicador Parte No Descripcion Localizacion

106444 10x40mm, 150w Bloque de Servicio

UFDO050 106448 8x40mm, 200w Precalentador de Aire (sélo estandar)
106329 10x60mm, 200w Precalentador de Aire
106548 10x65mm, 175w Bloque de Servicio

UFDO075 106549 8x65mm, 300w Precalentador de Aire (slo estandar)
106329 10x60mm, 200w Precalentador de Aire
106325 10x90mm, 200w Bloque de Servicio

UFD100 106330 8x90mm, 400w Precalentador de Aire (sélo estandar)
106329 10x60mm, 200w Precalentador de Aire
106715 10x140mm, 300w Bloque de Servicio

UFD150 106716 8x140mm, 600w Precalentador de Aire (sélo estandar)
106717 10x60mm, 100w Precalentador de Aire

Sensores RTD del Aplicador

Aplicador Parte No Descripcion Cant.
DynaControl/Allen-Bradley (Opcion D) NO7958 Pt 100 2
MCV (Opcién M) 104912 Pt 100 dual 2
Actualizacion, Ni RTD (Opcién N) N07864 N120 2
Actualizacién, TC Tipo-J (Opcién L) 107051 TC Tipo-J 2
Actualizacion, Pt RTD (Opcion P) N07958 Pt100 2

Filtros
Vea el numero del modelo de la cabeza para filtro instalado en fabrica (Pag. 6-1)

Cédigo del Filtro Parte del Filtro No Descripcién

A 101247 Canasta del Filtro, Malla 100
B 106273 Canasta del Filtro, Malla 150
C 116245 Kit del Filtro, Malla 150, Giratoria M20

D 116595 Kit del Filtro, Malla 200, Giratoria M20




Pagina 7-2 ITW Dynatec c. 2003
Revisado 1/13 Manual #40-43 APLICADOR MR1300 CON FILTRO INTEGRADO

Kits de Filtros
Para simplificar el pedido, se tienen disponibles unos Kits de Filtros.

NP Kit Filtro NP O-ring NP Tapa Filtro NP Filtro

114291 | NO3812 O-ring #125 106303 Tapa Filtro 101247 malla 100, Canasta
114292 | NO03812 O-ring #125 106303 Tapa Filtro 106273 malla 150, Canasta

116246* | NO3812 O-ring #125 106244 Tapa Filtro 106245 malla 150, Giratoria
116595* [ N03812 O-ring #125 106244 Tapa Filtro 116593 malla 200, Giratoria

KIT DEL FILTRO

- MALLA 150 NP 116245
\ / MALLA 200 NP 116594
\

Vista Ensamblada:

ARANDELA SELLANTE ~

PN 116243 Y
1’ - N
o \
o // \ .
~ \
— ~ \
\‘/ 77 \ \‘
PN NO3812

A\ W 0—RING

PN 116244 k )

TAPA DEL FILTRO

~ -

* NP 116246 Ensamble del Filtro Giratorio M20 (Cédigo de Filtro C)
NP 116595 Ensamble del Filtro Giratorio M20 (Cddigo de Filtro D)

Kits de Servicio

Kit de Reconstruccion de Modulo UFD NP 105150 (c6digos H, V, HQ, VQ)

Kit de Reconstruccion de Modulo UFD NP 110889 (cédigos K, F)

Kit de Reconstruccion de Modulo UFD de Alta Temperatura NP 803012

Los Kits de reconstruccién de modulo contienen todas las partes necesarias para reconstruir un
maodulo.

Kit de Empalme de Alta Temperatura NP 102645

Este Kit consiste en una base de tubo que se contrae y nueve conectores (empalmes). Estas partes
mas un sensor ( ordene el sensor separadamente del cuadro en este capitulo) le posibilitaran
reemplazar el sensor en un aplicador.

Horno Opcional de Limpieza de Boquillas UFD (Horno NP 107307 = 200-240v / Horno NP
107306 = 120v)

El uso del horno de limpieza de boquillas UFD elimina la necesidad de desensamblar las boquillas
UFD para limpiarlas. Las boquillas son llevadas al horno por seis horas aproximadamente a 750-
800 grados F. Se proveen completas instrucciones de limpieza.
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Tapa Opcional del Transductor de Presion

El cédigo de opcidn “P” (ver pagina 6-1) afiade una adaptador de transductor de presién al aplica-
dor. Un acople especial se instala en el puerto accesorio ubicado al lado izquierdo del aplicador.
Este acople permite que un transductor de presion estandar de industria con roscas 1/2-20 sea

sea conectado al aplicador bajando por el filtro. Un transductor post-filtro es muy util para monitorear
la caida de presion a través del filtro como un indicio de un filtro taponado. El adaptador del
transductor puede ser reubicado en cualquiera de las entradas de la manguera segun se requiera
para el espacio libre de instalacion y acceso del operador.

Valvula de Drenaje Opcional NP 107820

El cédigo de opcion”A” (ver pagina 6-1) afiade una valvula de drenaje al aplicador. La valvula de
drenaje se instala en el puerto accesorio ubicado al lado derecho del aplicador. La valvula de drenaje
es util para liberar la presion antes del mantenimiento o reparacion del aplicador. También, la valvula
de drenaje es util para vaciar la camara del filtro después de que el filtro ha sido reemplazado. Puede
ser reubicado en el puerto accesorio ubicado al lado izquierdo del aplicador segun se requiera

para el espacio libre de instalacion y acceso del operador.

Multiple Opcional Solenoide Balanceado

El cédigo de opcion “E” (ver pagina 6-1) especifica un multiple solenoide balanceado (multiple
ecualizado). Este multiple tiene varios solenoides, pero diferente a diversos programas de multiple,
todos los pasos de aire de abertura de cada solenoide estan conectados dentro del multiple. Del
mismo modo, todos los pasos de aire de cerrado estan conectados. El propdsito de esto es negar
los efectos de diferencias insignificantes en los médulos y solenoides, resultando en un patréon muy
consistente e incluso un patron de empezar-y-parar. El aplicador es desde luego limitado a un
programa.

Ensamble de Soporte Guia Elastico Opcional PN 107622

Un sistema de guianza de hebras esta disponible para uso con aplicadores UFD0501 Y UFD0502.
Este sistema provee todos los componentes necesarios para union exitosa de hilos de elastico o
Lycra como esos usados en la produccion de pafiales desechables y productos para la
incontinencia. El sistema incluye un ensamble de soporte en el lado del aplicador un kit modular
rodante el cual es configurable para la mayoria de espaciado métrico de hebras. Los brazos de la
guia son totalmente ajustables para trabajar con médulos horizontales o verticales. El rodamiento
soportara hasta cinco hebras con un minimo de espacio entre hebras de 3mm.

Médulos Opcionales de Bajo Perfil (Linea Ligera) (cédigos A, J, M, P)

Un aplicador de bajo perfil se refiere a un cabezal completamente méas pequefio. Son mas pequefios
debido al uso de calentadores de aire mas planos, selenoides mas pequefias y médulos més pequefios de
aplicaciones de alta velocidad. La operacion, el montaje y los conectores se mantienen igual que en los
modelos estandar.
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Ensambles del cable de extension

Estan disponibles los siguientes ensambles del cable de extension. Estos cables conectan una zona
aplicadora a la USA. Un ensamble de cable por aplicador se requiere usualmente para el
precalentador; otras pueden ser usadas necesariamente para la instalacion.

Esquema de Control No. Parte [Longitud| No. Parte Longitud
DCL/ PLC 103773 10’ 103776 25’
(opcion de control D) 103774 15’ 105123 30°

103775 20’ 105147 40’
MCV 084F222 10’ 084F682 25’
(opcion de control M) 084F225 15’ 084F383 30°
084F223 20’
Actualizacion (Ni RTD) 102706 10’ 105834 40’
(opciodn de control N) 106349 25°
Actualizacion (J-tipo TC) 107044 2m 107047 8m
(opcion de control L) 107045 4m 107309 10m
Solo bloque de servicio 107046 6m
Actualizacién (J-tipo TC) 110149 2m 110152 8m
(opcion de control L) 110150 4m 110153 10m
Solo calentador de aire 110151 6m
Actualizacion Pt RTD) 110159 2m 110162 8m
(opcion de control P) 110160 4m 110163 10m
Solo bloque de servicio 110161 6m
Actualizacion Pt RTD) 110154 2m 110157 8m
(opcion de control P) 110155 4m 110158 10m
Solo calentador de aire 110156 6m
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Sistema de recubrimiento de filamentos opcional (SCS)

El sistema de recubrimiento de filamentos de Dynatec es usado en para recubrir con adhesivo
elasticos. Una guia en V sostiene el filamento elastico en el frente de la boquilla del aplicador
para una cubrirlo precisamente con adhesivo antes de que pase por el orificio del modulo. El
“sentido inverso” se refiere a un filamento elastico que entra en la guia desde atras del modulo
(vea abajo), mientras que “hacia delante” se refiere a un filamento que entra en la guia desde el
frente del modula (vea la pag. Siguiente).

“sentido inverso” Guia en V SCS

Direccion dal filamanio
—— 111548 Ensamble da brazo y polea da la
Iu' guia del flamanto (ncluye al kit 111548)

111546 kit polea da |a guia —-"gks -
| —p

Foem—s
|

Fapasicionamienio del solanoidesn el —
lada inlerior de los puertos para el buen |
paso de la pokea. El solenaide pusda sar
ubicado an cualguier lado dal cabezal

Senlido Invarso Guia en 'V 503 /.[:E @ @

5% bogquila omaga —r'f "Tﬂm , !

NP guia de sentido inverso  Guia en V SCS BoquillaOmega 12 SCS Bogquilla Omega 16 SCS
111585 1filamento 111574 111565
111586 2 filamentos/5mm 111575 111566
111587 3 filamentos/5mm 111576 111567
111588 4 filamentos/5mm 111577 111568
111589 3 filamentos/2mm 111578 111569
111590 2 filamentos/8mm 111570
111591 2 filamentos/9mm 111571
111592 2 filamentos/10mm 111581 111572
111593 5 filamentos/5mm 111582 111573
111594 4 filamentos/2mm 111579 111583
111595 2 filamentos/3mm 111580
111641 3 filamentos/6mm 111639 111640
111653 3 filamentos/3mm 111651 111652

111546: Kit polea de la guia (guia hasta 5 filamentos)
111548: Ensamble de brazo y polea de la guia del filamento (incluye el kit NP 111546)
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Hacia adelante Guia en V SCS

SG5 boguila omaga

Hacia adelanbe Guia
anl, SC&

S 111548 Ensamble da brazo y polea da la

o guia del flamanto [ncluye al kit 11154)
g Direcoan dal filamano

NP guia de sentido inverso  Guiaen V SCS Boquilla Omega 12 SCS Bogquilla Omega 16 SCS

111546 kil podaa da la guia —

111597 1filamento 111574 111565
111598 2 filamentos/5mm 111575 111566
111599 3 filamentos/5mm 111576 111567
111600 4 filamentos/5mm 111577 111568
111601 3 filamentos/2mm 111578 111569
111602 2 filamentos/8mm 111570
111603 2 filamentos/9mm 111571
111604 2 filamentos/10mm 111581 111572
111605 5 filamentos/5mm 111582 111573
111606 4 filamentos/2mm 111579 111583
111607 2 filamentos/3mm 111580

111642 3 filamentos/6mm 111639 111640
111654 3 filamentos/3mm 111651 111652

111546: Kit polea de la guia (guia hasta 5 filamentos)
111548: Ensamble de brazo y polea de la guia del filamento (incluye el kit NP 111546)
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Lista Recomendada de Partes de Servicio

Parte Numero

Descripcién

Cant. Por Segmento

105150

803012

Ver guia para Ordenar

Ver guia para Ordenar

Ver guia para Ordenar

N03812

N00196

N00181

N00178

NO00176

N00174

102645

Ver guia para Ordenar

001Vv061

Ver su orden de trabajo
Ver su orden de trabajo

Kit de Reconstruccion del Modulo UFD
Kit de Reconstruccion del Modulo UFD de Alta Temperatura
Calentadores

Sensor RTD, Bloque de Servicio
Sensor RTD, Precalentador

O-Ring # 125

O-Ring # 111

O-Ring # 014

O-Ring # 011

O-Ring # 009

O-Ring # 007

Kit de Empalme de Alta Temperatura
Canasta de Filtro

Pasta Térmica

Valvula Selenoide

Boquilla

Como se Requiera
Como se Requiera
Como se Requiera

=S AN

Como se Requiera
Como se Requiera
Como se Requiera

1
2
1
1
2

La cantidad recomendada de partes de reserva varia dependiendo de cada aplicador por individual.
Refiérase a la lista de materiales de su aplicador (LDMs) para determinar la cantidad de
calentadores, sensores, O-rings, canastas de filtro y kits.

Como regla general, recomendamos que usted mantenga a mano:
Calentadores: la mitad de tantos calentadores como se lista en la LDM,
Sensores: la mitad de tantos sensores como se lista en la LDM,

Kits: la mitad de tantos Kits como se lista en la LDM,

O-rings: tantos O-rings como se lista en la LDM,

Canastas de Filtro: el doble de las que se listan en la LDM.
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Capitulo 8
DIBUJOS DE INGENIERIA & ESQUEMAS

Conectores de Pines & Esquemas Eléctricos

Nota: los conectores de pines estan vistos desde el fin expuesto. Los pines que no se
muestran en los esquemas no se usan.

DynaControl/Dinamini o Esquema de Control PLC NP 103117 (Opcion de Control D)

"
|O7|
os |
L O5 .
06 |
09,
L.

Control de Temperatura del Microprocesador o Esquema de Control de CompuVision
NP 045X144 (Opcion de Control M)

-1

I__m Calentador 82 l
v e
-W —O 8 .
010]

Sensores RTD

i

Tierra .
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Control de esquema de actualizaciéon (Nickel RTD) PN 104551 (Opcion de Control N)

(o1 |
Calentador 5
® @D@ - O ; |
©O0 & I Y~ Sensor RTD | 85 i
Nota: los nimeros pin 1
out no estan = —0 6
etiquetados en el Tierra I

conector de
actualizacion

Esquema de Control de actualizacion (termoacople Tipo-J) (Opciéon de Control L)

Al conector del
Cabezal -
Al conector del Cabezal .7

Calentador | 02 .
Al Cabezal ® 0 6 O3 |
T O 6 3
o |
Q4
[

Termoacople tipo-J

.1}-%%

Tierra

Al conector del

. Al conector del calentador de aire
calentador de aire

o,
®® |—|mmI Calentador i 83 I

Al
=il calentador @ @ @ | @/I'ermoacople tipo-Ji o1
de aire ® ® B 2 1
L O+
L.

Tierra
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Esquema de Control Actualizado (Platino RTD) (Opcion de Control P)

Al Cabezal Al conector del Cabezal Al conector del Cabezal
Calentador -
D00 prren !_;3 2_!
@ m @ Sensor RTD i O % |
ope| [® —o°
[ o7 |
- O+
Conexion a Tierra |_ - _|

Al Conector del Calentador de Aire Al Conector del Calentador de Aire

Calentador I I
Al cj @ W — T
i]Calentador

O

; £
de Aire G} @ @ ESensorRTD . {:I
ONO) O

- O

Conexion a Tierra L _
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~ Apéndice A
CONFIGURACIONES DE LA VALVULA SOLENOIDE, ESQUEMAS & AJUSTE

Este apéndice cubre el ajuste neumatico de las valvulas solenoides usadas para activar los
modulos de adhesivo. Un kit de filtro /regulador de union (PN 100055) esta disponible para
proveer aire regulado, libre de aceite a las valvulas solenoides.

Algunos ajustes de valvulas solenoides tipicos se ensefian en las Paginas siguientes.
Mientras que la mayoria de valvulas solenoides usadas se muestran, otras valvulas no
listadas aqui pueden ser usadas si se requiere por la aplicacion en particular. En general, de
cualquier modo, los ajustes aqui mostrados pueden ser aplicados a cualquier valvula
solenoide. Si hay preguntas acerca de una valvula que fue suministrada con el aplicador, y
no se muestra aqui, consulte a ITW Dynatec.

El apéndice A se divide en secciones para facil referencia:
Seccién 1 - PN 100054 24 VDC valvula solenoide

Seccion 2 — PN 100383 24 VDC
PN 100421 120 VAC
PN 811506 240 VAC valvulas solenoides

Seccion 3 — PN 106937 24 VDC valvula solenoide
Seccion 4 -- PN 112496 24 VDC Valvula solenoide

Seccion 5 -- PN 113352 24 VDC Ensam. Valv. Solenoide Alta Veloc., entradas acople 6mm, 2.5m
PN 113451 24 VDC Ensam. Valv. Solenoide Alta Veloc., entradas acople 1/4, 2.5m
PN 114558 24 VDC Ensam. Vélv. Solenoide Alta Veloc., entradas acople 6mm, 10m
PN 114559 24 VDC Ensam. Valv. Solenoide Alta Veloc., entradas acople 1/4, 10m

Seccién 6 — llustraciéon de Componentes: 100055 Kit de Control de Aire

Notas de instalacion del Filtro / regulador
1. El aire comprimido para la operacion de la cabeza del aplicador debe estar limpio, seco
y libre de aceite.

2. En general, no se recomienda la operacion de mas de una cabeza aplicadora desde un
kit de control de aire individual, porque el tiempo de respuesta del aplicador puede ser
incrementado y la sincronizacién puede ser mas dificil.

3. Instale el filtro /regulador para que los drenajes del tazén sean facilmente accesibles
para reparacion y el botén del regulador sea accesible para los ajustes.

4. Use un minimo de entubamiento de 1/4" OD para hacer las conexiones.
5. Si el entubamiento de aire es rutado cerca de la cabeza debido a la limitacién de

espacio, se debe usar entubamiento de alta temperatura TFE para evitar dafio de
entubamiento.
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APENDICE A
Secciéon 1
PN 100054 (24 VDC)

Descripcion
Valvula de explosion de accidn directa, 4 vias, puertos de 1/8 NPT, con operador manual de
receso no cerrado asegurado.

Conexiones
IN - Entrada A — Lado Abierto del Modulo
EX -Escape B — Lado Cerrado del Modulo

Ajuste tipico
Aplique presion de aire completa (80-90 psi) al puerto IN de la valvula solenoide. Use el kit de
control de aire PN 100055 configurado como se muestra abajo.

Esquema P ><

IN

illlllll
Nl
N K
B A
100055 Kit de Aire configurado para uso
con valvula solenoide convencional
Valvula solenoide suministrada con el cabezal
.- ]
T Dy
LA
i - 0 O
G ]
D~ ~ In— D I
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APENDICE A
Seccion 2
PN 100383 (24 VDC), 100421 (120 VAC), &100422 (240 VAC)

Descripcion
Valvula de bobina piloteada (internamente piloteada), 4 vias, puertos de 1/4 NPT, con operador
manual de interrupcién no asegurado.

Conexiones

Puerto 1 — Entrada Puerto 4 — Escape
Puerto 2 — Lado Abierto del Modulo Puerto 5 — Escape
Puerto 3 — Lado Cerrado del Modulo

Ajuste tipico
Aplique presion de aire completa (80-90 psi) al puerto 1 de la valvula solenoide. Use el kit de
control de aire PN 100055, configurado como se muestra abajo.

KIMT”jr ) 2 3
mimimm > \ \ / / AVAYAS
Esquema T T

|~

100055 Kit de Aire configurado para uso
con valvula solenoide convencional

Valvula Solenoide suministrada con el Cabezal
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APENDICE A
Seccion 3
PN 106937 (24 VDC)

Descripcion
Vélvula de bobina piloteada (internamente piloteada desde el puerto 5), presion de bobina dual,
puerto de 1/8 NPT, con operador manual de interrupcién no asegurado.

Conexiones

Puerto 1 — Escape Puerto 4 — Lado Cerrado del Modulo
Puerto 2 — Lado Abierto del Modulo Puerto 5 — Entrada (aire cerrado)
Puerto 3 — entrada (aire abierto)

Ajuste tipico
Aplique presion de aire completa (80-90 psi) al puerto 5. Aplique presion de aire reducida al puerto
3, usando el kit de control de aire PN 100055, configurado como se muestra abajo.

Las caracteristicas de apertura de la valvula de succién pueden ser afinadas ajustando la presion
de aire de apertura. Un punto de 40 psi es recomienda. La presion de aire puede entonces ser
ajustada baja para un comienzo suave, o0 ajustada alta para dar un comienzo mas vivo. El ajuste
final depende de la velocidad de operacién deseada (i.e. velocidad de linea), presion de adhesivo
y preferencias del cliente.

Esquema

SE e
AR s

I

IRIEim

100055 Kit de Aire configurado para uso con
~ valvula solenoide de presion dual

Valvula Solenoide suministrada con el Cabezal

LU
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Apéndice A
Seccion 4
NP 112496 (24 VDC)

Descripcién
La valvula de la bobina piloteada (internamente piloteada), 4-vias, ¥2 NPT puertos, con anti
blogueo manual del operador.

Conexiones

Puerto 1 — entrada Puerto 4 — exhosto
Puerto 2 — lado cerrado del modulo puerto 5 — exhosto
Puerto 3 — lado abierto del modulo

Configuracion tipica
Aplique presion de aire completa (70-90 psi) al puerto 1 de la valvula solenoide. Use el kit de
control de aire NP 100055. configurado como se muestra abajo.

EL ‘ o P T \ '\l l) X TJM

I
il

"J'
[

100055 Air Kit configured for use with
conventional solenoid wvalve

Solencid valve supplied with head
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Apéndice A
Seccion 5
NP 113350 Solenoide de Alta Velocidad, 24 VDC

Descripcién
Valvula de bobina de actuacion directa, de 4 vias, operacion de 24 VDC con puertos M7. El solenoide esta
configurado para conectarse directamente al médulo. No esta configurado para usarse solenoide en linea.

Conexiones

Puerto 1 - Entrada Puerto 3 - Exhosto
Puerto 2 - Lado cerrado del médulo Puerto 5 - Exhosto
Puerto 4 - Lado abierto del médulo

Configuracion Tipica
Apligue toda la presion de aire (80-90 psi) al Puerto 1 de la valvula solenoide.

Esquema Cableado Esquema Neumaético
NEGRO 4 2
LED SOLENGID
NEGRO J\/\/\—
VOLTAGE: 24 VDC T - " —_l_
WATTAGE: 6.5W MAX S 1 3

Valvula selenoide suministrada con cabezal

|

O
Tuberia ———
O

Modulo PN 113346 ———»
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APENDICE A
Secciéon 6

ILUSTRACION DE COMPONENTES: PN 100055 KIT DE CONTROL DE AIRE

Las Lineas de Aire deben ser cortadas de
3.5 — 4.0 pulgadas de largo

Q
.
g N
S =
|

A ensambles adicionales de
Valvula Solenoide

Objeto No Parte No Descripciéon Cant.
1 N06438 Entubado de Nylon, 250 Dia. 10°
2 N00318 Empate de cable, 09 x 3.62 Lg 10
3 100380 Ensamble de Filtro 1
4 Ensamble de Valvula Solenoide 1
5 N04264 Soporte del Empate de Cable 3
6 N06504 unidn de empuje de la meta apropiada 1
7 N06430 Conectores de la Conexion Macho 3
8 NO04531 1/4 Treet T, Laton 1
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APENDICE B
PROCESO NP 107404 (PRECALENTADOR) CONTROL DE AIRE FILTRO /REGULADOR

El filtro regulador NP 107404 esta disponible para control preciso de el proceso de aire en spray.
Incluye una unidén filtro regulador, un medidor relleno de liquido, soporte de montaje y conectores
necesarios.

Notas de Instalacion
1. Instale el filtro /regulador para que los drenajes del tazon sean faciimente accesibles para
reparacion y el boton del regulador sea accesible para los ajustes.

2. Para asegurar un proceso de control de aire preciso, no se recomienda la operacion de mas de un
aplicador desde un filtro /regulador individual.

No. Item No. Parte Cant. Descripcion

11 108000 1 CU |ACOPLE, ROJO, 1/4F a 1/8M NPT
10 066X028 2 | CU |ACOPLE, CASQUILLO,3/8 NPTx1/4 NPT,BRS
9 107403 1 CU |FILTRO COALESCENTE

8 112319 1 CU_|ACOPLE,PIN HEX,3/8 NPT, BRS
7 NO00Q9?2 4 |CU |ACOPLE, 1/4 TUBO X 1/4 NPT

6 072X040 4 | CU [1/4 NPT X 90° CODO CALLEJERO
5 072X002 2 | CU |1/4 NPT X 45° CODO CALLEJERO
4 100995 1 CU |TUERCA, MONTURA PANEL

3 100994 1 CU _|SOPORTE, MONTAJE

2 100992 1 |cu |[MANOMETRO, 0-60 PSI

1 100991 1 CU |FILTRO/REGULADOR
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APENDICE C
TABLAS DE RESISTENCIA /VOLTAJE

Resistencia RTD — Tablas de Temperatura

Pt 100 Ohms Ni 120 Ohms
Opcién de ControlD,M6 P Opcién de Control N
Temperatura| Resistencia Temperatura| Resistencia
F C en Ohms F C en Ohms

32 0 100.00 32 0 120.00
50 10 103.90 50 10 127.17
68 20 107.79 68 20 134.52
86 30 111.67 86 30 142.06
104 40 115.54 104 40 149.80
122 50 119.40 122 50 157.75
140 60 123.24 140 60 165.90
158 70 127.07 158 70 174.27
176 80 130.89 176 80 182.85
194 90 134.70 194 90 191.64
212 100 138.50 212 100 200.64
230 110 142.29 230 110 209.85
248 120 146.06 248 120 219.29
268 130 149.82 268 130 228.95
284 140 153.58 284 140 238.84
302 150 157.32 302 150 248.95
320 160 161.04 320 160 259.30
338 170 164.76 338 170 269.89
356 180 168.46 356 180 280.67
374 190 172.16 374 190 291.95
392 200 175.84 392 200 303.46
410 210 179.51 410 210 315.31
428 220 183.17 428 220 327.54
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Apéndice D
MANUAL DEL HORNO OPCIONAL DE LIMPIEZA DE BOQUILLAS UFD

NP 107307: Horno 200-240v / NP 107306: Horno 120V

El uso del horno de limpieza de boquillas UFD elimina la necesidad de desensamblar las boquillas UFD para su
limpieza. Las boquillas deben ser cocinadas en el horno aproximadamente de cuatro a ocho horas a 750-800
grados Fahrenheit (400-425C), dependiendo del adhesivo.

Los usuarios del horno deben leer y entender al manual del fabricante, propietario y operador del horno,
Proporcionado con el horno. Este manual de ITW Dynatec esta pensado para ser una referencia rapida solo para el
uso con las boquillas UFD de ITW Dynatec.

A A Precauciones de Seguridad del Horno

Precauciones Generales

1. Nunca opere el horno cerca de materiales combustibles o los ponga encima del horno.

2. No use disolventes o limpiadores liquidos en el panel de control ellos pueden entrar en el panel de control y
dafarlo.

3. Ubique el horno de limpieza de boquillas en un area bien ventilada.

Configuracion de Seguridad

1. conecte adecuadamente a un toma que provea proteccidn continua contra el riesgo de descargas eléctricas.
2. a. El modelo de horno NP 107306 (120v) debe ser eléctricamente conectado a un toma o receptaculo de tres
cables. El servicio eléctrico proporcionado debe ser un linea dedicada del tamafio apropiado de acuerdo a los
cédigos eléctricos locales (1500 Vatios).

b. El modelo de horno NP 107307 (200-240v) debe ser eléctricamente conectado a un toma o receptaculo de cuatro
cables. El servicio eléctrico proporcionado debe ser un linea dedicada del tamafo apropiado de acuerdo a los
codigos eléctricos locales (1300 Vatios).

3. El horno no esta equipado con una proteccién de sobre corriente en las primarias CA. En caso que ocurra una
condicién de sobre corriente, su cableado de proteccion de sobre corriente (fusible o ruptor de circuito) debe ser la
principal proteccion primaria.

Seguridad del Operador

1. Use siempre gafas de seguridad y guantes protectores y ropa de cuando esta operando, cargando y
descargando el horno.

2. Siempre verifique que la luz del switche de encendido este OFF antes de intentar cargar o alcanzar algo dentro
de la cdmara del horno con alguna herramienta o instrumento.

3. No intente operar los controles del horno con tenazas u otras herramientas que puedan danar los switches.

Cont.



Apéndice D Pagina 2 ITW Dynatec c. 2003
Revisado 03/05 Manual #40-43 APLICADOR MR1300 CON FILTRO INTEGRADO

Precauciones de Seguridad del Horno, Cont..
4. No ubique bandejas calientes u otros objetos calientes directamente al frente del horno; ellos pueden derretir la
pantalla grafica.

Servicio de Seguridad
1. Desconecte la linea eléctrica antes de darle servicio al horno.

2. No intente darle servicio al horno antes de leer y entender manual del fabricante, propietario y operador. Los
problemas de mantenimiento estan mas alla del alcance de este manual ITW Dynatec.

7 (e e +] (52
4 IS NOOO
f"" 5
DB 'G) @ @ Power ON/OFF
[EF‘ =R Swilch

- olo]o’
\k.,!“ — O (=)

Panel de Control & Pantalla del Horno

Procedimiento de Limpieza de la Boquilla UFD

1. Remueva las boquilla UFD de sus multiple(s) de adhesivo. Limpie el exceso de adhesivo de las boquillas. No
desensamble las boquillas antes del proceso de limpieza.

2. Pong alas boquillas en una bandeja metalica o de cerdmica que sea capaz de resistir los 800 grados Fahrenheit
(425 grados C).

3. Si no esta conectado, conecte el horno a una fuente eléctrica apropiada (120 o 240vac).

4. Ponga la bandeja con las boquillas dentro de el horno y cierre la puerta completamente.

f ADVERTENCIA

No cargue o descargue el horno mientras el suministro de energia este en ON.

5. Encienda el switche de energia verde (visto anteriormente en el lado derecho del panel de control). Después de
un retraso corto para un test interno, el horno desplegara la temperatura del cuarto aproximada, tiempo del
programa (horas:
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minutos) y numero de programa . Todos los LEDs rojos en la pantalla deben estar APAGADOS (si alguno de los
LEDs esta ENCENDIDO, entonces el horno estaba en el proceso de ejecutar un programa cuando fue apagado la
ultima vez).

6. a. Manual de Operacién del Horno:

seleccione el programa “0” (cero) presionando la tecla numérica 0 (cero). El programa 0 es un programa de
sostenimiento de temperatura sencillo. El horno se calentard a la temperatura especificada y sostendra esa
temperatura hasta que el horno se apague.

En la pantalla debe leerse, por ejemplo, > TO 100_F . Use las teclas numéricas para entrar la temperatura deseada
(750-800F), entonces presione enter. La nueva temperatura se guarda en la memoria después de tres segundos.
En la pantalla debe leerse ahora XX _F*****0. (***** indica que ese programa no ha arrancado.) Nota: “XX”
representa la temperatura actual del ambiente dentro del horno.

b. Operacién Automatica del horno: consulte el manual del fabricante para instrucciones.

7. Presione la tecla de start (arranque) para que el horno caliente. El horno calentara a toda maquina hasta que
alcance la temperatura programada. En la pantalla debe leerse > XX_F *hold* 0. EI LED T1 debe estar ON.

8. después del ciclo de calor, permita que el horno se enfrie a temperatura del cuarto. Pantalla Monitor.

9. Remueva las boquillas y la bandeja del horno. Con aire limpio y seco sople a través de las aperturas de la
boquilla a 40 a 60 libras por pulgada cuadrada.

10. limpie las superficies externas de cada boquilla con un trapo limpio y libre de hilachas. Evite limpiar la boquilla.

PRECAUCION: Nunca use un cepillo de alambre o un objeto duro cuando este limpiando las
puntas de la boquilla ya que pueden daiarse. El daiio a las puntas de la boquilla a habilidad
de la boquilla de lograr un modelo de rocio aceptable.

11. Revise el torque en los cuatro tornillo de ensamble (el torque recomendado es 12-15 pulg/Ib.).

12. Purgue las boquillas con un liquido medio, preferentemente el adhesivo que esta siendo usado en su aplicacion.
alternativamente, aceite mineral, silicona, agua u otro liquido que este demostrado que no es corrosivo y es
compatible con el material que esta siendo procesado por las boquillas que pueden usarse.

13. Examine el modelo de eyeccién del liquido purgado de las boquillas para ver si hay inconsistencias. Cualquier
irregularidad puede indicar el dafio a la punta de la boquilla o0 que las puntas estan tapadas por dentro.

Nota: un boceto del modelo de expulsion puesto en la boquilla que prueba el area para que haga la identificacion de
modelos de la expulsién correctos mas facil.

14. Ponga las boquillas limpias en un recipiente limpio, separadas de otras boquillas y superficies duras que
pueden dafar las puntas de la boquilla.

15. Limpie cualquier residuo del dentro del horno y cierre su puerta para prevenir la contaminacién medioambiental.



Apéndice D Pagina 4 ITW Dynatec c. 2003
Revisado 03/05 Manual #40-43 APLICADOR MR1300 CON FILTRO INTEGRADO

ITW Dynatec
An lllinois Tool Works Company

iTw Dynatec

Soluciones de aplicacién de adhesivos






